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TOMIRTECH, s.r.o. je obchodna spolo€nost zaoberajlica
sa distriblciou technickych produktov, ktoré slizia ako
nahradné diely v priemysle, polnohospodarstve alebo
doprave.

Spolo€nost TOMIRTECH, s.r.o. vznikla v septembri roku
1993 ako zdruzenie fyzickych osdb Jan Tomdcik a Igor
Repa. Reflektovala tak na potreby a poZiadavky priemyslu
a tieZ drobnych spotrebitelov regiénu Liptov. Vdaka
kvalite poskytovanych sluZieb si v priebehu niekolkych
rokov ziskala meno aj v celoslovenskom meradle. Rozvoj
obchodnych aktivit si v roku 1997 vyZiadal transformaciu
spolo€nosti na spolonost s ruCenim obmedzenym
pod obchodnym nazvom GUFERO-TOMIR, s.r.o.. 1.1.2009
sa spolocnost premenovala na TOMIRTECH, s.r.o. V
roku 2015 spustila zdkazkovd vyrobu plochych tesneni
prostrednictvom rezacieho stroja ATOM FlashCut, ktory
predstavuje ti najmodernejsiu a najpresnejsiu technoldgiu
vo vyrobe plochych tesneni.

Obchodna politika spolo¢nosti je orientovand zakaznicky
s cielom zvy3ovat kvalitu predaja, dodavok a obchodného
servisu. Na jej dosiahnutie je nutnd pruznost, kvalita,
konkurencie schopnd cena, spolahlivé terminy doddvok a
skladové zasoby distribuovaného sortimentu.

0 kvalite sluZieb sved¢i aj to, Ze spolocnost je drzitelom
certifikdtov, z ktorych najvyznamnejSie su certifikdty
Systému riadenia kvality 1ISO 9001 a 1SO 14001.

DOPRAVA

TOMIRTECH

spat na OBSAH

PARTNERI

SpoloZnost TOMIRTECH, s.r.o. je v rdmci
Slovenska zmluvne previazand s viacerymi
obchodnymi firmami, ktoré s opravnené
vystupovat ako jej oficidlni partneri.
Tito sl zo strany spolocnosti pravidelne
informovani o zmendch a aktivitach
prostrednictvom organizovanych stretnuti
a technickych  Skoleni.  Kompletny
zoznam partnerov spolu s ich zakladnymi
kontaktmi je mozné najst na www stranke
firmy TOMIRTECH, s.r.o.

Firma
disponuje vlastnym vozovym

parkom. VyuZiva ho predovietkym na rozvoz
tovaru priamo na miesto urcenia podla poZiadavky

klienta. Okrem tohoto spdsobu spolo¢nost zasiela
objednany tovar aj prepravnou spolo¢nostou s garanciou

dodavky do 24 hodin po celom tzemi Slovenskej republiky.
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Firma mda vybudované
vlastné skladové priestory.
Sklad obsahuje viac ako
38 000 stalych skladovych
kariet. Informacny systém
registruje kazdu objedndvku
az do dplného vybavenia.

Web stranka firmy poskytuje podrobné
informdcie o spolocnosti a jej sortimente.
Prostrednictvom e-shopu je zabezpecend
jednoduchd a rychla objednavka tovaru.

SLUZBY

Vo firme plati, Ze kaZdy zdkaznik je jedinecny.
Prave preto sa denne snazime o individudlny
pristup a o hladanie najlepSieho rieSenia pre
kaZzdého jedného z Vas.

NasSim cielom je pontknut Vam
kvalitné sluzby ako:

« vyrobu plochych tesnent,

« rezanie technickych plastov,
« rezanie hnacich remenov,

« lisovanie hadic.




8 @ Sluzby

VYROBA PLOCHYCH

TESNENI

Vyrdbame tesnenia a presné vyrezy prostrednictvom
CNC rezacieho stroja ATOM FlashCut. Na zaklade vykresovej

VYRABAME Z MATERIALOV:

Bezazbestové tesniace dosky

Grafitové dosky

Teflénové dosky

Guma (NBR, SBR, PU...)

Mikroporézna guma (EPDM, SIL, VITON.....)
Fibrové dosky

Tesniaci papier a iné.

NajcastejSie vyrezavané tvary:

* Medzikruzie
* Kruhové a obdlZnikové podlozky
» Atypické tesnenia na zakazku

dokumentdcie sme schopni zhotovit akykolvek plochy vyrez
z ponutkanych materidlov, od velmi malych dielov po diely
maximalneho rozmeru 1550 x 3050 mm.

Stroj je schopny vyrezat rézne typy tesneni, bez nutnosti
vyroby formy tesnenia. PouZiva sa na vyrobu tesneni
nadstandardnych alebo atypickych rozmerov, rdéznych tvarov,
zdroven sa pouZiva na rezanie rdoznych materidlov podla
poziadaviek zakaznika.

PODKLADY NA VYROBU

Podkladom na vyrobu je vykresova
dokumentdcia v elektronickom formate:
dxf alebo dwg dodand zakaznikom. Dalej
sme schopni zhotovit dokumentaciu na
zdklade zdkaznikom dodanej presnej
vzorky alebo podrobného ndkresu.

Pri  dodani vzorky  pouZivame
profilovy skener, ktory oskenuje vzorku
a vygeneruje elektronicki podobu
nakresu tesnenia, ktory spracuje
technik, vysledkom je vykres vo formate
dxf. Rozmer pracovnej plochy skenera je
90x120 cm. Pri jednoduchych tesneniach
sme schopni vykres zhotovit naSim
technikom a ndsledne si ho nechat od
Vds odsuhlasit.

spat na OBSAH
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REZANIE HNACICH REMENOV

Ponldkame rezanie ozubenych a
rebrovanych remenov podla priani
zakaznika.

Mame Siroké spektrum remefiovych
rukdvov. a naSich  vyskolenych
pracovnikov, ktori nareZi remene na
urcitd Sirku, zadand zakaznikom alebo
pri rebrovanych remefoch na pocet
rebier.

V ponuke je Siroky vyber remenov
podla materialu, dizky a rebier. Na3ou
devizou je kvalita a rychlost. Remene
nareZzeme na pockanie.

REZANIE TECHNICKYCH PLASTOV

V ponuke mame Siroky sortiment technickych plastov v podobe ty¢i, rdr a
dosiek. Polotovary z technickych plastov:

Polyamind
Polyacetal
Polyetylén
Polyvinylchlorid
Teflén

Plexisklo
Polypropylén a iné.

Pomocou formatovacej pily alebo pasovej
pily poskytujeme presné rezanie podla zadania
zdkaznika.

Z velkych dosiek rezeme konkrétny format, rary
a tye reZeme na urcitd dizku. Staci nam zadat
materidl a rozmer, na ktory si prajete konkrétny
materidl narezat.
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LISOVANI€E HADIC

Vyrabame kompletné hydraulické hadice
s koncovkami na mieru, podla poZiadavky
zakaznika aleba vzorky.

Pondkame Siroky vyber koncoviek so
zavitmi, ktoré sa v hydraulickych obvodoch
pouZivaju. V ponuke mdme viacero typov
hadicoviny rozdelenych podla priemerov
(do DN 50) a vyhotoveni (napr. 1SN, 1SC, 2SN,
2SC, 4SP alebo 4SH). Lisujeme koncovky na
priemyselné hadice do DN 100.

Po zalisovani tvorfi hadica
nerozoberatelné spojenie, ktoré splfia
pozadované vlastnosti pocas vykonu.
Kvalita, vlastnosti a spracovanie naSich
hadic poskytuji bezproblémovi pracu
vo vSetkych podmienkach, ku ktorym
pontikame rieSenie.

Staci priniest vzorku hadice alebo ndm
poskytnit zakladnd Specifikdciu  (napr.
priemer a diZka hadice, tlak, typ koncovky a
médium, ktoré cez hadicu prechddza). Nasi
pracovnici sa postarajui o vietko ostatné.

NaSou prednostou je aj servis hadic na
pockanie a moznost zavolat 24 hodinovy
servis.

[ ]

&
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PRIEMYSELNE HADICE

Voda a kvapaliny
Polnohospodarske postreky
Tlakovy vzduch (kvapaliny)
Technické plyny

Horlca voda a para

Chemikalie

Ropné produkty

Abrazivne materidly a granulaty
Potraviny

Chrénicky

ODSAVACIE HADICE

Vzduch a prach

Abrazivne materidly a granulaty
Pre vysavace

Kdrenie a klimatizacia

Agresivne chemické vypary
Hordci vzduch a chemické vypary
Vysoké a nizke teploty

Pre zametacie stroje

ARMOVANE HADICE

PU hadice k ndradiu
PTFE hadice
Nizkotlakové
Vysokotlakové

Pre zvIast vysoké tlaky
Hadicovina
Komponenty

PRISLUSENSTVO

Hadicové spony

Pevné hadicové spojky

Spojky pre vzduch

Spojky pre abrazivne materidly
Univerzalne rychlospojky
Hadicové skrutkovanie
Z4vitové spojky a redukcie
Priruby

Sortiment TOMIR m
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HADICE A PRISWUSENSTVO
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HNACIe REMENE

DOPRAVNIKOVE PASY

VALCEKOVE RETAZE

DOPRAVNE RETAZE

spat na OBSAH
Sortiment

PRENOS SILY

Klinové
Nasobné
Variatorové
Ozubené
Rebrované
Ploché
Segmentové
Metraz

Agro remene
Remenice

PouZivaju sa na prepravu sypkého
a kusového materialu v réznych
prevadzkovych podmienkach.

0d prevadzkovych podmienok
zavisi materidl a konstrukcia
dopravnikovych pdasov.

Retaze
Spojovacie clanky
Retazové kolesd

PouZivajl sa na dopravu
materidlov. Ich najcastejSie
vyuZitie je v rdznych
dopravnikoch.
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TESNENIA

HRIADELOVE TESNENIA

Gufera

Specialne gufera
V-krazky

Klozure

PS-seal

Labyrintové tesnenia

HYDRAULUICKE A PNEUMATICKE
TESNENIA

ManZety

Stieracie krazky

ZloZené tesnenia

Sady hydraulickych valcov
Ostatné tesnenia

TESNIACE O-KRUZKY

e 0O-krazky
e X-krdzky, H-krdzky
e Metraz

« Material tesneni p =
Podla.druhu tesneného média a pracovny_ch %) - O (:E’
podmienok (tlak, teplota) sa urcuje materidl (NBR, o o
EPDM, VMQ, FPM, ACM, PU, PTFE), z ktorého su
tesnenia vyrobené.

PRIRUBOVE TESNENIA

+ Tesniace dosky A 3

« Tesniace krizky Fa N .
e Bio Pro !

» Zdakazkové tesnenia g . Ve :

TLAKOVE UPCHAVKY A IZOLACIE ! ey
Izolagné 3ndiry I ﬂ it
Izolacné pasky f R el
Upchavkové Sndry ' e B B |
Kompaktné upchavky (sety)
Mechanické upchdvky
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Sortiment

()| TECHNICKA GUMA

GUMOVE A GUMOKOVOVE TVAROVKY

* Silentbloky

e Tvarovky RUBENA
« Gumové tyce

« Zaplaty

* Kolieska

TESNIACE GUMY

¢ SBR

« NBR

« Potravinarska guma

« EPDM

e Membranové platno

- Ostatné (MVQ, FPM, HYP..)
e Profily

PODLAHOVE KRYTINY

e Krytiny
» Dielektricky koberec
* RohoZe
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LOZISKA

Gulickové
ValCekové
KuZelikové
Sudockové
Ihlickové

Axialne

Klbové

Telieska

LoZiskové jednotky
KM matice a MB podlozky
Linedrne vedenia
Automobilové sady

POISTNE KRUZKY

Segerové poistky na hriadel
Segerové poistky do diery
Strmeniové krazky

Mazacie hlavice a zatky
Mazacie spojky

Olejoznaky

Mazacie lisy a prislusenstvo

Sortiment TOMIR 15

KOMPONENTY PRE STROJE

@ LOZISKA A POISTNE KRUZKY
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Sortiment

TECHNICKE PLASTY

O

Polyamidy - PA Polyacetdly - POM Polyetylény - PE Polyetylény - PE

o TyCe o TyCe o TyCe * TyCe

* Dosky * Dosky * Dosky * Dosky
e Rlry e Rlry * Rlry * Rlry
Teflény - PTFE Plexiskld - PMMA  Polypropylény - PP

« Tyce e TyCe e TyCe

* Dosky * Dosky * Dosky

« Rlry * Rlry

.

R/

TECHNOLOGICKE

PROSTRIEDKY

Lepidla

Maziva
Zaistovace
Tesniva

Cistice
Autokozmetika
Ostatné

spat na OBSAH
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Voda a kvapaliny

AQUATEC 13 TCF S
Zahradna hadica pre kvapaliny a stlaceny vzduch @ @ |j m |ﬂ

‘ mm ‘ kg/m ‘ bar mm m
5,0 10 0,07 13 44 50
6,3 1 0,07 13 50 50
8,0 13 0,10 13 65 50
! 10,0 15 0,12 13 80 50
R e e " X 12,5 17 0,13 13 115 50
T st Lh 12,5 18 0,17 13 110 50
i ; 16,0 22 0,22 13 145 50
19,0 26 0,30 13 174 50
< < . 25,0 33 0,44 13 260 50
Prtivadvzkovzt teplota: 320 40 062 12 350 50
-15°Caz + 60°C 32,0 a1 0,62 12 350 50
Bezpecnost:
31
Norma:
(EU) N° 10/2011
Vystuha:
Polyesterovy oplet
Material:
PVC, polyesterovy oplet, transparentny
Vlastnosti:
Kvalitna flexibilnd hadica pre priemysel i domdcnost s vybornymi vlastnostami hlavne v ohybe a v tlakovych
parametroch.
PouZitie:

Vdaka hustému a pravidelne rozloZzenému prepletu ponuka i tlakové pouZitie so zareznymi tffimi v plastikarskom,
automobilovom alebo strojarenskom priemysle. Hadicu tieZ moZno pouZit na zavlaZovanie, v zdhradkarstve, na
dopravu vody v priemysle a v polnohospodarstve.

Poznamka: Na zdklade poZiadaviek je mozZné i farebné prevedenie v Cervenej alebo v modrej farbe.

Zahradna hadica pre kvapaliny a vzduch, RW 501

AQUATEC PVC 10 @@ﬁ

A

mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar mm m
6 1 0,08 6/10* 50
8 13 0,11 6/10* 50

10 14,5 0,12 6/10* 50

12,5 17 0,15 6/10* 50

16 22 0,24 6/10* 85
19 26 0,33 6/10* 50
25 32 0,42 6/6* 30
32 40 0,61 6/6* 25

Prevadzkova teplota:

-5°C aZ + 40°C

Bezpe&nost:

31

Vystuha:

Textilny oplet

Vnitorna dusa:

Makcené PVC - zelené

Vonkajsi plast:

Makcené PVC - zelené transparentné, odolné ozénu
PouZitie:

Zahradnd hadica pre zavlaZovanie, zahradnictvo, dopravu vody v priemysle a polnohospodarstve. Hadcu je mozné
pouZit na stlaeny vzduch pre pneumatické naradie.
Poznamka: *Prevadzkovy tlak - vzduch / voda.
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Voda a kvapaliny

AQUATEC PRIMABEL @ @ |_r_x_| ) m |ﬂ

Zahradna viacvrstvova hadica pre vodu a L

kvapaliny mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ mm ‘ m
125 170 015 8 140 50
50 191 022 8 160 50
190 250 033 6 200 50

— 250 310 040 6 25 50
: =L Soft & Flex Technology

Prevadzkova teplota:

-15°C aZ + 60°C L

Bezpecnost: Iny variant:

951 AQUATEC TRICOFLEX

Vystuha: -

Totin ot S
Vnutorna dusa/ vonkajsi plast:

PVC Cierne - 2 vrstvy, PVC Zlté

PouZitie:

Profesiondlne flexibilng, lfahka a makka hadica pre priemysel i domacnost pre ndro€né pouZzitie s vytlakom vody a
kvapalin.

Poznamka:

Kvalitné materidly zaru€ujd vysokl odolnost voci starnutiu s vybornym zachovanim ohybnosti.

Balenie v 50m prevedeni skladom, 25m a 100m na zaklade poZiadavky.

Zaruka Zivotnosti 15 rokov! Zlty nepriehladny plast zabrafiuje tvorbe rias.

Splostitelna tlakova hadica pre kvapaliny @ @ |j L m |H

‘ mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ mm m

25 290 024 10 100

30 340 028 10 100

32 360 030 10 100

35 390 030 10 100

38 420 033 10 100

40 440 035 10 100

45 490 040 10 100

50 540 048 8 100

55 590 052 8 100

63 670 055 7 100

70 740 0,62 7 100

75 80,0 075 7 100

80 850 0,80 7 100

90 950 0,90 7 100

Prevadzkova teplota: 100 1050 1,05 6 100

10°C a3 +60°C 110 1150 115 6 100

Bezpecnost: 125 1300 1,39 6 100

31 150 1560 1,80 4 50

s 200 2060 210 2 50
Material: L )
MikZené PVC - modré, odolné ozénu s drazkovanim pre In€ varianty:

lepSiu odolnost proti predratiu AQUAFLAT PVC M, AQUAFLAT PROFI RED

PouZitie:

ZavlaZovanie, doprava kvapalin v priemysle,
polnohospoddrstve a stavebnictve, splostitelné rolovatelné
prevedenie.

Poznamka:

Prevedenie s prevadzkovym tlakom 16 bar (Aquaflat PVC 16)
na zaklade poziadavky.



PRIEMYSELNE HADICE

Voda a kvapaliny

Hadica pre beztlakovi dopravu kvapalin @ @ |I_L| m ﬂ:]

mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ mm ‘ m

2 4 0,01 250

3 5 0,02 100

4 6 0,02 100

4 7 0,03 100

5 8 0,03 100

6 9 0,05 100

o 7 10 0,05 100

7 1 0,07 100

A 8 12 0,08 100

10 14 0,10 100

12 17 0,15 100

13 19 0,16 100

14 18 0,155 100

14 19 0,17 100

16 22 0,23 50

18 24 0,25 50

19 25 0,26 50

20 27 0,22 50

22 29 0,36 50

3 3 25 33 0,47 25

Prevadzkova teplota: 28 32 0,45 25

oC % 4¢00 32 40 0,58 25

15°C az +60°C 40 50 0,90 25
Material:

Makcené PVC - transparentné (EU) N° 10/2011

PoufZitie:

Jednoplastova hadica, ur€end pre nenarocné aplikdcie v priemysle, polnohospodarstve a v domacnosti na transport
vody a vzduchu.

Poznamka:

Maximalny prevadzkovy tlak 0,4 bar.

SPIROTEC PVC/SP
Tlakové a sacia hadica pre kvapaliny @ @ |j M m ﬂ:]

mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ kPa ‘ mm ‘ m
20 24,8 0,21 5 70 100 50
25 29,8 0,27 5 70 120 50
30 350 0,33 5 70 160 50
32 37,2 0,35 5 70 170 50
35 41,0 0,42 5 70 180 50
38 44,0 0,48 5 70 200 50
40 46,0 0,51 5 70 210 50
45 51,4 0,60 5 70 230 50
51 58,2 0,75 5 70 250 50

Prevadzkova teplota:

-10°C aZ +60°C

Bezpe&nost:

31

Vystuha:

Spirdla z tvrdeného PVC - zelené

Material:

Makcené PVC - transparentné Iny variant:

Pouzitie: AQUATEC PVC/SP

Sanie a vytlak vody, kvapalin a kaSovitych zmesi v priemysle,

polnohospoddarstve a stavebnictve. Lahka, FEErrrrrrrresss o
transparentna, flexibilna hadica pre manipulaciu. Vo vnutri vystuzena \

tvrdou prakticky nezdeformovatelnou Spirdlou "".':.'lkkl"k"u.\"'-."kk"&"- i "ﬂ'l-.". AL

odolnou proti ndrazu, ktora zaistuje vacsiu pevnost.




Voda a kvapaliny TOMIRTE
SPIROTEC EVA END M |ﬂ
Sacia plavajuca hadica pre bazény @ @ |I_L| 1 m Lx
so zakondéenim mm | mm | kg/m | bar | kPa | mm | m | m
32 40 0,21 1 60 90 1,5 100
38 48 0,25 1 60 100 1,5 100
Iny variant:

SPIROTEC PVC/SP AZURO

Prevadzkova teplota:

-20°C az +60°C

Material:

EVA (etyl - vinyl - acetdt) - modrd

PouZitie:

Hlavne pre zariadenia na Cistenie bazénov a cirkuldciu vody, ale aj kdekolvek inde na beZné tekutiny v
nendrocnych podmienkach.

Poznamka:

Hadica ma vyrieSené bezproblémoveé upinanie sponami, je lahkd a plava na hladine. K hadici nie sd potrebné
koncovky, pretoZe je vyrobend s perforaciou pre delenie ndsobkov dlZok - (Lx) 1,1m pre priemer 32 mm alebo 1,5
mm pre priemer 38mm.

SPIROTEC METAL
Tlakova a sacia hadica pre kvapaliny @ @ |j M m |H

mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ kPa ‘ mm ‘ m

10 16 0,16 8 95 20 60

12 18 0,18 8 95 25 60

14 20 0,20 8 95 30 60

16 23 0,24 8 95 35 60

18 24 0,30 7 95 40 60

20 27 0,34 7 95 55 60

22 29 0,36 6 95 55 60

25 33 0,51 6 95 60 60

30 39,5 0,68 5 95 70 60

32 41,5 0,73 5 95 75 60

35 44 0,73 5 95 80 60

. < . 38 49 0,95 5 95 90 30

f;oecvggikég‘fg teplota: 40 53 1,22 5 95 100 30

ey 45 58 1,40 5 95 110 30

Bezpecnost: 50 64 1,60 5 90 125 30

31 60 74 2,05 5 90 140 30

Norma: 63 77 2,25 4 90 150 30

1935/2004, 2007/19/CE 70 86 2,60 4 90 180 30

Material: 75 91 2,85 4 90 200 30

Makcené PVC - zelené transparentné, ocelova Spirala 80 96 3,20 3 90 220 30

PouZitie: 90 107 3,75 3 90 260 30

Sanie a vytlak vody, kvapalin a kaSovitych zmesi. 100 18 4,40 3 90 300 30

Ohybn4, robustna hadica odolna voci abrazivam a Iny variant:

mnohym chemickym zliCeninam (rozpustadlam). Mozné poufZitie i pre AQUATEC META

T ———

dopravu alkoholu do obsahu 28%. Dal3ie vyuZitie pre vakuové pumpy, e ——
polnohospodarsku techniku, zavlaZovacie systémy, precerpdvanie do nadrzi

a cisterien, transport chemikalii a granulatov, Cistenie kanalizdcii a vyroba mﬂ%ﬂwq 4
= = |

savic pre komunalnu techniku. Dalgie rozmery 105, 110, 120, 125, 150 mm. -
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N0

Voda a kvapaliny

Tlakové a sacia hadica pre fekélie a @ @ I_r_Ll M m |ﬂ

splaéky mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ kPa ‘ mm ‘ m
25 33,0 041 7,0 90 125 50
32 40,0 0,60 7,0 90 160 50
36 43,0 0,65 5,0 90 175 50
38 47,0 0,70 5,0 90 180 50
40 490 0,73 6,0 90 200 50
45 540 0,84 6,0 90 225 50
50 60,0 1,00 6,0 90 250 50
60 700 1,35 45 90 300 30
63 73,0 1,40 45 90 315 30
70 81,0 1,50 4,5 90 350 30

i i 76 87,0 1,65 4,0 90 380 30

Prevadzkova teplota: 80 93,0 1,85 3,5 90 400 30

-25°C aZ +60°C 90 103,0 2,10 3,5 90 450 30

Material: 100 13,0 2,70 3,0 90 500 30

Makcené PVC - modré, superelastické prevedenie, Spirdla 105 1190 2,80 3,0 90 510 30

z tvrdeného PVC - biela 110 1240 3,00 3,0 90 550 30

PouZitie: 120 135,0 3,30 2,5 90 600 30

Sanie a vytlak kvapalin a vody, prace pri nizkych teplotach, ~ 125 1452 3,80 2,5 90 690 30

Eistenie kanalizacii, ur€end hlavne pre cisternové a fekalne =~ 150 1670 4,60 2,0 20 50 £l

vozy.

Koncovky: o Iné varianty:

Skrutkovanie DN 110 - hlinikové SPIROTEC PYROS SPIROTEC SUPERELASTIC RED

skrutkovanie pre savice;

Rychlouzaver DN 110 - ocelovy

savicovy rychlouzaver;

Hasicské rychlospojky (Storz) - A, B, C;

Rychlospojkovy systém PERROT.

Tlakové a sacia hadica pre fekélie a @ @ ﬂ M m |H

splaéky mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ kPa ‘ mm ‘ m
50 61,0 1,05 5 90 200 50
60 71,2 1,25 4,5 90 240 50
63 755 1,39 4,5 90 250 50

76 88,8 1,70 4 90 300 30
80 92,6 1,85 3,5 90 320 30
90 103,7 2,25 3,5 90 360 30
3
3

102 116,4 2,70 90 400 30
110 125,5 3,10 90 440 30
127 143,6 3,90 2,5 90 510 20
133 150 4,20 2,5 90 520 20
152 170,4 5,00 2 90 610 20
200 226 9,50 1,5 90 800 10

Iné varianty:
SPIROTEC PVC BARCELONA

Prevadzkova teplota:

-25°C az +55°C

Material:

PVC Sedej farby so zelenou tvrdenou 3pirdlou, tvrdost A57 Shore

Pouzitie:

Profesiondlne hadice pre sanie a vytlak kvapalin a kaSovitej vody s
drobnym pieskom pri nizkych teplotach, napr. pri Cisteni kanalizdcii a pod.
Hadica méa dobré vlastnosti voCi abrazivam a tahaniu po zemi.

Koncovky:

Skrutkovanie DN 110 - hlinikové skrutkovanie pre savice; Rychlouzaver DN
110 - ocelovy savicovy rychlouzaver; Hasicské rychlospojky (Storz) - A, B, C;
Rychlospojkovy systém PERROT

SPIROTEC ARIZONA ARTIC




TOMIR 23

KOMPONENTY PRE STROJE

Voda a kvapaliny

esnetal

pre fekélie a kvapaliny mm | mm | kg/m | bar | KkPa | mm | m |
25 37 0,6 10 90 150 40
32 44 0,85 10 90 190 40
40 51 1,02 10 90 240 40
50 64 1,39 10 90 306 40
60 74 1,72 10 90 360 40
63 77 1,98 10 90 380 40
75 90 2,21 10 90 450 40
80 95 2,35 10 90 480 40
90 105 2,97 10 90 540 40
102 117 3,46 10 90 610 40
110 128 4,20 10 90 660 20
127 143 6,56 10 90 760 20

Prevadzkova teplota: 152 170 10,0 10 80 920 20

30°C a3 +80°C 203 224 12,5 10 80 1250 20

Vystuha:

Textilny oplet, ocelova $pirala

Material:

Guma SBR/EPDM - Cierna, s textilnym otlackom, odolna oteru a 0zénu

PouZitie:

Sacia a tlakova hadica na vodu a inertné kvapaliny vhodna pre zavlaZovacie systémy, kde je vyZadovand maximalna
ohybnost. Predovetkym vhodna pre sacie a tlakové aplikacie na polnohospodarskych vozidlach, cisternovych
vozidlach atd.

Koncovky:

Skrutkovanie DN 110 - hlinikové skrutkovania pre savice,

Rychlouzaver DN 110 - ocelovy savicovy rychlouzaver,

Hasi¢ské rychlospojky (Strorz) A, B, C; Rychlospojkovy systém PERROT, BAUER a TALIANSKY SYSTEM

ﬁg(g\gfl;lgahadica @@ ﬁ M m |H

[
mm ‘ kg/m bar ‘ kPa

pre fekélie a kvapaliny mm | m |
50 2,15 10 80 250 1-40
60 2,50 10 80 300 1-40
63 2,60 10 80 315 1-40
70 2,80 10 80 350 1-20
75 3,00 10 80 380 1-20
80 3,30 10 80 400 1-20
90 3,80 10 80 450 1-20
100 4,00 5 80 500 1-20
110 4,30 5 80 550 1-20
120 5,50 5 80 600 1-20
125 5,90 5 80 635 1-20
133 6,80 5 80 665 1-20
150 7,30 5 80 750 1-15

Prevadzkova teplota: 160 8,10 5 80 800 1-15

-30°C a7 +80°C 200 11,50 5 80 1015 1-15

Vystuha: 250 15,00 3 80 1270 1-10

Textilny oplet, ocelovéa Spirdla 300 17,00 3 80 1525 1-10

Material:

Guma SBR - Cierna, vrapovana s textilnym otlackom, odolna oteru a 0zénu

PouZitie:

Sacia a tlakova hadica na vodu, prirodné kvapalné hnojiva, inertné kvapaliny, kaly a mierne kyslé roztoky.
Predovsetkym pre odCerpavanie bazénov alebo pre aplikacie vyZadujlce maximalnu ohybnost.

Koncovky:

Skrutkovanie DN 110 - hlinikové skrutkovania pre savice, Rychlouzaver DN 110 - ocelovy savicovy rychlouzaver,
Hasi€ské rychlospojky (Storz) A, B, C; RYCHLOSPOJKOVY SYSTEM PERROT, BAUER, TALIANSKY SYSTEM
Poznamka:

Vrapovand konstrukcia s hladkymi koncami - vyborna flexibilita, jednoduchd montaz koncoviek.

Standardne skladom dlZky 2,4; 3 a 6 m.




\\(( Voda a kvapaliny

ﬁg(g\g-[\fgclxrgkvapaliny @ @ ri-l M mm
| |

mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ kPa mm m
10 17 0,21 6 170 50
13 20 0,26 6 200 50
16 23 0,30 6 230 50
20 28 0,44 6 280 50
25 34 0,61 6 340 50

Prevadzkova teplota:

-30°C az + 70°C

Bezpecnost:

3:1

Vystuha:

Syntetickd guma

Vnitorna dusa:

Guma SBR - €ierna, hladka

Vonkajsi plast: )

Guma SBR/NR - €ervena s pozdlZznym ryhovanim
PouZitie:

Viactcelova hadica pre dopravu UZitkovej vody v priemysle a hospodarstve. Hadica nespini povrchom.

POZIARNA HADICA & | ym |ﬂ
Hadica s koncovkami STORZ na vodu @ @ |J_l| K \
mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar ‘ «“ ‘ mm ‘ m
- 6.1 10 c 10m
52 7,5 10 C 15 m
52 10,0 10 C 20m
\ 52 16,0 10 C 30m
| 75 8,0 10 B 10m
75 10,5 10 B 15 m
75 12,4 10 B 20m
75 18,1 10 B 30m
100 13,2 10 A 10m
100 15,0 10 A 15 m
100 16,5 10 A 20m
100 20,3 10 A 30m
Iny variant:

TECHMATEX TEX 16 BAR

Prevadzkova teplota:

-30°C az +70°C

Vnitorna dusa:

Guma EPDM - Cierna

Vonkajsi plast:

Polyester - biely

PouZitie:

Doprava vody pre poZziarne GCely. Hadice je moZné spdjat.
Poznamka:

PoZiarne hadice sa distribuuji ako armovany komplet s rovnakymi koncovkami typu A, B alebo C. Materidl tesnenia
SBR, koncovky STORZ. Pre spojenie na vy3siu dlZku a pri potrebe prechodu z vys3ich priemerov hadic na niZsie je
moZné pouZit klasické redukcie spojky STORZ.

Iny variant:

TECHMATEX 16 BAR - hadica ma 10x vac3iu odolnost oproti klasickym hadiciam.




Voda a kvapaliny

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

ool

ASPIKLER N

Tlakova a sacia hadica pre cistenie

odpadov mm | mm | kg/m
100 116,5 4,3
125 144 6,3
150 170 1,7

Prevadzkova teplota:

-30°C aZ +80°C

Bezpecnost:

3:1

Vystuha:

Textilny oplet, ocelovd Spirdla
Material:

Guma SBR/NR €ierna s platnom
Pouzitie:

Sanie a vytlak kaSovitych abrazivnych hmdt, najma v stavebnictve a pre Cistenie alebo preplachovanie kanalizacii.

Poznamka:

bar | kpa |
6 90
6 90
6 90

mm

450
550
650

Hadica je urfend pre kazetové vyloZniky Specialnych vozidiel idrZzby a je doddvana len v celych baleniach.

m

20
20
20

0 9

AQUAPRESS CANALKLER @
Vysokotlakové armovana hadica pre
éistenie kanalizcie mm |
13
13
13
13
13
19
19
19
19
Prevadzkovd teplota: i
-30°C aZ +80°C 25
Bezpe&nost, norma: 25
2,51 1; ZH1/406; DIN 50049.3.1B/EN10204.3.8 2
Vnitorna dusa: 25
Guma SBR Cierna, hladka, vystuha - oplet z aramidovych 25
vlakien gg
Vonkajsi plast: 32
Guma SBR/NR ¢ierna, hladka, odolnd oteru a 0zénu 32
PouZitie: 2
Pre kanalizacné Cistenie, vysokotlakové Cistenie vodou v 38
naroc¢nych podmienkach.
Vyhody:

¢

25
25
25
25
25
31
31

- vysoko trvanlivy a bezpe€ny vykon, mimoriadne odolny plast proti oderu

- lep3ia ohybnost pri nizkych teplotéch, odolnost voci deformacii

- mimoriadne vysokd pevnost a bezpe€nost vd'aka aramidovému vystuZeniu

- jednoducha manipuldcia, uZivatelsky nendro¢na
Poznamka:

Hadica sa Standardne dodava so zavitovym pripojenim BSP (jedna strana s vnitornym a druhd s vonkaj$im zdvitom
s kuZelom 60°). Nezabudnutelnou stcastou vyrobku je skiSobny certifikat priloZeny ku kaZdej hadici. K tejto hadici

je moZné dodat koncovky so zdvitom, ktoré sliZia pre havarijné opravy.

‘ ka/ks

18,5
27,5
37,0
46,0
55,0
25,0
Sil5!
49,5
63,0
74,0
37,0
55,5
73,0
90,0
109,0
135,0
145,0
163,0
45,5
90,0
135,0
180,0
202,0
165,0

bar

250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250

)

70
70
70
70
70
95
95

@

40
60
80
100
120
40
50
80
100
120

120

25



(0 Polnohospoddrske postreky

Tlakové hadica pre polnohospodarske @ @ I—:—I m I[l

postreky, kvapaliny a vzduch mm | mm | kg/m | bar | mm | m
6 12 0,700 20 50
8 13 0,130 20 50
10 16 0,160 20 50
13 19 0,230 20 50
16 23 0,320 20 50
19 27 0,360 20 50
25 32 0,520 20 50
32 42 0,740 20 50

Prevadzkova teplota:

-5°C a% +60°C

Bezpetnost:

31

Vnitorna dusa:
Makéena PVC - Cierna, textilny oplet

Vonkajsi plast: Iny variant:
Makéené PVC - modry, odolny ozénu AGRITEC ECO RED 20
PouZitie:

Polnohospodarske postrekovace pre pesticidy a insekticidy, vSeobecné
pouZitie pre vodu a vzduch. Netoxicka odolnost voci atmosferickym vplyvom a
roznym chemikaliam. Vysoka odolnost voci absorpcii olejov a paliv.

AGRITEC 40
Tlakové hadica pre polnohospodarske @ @ ﬂ M m I[I

postreky, kvapaliny a vzduch | Ckg/m | bar | kPa [ mm | m
8 14 0,14 40 25 50
10 16 0,17 40 30 50
13 20 0,25 40 50 50
16 24 0,34 40 60 50
19 27 0,39 40 70 50
25 34 0,59 40 80 50

Iné varianty:
AGRITEC 40 BLUE

Prevadzkova teplota:

-5°C aZ +60°C AGRITEC 40

Vnitorna dusa:

Makcena PVC - Cierna, textilny oplet

Vonkajsi plast:

Mak&ené PVC - tmavo modré, odolné ozénu

PouZitie:

Polnohospodarske postrekovace pre pesticidy, insekticidy a lahké chemikalie; vSeobecné pouZitie pre vodu a
vzduch. Odolnost proti poveternostnym vplyvom a oteru.



TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

Viacucelové hadice

HORIZON 200 BLACK

Viactcelova hadica pre kvapaliny a

@@ﬂﬁ((m

vzduch m | kg/m | bar | kpa | mm
6,4 12,7 0,13 13,8
79 14,7 0,18 13,8

A5 17,0 0,22 13,8
12,7 20,6 0,30 13,8
15,9 24,6 0,40 13,8
19,1 28,5 0,51 13,8
25,4 36,8 0,80 13,8
31,8 44,0 1,12 13,8
38,1 50,3 1,28 13,8

Iné varianty:
HORIZON 200 BLUE

Prevadzkova teplota: HORIZON 200 RED

-40°C azZ + 88°C

Vnitorna dusa:

EPDM Cierna, RMA Trieda C (nizka odolnost olejom), HORIZON 300 RED
Vystuha - textilny oplet, synteticka priadza

Vonkajsi plast:

Cierna EPDM, hladky, odolny 0zénu a poveternostnym podmienkam

PouZitie:

152 50
152,50
152,50
152,50
152,50
152,50
137,25
122,00
91,50

Pre Siroky rozsah aplikdcii v tovarfiach, na stavbach, v potnohospodarstve pre tlakové aplikacie hlavne pri nizkych

teplotdch. Hadica je lahkd, neSpini povrchom a ma vyhodnu velkd vyrobnd dlzku.

Poznamka:

Hadica je nevodiva a vyrdba sa i v nasledujtcich farbach povrchu: modra (HORIZON 200 BLUE),
Zervena (HORIZON 200 RED), 7ltd (HORIZON 200 YELLOW), zelena (HORIZON 200 GREEN).
Speciilne verzie:

Hadica HORIZON 300 - pre tlak 20.7 bar

AEROTEC 20 V
Tlakové hadica pre vzduch a kvapaliny @ @ ﬂ M m |H

‘ mm ‘ kg/m bar ‘ kPa ‘

13 23 0,40 20 105
16 26 0,48 20 130
19 30 0,62 20 150
25 37 0,86 20 200
TGT AERGEN W.p, 2p BAR D

Prevadzkova teplota:

-30°C aZ +80°C

Bezpelnost:

31

Vystuha: S

Textilny oplet iny variant:

Vnutorna dusa: AEROTEC 10 V

Guma SBR / EPDM - €ierna, hladka. Ciastoéne odolna olejom
Vonkajsi plast:

Guma SBR - ¢ierna hladkd, odolnd ozénu a oteru

PouZitie:

50
50
50
50

Tlakovy vzduch a voda pre vSeobecné priemyslové aplikacie. Hrubostennd hadica uréend pre narocnejsie aplikdcie

s0 zvySenym mechanickym namahanim. Na 10 barov, typ AEROTEC 10 V.

27



o pr vidchoné brady oo Q Al

mm mm kg/m bar kPa mm m
10 18 0,26 10 25
1 18 0,25 10 100
13 24 0,44 10 50
28 45 0,80 13 120

SEMPERIT .

'FBE

Prevadzkova teplota:

-40°C aZ +93°C

Norma:

PN 21/ 309 - 94, DIN 74310, UIC-830-1-85

Vnitorna dusa:

Guma SBR / NR - Cierna,

Vystuha - synteticka priadza

Vonkajsi plast:

Guma SBR / EPDM - Cierna, odolava oteru a 0zénu

Pouzitie:

Doprava stlaeného vzduchu v brzdovych systémoch automobilov. Rozmer 11/18 podla DIN 74 310. Priemery 11 a
13mm skladom, ostatné priemery na poZiadanie. Priemer 28/45 mm je ureny pre brzdy Zelezni¢nych vagénov.

AEROTEC10
Tlakové hadica pre vzduch a kvapaliny @ @ |j M m |[]

mm kg/m bar kPa mm m

13 20 0,23 10 60

16 23 0,26 10 60

19 27 0,37 10 60

25 34 0,56 10 60

32 42 0,79 10 60

40 50 0,91 10 60

45 55 1,04 10 60

51 61 1,14 10 60

63,5 79 2,30 10 60

76 91 2,65 10 60

80 9% 2,90 10 60

100 120 4,65 10 60

Prevadzkova teplota:

-30°C az +70°C v ant
Bezpe&nost: ny variant:
P AEROTEC 20

31

Vnitorna dusa:

Guma SBR / NBR - €ierna, odolna rozptylenym olejom

Vystuha - textilny oplet

Vonkajsi plast:

Guma SBR - Cierna s textilnym odtlackom, odolna ozénu a oteru
Pouzitie:

Tlakovy vzduch a voda pre vSeobecné priemyslové aplikacie. Vhodna pre naroc¢né aplikdcie s narokmi na vyssie
mechanické namdhanie a teplotni odolnost pre zachovanie nizkej mernej vdhy a dobrej flexibility.

Poznamka:

Maximalna dlzka balenia 120m.



Tlakovy vzduch TOMIRTE
AEROTEC MULTIFLAT 36 M |H
Splostitelna tlakovéa hadica pre vzduch @ @ IJ:, m
mm mm kg/m bar kPa mm m
20 24,6 0,19 36 100
26 31,0 0,23 36 100
38 44,5 0,40 36 100

52 58,5 0,60 36 100

Prevadzkova teplota:

-20°C az +100°C

Norma:

EN ISO 7751

Bezpecnost:

3:1(voda 4:1)

Vnitorna dusa:

Zmes NBR / PVC, velmi hladka

Vystuha - vysokopevnostné textilné vldkna z polyesteru - polyamidu zapuzdrena do zosilnenej vrstvy, ¢im je
dosiahnuté dokonald ochrana pred poskodenim vystuhy a zaroven zabezpeCend pevnost.

Vonkajsi plast:

Vrapovany povrch, odolny proti predratiu, tepelnému Ziareniu a ozénu.

PouZitie:

Doprava kvapalin a stlafeného vzduchu v stavebnictve, v baniach, v polnohospodarstve a pod. Dalej zavlaZovanie,
kanalizacie a v3ade tam, kde su obzvld3t velké naroky na tah, oter, prejdenie a pod. KonStrukcia s dlhou
Zivotnostou, zaroven pevnostou, dobrou ovlddatelnostou, ktord je predurcend pre tazké stavebné prevadzky.
Jednoducha UdrZzba bez poZiadavky na suSenie a Cistenie.

AEROTEC CAR 240
Kompresorova hadica pre horuci vzduch @ @ |J:, M m I[l

mm kg/m bar kPa
0 BAan - o 63,5 82 2,4 10 60
N, =t SAHARA 75 90 291 10 60
TRUCH k 75 93 3,6 10 60
Iny variant:

AEROTEC CAR 204/SPL

e

Prevadzkova teplota:

-40°C az +240°C

Bezpeénost:

31

Vnitorna dusa:

EPR - biela, Ziaruvzdornd, gumova zmes;

Vystuha - vysoko pevnostny ocelovy drot

Vonkajsi plast:

Hladké EPDM s textilnym odtlackom, odolné poveternostnym podmienkam a 0zénu
PouZitie:

Doprava hortceho vzduchu predov3etkym pri vyprazdiovani autocisterien. Hadicu doporuujeme zaarmovat
systémom Bandimex alebo lisovacimi objimkami. Maximalna dizka balenia 120m.
Rozmer: 75/90 mm AEROTEC CAR 240/SPL s ocelovou Spiralou.
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Tlakovy vzduch

AEROTEC PU 20 @ m |H
Hadica pre tlakovy vzduch @ ‘ m

mm ‘ mm kg/m ‘ bar ‘ mm ‘ m ‘

6 0 007 20 20 100

8 12 0,09 20 22 60

10 15 0,13 20 38 50

13 19 020 20 55 30

16 22,5 0,25 20 60 25

Prevadzkova teplota:

-15°C az +60°C

Bezpecnost:

31

Norma:

1935/2004, 2007/19/CE, (EU) N>10/2011

Vnitorna dusa:

Polyuretdn - Cierny; vystuha - synteticka priadza

Vonkajsi plast:

Zmes PVC a gumy - zelend, odoldva ozénu a oteru

PouZitie:

Tlakovy vzduch pre vieobecné priemyselné aplikacie. Privod vzduchu pre pneumatické naradie, striekacie pistole
na malovanie. Odolava tukom, olejom, 0zénu a lahkym chemikdlidm. Hadica je aj pre navijdky alebo navijacie
systémy.

Poznamka:

Hadica ma hladky povrch a je odolna proti zalomeniu. Velmi flexibilnd hadica odolnd oteru a mechanickému
namdhaniu. Hadica sa vyrdba i vo variante AEROTEC PU 20 EL s elektrickou vodivostou R < 10* Q/m.

AEROTEC PVC FLEX
Vysoko ohybné hadica pre tlakovy vzduch @ @ Ij a)(( m |H

mm mm kg/m bar kPa
6,3 11,0 0,09 15 45
8 13,0 0,11 15 56 25/50
9 14,5 0,13 15 63 25/50
10 15,5 0,14 15 70 25/50
12,7 19,0 0,20 15 89 25/50
16 23,0 0,27 15 112 25/50
19 26,5 0,34 15 133 25/50
25 33,5 0,49 15 175 25/50

AEROTEC PVC FLEX AS @

Prevadzkova teplota:
-20°C az +60°C AEROTEC PVC FLEX ELA @
Bezpe&nost:

31

Vnitorna dusa:

PVC - Cierna; vystuha - polyesterovy oplet s vysokou pevnostou
Vonkajsi plast:

PVC - modré

PouZitie:

Doprava stlaceného vzduchu 15 bar pre pneumatické naradie. Vybavenie montaznych dielni, rozvody vzduchu,
navijaky pripevnené na stene, voziky a kompresory. Pre potreby v plastikdrskom priemysle.

Poznamka: .

Vyrobok je certifikovany organizaciou TUV. Standardné balenie je 50 metrov, 25 metrové len na zaklade poZiadavky.
Hadica je lahkd, flexibilnd, vysoka pruznost i pri niz8ich teplotéch, dlhd Zivotnost. AEROTEC PVC FLEX AS; AEROTEC
PVC FLEX ELA - antistatické verzie hadice.




Tlakovy vzduch

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

Kalibrovana polyuretanova hadica @ @ |iL| M ﬂ \
mm mm kg/m bar kPa mm
1,0 3 0,010 14 7
2,5 4 0,010 12 10
3,0 5 0,020 1 13
4,0 6 0,023 14 20

= 40 6 0020 9 15

4,2 6,35 0,020 9 15
55 8 0,040 8 20
6,0 8 0,040 8 20
7,0 10 0060 9 25
8,0 12 0,090 9 35
)5 14 0,110 9 45

Prevadzkova teplota: Iné varianty:

-20°C aZ +70°C AEROTEC BLACK PU

AEROTEC RED PU

3 /=

100
100
100
100
100
100
100
100
100
25

Norma:
MFE 49.101.

Material:

PU (polyuretan) - modry, odolny voci UV Ziareniu
PouZzitie:

Doprava stlaceného vzduchu a vzduchové rozvody
v pneumatike.

Poznamka:

Na Zelanie zakaznika doddvame ku hadiciam Specidlne spojky a rychlospojky. U hadice je presne kalibrovany

AEROTEC GREEN PU

——

vonkajsi priemer, ktory je najddleZitejsi pri objedndvani hadice. Tolerancia presnosti u priemerov 3 aZ 8 mm je 0,1

mm a u priemerov 10 aZ 14 je 0,15 mm. V3etky parametre uvedené v tabulke su pri teplote 20°C. Vy3Sia teplota ma

za nasledok zniZenie prevadzkového tlaku. Vynikajdca flexibilita hadice.

PU HADICE KR @

PU krdtena hadica k pneu néaradiu

£330

(RSN

coocouumunumooo
-
=)

PPDD®O O

Prevadzkova teplota:

-20°C az +70°C

Material:

PU (polyuretan) - modry, odolny voci UV Ziareniu

PouZitie:

Doprava stlac¢eného vzduchu a vzduchové rozvody v

pneumatike.

Poznamka:

Polyuretanova kritend hadica pre stlaceny vzduch md vlastnost zmrstovat sa
do predvolenej d[zky, tym pre pouZitie neprekdZa na pracovisku v natiahnutej

diZke. Hadica PU ma oproti hadici PVC vynlkaJuce vlastnosti napr. oteruvzdornost, neldme sa a pod. U tejto hadice
sa pouZiva termin maximalna pracovna d{Zka a diZka tGiplného natiahnutia. Kritena hadica s rychlospojkami ES ako

hotovy komplet (vid’ obrazok).

(]

kg/m

0,47
0,70
0,93
1,40
0,62
0,93
1,23
1,80
0,78
1,18
1,57
2,35

PU HADICE KR + KONCOVKY
ES-TQF a ES-SQF
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(O PRIEMYSELNE HADICE

Tlakovy vzduch

AEROTEC PA
PA trubka pre vzduch a paliva @ @ |I_L| m |[]

kg/m bar
4 6 0,02 36 100/800
6 8 0,02 26 100/600
8 10 0,03 20 100/400
9 12 0,05 26 100/250
12 15 0,07 20 100/150
Iné varianty:
AEROTEC PA TRANSPARENT AEROTEC BLUE PA
Prevadzkova teplota:
-60°C az +130°C
?::Pecms"’ AEROTEC RED PA
Norma:
DIN 74 324
Material:
PA 12 (polyamid 12) - Cierny, odolny voci UV Ziareniu
PouZitie:

Doprava minerélnych olejov, motorovej nafty a vzduchu so stopami nemrzndcich zmesi. Polyamidové trubky sa
pouzivaju pre vzduchové brzdy a ako odvzdusiovacie, hydraulické a palivové potrubie motorovych vozidiel.
Poznamka:

Na Ziadost zdkaznika doddvame k hadiciam 3pecidlne spojky a rychlospojky. U hadice je presne kalibrovany
vonkajsi priemer, ktory je najddleZitejsi pri objedndvani hadice. Prevadzkovy tlak je uvedeny pri teplote 20°C. Vy3Sia
teplota ma za nasledok zniZenie prevadzkového tlaku. Hadicu doddvame i vo farbach: modra, cervenad, zelena a Zlta.

AEROTEC BLUE PVC 20

Tlakova hadica pre vzduch a kvapaliny @ @ G ))(( m |H

kg/m bar kPa

6 12 0,12 20 50
8 13 0,13 20 50
9 15 0,14 20 50
10 16 0,16 20 50
12 19 0,23 20 50
16 23 0,32 20 50
19 27 0,36 20 50
25 32 0,52 20 50

Iny variant:
AEROTEC RED PVC 20

Prevadzkova teplota:

-15°C az +60°C ey

V)?stuha: ¥ v A WA

Textilny oplet - polyamidové vlakno

Material:

Makcené PVC - modré transparentné, odolné ozénu

PouZitie:

Pohyblivé pneumatické rozvody stlaceného vzduchu a vody v priemysle, polnohospodarstve a stavebnictve.
Viyborna tlakova odolnost.

Poznamka :

Cervena farba hadice je vhodna pre rozlienie vzduchovych a chladiacich rozvodov.



Technické plyny

KYSUK EN 559
Tlakova hadica pre kyslik

Prevadzkova teplota:
-30°C az +70°C
Bezpelnost:

3:1

Norma:

EN 559, ISO 3821
Vnitorna dusa:

Guma SBR/NR - Cierna,
Vystuha - textilny oplet
Vonkajsi plast:

Guma SBR/NR (SBR/EPDM) - modrd, odolnd ozénu a oteru
PouZitie:

Flexibilna tlakova hadica pre zvaraci kyslik, pri rezani a pre oblikové zvdranie. Hadica nie je vhodna pre LPG a CNG.

¢

11,0
11,0
13,3
15,0
16,0
17,0
18,0

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

n et Al

kg/m

0,1
0,10
0,14
0,17
0,19
0,20
0,25

bar

20
20
20
20
20
20
20

kPa

mm

40
45
40
40
45
50
50

Iné varianty:
TWIN WELDING EN 559

ACETYLEN €N 559

Tlakovéa hadica pre acetylén

Prevadzkova teplota:
-30°C az +70°C
Bezpe&nost:

3:1

Norma:

EN 559, ISO 3821
Vnitorna dusa:

Guma SBR/NR - &ierna
Vystuha - textilny oplet
Vonkajsi plast:

Guma SBR/NR (SBR/EPDM) - Cervend, odolna ozénu a oteru
PouZitie:

©

mm

4
6,3
8
9
10
10

¢

11,0
13,3
15,0
16,0
17,0
18,0

PROPAN-BUTAN ISO 3821

Tlakova doprava technického acetylénu a inych horlavych plynov. Pre zvaranie a rezanie, pre oblikové zvdranie pod

n e kA

kg/m

0,13
0,14
0,17
0,19
0,20
0,27

bar

20
20
20
20
20
20

kPa

mm

40
48
64
90
80
80

PROPAN-BUTAN EN 559

ochrannym plynom a pribuzné procesy. TieZ vhodnd pre vodik, argén, oxid uhli€ity a dusik pre zvdranie a rezanie.

Nie je vhodnd pre LPG, MPS, CNG.
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\\(O PRIEMYSELNE HADICE

Hordca voda, para a chladiace systémy

Tlakova hadica pre horicu vodu @ @ ﬂ m I[]
a chladiace kvapaliny mm [ mm | kg/m [ bar | mm | m
10 17 0,18 10 60 50

12 19 0,22 10 65 50

13 20 0,24 10 70 50

16 23 0,29 10 80 50

18 26 0,29 10 95 50

19 27 0,39 10 100 50

22 30 0,51 10 120 50

CALORWATER W P 16 Bag 25 3 060 10 150 50

Iny variant:

CALORTEC 100V ECO
Prevadzkova teplota:
-40°C aZ + 120° C
Bezpeénost:
31
Vnitorna dusa:
Guma EPDM - Cierna, odolnd teplotam, chladiacim kvapalindm a ozénu
Vystuha - textilny oplet
Vonkajsi plast:
Guma EPDM - Cierna s textilnym odtlackom, odolna starnutiu, oteru a 0zénu
Pouzitie:
Tlakova hadica na hortcu vodu zmie$anu s parou. Vhodnd predovietkym pre vymyvanie naradia, priemyselnych
kontajnerov a cisterien. PouZitie v chladeni motorov a vo vykurovacich systémoch interiéru automobilov.

CALORTEC HT 125

Tlakova hadica pre horicu vodu @ @ ﬂ M m I[I
mm ‘ mm ‘ m

a chladiace kvapaliny | kg/m | bar | kPa | mm
9,5 17,5 0,23 6 60 50
12,0 20,0 0,25 6 70 50
12,7 20,0 0,25 6 50 15,3/50
15,9 23,0 0,30 6 90 15,3/50
19,1 27,0 0,35 6 150 15,3/50
22,0 30,0 0,41 6 180 50
25,4 34,0 0,45 6 200 50

Prevadzkova teplota:

-40°C aZ + 125°C

Bezpecnost:

41

Vystuha:

Dvojity textilny oplet-syntetické vlakna

Vnitorna dusa:

Guma EPDM - €ierna, odolna vykyvu tepldt

Vonkajsi plast:

Guma EPDM - €ierna, odolnd ozénu a poveternostnym podmienkam

PouZitie:

Tlakova hadica na hordcu vodu zmieSanud s nemrzndcimi zmesami aZ do +125°C. PouZitie v chladeni motorov a vo
vykurovacich systémoch interiéru automobilov.

Poznamka:

Pre hadice DN 12,7 a 15,9 mm dodavame ochranné 3pirdly, ktoré zaru€uji tepelnd ochranu hadice a zabranuju
zalomeniu v ostrych ohyboch.



TOMIR 35

KOMPONENTY PRE STROJE

Horuca voda, para a chladiace systémy

CALORTEC 100
Tlakova hadica pre horicu vodu @ @ EI M m

a chladiace kvapaliny m | mm | kg/m | bar | kPa | mm \
25 35 0,59 10 40
32 42 0,90 10 40
40 52 1,29 10 40
45 57 1,35 10 40
51 63 1,50 10 40
63 77 2,00 10 40
76 92 2,64 10 40
80 98 2,95 10 40
100 120 3,69 10 40

Prevadzkova teplota:
-40°C aZ max. + 120°C
Bezpeénost:

31

Norma:

(Ekvivalent normy) 635332

Material:

Guma EPDM - Cierna, odolna teplotdm, chladiacim

kvapalinam a ozénu, vystuha - textilny oplet

Pouzitie:

Doprava chladiacich kvapalin na baze etylénglykolu, chladicové pripoje v priemyslovych
zariadeniach, doprava horlcej vody a vzduchu vieobecne.

Tlakova a sacia hadica pre hordcu vodu @ @ E' ! M |H

a chladiace kvapaliny m | mm | kg/m | bar | kPa \ mm | m |
13 21 0,32 5 80 50 40
15 23 0,42 5 80 55 40
16 24 0,45 5 80 60 40
18 26 0,48 5 80 65 40
19 27 0,50 5 80 70 40
20 28 0,52 5 80 70 40
22 30 0,54 5 80 75 40
25 33 0,58 5 80 85 40
28 36 0,64 5 80 95 40
30 38 0,68 5 80 100 40
32 40 0,73 5 80 105 40
35 43 0,82 5 80 115 40
38 47 0,93 5 80 130 40
40 49 1,00 5 80 135 40
42 51 1,05 5 80 140 40
45 54 118 5 80 150 40
48 58 1,22 5 80 165 40
50 60 1,30 5 80 165 40

Prevadzkova teplota: 55 65 1,50 5 80 180 40

40°C a3 + 120°C 65 75 1,85 5 80 200 40

Bezpetnost:

31

Vystuha:

Textilny oplet, kovova Spirala

Material:

Guma EPDM - Cierna, odolnd teplotam a chladiacim kvapalinam, s textilnym odtlackom, odolna oteru a vplyvom

pocasia

PouZitie:

Velmi ohybna hadica na vytlak horidcej vody zmieSanej s nemrzndcimi kvapalinami. PouZivand pre chladenie
motorov v automobiloch, priemyslovych automobiloch a vo vyhrievacich systémoch.

Poznamka:

Hadica pontka najlep3iu ohybnost pre montéZe v priestore motora.



PRIEMYSELNE HADICE

Hordca voda, para a chladiace systémy

¢ ¢

RADIATOR €PDM 3

Tlakové hadica pre horicu vodu a chladiace
kvapaliny

Prevadzkova teplota:
-40°C az +100°C
(kratkodobo aZ 120°C)
Bezpetnost:

31

Vnitorna dusa:

Guma EPDM - Cierna, odolnd teplotdm a chladiacim kvapalinam

Vonkajsi plast:

Guma EPDM - Cierna, s textilny odtlackom odolna teplotam, oteru

a ozénu
Pouzitie:

Tlakova hadica na hordcu vodu zmieSanud s nemrzndcimi zmesami.
PouZitie v chladeniach motorov a v ohrevnych systémoch interiéru

automobilov.

Poznamka: Jednoducha manipulécia pri vyrobe a servise motorov a

zariadeni.
DalSie rozmery hadice v priemeroch 102, 110, 133, 160 mm.

m!mlﬂ

13
16
18
19
20
22
25
28
30

19
22
24
25
26
28
33
36
38
40

kg/m ‘ bar

0,18
0,20
0,25
0,31
0,32
0,35
0,39
0,50
0,53
0,57
0,61
0,75
0,79
0,82
0,98
1,04
1,10
1,18
1,28
1,34
1,37
1,47
1,59
2,03
2,26
2,77

Iny variant:
RADIATOR EPDM 5

3
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40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

CALORTEC 165

Tlakova hadica pre horicu vodu a paru

¢ I A

Prevadzkova teplota:

-40°C az + 170°C

Bezpe&nost:

132219 mm-10:1;25aZ90 mm-8:1
Norma:

DIN 2825
Vnutorna dusa:

mm ‘ mm ‘ kg/m
10 21 0,33
13 24 0,40
16 28 0,52
16 28 0,60
19 31 0,50
20 33 0,59
25 35 0,48
25 38 0,90
32 44 1,00
40 54 1,45
50 68 2,40
51 67 2,10
63 81 2,80

Guma EPDM - €ierna, odolnd teplotam, vystuha - vysokopevnostny textilny oplet

Vonkajsi plast:

Guma EPDM - Cierna s textilny odtlackom, odolna teplotam, oteru a ozénu

Pouzitie:

bar | kpa | mm |

NN~N~N~N~NooO~NON~N N

Doprava saturovanej pary +170°C pre vSeobecné priemyslové aplikacie, pouZitie mozné i pre tlakovy kyslik do 20

bar, vytlak stredne koncentrovanych chemikalii.
Poznamka:

Z bezpeZnostnych ddvodov a pre dlhSiu Zivotnost je nutné z hadice po kaZdom poufZiti dplne vypustit

kondenzovanu vodu.



Horuca voda, para a chladiace systémy TOMIRTE

CALORTEC 165 LE @ ! ))((

Tlakova hadica pre oplachovanie @ ﬂ m

horicou vodou m | mm | kg/m [ bar | kPa | mm
10 21 0,33 6 40
13 23 0,36 6 120
16 26 0,45 6 120
19 31 0,55 6 120
25 36 0,71 6 120
32 46 0,78 6 60
38 54 1,02 6 60
51 67 1,52 6 60

Prevadzkova teplota:

-40°C aZ + 165°C

Bezpelnost:

10:1 -

Vnitorna dusa: Iny variant:

Guma EPDM - biela, odolna teplotam CALORTEC OIL 165 LE

Vonkajsi plast:
Guma EPDM - modré s textilnym odtlackom, odolnd

teplotam, oteru a 0zénu, vystuha - textilny oplet

PouZitie:

Doprava horticej vody a pary pre Cistenie potravinarskych prevadzok. Maximalna d(Zka balenia 120m.

Poznamka:

CALORTEC OIL165 LE: Hadica je vhodna pre dopravu potravin. Specidlna verzia z olejuvzdornym povrchom, pre
pouzitie v mastnych prevadzkach! Z bezpe€nostnych dévodov a pre dlh3iu Zivotnost je nutné z hadice po kaZdom
pouziti Gplne vypustit kondenzovand vodu.

CALORTEC 208
Vysokotlaka hadica pre horucu @ @ ﬂ ! ! m |H

VOdU a paru ‘ kg/m voda bar‘para bar‘ mm
13 25 0,49 55 18 60
16 28 0,57 55 18 60
19 31 0,72 55 18 60
19 33 0,76 55 18 60
25 38 0,97 55 18 60
25 39 1,10 55 18 60
32 46 1,29 55 18 60
38 52 1,46 55 18 60
38 54 1,58 55 18 60
40 54 1,75 55 18 60
51 67 2,26 55 18 60
< < . 51 69 2,55 55 18 60
Prevadgkova teplota: 63 815 333 55 18 60
-40°C az + 210°C 65 85,5 3,90 55 18 60
Norma: 76 96,5 4,58 55 18 60
80 100 4,70 55 18 60

BS 5342 typ 2, trieda A
ISO 6134 tieda 1, typ 4
NFT 47 - 263 cat. 1, typ 3
Vnitorna dusa:

Guma EPDM - Cierna, odolnd teplotam; vystuha - vysoko pevnostny ocelovy kord

Vonkajsi plast:

Guma EPDM - Cierna s textilny odtlackom, odolna teplotdm, oteru a 0zénu

PouZitie:

Doprava saturovanej pary do +210°C, doprava prehriatej pary aZz do teploty +230°C.

Poznamka:

Na Zelanie zdkaznika doddavame hadicu s povrchom odolnym olejom pod oznacenim CALORTEC 208 OIL. Maximalna
dlZka balenia 120 m. Z bezpecnostnych dévodov a pre dlh3iu Zivotnost je nutné z hadice po kaZzdom pouZiti Gplne
vypustit kondenzovanu vodu.

CALORTEC 208 RED - ¢ervend hadica pre hortcu vodu a paru.
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(0 PRIEMYSELNE HADICE

Hordca voda, para a chladiace systémy

Tlakové hadica pre horicu vodu @ @ I—:—I ﬁ \ |[l
a chladiace kvapaliny mm_| mm | kgm | bar | mm | m |

6 14,0 020 148 4

8 16,0 0,23 12 4

10 18,0 0,25 12 4

12 20,0 0,30 12 4

13 21,0 0,30 10 4

16 240 0,35 8 4

18 26,0 0,39 7 4

19 270 0,40 7 4

20 28,0 0,40 7 4

22 30,0 0,46 6 4

25 33,0 051 6 4

28 36,0 0,55 5 4

5 < . 30 38,0 0,57 5 4

Pre:/adfkovaoteplota. 3 400 0.61 5 4

-60°C az +180°C 35 43,0 0,67 4 4

Bezpeﬁnosf; 38 46,0 0,75 4 4

2,511 40 48,0 0,88 4 4

,5: 42 51,0 0,91 3 4

Norma: 45 53,0 0,98 3 4

SAE J20 R1 Trieda A 48 56,0 1,03 3 4

Vnitorna dusa: Py S e 2 4

Silikénova guma - modrd, odolna teplotam a chladiacim 60 68,0 1,27 3 4

kvapa“na’m 63 71,0 1,30 3 4

Vystuha - trojvrstvové polyesterové vlakno %’ ;g:g kii g i

Vonkajsi plast: 75 83,0 1,55 3 4

Silikénova guma - modrd, odolnd teplotdm a ozénu 80 88,0 164 3 4

Pouzitie: RADIATOR SIL FLEX RADIATOR SIL OIL

Priame chladicové prepoje motorovych vozidiel, hordca voda a vzduch v
priemysle vSeobecne.

Poznamka:

Balenie je moZné i 1m. Vysokd odolnost teplote a chladiacim kvapalinam.
Dalsie rozmery 90/98; 100/108; 114/120; 130/140mm. RADIATOR SIL OIL je

odolny teplému oleju.

KOLENO SILIKONOVE ;

opltove silknovs propo oo @ [
Trojopletové silikbnové prepoje L

pre chladiace systémy mm | mm [ kg/m | bar | kpa | mm
9 17,4 0,1 5 15 102
1 19,4 0,1 5 15 102
13 21,4 0,1 5 15 102
16 24,4 0,2 5 15 102
R 18 26,4 0,2 5 15 102
iny variant; . 19 27,4 0,2 5 15 102
REDUKCIA SILIKONOVA 20 28,4 0,2 5 15 102
22 30,4 0,2 5 15 102
PRIAMA 25 33,4 0,3 5 15 102
28 36,4 0,3 5 15 102
32 40,4 0,3 4 15 102
. . 35 43,4 0,3 4 15 102
Prevadzkova teplota: 38 46,4 0,3 4 10 102
-60°C a7 +180°C M 49,4 0,3 3 10 102
il 45 53,4 0,3 3 10 102
Material: ) ) L L 48 564 03 3 9 102
Silikdnova guma, modra, odolna chladiacim kvapalindm, vystuha 50 58,4 0,3 3 9 102
- trojvrstvova synteticka priadza z polyesteru 54 62,4 0,3 2 8 102
Pougitie: 57 65,4 0,4 2 8 102
te. L . 3 L 60 68,4 0,4 2 8 102
Prepoje v chladiacich systémoch u vznetovych a zazihovych 63 7,4 0,4 2 7 102
motoroch alebo tam, kde chladiace médium a agresivne ;g gg’i g’g g ; 18%
nemrznuce zmesi spdsobuju poskodenie beznych gumenych 80 88.4 06 2 7 102
hadic. 85 93,4 0,7 1 5 102

Poznamka:
Pre vy33iu teplotnd odolnost (-60°C aZ + 200°C) doddvame verziu Cervenej farby z novexovymi opletmi. Standardné
vyrobné dlzky (L) st 102; 127 a 150 mm. Kolena su 45° 90° alebo 135°.



Chemikalie

CHeMITeEC ePDM 20

Tlakova hadica pre chemikalie

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

6 13
® L3
10 17

Semperly MPID 13 19
O- EPtpM Misiti Purpous 16 24

19 28

25 35

32 44

38 50

Prevadzkova teplota:

-40°C aZ +100°C, (kratkodobo aZ +120°C)
Vystuha:

Textilny oplet

Vnitorna dusa:

Guma EPDM - Cierna, odolnd chemikaliam, teplotdm a poveternostnym vplyvom

Vonkajsi plast:
Guma EPDM - Cierna, odolnd oteru a ozénu, antistaticka
Pouzitie:

Vytlak stredne koncentrovanych chemikalii, technickych alkoholov a nemrznucich
zmesi. Hadica pre univerzilne pouZitie v priemysle. Chemicki odolnost je potrebné konzultovat s doddvatetom (vid’

tabulka chemickej odolnosti).
Poznamka:
Du3a i obal s elektrostatickou vodivostou R <10° Q/m.

bar | kPa
0,15 20 40
0,19 20 50
0,22 20 60
0,29 20 75
0,35 20 100
0,53 20 120
0,75 20 140
1,15 20 200
1,2 20 250
Iny variant:

CHEMITEC EPDM 20 MASTER

]

oot |

o kg |

100
100
100
100
100
50
50
50
50

-~

CHEMITEC PTFE 1X

Vysokotlakova teflonova hadica

G!mﬂ}

s jednym nerezovym opletom mm mm

05 485 5,36 13 7,49 - 8,61

06  6,45-696 15 8,83-9,86
08  815-8,66 17 10,54 - 11,56
! . = 10 9,93-10,64 19 12,78 - 14,10
S WL, ey 13 13,06-13,36 24 15,88 - 17,22
bl LT 11 # 16 16,10 - 17,12 28 18,95 - 20,57
19 19,3-20,32 35  2215-23,77
-if 25 25,6 -26,62 44  28,45-30,07

Prevadzkova teplota:
-70°C aZ +260°C

Norma:

F.D.A.; Bg VV; Bezpecnost: 4 : 1

Vystuha:

Vysokopevnostny oplet z nerezového drotu - materidl AlSI 304

Material:

PTFE (teflén) - mliecnej farby, chemicky vysoko odolny, potravindrsky
nezavadny

PouZitie:

Vysokotlakova doprava agresivnych latok, vacsiny chemikalii, alkoholu,
potravin, ropnych latok, vzduchu, pary, farmaceutik. Chemicki odolnost je
potrebné konzultovat s dodavatelom.

Poznamka: )

Hadica sa Standardne doddva v réznych dlzkach osadend koncovkami
podla poZiadavky zakaznika. Na prianie zakaznika je mozné dodat hadicu v
antistatickom prevedeni PTFE v Ciernej farbe. Hadica mdZe byt i vrapovany
teflén.

Iné varianty:

CHEMITEC PTFE - hadica pre nizkotlakovu dopravu produktov;

CHEMITEC CONVO PTFE 1X - vrapovany povrch

toleranaa i tolerancia
mm ‘

CHEMITEC PTFE

Iny variant:

[ kg/m ‘ bar

0,09 265 64

0,09 224 76

014 207 102
0,15 183 133
0,25 161 152
0,29 17 178
0,34 103 203
0,46 80 305

Iny variant:

kD

CHEMITEC CONVO PTFE 1X
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PRIEMYSELNE HADICE

Chemikalie
CHEMITEC UHMWPE @ o M |ﬂ
10/5PL @ b A
. . . et k kP
Tlakova a sacia hadica pre chemikalie m | mm | kym [ ber | kpa | mm | mm |
. 19 SIlE5) 0,78 10 90 115 60
a potraviny 25 370 098 10 90 140 60
32 44,0 1,08 10 90 180 60
40 52,0 1,47 10 90 200 60
51 64,5 1,98 10 90 250 60
63 77,0 2,49 10 90 320 60
76 91,0 3,23 10 90 400 60
80 95,0 3,37 10 90 470 60
102 120 511 10 90 550 60
Iny variant:

CHEMITEC UHMWPE 10

AT#ey
Prevadzkova teplota: LT
-20°C aZ +100°C w'ﬂﬂa i
Norma: T—
1935/2004, EN 10204; F.D.A.; Bezpecnost: 4 : 1
Vnitorna dusa:
Guma EPDM - biela, s vystelkou z vysokomolekuldrneho polyetylénu (UHMWPE) - transparentné; vystuha - textilny
oplet, ocelova Spirdla
Vonkajsi plast:
Guma EPDM - modra s textilnym odtlackom, odolna ozénu a oteru
PouZitie:
Tlakova doprava 98% beZne pouzivanych chemikalii. Vhodna tieZ pre potravinarske produkty, 98% lieh a
farmaceutikd (vid tabulka chem.odolnosti). Narocnejsie aplikacie je potrebné konzultovat s doddvatefom.
Koncovky:
Rychlospojky DIN 28 450 (TANKER), KAMLOK, GUILLEMIN, PRIRUBY, DRINTEX atd".
Poznamka:
Sterilizacia parou tlakom 2,5 bar pri teplote +110°C po dobu max. 30-tich mindt.

CHEMITEC UHMWPE 16/SPL
EN 12115 @ © M /A |ﬂ

. . . NYPLr mm kg/m r kP mm mm
Tlakové a sacia hadica pre chemikélie m | [ ko/m | bar | kPa | |

. 19 31 0,71 16 90 125 40

aoleje 25 37 08 16 9 150 40

32 44 1,07 16 90 175 40

38 51 1,35 16 90 225 40

51 67 2,30 16 90 275 40

63 79 2,51 16 90 300 40

76 92 3,08 16 90 350 40

102 118 4,51 16 90 450 40

Prevadzkova teplota:
-20°C az +100°C

Norma:

EN 12115; 1935/2004, F. D. A., Bezpe€nost: 4 : 1

Vystuha:

Textilny oplet, ocelova Spirdla, medené drotiky pre odvod statickej energie

Vnitorna dusa: UHMWPE (UPE) vystielka - Cierna, el. vodiva

Vonkajsi plast: Guma CR - Gierna, el.vodiva, odolnd olejom, palivam, abrazidm, atmosferickym vplyvom, oteru a
0zénu s textilnym odtlackom, R < 106 Q/m.

Pouzitie:

Hadica vhodna pre dopravu kyselin, lihov, soli, jedlych olejov, ropnych produktov, organickych zlic¢enin (alkoholy,
estery, ketény, atd’) vratane aromatickych latok, chlorovanych uhtovodikov, oxidacnych Cinidiel. Chemickid odolnost
je potrebné konzultovat s dodavatelom (vid’ tabulka chemickej odolnosti).

Koncovky:

Rychlospojky DIN 28 450 (TANKER), KAMLOK, GUILLEMIN, DRINTEX, PRIRUBY atd".



Ropné produkty

PETROTEC SAE 30R6

Hadica pre benziny, oleje a naftu
do 60% obsahu arom. uhlovodikov

Prevadzkova teplota:

-30°C az +100°C

Bezpecnost:

41

Vystuha:

Dva preplety zo syntetického materialu

Vnitorna dusa:

Guma Chemigum® (NBR) - vysoko odolna benzinom a
olejom

Vonkajsi plast:

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

mm ‘ mm ‘ kg/m ‘ bar
3,2 9 0,06 10
4,0 10 0,07 10
5,0 1 0,09 10
6,0 12 0,12 10
8,0 14 0,15 10
9,5 16 0,17 10
12,5 20 0,23 10
PETROTEC 10

oy ey

e

30
40
50
60
80
85
100

Iné varianty:
PETROTEC SAE 30R9

PETROTEC FUB 386

Cierna guma Chemivic® - odolna voéi olejom a benzinom, vyborna odolnost voéi abraziam a ozénu

Vlastnosti:

Hadica je navrhnuta tak, aby dobre odoldvala olejom na ropnej baze, nafte, benzinom a zmesiam etanolu do +100°C

PouZitie:

Nie je uréend pre pouZitie s leteckymi palivami, bionaftou a zmesami metylesteru. Hadica spliia a prekracuje

podmienky normy SAE J30R6. Hadica na dopravu benzinu, nafty, a olejov do obsahu 60% aromatickych uhlovodikov.

Poznamka:

*Priemer 7mm sa nedrZi skladom, doddva sa len na zaklade poZiadavky. Pre dopravu benzinov a motorovej nafty
ponutkame i hadicu PETROTEC FUB 386. PETROTEC SAE 30R9 - hadica pre pouzitie s leteckymi palivami, bionaftou a
inymi agresivnymi palivami pre automobilovy priemysel.

PETROTEC NTHO

Tlakova hadica pre ropné

produkty a glykoly

S

Prevadzkova teplota:

-45°C aZ +90°C - olej

-45°C aZ + 40°C - benzin

-45°C aZ +70°C - vzduch

Vystuha:

Textilny oplet

Vnitorna dusa:

Guma NBR - Cierna, hladkd, elektrostaticky vodiva
Vonkajsi plast:

Guma SBR/PVC - Eierny, odolny olejom a 0zénu
PouZitie:

@@ﬂMmﬂ]

mm | kg/m | bar
4 1 01 40
6 13 0,16 40
8 15 0,19 40
10 17 0,22 40

R

‘ kPa mm ‘

50
64
73
77

Iny variant:
PETROTEC TX

Doprava technickych olejov, ropnych latok a chladiacich kvapalin na glykolovej baze, vhodna tieZ pre

tlakovu dopravu vody a vzduchu.
Poznamka:

Hadica sa $tandardne doddva v réznych dizkach osadend koncovkami podla Zelania zakaznika.

mm

M



PRIEMYSELNE HADICE
Ropné produkty

PETROTEC 10/SPL

Tlakova a sacia hadica pre ropné produkty @ @ ﬂ M m I[]
mm ‘mm ‘ mm‘

‘ mm ‘ kg/m bar ‘ kPa
13 23 0,40 10 90 78 40
16 26 0,50 10 90 96 40
19 29 0,55 10 90 110 40
25 35 0,61 10 90 140 40
30 40 0,70 10 90 170 40
32 42 0,76 10 90 190 40
35 45 0,81 10 90 210 40
38 48 0,88 10 90 230 40
38 52 1,20 10 90 230 40
40 50 1,05 10 90 240 40
; ; 45 56 1,20 10 90 260 40
Prevadzkova teplota: 51 62 1,40 10 90 280 40
-40°C a7 +100°C 60 7 1,77 10 90 340 40
Py 63 75 1,94 10 90 400 40
Bezpecnost: 70 82 215 10 90 410 40
31 76 88 2,37 10 90 430 40
Norma: 80 94 2,50 10 85 480 40
90 103 2,77 10 85 520 40
SAE 100 R4 102 M5 312 10 85 590 40
Vystuha: 110 126 4,50 10 85 715 40
Textilny oplet, ocelova 3pirdla 127 144°74,83 10 85 1000 40
Hiny pd 2 P 152 170 5,57 10 85 1200 40
Vnutorna dusa: o 203 223 870 10 85 1600 40
Guma NBR - Cierna, synteticka zmes
Vonkajsi plast:
Guma NBR - Cierna, s textilny odtlackom odolnd oteru, 0zénu a benzinom
PoufZitie:

Sanie a vytlak ropnych produktov do 30% obsahu aromatickych latok.

PETROTEC TU 25
Antistatickd hadica pre minerélne oleje @ @ ﬂ M m I[I

a bezolovnaté paliva \ | kg/m | bar | kPa | mm | mm |
6 14 0,15 25 40 100
@ 8 16 0,20 25 50 100
10 18 0,25 25 60 50
13 21 0,30 25 80 50
16 25 0,40 25 100 50
19 29 0,50 25 120 50
25 36 0,70 25 150 50

Prevadzkova teplota:

-40°C az +80°C

Bezpelnost:

3,15:1

Norma:

Pre paliva EN228 : 2000;

pre motorovu naftu EN 590 : 1999

pre vykurovacie oleje DIN 51 603 Cast1-5

Vystuha:

Textilny oplet

Vnitorna dusa:

Guma NBR - Cierna, elektrostaticky vodiva R<10¢ Q/m.

Vonkajsi plast:

Guma NBR / SBR - €ierna, hladka, odold oteru, olejom, 0zénu, poveternostnym vplyvom

PouZitie:

Flexibilna palivova hadica pre priemysel.

Poznamka:

Hadica nie je vhodna na pouZitie k vydajnym palivovym stojanom. Vyborne parametre s univerzalnym pouZitim
ako pre mineralne paliva, oleje, tak i na stlaceny vzduch v naroénych prevddzkovych podmienkach nds viedli k
zaradeniu hadice do zakladného sortimentu.




TOMIR 43

KOMPONENTY PRE STROJE

Ropné produkty

PETROTEC BGO 6 M
Tlakové hadice pre ropné produkty @ Ifl L m
a glykoly mm | kg/m | bar | kPa | mm m
4 1 0,15 40 50
6 1 0,25 25 100
8 13 0,28 25 100
10 15 0,30 25 100
- 13 19 0215 20 100
AR 16 22 0,43 20 100
SRREANCTCRE [ 19 25 0,62 15 100
SRS, . 25 33 0,90 15 100
-""""“li

Prevadzkova teplota:

-30°C az +90°C

Bezpelnost:

41

Vnitorna dusa:

Guma NBR - Cierna, odolnd olejom a teplotam, ovin syntetickou priadzou
Vonkajsi plast:

Pozinkovany oplet (na poziadavku nerezovy oplet)

PouZitie:

Sanie a vytlak dieselovych olejov az do 40% obsahu aromatickych latok, glykolov, paliv, petrolejov, chladiacich
kvapalin a stlaceného vzduchu.

Poznamka:

Hadica sa §tandardne dodava v roznych diZkach osadend okami a prevle€enymi matkami podla Zelania zakaznika.

PETROTEC PVC @ ! M IH

Tlakové hadica pre oleje a benziny @ |j

mm ‘ kg/m ‘ bar kPa ‘ mm ‘
2 4 0,02 3,75 (250)
3 5 0,02 1,60 100
4 7 0,03 3,30 100
5 8 0,04 4,00 (100
6 9 0,05 4,50 (100
6 10 0,07 6,50 (100
7 10 0,05 5,00 (100
8 12 0,08 8,00 100
10 14 0,09 9,50 100
12 17 0,15 14,50 ?003
14 19 017 16,50 (100
16 22 0,23 11,50 (50)
Iné varianty:
PETROTEC PVC 10 PETROTEC METAL PU

Prevazdkova teplota:

-10°C aZ +60°C

Material:

Jednovrstvovy plast z mikZeného PVC - zeleny, transparentny, odolny benzinu a olejom

PouZitie:

Beztlakova doprava benzinu, olejov, chladiacich emulzii, vody a vzduchu.




PRIEMYSELNE HADICE
Ropné produkty

PETROTEC OIL 10
Tlakova hadica pre ropné produkty @ @ IJ:, M m

‘ mm ‘ kg/m bar ‘ kPa ‘ mm
13 20 0,24 10 40/60
16 26 0,35 10 40/60
18 28 0,40 10 40/60
20 28 0,45 10 40/60
22 31 0,52 10 40/60
25 35 0,63 10 40/60
28 38 0,68 10 40/60
32 42 0,76 10 40/60
35 45 0,77 10 60
38 47 0,74 10 60
40 50 0,85 10 60
51 63 1,33 10 60
60 73 1,72 10 60

Prevadzkova teplota:

-30°C aZ +100°C, (kratkodobo +120°C)

Bezpe&nost:

31

Vnitorna dusa:

Guma NBR - Cierna, vystuha - textilny oplet

Vonkajsi plast:

Guma NBR - Cierna s textilnym odtlackom, nevodiva, odolna oteru, 0zénu a ropnym produktom
PouZitie:

Vytlak ropnych produktov s obsahom do 30% aromatickych latok, olejov, glykolov, hydraulickych kvapalin na ropnej
baze.

Pozndmka:

Maximalna d[Zka balenia je 120m (na objednavku).

PETROTEC OIL 10/SPL
Tlakova a sacia hadica pre ropné produkty @ @ ﬂ M m I[I

‘ mm ‘ kg/m bar ‘ kPa ‘
13 23 0,27 10 90 60 60
16 27 0,59 10 90 65 40/60
19 30 0,67 10 90 90 40/60
22 32 0,68 10 90 90 60
25 35 0,81 10 90 105 40/60
32 43 1,05 10 90 135 40/60
35 46 1,26 10 90 155 60
40 52 1,40 10 90 185 40/60
51 63 1,83 10 90 230 60
60 73 2,45 10 90 275 60
63 78 2,81 10 90 290 60
Prevadzkova teplota: 10 S — IO — )
O 3 O 3 O ’
-30°C a7 +100°C, (kratkodobo +120°C) 80 05 3’55 10 90 385 60
Bezpecnost: 90 105 3,82 10 90 440 60
31 100 116 4,96 10 90 515 60
120 140 7,16 10 90 660 60

Vnutorna dusa:

Guma NBR - Cierna, vystuha - textilny oplet, Iné varianty:
ocelova Spirdla PETROTEC 10 SPL

Vonkajsi plast:
Guma NBR - Cierna s textilnym odtlackom, nevodiva, odolna oteru, 0zénu a ropnym

produktom

Pouzitie: PETROTEC 16 SPL EN 12115
Sanie a vytlak ropnych latok s obsahom do 30% aromatickych latok, oleja, glykolov,
hydraulickej kvapaliny na ropnej baze.

Poznamka: )

Hadica sa tieZ Standardne doddva v réznych dlzkach osadena koncovkami podla Zelania
zdkaznika.

Maximadlna dlZka balenia 120m (na objednavku).




Ropné produkty TOMIRTE
PETROTEC LOCK-ON PLUS @ M |H
Tlakové hadica a koncovky @ Ifl 1 m
pre nastrény systém mm | mm [ kg/m | bar | kpa | mm | mm |
6 12 0,15 21 45 200
10 16 0,20 21 75 125
12 19 0,28 21 80 100
Lk LU LA 34 G300 A3 W FLAME RESISTANT OV 27 oa 7 13 5
Krizky pre farebné Ukazky koncoviek
oznacenie pre hadice LOCK-ON

o DIN 24°/60°FDLX BSP MBSPP

- R

Il

Prevadzkova teplota:
-40°C az +100°C, kratkodobo +121°C

Bezpelnost:

4:1 2
Vystuha:

Vysokopevnostné vldkna

Vnitorna dusa:
Guma NBR - &ierna 13800 FEMALE LOCK-ON 13810 MALE LOCK-ON

Vonkajsi plast:

Synteticka zmes NBR/PVC - Cierna, Cervend, modra, siva, zelend, odolna oteru
PouZitie:

Tlakové hadice su urcené pre horice oleje, vodu i stlaceny vzduch hlavne ako ndstrény systém pre plastikarsky
priemysel, kde farby pomdhaju rozliSovat jednotlivé vetvy a média.
Poznamka:

Hadice st odolné ohfu. Neobsahuju zlozky silikénu.

Ide o Specialne hadice pre jednoduchd montdz bez

pouZitia naradia a spon.

Koncovky:

Specialne koncovky pre hadice PETROTEC LOCK ON PLUS.

Dalsie koncovky v katalégu ,Prislusenstvo k hadiciam®.

Série DN 6, DN 9, DN 13 v mosadznom aj nerezovom prevedeni.

ERR N

ESHMM)*T  ESH(M)*TAB  ESH(M)*T-45 ESH(M)*T-45AB ESH(M)*T-90  ESH(M)*T-90AB  ESH(M)*S

BRREBEE

ESH-ESH(M)  ESH(M)*A  ESH(M)*A-45  ESH(M)*I ESH(M)*A-90 ESH(M)*NA  ESH(M)*NI

DIN 24°/60° FDLX 90

45
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\Q(O PRIEMYSELNE HADICE
Ropné produkty
PETROTEC COMPOSIT LD 10
Tlakovéa hadica pre ropné produkty @ El ﬁ ﬁ ! m |H

mm ‘ kg/m ‘ kg/m kg/m ‘ ‘ ‘
77 ZA-AZ AA

40 1,30 1,00 0,60 10 85 25
50 1,90 1,50 1,00 10 125 25
63 260 200 130 10 150 25
76 3,40 2,60 1,60 10 185 25
80 3,50 2,70 1,70 10 185 25
@ 100 4,60 3,50 2,30 10 275 25
WY
Prevadzkova teplota: Ukazky pouZivanych koncoviek s hadicovinou:
-40°C a7 +100°C
Bezpe&nost:
5:1
Certifikaty: = o= =
BS 5842:1980; VONKAJSi ZAVIT - SS VONKAJSi ZAVIT - MS VONKAJSi ZAVIT - MS

Certifikdt vyrobcu na tesnost,
tlakovi pevnost

a elektrostatickd vodivost.
Vnutorna Spirdla:
Z - pozinkovanad 3pirala;
A - zliatina hliniku .. . ..
P : VONKAJSI ZAVIT - SS VNUTORNY ZAVIT - MS

Vonkajsia Spirdla:
Z - pozinkovana 3pirala;
A - zliatina hliniku

Vnitorna vrstva:
PP - polypropylén

e 1 ewn NAVAROVACIA KONCOVKA
Vonkajsi plast: (SS; FE)
Polyesterova textilia SR .
impregnovana PVC OTOCNA PRIRUBA (SS; FE)

PouZitie:

Optimalna hadica pre stdcanie ropnych latok (benzin, nafta, letecké paliva..) z dialnicnych a ZelezniCnych cisterien.
Hadica ma velmi dobri ohybnost, nizku hmotnost, vybornid manipulovatelnost a vd'aka tymto vlastnostiam je
idedlna pre dopravné spolocnosti distribuujice PHM...

Poznamka: i

Hadice su vZdy doddvané s nalisovanymi koncovkami, v dizke podla Zelania zdkaznika - v tabulke je uvedena
max. vyrobnd dlzka. Technické parametre su uvedené pri teplote 20°C. V dopyte uvadzajte za typ hadice
(PETROTEC COMPOSIT LD 10) kombindciu vnitornej a vonkajsej 3pirdly (ZZ, ZA, AZ, AA). Ceny kompozitnych hadic
st kalkulované individualne podla dlzky hadice, pouZitych koncoviek a materidlu Spirdl. Jedna sa teda o Uplne
zdkazkovu vyrobu, z Coho vyplyva i rozna dodacia lehota. Vodivost kompozitnych hadic je men3ia neZ 10Q a to tak
po vnutornych aj vonkajsich Spirdlach. )

* Objedndvaci kéd podla pouZitych koncoviek a celkovej dlZky hadice (potrebné konzultovat s dodavatelom).



TOMIR 47

KOMPONENTY PRE STROJE

Abrazivne materidly a granulaty

Tiokovd secie haca re 001 Q kAl

abrazivne materialy mm | mm | kgm | bar | kpa | mm | m |
32 38 0,40 5 70 150 50
40 47 0,47 5 70 180 50
£ 45 52 0,64 5 70 270 50
Irrrrreeereeeeny rrrreee 50 58 076 5 70 300 50
55 63 0,86 5 70 330 50
i 60 68 0,90 5 70 360 50
65 73 0,83 4 70 390 50
70 79 1,00 4 70 420 50
75 84 1,10 4 70 450 50
80 90 1,20 4 70 480 50
90 100 1,40 4 70 540 50
100 11 1,60 3 70 600 50
110 122 1,85 3 60 660 30
Prevadzkova teplota: 125 138 2,40 3 60 750 30
-20°C a7 +80°C 150 164 3,40 3 60 900 20
Bezpetnost: S
. Iné varianty:
3 ABRATEC PU/SPL ASO ABRATEC ARIZONA PU
Material:
PU - transparentné; vystuha - Spirdla z tvrdeného PVC m @ W
PouZitie: —
Polyuretanova hadica s plastovou 3pirdlou urfena pre dopravu a sanie abrazivnych ~ ABRATEC SUPERELASTIC PU H
materidlov kaSovitych hmdt v stavebnictve a v d'alSich odvetviach priemyslu. f
Poznamka:
Hadica nie je vybavend ochranou proti odvodu statického naboja. h-‘q'""u..
ABRATEC PU/SPL ASO - antistatickd varianta
Hadica pre trieskanie a pieskovanie @ ﬂ ! M |[]
mm ‘ mm kg/m bar ‘ kPa ‘ mm ‘ m ‘
13 25 0,39 12 60
16 30 0,56 12 60
19 33 0,61 12 60/40
25 39 0,84 12 40
25 40 0,88 12 60/40
30 45 0,96 12 60
32 48 1,08 12 60/40
38 54 1,22 12 60
45 65 1,65 12 60
50 70 2,04 12 60
60 82 2,70 12 60
76 98 3,20 12 60
< < 90 13 3,80 12 60
Prevadzkova teplota:
-40°C az +70°C Iné varianty:
Norma: SANDBLAST PREMIUM 10

DIN 53516; Bezpecnost: 3 : 1 @
Vnitorna dusa:

Guma NR - Cierna, elektrostaticka, mimoriadne

oteruodolna (50 +/- 5 mm? podla DIN 53516); SANDBLAST ABR DRY-ICE
vystuha - textilny oplet R 7Y @
Vonkajsi plast: ——

Guma SBR/NR - Cierna, elektrostaticka, odolna oteru a ozénu

PouZitie:

Tlakova hadica na piesok, prasky a drobny Strk zmieSany so vzduchom, vhodna pre pieskovacie

zariadenia i na vytlak kovovych €iastociek a zlievarenského odpadu. Zaistenie rozptylenia statickej elektriny
pomocou povrchu hadice.

Poznamka:

Hadica sa tieZ Standardne doddva v réznych d{Zkach osadend koncovkami podla Zelania zdkaznika.
Maximdlna d(Zka balenia 120m (na objednavku).




ABRATEC 6
Tlakové hadica pre abrazivne materialy @ @ IJ:, M

76 94 2,65
80 97 2,70
102 122 3,91
110 130 4,4

ABRACEM 10

m
60
60
60
60
60
Iné varianty: @

Prevadzkova teplota:
-40°C aZ +70°C
Bezpeénost:

31
Vnutorna dusa: ABRATEC 4 @

Synteticka polybutadienova guma, elektrostaticky vodiva, odolnd oteru (70 +/-
5 mm? podla DIN 53516);

vystuha - textilny oplet

Vonkajsi plast:

Guma NR/SBR - ierna, elektrostaticky vodiva, s textilnym odtlackom, odolna
oteru a 0zénu

Pouzitie:

Tlakova doprava abrazivnych materialov - piesok, cement, Strk, vapenec ...atd.
Poznamka:

Hadicu je mozné doddvat osadenu koncovkami podla Zelania zdkaznika.
Maximalna d(Zka balenia 120m (na objednavku).

ABRATEC 10/SPL

senetal

pre abrazivne materialy mm | mm | kg/m | bar | kPa | mm | m
51 65 2,07 10 90 230 60
60 76 2,75 10 90 275 60

@ 63 80 2,90 10 90 300 60
76 92 3,28 10 90 360 60
80 96 3,27 10 80 385 60
90 108 417 10 80 440 60
102 119 41 10 80 515 60
152 177 11,92 10 75 950 60
Iné varianty:
< . ABRASPIR 10/SPL

Prevadzkova teplota: /

-30°C az +70°C

Bezpe&nost:

31

Vystuha:

Textilny oplet, ocelova Spirdla, medeny dr6t pre

odvod statického naboja. ABRATEC CLC 3/SPL @

Vnitorna dusa:

Guma SBR/NR - Cierna, elektrostaticky vodiva,

odolnd oteru (70 +/- 5 mm? podla DIN 53516)

Vonkajsi plast:

Guma EPDM - Cierna s textilny odtlackom, odolna oteru a ozénu

PouZitie:

Sanie a vytlak abrazivnych materidlov vSeobecne, piesok, cement, strk ...atd"
Poznamka:

Hadicu je moZné dodavat osadenu koncovkami podla Zelania zakaznika.
Okrem priemeru 152 je maximalna dlZka balenia 120m (na objednavku).




Abrazivne materidly a granulaty

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

BAUTEC 10

Nizkotlakovéa hadica

pre omietkovacie stroje mm | mm | kg/m
32 47 1,20
38 56 1,72
50 70 2,44
51 67 2,00
60 80 2,85
63 87 3,67
65 85 3,06

Prevadzkova teplota:

-30°C aZ +70°C

Bezpe&nost:

31

Vnitorna dusa:

Guma SBR/NR - Cierna, elektrostaticky vodiva,

odolnd abrazidm (70 +/- 5 mm? podla DIN 535 16); vystuha - textilny oplet
Vonkajsi plast:

Guma SBR/NR - Cierna, elektrostaticky vodiva, s textilnym odtlackom, odolna oteru
Pouzitie:

Tlakova doprava omietkovacich zmesi.

Hadica Specidlne skonstruovana pre strojné omietkovanie.

Poznamka:

Hadicu je moZné doddvat osadenu koncovkami podla Zelania zdkaznika.

oo tn

| kP

Y]

¢ I~

BAUTEC 40 @

Vysokotlakovéa hadica @ El

pre omietkovacie stroje mm | mm | kg/m
35 49 1,17
42 58 1,30
51 67 1,72
65 85 2,47

Prevadzkova teplota:

-40°C az +70°C

Norma:

DIN 53516; Bezpecnost: 3: 1

Vystuha:

Textilny oplet o vysokej pevnosti

Vnitorna dusa:

Guma SBR/NR - Cierna, elektrostaticky vodiva, odolna
abrazidm (70 +/- 5 mm? podla DIN 535 16)

Vonkajsi plast:

Guma SBR/NR - Cierna, elektrostaticky vodiva, s textilnym odtlackom, odolna oteru
PouZitie:

Doprava betdnu a omietkovacich zmesi z omietkovacich strojov.

Poznamka:

40
40
40
40

‘ kPa ‘ mm

Iné varianty:
BAUTEC 40 S

BAUTEC 125

Hadicu je tie? tandardne mozné dodat v rdznych dlzkach osadent koncovkami ,,BETON SPOJKA, KAMLOK alebo

PERROTH* podLla Zelania zakaznika. Maximalna d(Zzka balenia 120m (na objednavku).
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DRINKTEC PVC
Tlakova hadica pre potravinarske tekutiny @ @ Ij M m I[]
| |

a vzduch mm ‘ mm ‘ kg/m bar ‘ kPa mm m ‘
4 10 0,072 20 100
5 1 0,086 20 100
6 12 0,110 15 100
8 14 0,130 15 100
10 16 0,150 15 100
13 19 0,190 15 50
: 16 22 0,230 15 25
TR R 19 26 0,320 10 50
L R 25 33 0,460 10 50
32 42 0,730 7 50
35 45 0,850 7 50
38 48 0,900 6 25
40 50 0,910 6 25
45 55 1,280 6 25
< < 50 62 1,580 4 25
Prevadzkova teplota:
-5°C az +60°C Iné varianty:
Bezpecnost: CRISTAL EXTRA DRINKTEC TUBLAIT
31 -
Norma:
1935/2004 CE; 2007/19/CE; 2023/2006 CE; (EU) """'"'"‘"'"“"-'--—_._‘__
N°10/2011
Vniitorna duga: DRINKTEC PVC TRICOCLAIR AL

Makcené PVC - transparentné, potravinarsky nezavadné; vystuha - textilny oplet
Vonkajsi plast:

Makcené PVC - transparentné, potravinarsky nezavadné, odolné oteru a 0zénu
PouZitie:

Doprava potravindrskych produktov bez tuku - pitnd voda, 3tavy, dZ(sy, vino, ocot, alkohol do 20%.

Tlakové a sacia hadica

DRINKTEC PVC/SP @ ﬂ ! ))((

pre potravinarske produkty mm \ mm | kg/m | bar | kPa | mm [ m |
16 21 0,2 8 80 100 50
20 26 0,3 8 70 110 50
25 31 0,38 8 70 130 50
30 36 0,40 8 70 140 50
FEFEEEess ) 32 38 0,50 7 70 135 50
Fr ’ 35 41 0,55 7 70 140 50
A o ———" -

= LY % [} N
LLALLAN ) 45 53 0,70 6 70 180 50
50 58 0,85 6 70 200 50
55 63 0,90 5 70 210 50
60 68 1,00 5 70 245 25
63 7 1,10 5 70 260 25
70 79 1,20 4 70 300 25
75 84 1,40 4 70 315 25
5 5 . 80 90 1,60 4 70 350 25
Pre;vadvzkov? teplota: 90 102 1,80 4 70 410 25
-10°C az +60’ C 100 112 2,20 4 70 430 25
Bezpecnost: 105 17 2,25 4 70 490 25
34 110 122 2,50 4 60 530 25
120 132 2,80 3 60 650 25
Norma: 125 137 3,00 3 60 670 25
1935/2004; 2007/19/CE; (EU) N° 10/2011 150 162 430 3 60 780 25
Vystuha: DRINKTEC PVC/SP ASO

Spirala z tvrdeného PVC - biela

Material: ﬁ:'?:{?”'mf {i{ frm(r f’ rﬂ @
Makcené PVC - transparentné (od 60 mm Zltd transparentnd), potravinarsky W @

nezavadna

PouZitie:

Nizkotlakova doprava potravinarskych produktov bez tuku - pitna voda, Stavy, dZisy, vino, alkoholické ndpoje do
50%, ocot, ke€up, atd’. Hadica sa vyraba aj v antistatickej verzii - DRINKTEC PVC/SP ASO.




DRINKTEC METAL

Tlakova a sacia hadica pre potravinarske

produkty
% -~ Exrpm

|.'|I. bk i
e e e __""-I_‘I‘l,l.l i

Prevadzkova teplota:

-5°C az +65°C

Bezpe&nost:

31

Norma:

1935/2004; 2007/19/CE; (EU) N°10/2011
Material:

Potraviny

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

mm ‘ mm
10 16,0
12 18,0
16 22,0
18 24,5
20 27,0
22 29,0
25 33,0
30 38,5
32 40,5
35 44,0
38 47,0
40 49,4
45 55,0
50 60,0
60 72,0
63 75,0
75 89,0
80 94,0
100 114,0

Makcené PVC - transparentné, potravinarsky nezavadnd, odolné ozénu;

vystuha - ocelova 3pirdla
PouZitie:

Sanie a vytlak potravinarskych produktov bez tuku - pitnd voda, $tavy, dzisy,

vino, alkoholické napoje do 28%, ocot, keCup, atd. Pneumaticka preprava

plastovych granulatov.

0,34
0,36
0,51
0,60
0,65
0,73
0,80
0,87
1,10
1,20
1,80
1,88
2,50
2,70
3,25

bar ‘ kPa ‘ mm ‘
7 85 20
7 85 25
6 85 zls
[} 85 40
51 85 50
5 85 55
5 85 60
4,5 85 70
4,5 85 75
4 85 80
3 85 90
3 85 95
3 80 110
3 80 125
2,5 80 140
2,5 80 150
2 70 200
2 70 220
2 70 300
Iny variant:

DRINKTEC METAL 10/SPL

DRINKTEC SILIKON

Viacudelové beztlakova hadica
pre potravinarske produkty

&2

Prevadzkova teplota:

-60°C aZ +200°C

Norma:

1935/2004; F.D.A.

Material:

Silikénova guma - transparentna, odolnd teplotam,
potravindrsky nezdvadna

PouZitie:

Beztlakova alebo nizkotlakova doprava potravinarskych

produktov, piva, vina, jedlych olejov, mlie€nych produktov,
destildtov atd. Vhodna tieZ pre strojné prepoje, laboratérnu

techniku...
Poznamka:

Doporucena sterilizacia horticou vodou s obsahom lihu a kyseliny dusicnej

mm ‘ mm ‘ kg/m

4 0,011
5 0,015
6 0,025
6 0,018
7 0,030
8 0,045
7 0,023
8 0,036
9 0,052
10 0,070
8 0,027
9 0,042
10 0,060
12 0,101
10 0,048
1 0,067
13 0,130
1 0,053
12 0,075
14 0,120
16 0,180
13 0,082
15 0,135
17 0,195
14 0,090
16 0,105
18 0,169
20 0,192
22 0,214
30 0,470
35 0,560
38 0,520

pri pracovnom tlaku do 1 Bar. Na Zelanie zdkaznika je mozné dodat hadicu i v
inych priemeroch s réznou hribkou steny. Merna hmotnost je len orientatna.
Iné varianty si DRINKTEC SILIKON 10; DRINKTEC SILIKON 10/SPL alebo DRINKTEC

SILIKON RED.

Iny variant:

DRINKTEC SILIKON 5

I . ;
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\\(( PRIEMYSELNE HADICE

Potraviny

DRINKTEC 10
Tlakova hadica pre potravinarske @ @ ﬁ M m[]

produkty mm ‘ mm ‘ kg/m bar ‘ kPa ‘ mm m

13 22 0,32 10 60

X 16 26 0,34 10 60

19 28 0,35 10 60

25 35 0,55 10 60

32 44 1,28 10 60

40 54 1,38 10 60

51 65 1,70 10 60

63 81 2,52 10 60

Prevadzkova teplota: o Rl b P

-35°C aZ +70°C 102 123 487 10 60
Bezpecnost: Iny variant: Ll'ﬂ

31 DRINKTEC PREMIUM 10 ‘&

Norma:

1935/2004; F.D.A.

Vnitorny dusa:

Guma NR - prirodnd guma, potravinarsky nezavadna; vystuha - textilny oplet
Vonkajsi plast:

Guma SBR/EPDM - Cervend s textilnym odtlackom, odolnd oteru a 0zénu
PouZitie:

Doprava potravinarskych produktov, piva, vina, mlie€nych produktov, krémov, destilatov do 40% atd’. Hadica nie je
vhodnad pre potraviny obsahujlce rastlinné a ZivociSne tuky.

Koncovky:

DRINTEX - nerezové potravindrske koncovky, na Zelanie mozno zalisovat objimky (osved€enie), podrobné informdcie
u dodavatela.

Poznamka:

Sterilizacia parou tlakom 2,5 baru pri teplote +110°C niekolko mindt alebo pri teplote max. +30°C niekolko minut 1%
kyselina peroctovd, 2% kyselina fosforecnd alebo 5% hydroxid (lih) sodny. Hadicu je mozné dodat aj ako armovany
komplet.

DRINKTEC NBR 10/SPL
Tlakova a sacia hadica pre tuky a oleje @ @ m M m IH

mm ‘ mm ‘ kg/m bar ‘ kPa mm m
19 29 0,65 10 90 100 40
25 35 0,90 10 90 125 40
32 a4 1,23 10 90 160 40
38 50 1,38 10 90 190 40
40 52 1,41 10 90 200 40
51 65 1,92 10 90 255 40
Prevadzkova teplota: 63 2,60 10 20 32040
e 65 79 2,80 10 90 330 40
-40°C az +80°C 65 8 310 10 9 330 40
Bezpetnost: 70 85 3,00 10 90 350 40
311 76 91 3,18 10 90 380 40
80 95 3,30 10 85 400 20
Norma: 102 116 4,30 10 85 520 40
1935/2004; F.D.A.; Standard 21; CFR 177.2600; BFR InV variant:
Vnutorna dusa: Y Y

DRINKTEC PREMIUM 10/SPL

Guma NBR biela, odolna olejom a tukom, potravinarsky nezdvadnd;
vystuha - textilny oplet, ocelova Spirdla

Vonkajsi plast:

Guma NBR - modrd s textilnym odtlackom, odolnd tukom, ozénu a oteru
PouZitie:

Sanie a vytlak potravindrskych produktov obsahujtcich rastlinné a Zivocisne tuky. TieZ vhodna pre vytlak piva, vina,
mliecnych vyrobkov, destilatov do 40%...atd.

Koncovky:

DRINTEX - nerezové potravindrske koncovky, na Zelanie moZno zalisovat (osvedCenie), podrobné informacie u
dodavatela.

Poznamka:

Sterilizacia parou maximalne pri teplote + 110°C, maximalne 30 mindt.




DRINKTEC MILK 6/SPL

Tlakova a sacia hadica pre mlieko,
potraviny a pitnd vodu

Prevadzkova teplota:

-25°C aZ +80°C

Norma:

1935/2004; F.D.A.; Standard 21; CFR 177.2600; BFR
Vnitorna dusa:

Vonkajsi plast:

Guma NR - modra s textilnym, odtlackom, odolna oteru a poveternostnym vplyvom

PouZitie:

Sanie a vytlak ndpojov, potravin a alkoholu do 40%. Zvlast vhodny typ pre mliekarenské cisterny. Vysokoflexibilné
prevedenie. Sterilizacia parou maximalne pri teplote +110°C niekolko mindt. Sterilizacia sanitacnym roztokom (1%
kyselina peroctova, 2% kyselina fosfore¢nd a 5% luh sodny) pri teplote +30°C po dobu niekolko mint.

Koncovky:

DRINTEX - nerezové potravindrske koncovky, na Zelanie mozno zalisovat (osvedCenie), podrobné informacie u

dodavatela.

Potraviny

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

mm ‘ mm

40 51,5

51 62,5

63,5 76,5

70 83,5
Iny variant:

‘ kg/m
1,33
1,68
2,28
2,60

DRINKTEC CITERDIAL 6/SPL

o -y

Guma NR - biela, potravindrsky nezdvadna; vystuha - textilny oplet, ocelova 3pirdla

kPa mm
60 90
60 110
50 140
50 160

DRINTEX

DRINKTEC THERMOCLEAN 100

Hadica novej generéacie pre nepretrzité
umyvanie hortcou vodou
di

Prevadzkova teplota:

-15°C aZz +100°C (kratkodobo +120°C)
Bezpe&nost:

31

Norma:

1935/2004; 2007/19/CE

Vnitorna dusa:

preplet
Vonkajsi plast:

Potravinarske modré PVC, odolné tukom a dezinfekénym prostriedkom

Pouzitie:

Hadica pre profesiondlne Cistenie hortcou i studenou vodou, doprava ovocnych Stiav, vina, alkoholu, mlieka a pod.
Thermoclean 100 je bezpe¢na hadica hlavne v ohyboch a tlakoch presahujdcich teploty +100°C, dobre zna3a tepelné
zmeny, otrasy, cyklicky tlak a deformacie pri nepretrZzitom pouZivani. PVC tejto hadice nijak nefarbi a je dobre

odolné oteru.
Poznamka:

Pri osadzovani na tfne doporu€ujeme pouZit diZku tffia, ktord je min. 2x vicsia neZ vnitorny priemer hadice. K
dotiahnutiu doporuCujeme dva pary spon na kaZdej strane, ktoré je potreba znovu dotiahnut po prvom pouZiti.
Najlepsie je vSak koncovky zalisovat. Pontkame vodné pistole, koncovky, zaarmovanie koncov. Konzultujte s nami

najvhodnejsie rieSenie. Hadica neobsahuje ftaldty.

Al

Q
mm |

23°C 100°C
mm ‘ kg/m bar bar ‘ mm ‘ m
13 22 0,31 30 15 80 40
16 25 0,36 30 15 95 40
19 28 0,41 30 15 115 40
25 34 0,52 26 15 150 40
Iny variant:

DRINKTEC THERMOCLEAN 40

Potravinarske biele makéené PVC, odolné tukom a dezinfekénym prostriedkom; vystuha - textilny polyesterovy

53



\\(( PRIEMYSELNE HADICE

Potraviny

GRANOTEC 6
Tlakové hadica pre sypké potraviny @ @ IJ:, M m I[]
X% | |

mm ‘ mm ‘ kg/m bar ‘ kPa mm m
76 94 2,30 6 60
80 98 2,82 6 60
102 118 2,94 6 60
110 125 3,32 6 60
Iny variant: @

Prevadzkova teplota: GRANOTEC 6/SPL

-30°C aZ +70°C

Bezpe&nost:

31

Norma:

1935/2004; F.D.A; Standard 21; CFR 177.2600;

Vnitorna dusa:

Guma SBR/NR - biela, vysoko odolna oteru; vystuha - textilny oplet, zapusteny medeny drotik pre odvod
elektrostatického naboja

Vonkajsi plast:

Guma EPDM - Cierna s textilnym odtlackom, elektrostaticky vodivd, odolna oteru a 0zénu

Pouzitie:

Doprava sypkych potravin a abrazivnych materidlov - muka, cukor, obilie, krmné zmesi, granulované plasty atd.
Poznamka: i

Hadica sa tieZ Standardne doddva v roznych dlzkach osadend koncovkami podla Zelania zakaznika.

Maximalna dlZka balenia je 120m (len na objednavku). Sterilizdcia parou tlakom 2,5 bar pri teplote max.

+110°C niekolko mindt alebo pri teplote +30°C niekolko minut 1% kyselina peroctova, 2% kyselina fosfore¢nd alebo
5% hydroxid sodny.

. .
Chranicky TOMIRTE
Chrénicka na kable a hadice mm | mm | kgm | mm | mm | om

13,0 16,0 0,08 12-18 20

16,0 19,5 0,10 16 - 26 20

20,0 24,2 0,17 20 -27 20

23,5 28,5 0,24 23-30 20

27,0 32,2 0,29 27-35 20

30,0 35,4 0,33 30-35 20

34,5 40,0 0,42 35-60 20

43,5 49,5 0,60 43 -70 20

64,5 72,5 1,15 60 -12 20

81,0 91,0 1,60 70 -200 20

Py . 103,0 115,0 2,20 100 -115 10

Prevadzkova teplota: 1240 1360 2,85 120-135 10

-10°C aZ +60°C né variant

Material: ne varianty:
VINIFLEX C

PVC - Cierne alebo Zlté, UL94 VO - samozhasajdci

PouZitie:
Univerzdlna ochranna hadica pre kablové a hadicové zvazky. Zachovava si tvar m
a md tendenciu vracat sa do pévodného stavu. Dobre odoldva ropnym latkam,

mechanickému namdhaniu a UV Ziareniu. VINIFLEX B
Poznamka:

Ochrana hadice vykazuje vyborné izolané schopnosti R >1x10Q. Odolnost

proti oderu podla normy 1S04649<150mm?. Splfia poZiadavky HB klasifikacie 4

(podla UL-94) tykajdcich sa taZkohorlavych materidlov hadice.




JACKET NEREZ

Nerezové chrani¢ka na kdble a hadice

Prevadzkova teplota:
-50°C aZ +550°C
Material:

Nerezovy drot
PouZitie:

Chranicky

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

Iné varianty:
JACKET POZINK

PROFLEX

[IPP1202 777200

SluZi ako kovova ochrana (ndvlek) proti mechanickému poskodeniu, narazovej teplote a proti predratiu.

Poznamka:
Chrénicka je vyrobend systémom kFiZového prepletu.

JACKET SILIKON TH

Silikdnova chranic¢ka na kdble a hadice

Prevadzkova teplota:

-60°C aZ +250°C

(1015 min. aZ 1000°C)
Bezpe&nost:

Dielektricka pevnost 3kV do 10 kV; SamozhaSavy material
Norma:

RoHS 2002/95/CE; NF EN 60684-2
Vnitorna dusa:

Mineralne vldkna, biela
Vonkajsi plast:

Silikén cerveny

PouZitie:

Ochrana hadic proti salavému teplu. Jedna sa o bezazbestovy produkt. Chranicka je vodotesna, odolnd vodnej

o it [

kg/m‘ bar ‘ kPa ‘

0,032
0,055
0,10
0,15
0,16
0,17
0,18
0,19
0,20
0,21
0,22
0,25
0,27
0,30
0,31
0,37
0,39
0,40
0,42
0,56
0,65
0,75

m

100
100
100
100
100

pare, velmi lahko ohybnd, odolna UV Ziareniu a hydraulickym kvapalinam, plynu, stlacenému vzduchu, ma dobré

spravanie v styku s kvapalnymi horlavinami. Je vhodna pre elektromechanicky priemysel - motory, transformatory
a generatory, d'alej pre osvetlenie, automobilovy priemysel a elektrické spotrebice. Je dobre odolna kovovym
Ciastockdm (pri rozbrusovani) a roztavenému sklu. K symbolu balenia oznaceného ,,odrezky“: Ide o minimalne

diZky odrezov - balenie 60/30 m sa vZdy sklada z odrezov!
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OCHRANNY RUKAV NA @ |_i_| |H
= Sirka m

HYDRAULICKE HADICE ‘

. - . . mm ‘ mm kg/m ‘ bar ‘ mm ‘ mm

Ochrana na hadice voci ostreknutiu olejom 20 T 100

22 40 0,032 100

25 45 0,034 100

28 50 0,038 100

32 55 0,042 100

35 60 0,045 100

38 65 0,048 100

45 80 0,060 100

50 90 0,065 50

70 120 0,096 30

90 150 0,112 25

Prevadzkova teplota:

-40°C aZ +100°C

Norma:

I1SO 6945

Material:

Textilnd syntetickd tkanina - Cierna
PouZitie:

Ochrana je vhodna pre hydraulické aj pneumatické hadice. Hadica na ochranu zdravia v pripade prasknutia hadice
pri vysokom tlaku. Je charakteristickd vysokou odolnostou oderu. V pripade prasknutia hadice tiezZ chrania obsluhu
pred ostreknutim médiom.

VINIFLEX

Ochrana na kéble a hadice @ @ ﬂ

mm | mm | kg/m | mm | kPa mm m
13 0,08 13 15 25/50
! 16 0,1 16 20 25/50
4 18 01 18 22 25
20 0,13 20 25 25/50
25 018 25 28 25/50
38 0,31 38 42 25
40 0,34 40 45 25

Prevadzkova teplota:

-15°C aZ +65°C

Vystuha:

Spirala z tvrdeného PVC - biela, Eierna

Material:

Makcené PVC - biele, Cierne

Pouzitie:

Univerzalna plastovd ochrana hadice pre kablové a hadicové zvazky. Vnitorny povrch je hladky, zatial ¢o vonkajsi je
vlnity. Ochrana je odolnd vo€i narazom, poveternostnym vplyvom, dymu a Sirokému spektru chemickych produktov.

Pre ochranu kablov vy33ich priemerov je mozné pouZit VENTITEC PVC INB.
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VENTITEC PVC-IN B
Hadica pre odsavanie neabrazivnych @ @ ﬁ M m I[]

\
materidlov mm | mm | kg/m  bar | kPa | mm | m

25 30,2 0,170 50 25 50

30 355 0,210 50 30 50

32 38,0 0,218 50 32 50

35 41,2 0,240 50 35 50

38 44,2 0,260 50 38 50

45 52,0 0,410 40 45 50

51 57,0 0,450 40 50 50

60 68,0 0,540 40 60 50

70 78,4 0,640 40 70 50

80 89,0 0,780 40 80 50

90 99,0 0,830 40 90 30

. . 102 112,0 0,980 40 100 30
Prevadzkova teplota: 110 120,4 1150 40 110 30
-10°C az + 60°C 125 136,0 1,250 40 125 30
Material: 140 151,0 1,500 40 140 30
e o e . . . 160 172,0 1,920 40 160 20
Makcené PVC - Sedé, Spirdla z tvrdeného PVC - biela 180 193.0 2,200 40 180 20
Vlastnosti: 203 214,0 2,400 40 203 20
< ;i << S B 250  264,0 3,000 40 250 15
Dobra ohybnost, Ciastocnad odolnost voci oteru, nehorlavy 300 3160 3600 20 300 10

material. Odolna proti atmosférickym vplyvom a Sirokému

spektru chemickych latok a dymu.

PouZitie:

BeZna ventilacia a odsdvanie vo vSeobecnych aplikdciach v priemysle a vzduchotechnike, odsavanie neabrazivnych
materialov - jemné piliny a hobliny, obilie, prach, textilné vlakna, kablova ochrana, atd.

Iné varianty:
VENTITEC PVC-IN @ CRISTAL - transparentna verzia, DalSie rozmery:
VENTITEC PVC-1N A BLACK - Cierna verzia 20; 40; 55; 63; 75; 120; 130; 150mm.
Flexibilnd hadica pre odsavanie vzduchu @ @ |j ))(( m |[]
a dymu mm ‘ mm ‘ kg/m bar ‘ kPa ‘ mm ‘ m
40 42,2 01 1,00 10,0 20 10
50 53,2 0,12 0,85 9,5 25 10
60 62,2 014 0,80 9,0 30 10
70 72,6 0,16 0,75 8,5 35 10
76 78,6 0,17 0,75 8,0 40 10
80 82,6 0,18 0,70 7,5 40 10
90 92,6 0,20 0,65 7,0 45 10
102 1052 0,24 0,55 6,5 50 10
110 13,0 0,27 0,55 5,5 55 10
120 1230 0,29 045 5,0 60 10
127 130,0 032 0,50 4,5 63 10
130 1330 0,33 0,35 4,0 65 10
152 155,6 0,37 0,35 3,8 75 10
R R 160  163,6 0,44 0,30 3,5 80 10
Prevadzkova teplota: 180 183,6 0,54 0,30 3,0 90 10
-20°C a7 +100°C (max. 120°C) 203 206,6 0,54 0,30 2,5 100 10
Vystuha: 225 228,6 0,66 0,25 1,5 125 10
ystuha: = 305 3092 0,95 0,25 0,5 140 10
Ocelovad Spirdla 356 360,2 1,11 0,20 0,2 175 10
Material: 508  513,0 1,55 0,15 0,05 250 10
Polyesterovd tkanina impregnovand PVC - Sedd, samouhasinatelné PVC
Vlastnosti:

Vysokd ohybnost a stlaCitelnost, jednoduchd manipuldcia, samozhdsavy material protipoZiarna trieda M2 (NF
P92 503), klasifikdacia VO (UL-94), vinity vnitorny povrch. Odolna proti atmosférickym vplyvom a Sirokému spektru
chemickych latok. Teplotu moZno kratkodobo zvysit az na +120°C.

PouZitie:

Odsavanie a fukanie vzduchu a dymu vSeobecne, aplikacie s poZiadavkou na maximalnu flexibilitu hadice,
odsavanie splodin pri zvarani.

Specidlne verzie:

VENTITEC PVCX-1N A - Spirdla z polyamidu PA 6

FLEXADUR PVCX-IN AS A - antistaticky materidl R<108 Q



\/zduch a prach

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

Hadica pre odséavanie mierne @ @
abrazivnych materiadlov mm | mm
25 30

32 37

40 46

50 56

60 66

3 3 65 71
Prevadzkova teplota: 70 76
_40° 3 o 80 86
49Caz.+100C 0 e
Vystuha: 100 108
Ocelova Spirdla, 10 118
< Epirs 120 129
Nerezg\{a Spirala na dopyt Ve i
Material: "r' 150 160
Polyester - b 160 170
- Polyuretdn (PU) - transparentny ;gg ;28
Vlastnosti: 250 260
Vyborna flexibilita a stlaitelnost, 300 310
vysoka odolnost voti oteru, olejovym a benzinovym vyparom, UV = 250 3¢0

Ziareniu a starnutiu vplyvom prostredia.
PouZitie:

saekhal

kg/m | bar | kPa

0,4 0,13 0,65 30 18 15
0,4 0,98 0,55 30 23 15
0,4 0,23 0,50 25 28 15
0,4 0,30 0,40 20 35 15
0,4 0,34 0,40 16 42 15
0,4 0,38 0,35 14 46 15
0,4 0,40 0,35 14 49 15
0,4 0,46 0,28
0,4 049 0,22
0,4 0,51 0,20
0,4 0,56 0,20
0,4 0,60 0,20
0,4 0,717 0,95
0,4 0,78 0,10
0,4 0,83 0,90
0,4 1,00 0,08
0,4 1,05 0,08
0,4 1,25 0,05
0,4 1,55 0,03
0,4 1,80 0,02
0,4 2,0 0,02

NNWRUMUIOOOOOOS
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Odsavanie prachu, dymu, olejovych a benzinovych vyparov, abrazivneho prachu, pilin a hoblin bez pritomnosti

vlhkosti. PouZitie v stavebnictve, potravinarstve alebo drevarskom priemysle.

Iné varianty:

FLEXADUR PU-1N AE O - Polyeter PU - odolny vlhkosti, hydrolyze a hnilobe

FLEXADUR PU-IN AS O - antistaticky material R <108 Q
FLEXADUR PU-1 N SE O - tazko horlavy mat. DIN4102B1

Abrazivne material

VENTITEC PUR-2N O

Hadica pre odsavanie abrazivnych
materialov

Prevadzkova teplota:
-25°C aZ +85°C

Material:

Polyeter - Polyuretan (PU)
- transparentny, Spirdla z
tvrdeného PVC - biela
Vlastnosti:

Dobra ohybnost, vysoka
odolnost voci oteru, odolny olejovym a benzinovym vyparom,
mikroorganizmom a ozénu.

PouZitie:

Odsavanie vzduchu, dymu a prachu, abrazivnych materiélov, aerosoli
farieb, aplikdcie s poZiadavkou na hladky vnitorny povrch a moznost
vizualnej kontroly.

Poznamka:

150
180
204

Dal3ie rozmery: 20; 28; 30; 35; 45; 55;
63; 75; 115; 125; 127; 130; 170; 175; 210;
215; 225; 275; 315; 325; 355; 370; 375;
450; 500; 600; 800 mm.

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

mm 'I<g/m bar | kPa

30,8 0,95 0,60 40 25 20
358 0,99 0,60 40 30 20
38,0 0,995 0,60 40 32 20
41,0 0,20 0,40 40 35 20
46,0 0,28 0,40 30 40 20
51,6 0,32 0,40 30 45 20
57,4 0,39 0,40 30 50 20
68,0 0,44 0,40 30 60 20
7,5 0,47 0,30 30 63 20
78,4 0,60 0,30 30 70 20
83,4 0,60 0,30 30 75 20
89,0 0,62 0,20 30 80 20
99,6 0,75 0,20 30 90 20
109,6 0,85 0,20 30 100 20
12,0 1,05 0,20 30 110 20
131,5 1,00 0,15 30 120 20
136,5 17 0,15 30 125 20
142,0 1,28 0,95 30 130 20
162,0 1,40 0,10 30 150 20
193,0 2,00 0,70 30 180 10
217,0 2,98 0,10 30 200 10

eon?ial

Steny tejto hadice su v sulade s nariadenim Eurdpského parlamentu a rady (ES) €. 1935/2004 o zdravotnej

nezavadnosti (smernica 2007/19CE).
Iny variant:
VENTITEC PUR-2N AS O - antistaticka verzia
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Hadica pre dopravu a odsavanie vysoko @ @ M m |[I
abrazivnych materidlov mm | mm | kg/m | bar | kPa | mm | m |

38 10 048 28 75 75 30

Py 40 1,0 052 260 70 80 30

f ; : 45 10 057 230 65 90 30

A oy 50 1,0 0,63 200 60 100 30

! e 1 / iy 60 10 074 180 50 120 30

63 1,0 077 160 50 125 30

70 11 088 1,50 45 140 30

76 11 094 130 40 150 30

80 11 1,00 120 40 160 30

90 11 170 170 35 180 30

100 11 1,25 1,00 30 200 30

120 11 1,48 0,80 25 240 30

< < . 127 11 1,58 0,80 25 250 30

Prevadzkova teplota: 130 11 1,60 080 25 260 30

-40°C az +90°C - 140 11 1,75 0,70 20 280 30

Material: 150 11 1,84 070 19 300 30

) . s i 160 11 2,00 0,60 18 320 30

Polyeter -.Polyuretan (PU) - transparentny, ocelova Spirala 200 11 250 050 15 400 30

Vlastnosti: 250 1,1 3,80 040 10 500 15

Velmi ohybnd hadica s hladkym vnitornym povrchom a vysokou 300 11 450 030 10 600 15

odolnostou voCi abrazidm, olejom, UV lGZom a klimatickym vplyvom. Hadica s vysokou mechanickou ochranou.
Smer pridenia dopravovaného materialu je vyznaceny Sipkou.

Pouzitie:

Odsdvanie a doprava prachu, pilin a inych abrazivnych materidlov. Zvlast vhodnd pre dopravu PVC granuldtov a
granulovanych krmiv v polnohospodarstve.

Poznamka:

Steny tejto hadice su v stlade s nariadenim Europského parlamentu a rady (ES) €. 1935/2004 o zdravotnej
nezavadnosti (smernice 2007/19CE pre materidly a predmety z umelych hmdt). Odvod statickej elektriny je mozné
resit uzemnenim 3pirdly. Alternativne hadice so silnejSou stenou Flexadur PU-4N ABR a FLEXADUR PU-4H ABR.

FLEXADUR PU-5N O © @ i Al

Robustnéa hadica pre dopravu vysoko o | mm Tegim | bar | &pa | mm [ m

abrazivnych materiadlov 45 130 350 85 120 10
50 1,35 3,25 85 125 10

| //////[ //f{/// . ERERE R
W) &
(-

1,95 2,50 88 190 10
2,00 2,40 85 200 15
2,30 1,80 83 230 10
2,59 1,65 80 250 10
2,70 1,60 7 270 10
2,90 1,50 73 300 10
3,15 1,40 70 312 10
3,72 1,15 60 375 10

NRONNONNNONRONNONNNONNONNNNONNON N
[N RO RGNS NS R RO NSNS R R NSNS RGN

160 ,5 400 100 57 400 10
Prevadzkova teplota: ggg ’ g’gg 8’28 ;‘; 222 ]8
-40°C a7 +100°C 275 2.5 800 055 30 650 10
Material:
Polyester - Polyuretan (PU)- transparentny, ocelova Spirdla
Vlastnosti:

Robustnd hadica z Polyuretdnu, vacsie stdpanie $pirdly zaruCuje lepSiu ohybnost. Smer pridenia dopravovaného
materidlu je vyznaceny Sipkou.

PouZitie:

Suchy piesok, 3trk, granule a pod. Hadicu je moZné pouZit ako ndhradu za gumové robustné hadice rovnakého
Gcelu. V priemere 80 mm sa pouZivd na strojoch pre vyspravkovdvanie ciest zmesami asfaltu a Strku. Odvod
statickej elektriny je mozné riesit uzemnenim 3pirdly.

Specidlne verzie:

FLEXADUR PU-5N AE O - odolna vlhkosti, hydrolyze a hnilobe

FLEXADUR PU-5N AS O - antistatické prevedenie (R< 102 Q)

FLEXADUR PU-5H O TURBOFLEX - na vyspravkovanie ciest

FLEXADUR PU-7H AEO - na vyspravkovanie ciest, najrobustnejSia PU hadica



FLEXADUR PU-2N O

Hadica pre dopravu a odsavanie

abrazivnych materialov mm
25

32

. 40

b 50

60
75
80
100
. . 110
Prevadzkova 120
teplota: 125

-40°C aZ +100°C T

Material: 160
Polyester- Polyuretdn (PU) - transparentny, ocelova Spirdla v 180

’ 200
PVC puzdre 250

Vlastnosti: 300

mm

31
38
48
58
68
83
88
109
119
129
134
149
159
170
191
211
263
313

mm
0,5

© Slo QIO

o e W< e \e e\ e e e WS, RE S IS, WE RO

o
o

kg/m

0,16
0,19
0,22
0,27
0,47
0,59
0,65
0,79
0,82
0,85
0,92
1,05
1,18
1,29
1,52
1,67
2,05
2,45

©o0eN?

bar

1,65
1,50
1,40
1,30
1,20
0,80
0,70
0,60
0,50
0,50
0,40
0,30
0,25
0,25
0,25
0,20
0,15
0,12

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

25
32
40
50
60
75
80
100
110
120
125
140
150
160
180
200
250
300

Velmi dobra flexibilita,vysoka odolnost voCi oteru, olejovym a benzinovym vyparom, UV Ziareniu a starnutiu

vplyvom prostredia.
PouZitie:

Odsavanie a transport abrazivnych materialov, pilin, Spdn a hoblin, odpadu pri spracovani kovu, plastov, dreva bez

Eritomnosti vlhkosti.
Specialne verzie:

FLEXADUR PU-2N AE O - Polyeter - PU - odolny vlhkosti, hydrolyze a hnilobe

FLEXADUR PU-2N AS O - antistaticky materidl R <108Q
FLEXADUR PU-2N EL A - Cierny, elektricky vodivy mat. R <10*Q
FLEXADUR PU-2N SE O - taZko horlavy mat. DIN 4102B1

DalSie rozmery: 13; 15; 18; 20; 22; 30;
35; 38; 45; 55; 65; 70; 85; 90; 105; 115;
130; 153; 170;175; 190; 203; 210; 215;

220; 225; 260; 275; 280; 315; 325; 350;
400 mm.

FLEXADUR PU-3H O

Hadica pre dopravu a odsavanie vysoko
abrazivnych materiadlov

P e Jf-r

Prevadzkova teplota:

-40°C az +100°C

Material:

Polyester - Polyuretan (PU) - transparentny, ocelova Spirdla
Vlastnosti:

200
250

@

GG G G G PG
R e i i il e i i e i

g

kg/m

0,31
0,35
0,38
0,52
0,56
0,60
0,67
0,73
0,79
0,80
0,98
1,09
1,23
1,36
1,38
1,42
1,60
1,82
2,92
3,57

bar

oL v ®L o

CO0OO0OO0O " s v v s a3 3 N
w ;N

150
165
180
200
225
300
375

Dobra ohybnost a manipuldcia, Specidlna konstrukcia s hladkym vndtornym povrchom, velmi nizky odpor a tlakové
straty pri pneudoprave, vysoka odolnost voci oteru, velmi dobra Zivotnost v narocnych podmienkach.

PouZitie:

Odsdvanie, transport a pneudoprava sypkych materidlov a granulatov. Zvlast vhodny typ pre nasdvanie materidlov

do plastikdarskych strojov, dopravu sklarskeho piesku a ako prepojovacia hadica pre cisternovi dopravu obilia,

krmnych zmesi a stavebnych hmbt.
Specialne verzie:
FLEXADUR PU-3H AS O - antistaticky materidl R <108 Q

FLEXADUR PU-3H AE O - Polyeter - PU - odolny vlhkosti, hydrolyze a hnilobe

Dalsie rozmery: 35; 63; 70; 85; 102;
115; 125; 140; 160; 170; 180; 215; 220;
225; 275; 280; 300 mm.
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(O ODSAVACIE HADICE

Pre vysavace

Hadica pre priemyselné vysavace @ @ M m I[I
mm ‘ mm kg/m‘ bar | kPa ‘ mm m ‘
25 32 0,20 60 50 30
28 35 0,18 50 52 30
30 39 0,246 50 60 30
32 yl 0,26 60 64 30
35 44 0,28 50 68 30
38 48 0,30 60 76 30
40 49 0,32 50 80 30
45 55 0,45 60 90 30
50 61 0,52 60 90 30
60 72 0,65 50 120 30

Prevadzkova teplota:

-30°C aZ +60°C

Vystuha:

Samonosna bez 3pirdly

Material:

Vrstveny EVA (etyl-vinyl - acetat) - Sedy

Vlastnosti:

Flexibilna hadica, odolna trvalym deformdcidm, minimalna tlakova strata pri prietoku vzduchu, vynikajica
ohybnost bez nebezpecenstva destrukcie. Oproti PVC ma zvySend odolnost voCi niektorym agresivnym
chemikalidm. Na rozdiel od Standardnych hadic tohoto typu ma i pri vac3ich priemeroch dobri ohybnost.
PouZitie:

Domdce a priemyselné vysdvace. Odsavanie vzduchu, prachu, neabrazivnych €astic, plynov pri zvarani.

FLEXADUR PVC-LUX AM
Profesionalna hadica pre vysavace @ @ M m I[l
| m

mm ‘ mm kg/m‘ bar kPa | mm ‘

25 31 0,19 1,70 40 25 15
28 34 0,21 1,60 35 28 15
32 38 0,26 1,50 35 32 15
35 x| 0,30 1,40 30 35 15
38 44 0,32 1,40 30 38 15
41 47 0,35 1,40 30 M 15
44 50 0,36 1,30 28 45 15
51 57 0,43 1,30 28 50 15
60 66 0,52 1,00 25 60 15
63 69 0,55 1,00 25 65 15
70 76 0,60 0,90 20 70 10
76 82 0,63 0,80 18 76 10
80 86 0,70 0,70 18 80 10
89 95 0,75 0,90 17 90 10
102 108 0,95 0,55 10 110 10

objednavaci| 4 @ @
kod

Prevadzkova teplota: LUXAPVCasC mm | mm | mm |

oF 2% 4aro 25C 31 25 31
+

OC az +85°C LUXAPVC32C 391 32 38

Vystuha: ) o LUXAPVC35C 42 35 41
Ocelova Spirdla v PVC puzdre, textilnd vystuz v plasti LUXAPVC38C 47 38 44
Material: LUXAPVC41C 49 iy 49

. e ais . o LUXAPVC44C 53 44 50
Dvojvrstvovy plast z makcéeného PVC - strieborno-Cierny LUXAPVC51C 58,0 51 57
Vlastnosti: LUXAPVC63C 70 63 69

Vynikajlica flexibilita a manipuldcia, vysokd mechanicka pevnost, vyborny vzhlad. tﬂiﬁmggg ;i’g ;g ;g
Koncovka LUX PVC - koncovka s vnitornym zdvitom. Rozmer pripojného otvoru “a”. |yxapvcsoC 885 80 88,5
PouZitie: LUXAPVC89C 98 89 98
Domace a priemyselné vysdvace, aplikacie s poZiadavkami na vysoku flexibilitu a estetiku. Odsdvanie vzdusniny,
prachu a jemného odpadu vieobecne. Koncovka s vnitornym zavitom. VSeobecné pouZitie u priemyslovych

vysavacov. Umoziuje hladky prechod medzi hadicou a zariadenim.



TOMIR 63

KOMPONENTY PRE STROJE

Kudrenie a klimatizacia

Flexibilné jednovrstvové odsavacie @ |j M m I[]
potrubie mm kg/m‘ bar | kPa ‘ mm ‘ m ‘
80 0,20 15 80 iS55
100 0,20 15 100 1;3;5
110 0,20 15 110  1;3;5
120 0,20 15 120 1;3;5
125 0,20 15 125 1;3;5
150 0,20 15 150  1;3;5
160 0,20 15 160 1;3;5
. . 180 0,20 15 180  1;3;5
Prevazkova teplota: 200 0,20 15 200  1;3;5
-25°C a7 +250°C 250 020 15 250 1;3;5
315 0,20 15 315 5

Material:
Profilovand hlinikova félia spojend zalisovanim,
vystuha - profilovany plast

Vlastnosti:

Vybornd ohybnost a stlaitelnost, jednoducha manipulacia, nizkd hmotnost a tvarova pamat.

PouZitie:

V odbore klimatizacie a vzduchotechniky ako stabilné (nepohyblivé) flexibilné potrubie pre fikanie a odsavanie
vzduchu, dymu, vyparov atd. PouZiva sa v miestach s nizkou mechanickou zitaZou.

Poznamka:

Hadica je vyrobena z hlinikovej félie o hribke 70 um. Dodava sa po baleniach 1, 3 a 5 metrov, na zakazku je
mozné dodat hadicu v metrdZi do 30 m s priplatkom 10%.

Specialne verzie:

SEMIFLEX ALU-1N - jednovrstvova hadica je vyrobena z hlinikovej félie o hribke 100 um.

SEMIFLEX NEREZ 1N - jednovrstvova nerezova hadica na odsavanie do teploty +700°C.

SEMIFLEX ALU-2N - dvojvrstvova hadica je vyrobend z hlinikovej félie o hribke 140 pm

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

FLEXADUR P€E-1N O M |H
Hadica pre odsévanie agresivnych @ @ |j I m

chemickych vyparov mm | mm | kg/m | bar | kPa | mm |

50 0,4 0,4 0,40 16 g5 15
60 0,4 0,17 0,40 14 42 15
70 0,4 0,20 0,35 14 45 15
75 0,4 0,21 0,30 10 49 15

W s e —
B 1 4 ) 3 7 15
Previzkovd teplota: 8 hll I M0 04 029 020 9 77 15
-40°C aZ +60°C N L 125 04 035 020 8 88 15
Material: . 1 1 150 04 043 010 6 105 15

p 200 04 081 008 5 140 15
Polyetylén (PE) - o 215 04 085 007 5 145 15
transparentny, ocelova Spirdla 225 04 090 006 4 160 15
Vlastnosti: 250 04 101 005 4 175 15
Velmi dobrd stlacitelnost a ohybnost, limitovand mechanicka Dal3ie rozmery: 65; 90; 115; 120; 140; 160;
pevnost. Dobrd odolnost vyparom chemikélii, alkoholu, riedidiel. 175; 180; 275; 280; 300; 325; 350; 375; 400;
Potravindrska nezdvadnost. 450; 500 mm.

PouZitie:

Odsavanie vyparov, transport lahkych neabrazivnych materidlov, peny atd’. PouZitie v chemickom, farmaceutickom
a potravinarskom priemysle.

Specidlne verzie :

FLEXADUR PE-1N EL - elektricky vodiva varianta Cervenej farby (R<10* Q)

FLEXADUR PE-1N OX - hadica s nerezovou $piralou pre chemické vypary

VENTITEC PE-2N 0 - plastova $pirdla, hadica pre dopravu chemickych latok vo farmaceutike

CLIP HYPALON CL - klipova hadica pre odsdvanie agresivnych chemickych vyparov

CLIP TEFLON CL - klipova hadica pre odsavanie agresivnych chemickych vyparov
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(( ODSAVACIE HADICE

Horuci vzduch a chemické vypary

FLEXADUR N€O

Lahka hadica pre odséavanie vyparov od zvarania

© oY

alebo splodin motorov
40
45
50
60
70
75
80
90
100
110
120
125
130
140
150
160

Prevazkova teplota: 180
-40°C aZ +135°C 200
Material: 250
Termoplasticky elastomér - Cierna; ocelovd Spirdla zaplzdrena
medzi dvoma vrstvami hadice

Vlastnosti:

42,8
47,8
52,8
62,8
73,2
78,2
83,2
93,2
103,6
113,8
124,4
129,4
134,4
144,8
154,8
164,8
184,8
204,8
255,2

0,17
0,19
0,21
0,24
0,28
0,29
0,34
0,38
0,54
0,61
0,67
0,69
0,79
0,80
0,90
1,05
1,09
1,17
1,50

mm ‘ mm ‘kg/m‘ bar

N
AOTUIN©O®S

115
125
130
150
165
210

DalSie rozmery: 300; 350; 400; 600mm.

tahkd odsavacia hadica s vynikajicou ohybnostou s optimalnou odolnostou vo&i atmosférickym vplyvom, Sirokému

spektru chemickych produktov a minerdlnych olejov a 0zénu. Splia poZiadavky HB klasifikacie (podla UL-94)

tykajlca sa tazkohorlavych materidlov hadice.
Pouzitie:

Odsdvanie hortcich vyparov pri zvarani alebo splodin od motorov. PouZitie je moZné vo vietkych odvetviach

priemyslu.

FLEXADUR STPX-1N A

i

Hadica pre hortci vzduch a odséavanie @ @

chemickych vyparov mm | mm

30 04

32 04

35 04

40 04

45 04

50 04

55 04

60 04

63 04

65 04

70 04

75 04

80 04

< . 90 04

Prevazkova teplota: 100 0,4

AN A3 o 170 04

40°C az +150°C 120 04

Material: 125 0,4

Polyesterovd tkanina impregnovana Santoprénom (modif. EPDM) - 130 04

A A 140 0,4

Cierna; ocglova Spirala 150 04

Vlastnosti: 160 0,4

Velmi dobrd chemicka odolnost, vyborna ohybnost a stlacitelnost, 170 0,4

vysoka mechanicka pevnost vd'aka zosilneniu PES tkaninou, minimalny ;gg 8’1

vplyv UV Ziareniu a vonkajSiemu prostrediu. 250 0.4
PouZitie:

kg/m ‘

0,14
0,14
0,15
0,16
0,19
0,21
0,23
0,25
0,26
0,27
0,29
0,31
0,33
0,45
0,56
0,60
0,67
0,70
0,72
0,73
0,75
0,78
0,82
0,95
1,06
1,32

bar

0,40
0,40
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,30
0,30
0,30
0,20
0,20
0,15
0,15
0,15
0,15
0,13
0,12
0,12
0,11
0,10
0,09
0,08
0,08
0,07

kPa

20
15
15
15
10
10

S=NNWOWRAPRMPAEEDPUIO O N 000 OO

Al

30
32

110
120
125
130
140
150
160
170
180
200
250

Odsdvanie a flikanie hortceho vzduchu, vyparov mineralnych olejov, odsavanie chemickych Dal3ie rozmery:
par, splodin pri spalovani a pod. Chemickid odolnost je nutné konzultovat pre konkrétne

pripady.
Specialne verzie:

VENTITEC STPX-INA - Spirdla z polyamidu PA6, odolnost proti zasliapnutiu alebo prejazdu
FLEXADUR STP-2NA - hadica pre hortci vzduch a odsavanie chemickych vyparov

15
15
15

20; 25; 215; 225; 300;

350; 400; 500 mm.



Vlysoké a nizke teplot

VENTITEC CAR-1N AX

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

Hadica pre hortci vzduch a odsavanie @ @
chemickych vyparov mm | mm |

40 04

50 0,4

60 04

65 04

70 04

75 04

80 04

90 0,4

100 0,4

110 04

15 04

Prevazkova teplota: 15(5) g,i

—49°C az +150°C (kratkodobo aZ + 170°C) 160 04

Vystuha: 75 04

Polyamidova Spirala - biela (PA 6,6 tepelne stabilizovany) 180 04

i 200 04

Material: 252 04

Speciélna tkanina impregnovana termoplastickym kau€ukom (TPE) - €ierna
alebo v kombindcii s farebnymi pruhmi.
Vlastnosti:

kg/m |

0,25
0,40
0,48
0,52
0,60
0,69
0,74
0,83
0,87
0,96
1,00
1,20
1,44
1,54
1,60
1,70
1,90
2,20

kPa

65
50

35
20
15
14
12

N B oo o oy 00

105
150
175
190
205
220
250
300

350
360
400
450

5,10,15,20
5,10,15,20
5,10,15,20
5,10,15,20
5,10,15,20
5,10,15,20
5,10,15,20
5,10,15,20
5,10,15,20
5,10,15,20
5,10,15,20
5,10,15,20
5,10,15,20
5,10,15,20
5,10,15,20
5,10,15,20
5,10,15,20
5,10,15,20

Vyborna ohybnost, nizkd hmotnost, vysokd odolnost teplotdm a splodindm vyfukowych plynov, po prejdeni sa vracia

do pdvodného tvaru, vonkajsia ochrana proti predratiu.
PouZitie:

Odsdvanie vyfukovych plynov v gardzach, autoservisoch a STK. Hadica je vhodnd i pre bubnovy navijaci systém,

chrdanend proti predratiu vonkajsim ochrannym profilom.
Specidlne verzie:
FLEXADUR CAR 1N AX - prevedenie s ocelovou Spirdlou

FLEXADUR VMX-2L H

Hadica pre odsavanie a dopravu vzduchu @ @
pri vysokych teplotach mm | mm

Prevazkova teplota: 127
-85°C az +300°C 180
Vystuha:

kg/m

0,14
0,16
0,20
0,21
0,23
0,31
0,33
0,36
0,38
0,39
0,52
0,55
0,59
0,69
0,72
0,88
0,99
1,19

| bar

1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50
1,40
1,30
1,30
1,30
1,15
1,15
i
1,15
1,00
0,90
0,80
0,60

Ocelova Spirdla vloZend na vnitornej strane plasta, povrch pldsta vystuZeny Siitrou zo sklennej tkaniny.

Material:
Jednovrstvova sklennd tkanina impregnovand silikénom (VMQ) - Cervend
PouZitie:

Odsavanie vzduchu a par pri vysokych teplotach v sklarskom, hutnickom, plastikarskom, papierenskom a
keramickom priemysle, skiSobne motorov atd’. Vynikajtica flexibilita, odolnost nizkym a vysokym teplotdm,

mechanickd pevnost.

Poznamka:

Hadica sa nezkracuje, doddva se len v baleni 4 m (na zaklade dopytu tieZ 6 m).
Iny variant:

FLEXADUR VMX-2N H - dvojvrstvova sklenna tkanina.

N N N N N N N N N N N N N N N N = R e |

65
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ODSAVACIE HADICE

Vysoké a nizke teploty

Hadica pre odsavanie a dopravu vzduchu @ |iL| m I[]
pri vysokych teplotach mm kg/m | bar [ kPa | mm | m |

20 23,0 0,60 10

30 340 0,90 150 10

40 435 1,05 182 10

50 540 145 205 10

60 64,0 1,74 234 10

70 740 2,03 273 10

80 840 2,32 312 10

85 89,0 2,32 330 10

90 940 2,61 35110

i i 100 104,0 2,90 390 10

Prevadzkova 104 108,0 3,00 400 10

; 110 114,0 319 430 10

tepolotav. . M M50 3,20 430 10

-40°C az +400°C 115 1190 3,34 450 10

Material: 120 124,0 3,48 468 10

Pozinkovana ocel, plat spojeny zamkovym systémom 2Ll 25.5 3,50 A0 10

. 125 1290 4,00 520 10

Viastnosti: ] o ) i 128 132,0 3,50 550 10

Robustna hadica z ocelového profilovaného pasu, solidna ohybnost, 130 134,0 4,79 620 10

vysokd odolnost mechanickému naméhaniu, oteru, korézii, 189 a0 % o

Ziaruvzdornosti a dobrd chemicka odolnost. 175 1792 5.60 790 5

PouzZitie: 205 209,0 5,90 850 5

Odsévanie, fikanie a pneudoprava agresivnych médii - horuci vzduch, vypary, vyfukové plyny, abrazivne materialy.
Kompenzatory vibracii, mechanicka ochrana atd'.

Poznamka:

Hadica sa preddva len na celé metre. Smer vyfukovych plynov je na povrchu hadice oznaceny smerovymi Sipkami.
StlaCitelnost hadice zodpoveda 80% dlzky (vyrobni dizku 10 m je moZné zmrstit na 8 m). Hadica sa vzdy meria v
roztiahnutom stave.

Hadica pre odsavanie a dopravu vzduchu @ |j m I[I
pri vysokych teplotach mm \ kg/m | bar | kPa | mm | m |
20 24 047 15 10
2 26 051 125 10
30 34 0,84 155 10
32 36 084 165 10
40 44 1,05 182 10
45 49 130 190 10
50 54 145 205 10
60 64 174 234 10
64 68 1,80 224 10
70 74 2,03 273 10
75 79 2,20 290 10
80 84 232 312 10
85 89 2,45 330 10
90 94 261 351 10
100 104 2,90 390 10
10 114 319 430 10
< < . 15 19 334 450 10
Preovadvzkova oteplota. 20 14 348 s 10
-40°C az +600°C 128 132 470 610 10
Material: 130 134 4,79 620 10
Nerezova ocel; pl3t spojeny zamkovym systémom 7519610 8755
Vlastnosti:

Robustnd hadica z ocelového profilovaného pésu, solidna ohybnost, vysokd odolnost mechanickému namdahaniu,
oteru, kordzii, Ziaruvzdornosti a dobrd chemicka odolnost.

Pouzitie:

Odsévanie, fikanie a pneudoprava agresivnych médii - horuci vzduch, vypary, vyfukové plyny, abrazivne materialy.
Kompenzatory vibracii, mechanicka ochrana atd'.

Poznamka: i )

Hadica sa vZdy meria v roztiahnutom stave. Stlacitelnost hadice zodpovedd 80% dlzky (vyrobnu dlZku 10 m je
moZné zmrstit na 8 m). Hadica sa skracuje na ubovolnu diZku.



TOMIR 67

KOMPONENTY PRE STROJE

Vlysoké a nizke teplot

CLIP SILIKON M M |[I
Klipové hadica pre odsavanie vzduchu pri @ |iL| m
vysokych teplotach mm | mm  kg/m bar  kpa mm m |

60 04 050 0,68 22 38 3;6;10
65 04 065 050 20 40 3;6;10
70 04 055 055 19 45 3;6;10
76 0,4 0,60 0,45 14 48  3;6;10
80 04 062 043 13 50  3;6;10
83 04 0,80 040 1 53 3;6,10
90 04 064 040 10 60  3;6;10
102 0,4 0,65 0,30
12 04 070 0025
120 04 072 0,22
127 04 075 0,21
140 0,4 0,85 0,18
152 04 090 0,16
Prevadzkova teplota 160 0,4 094 0,4

-60°C aZ +300°C, ind verzia hadice a7 do +1100°C (CLIP CALOR HT 1100). ~ 180 041,000 012

180  3;6;10

203 0,4 125 0,10 180  3;6;10

Material: 254 0,4 1,70 0,07 175 3;6;10

Sklenend tkanina impregnovand silikénom (VMQ) - striebornosiva, ggg 8,2 22;% 8,32 51(51 g;g;}g
- PSP P PRI e . v L s 5 ;6;

vystuha - ocelova Spirdla typu “Clip” na vonkajSej strane plasta 407 04 310 0.03 280 3610

B aNNNWAROIOION N O
O
[oN
w
o
kY
o

PouZitie: 508 04 415 0,02
Odsdvanie pri vysokych teplotach v sklarskom, hutnickom, chemickom

a papierenskom priemysle, vyroba plastov, odsavanie vyfukovych plynov, kompenzator kmitov, ochrana proti
salavému teplu.

Poznamka:

Hadica je vhodnd pre vysokofrekvencné vibracie, tazko horlavy materidl, chrani proti predratiu. Hadica nie je
skladovou poloZkou, dodaci termin je 3-4 tyZdne. Na zaklade dopytu je moZné dodat i v inych dZkach a priemeroch.

400 356,10

Pre zametacie stroje TOMIRTE
STREETMASTER PU M IH
Flexibilnad hadica pre zametacie stroje @ |j ! m
e mm | mm kg/m‘ bar | kPa | mm | m
r 4 %f'}-- 200 1,7 280 0,65 15 221 10

ST T

MozZnosti zakoncenia s krkmi:
jednostranné zakoncenie
s pripojovacim krkom

Prevadzkova teplota:
-40°C az +90°C,
kratkodobo +125°C
Material:

PU (100% Polyester
polyuretan) -
transparentny, odolny oteru podla normy DIN 53516. Pevna zaplzdrena ocelova
$pirala.

Vlastnosti:

Velmi dobra odolnost voci abrazidm (o 30% vy3Sia neZ u klasického Polyester
polyuretdanu) a mimoriadna odolnost vo¢i mikrébom a hnilobe. Dobréa stlalitelnost
a nizka hmotnost.

PouZitie:

Zadné (spodné na malych vozoch) odsdvanie na malych zametacich vozoch pri
Cisteni cestnych komunikacii - nasavanie smeti a odpadkov z povrchu vozovky a chodnikov. Hadica vynika vybornou
ohybnostou, a preto sa vyborne hodi pre ruénid manipuldciu.

Poznamka: ,

Krky st s hadicou pevne spojené lepenim. Dlzka je podla poZiadavky zakaznika. V pripade variant hadic s jednym
alebo dvoma krkmi, sa d(Zka uvadza vratane krku (vid’ obr. s kétami).

Speciilna verzia:

STREETMASTER PU - Cierna




ODSAVACIE HADICE

Pre zametacie stroje

Stlacitelnd hadica pre zametacie stroje @ @ m |[I

STREETMASTER PRESS PU M
|

mm ‘ mm kg/m‘ bar kPa | mm m

225 1,8 4,70 0,60 37 525 10
250 2,6 540 0,60 32 585 10
280 34 6,30 0,50 28 655 10

jednostranné zakoncenie
s pripojovacim krkom

Prevadzkova teplota:
-40°C aZz +90°C i
kratkodobo +125°C
Material:

PU (100% Polyester polyuretan) - ¢ierny, odolny oteru

podla normy DIN 53516. Hribka steny 1,8- 3,4 mm; vystuha - nehybnd zapuzdrend
ocelova Spirdla

Vlastnosti:

Velmi dobrd odolnost vo€i abrazidm (o0 30% vy3S3ia neZ u klasického Polyester polyuretdnu) a mimoriadna odolnost
voCi mikrébom a hnilobe. Dobrd stlaCitelnost a nizka hmotnost.

PouZitie:

Spodné odsdvanie na zametacich vozoch pri Cisteni cestnych komunikacii - nasavanie smeti a odpadkov z povrchu
vozovky a chodnikov. MoZno pouZit na dopravu abrazivnych pevnych Céstic, kde je nutnd odolnost voCi hnilobe
(plavacie odsavacie bagre). DlZka podla poZiadaviek zdkaznika, je uvadzand vratane krkov.

Poznamka:

Minimélna dodavand vyrobna dizka je 0,5m, maximalna je 10m.

Iny variant:

STREETMASTER PU - transparentna PU hadica pre zametacie stroje.

STREETMASTER PRESS ISTRIA

Flexibilna hadica pre zametacie stroje @ |I_L| !

mm mm'kg/m bar kPa

200 7,00 6 90 300 0,60
220 7,50 6 90 350 0,90

220 7,50 6 90 350 1,40

220 7,50 6 90 350 1,70

254 8,40 6 90 380 0,60

254 8,40 6 90 380 0,80

254 8,40 6 90 380 0,90

254 8,40 6 90 380 1,20

254 8,40 6 90 380 1,40

254 8,40 6 90 380 1,50

254 8,40 6 90 380 1,60

254 8,40 6 90 380 1,80

. . . 254 8,40 6 90 380 2,00
Prevadgkova teplota: 254 840 6 90 380 230
-40°C az +60°C 280 9,30 6 90 490 1,00
Vystuha: 280 9,30 6 90 490 1,20
Texfilny qpleE, Spirala z ocelového drotu 528 g:gg 2 38 138 1:28
Vnitorna dusa: 280 9,30 6 90 490 1,80
Guma NR - vysoko odolna oteru 220 L 0 — | — Y
406 13,60 6 90 800 2,50

Vonkajsi plast:

Guma SBR/NR - ¢ierna, odolna oteru a 0zénu
Vlastnosti:

Velmi dobra odolnost voci abrazidm, dobrd stlacitelnost a nizka hmotnost.

Pouzitie:

Vysoko flexibilnd hadica vysokej kvality je uréend pre sanie neCist6t z cestnych komunikacii (prach, listie, jemny
strk...) pre zametacie stroje, poloha - dolné sanie.

Poznamka:

D(Zku hadice je moZné menit podla poZiadaviek zakaznika. Maximalna vyrobna dizka hadice je 12,2 m. Hadica sa
preddva na kusy. Hadica ma makké konce.



TOMIRTECH

KOMPONENTY PRE STROJE

Polyvinyl chlorid Dobra odolnost vodi starnutiu a Koncentrované kyseliny,
vonkajsim vplyvom, Ciasto¢na uhlovodiky, ketény, ftalaty,
olejuvzdornost a odolnost voci hlorid tat
chemikalidam, minimalna tepluvzdornost. chioridy, acetaty

PU Polyester - polyuretan Velmi dobré fyzikalne vlastnosti, Koncentrované kyseliny,
vyborna oteruvzdornost, dobra acetaty, chloridy, aldehydy
olejuvzdornost, dobra tepluvzdornost’

a odolnost voéi starnutiu.

IR Isobutylén - isoprén Velmi dobréa odolnost vonkaj$im Cyklohexan, heptan, benzin,
vplyvom, nizk& porozita, dobré benzeny
fyzikalne vlastnosti, Ciastocna odolnost
ropnym latkam.

CR Polychloroprén Vynikajtica odolnost voéi vonkajsiemu | Koncentrované oxidacné
prostrediu a starnutiu, dobra oleju- kyseliny, estry, ketény, chloridy,
vzdornost a vyborné fyzikalne aromatické uhlovodiky
vlastnosti, ohfiovzdorny.

CSM Chlorsulfonatovy polyetylén | Vynikajlica odolnost vogi starnutiu, Koncentrované oxidacné
ozkc'mu,l_vrglyvc:jm t:/qntkallélehg prostt[edla kyseliny, estry, ketény, chloridy,
a kyselinam, dobra tepluvzdornost a AP .
oteruvzdornost a ¢iastona oleju- aromatické uhlovodiky
vzdornost.

EPDM Etylen - propylen - dien V&eobecne velmi kvalitny polymér, Mineralne oleje, rozpustadla,
vyborna odolnost vysokym teplotam, aromatické uhlovodiky
o0zoénu a vonkajSiemu prostrediu. Velmi
dobra odolnost voéi chemikaliam,
minimalna olejuvzdornost.

NBR Nitril - Butadien Vynikajuca olejuvzdornost, dobré 0Ozon, ketodny, chloridy, estery,
fyzikélne vlastnosti. aldehydy

PA Polyamid Velmi dobréa chemické odolnost, Chloridy, koncentrované
dobra odolnost nizkym teplotam, kyseliny
limitované fyzikalno - mechanické
vlastnosti (pruznost, pevnost)

NR Isoprén kaucuk Vynikajuce fyzikalne vlastnosti, 0Ozon, koncentrované kyseliny,

(prirodny kauguk) vyborna oteruvzdomost, oleje, tuky, uhfovodiky
minimalna olejuvzdornost.

SBR Styren - Butadien kaucuk Dobré fyzikalne vlastnosti, dobra Ozdn, koncentrované kyseliny,
oteruvzdornost, minimaina oleje, tuky, uhlovodiky
olejuvzdornost a odolnost 0zénu.

VMQ Silikonovy kaucuk Velmi dobra odolnost vo&i vysokym Aromatické uhlovodiky,
teplotam. Vynikajtca odolnost voci chloridy, étery
oz6nu, starnutiu a vplyvom vonkajsieho
prostredia, velmi dobré mechanické
vlastnosti, mensia mechanicka pevnost.

PTFE Polytetrafluoretylén Vynikajt’giad?(’iolnosf Vé{éi Che"]“fé“é”t[ Aromatické uhlovodiky,

a rozpustadlam, vysoka nezmacavos! s P
povrchu, dobra tepluvzdornost. chloridy, étery, hortci lih

FKM Fluorovany kaucuk Vynikajica tepluvzdornost, zviadt na | Estery a ketény
vzduchu a v oleji, velmi dobra
chemicka odolnost, ohriovzdorny.

XLPE Sietovany polyetylén Vynikajica odolnost rozpustadiam, Chlér, fluér, brom, jéd, oleum
olejom a chemikaliam. Nesmie byt
zamiefiany za Standardné PE.

UHMWPE Polyetylén s vysokou Vynikajuca odolnost rozpustadiam, Chlér, fluér, brém, decht,
makromolekularnou olejom a chemikaliam. Nesmie byt oleum

hmotnostou zamienany za $tandardné PE.

Neoprén, Hypalon a Viton st obchodné nazvy registrované U.S. ochrannou znamkou pre firmu Du Pont Corporation.




(0 ODSAVACIE HADICE
Technické listy

VYSVETULIVKY POJMOV A ZNACIEK

Prevadzkova teplota:

teplotny rozsah pracovného prostredia,
odsdvaného alebo prepravovaného média
Vystuha:

material Spirdlovej vystuhy

Material:

homogénny material Vyvetlivky znaciek
Pouzitie:
nejcastéjsie pouZitie hadice podla
odporucania vyrobcu
Specialna verzia: @
Ine Pr?\]“-’deme had]ce (VofjWOSt, zmena vnitorny priemer  vonkajsi priemer
materidlu alebo Spirdlovej vystuhy) hadice hadice
Tabulka tolerancie vnitornych priemerov u M
niektorych typov hadic hribka steny maximalny
. hadice podtlak
tolerancia
FLEXADUR
(VENTITEC)
‘ mm ‘ mm
PVC 2N B 13-49 +0,5 |j|
2ULZN0 1‘2% __1‘%90 11’(5) prevadzkovy tlak ~ mernd hmotnost
PVCIN O 25-99 +0,5
PUIN O 100 - 149 +1,0
150 - 305 +1,5
306 - 508 +2,0
polomer balenie
PVCX 1N SE X 25-99 +0,5 DS
100 - 169 10 ohybu (orientacné)
170 - 508 +1,5
STPXIN A 20 - 49 +0,5
100 - 149 +1,0
150 - 305 +1,5
306 - 508 +2,0
PEIN O 50-99 +0,5 Tolerancia a prevody
100 - 169 +1,0 < ) ; :
R S 5 Prevodova tabulka priemerov hadic
315 - 508 +2,0
CAR 1IN AX 35-99 +0,5 @ ‘ @
100 - 124 +1,0 i .
125 - 203 +1,5 mm
13 12"
PU3N O 20-99 +0,5 16 5/8"
100 - 210 +1,5 19 3/4"
215 - 500 +2,0 22 7/8"
25 1"
PU3LO 25-119 +0,5 32 11/4"
120 -179 +1,0 38 11/2"
180 - 400 +1,5 40 19/16
45 13/4"
PU3HO 26 - 99 +0,5 50-51 2"
100 - 199 +1,0 63 21/2"
200 - 300 +1,5 75-76 3"
90 31/2"
PU 4N O 35-59 +0,5 102 4"
PU5SN O 60 -99 +1,0 127 5"
100 - 149 +1,5 133 51/4"

150 - 260 +2,0 152 6"
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(( ARMOVANE HADICE

Vysokotlakové hydraulické hadice
HYDRAULICKE HADICE

Hydraulické hadice vyrabame viac ako 20 rokov, ponikame Siroky sortiment hadic.

V nasej spoloc¢nosti TOMIRTECH, s.r.o0. pontikame zo sortimentu hydrauliky:
« vyrobu a opravu hydraulickych hadic
« vyrobu teflénovych (PTFE) hadic s koncovkami
« skrutkovanie pre hydrauliku a pneumatiku
« hydraulické rychlospojky

Hydraulické hadice pontikame:
* Hadica s jednym opletom
» Hadica s dvomi opletmi
* Hadica so Stvoritym opletom

Ukazky variant hadicovych koncoviek

Pozname VaSe potreby, mame dostatocné skladové zdsoby a sme pripraveni profesionalne
vyriesit ako opravy tak i vyrobu novych hadic. Pre objednavanie hadic je vyhodné mat so sebou origindlnu
hadicu. Pre vyrobu potrebujeme vediet svetlost DN, tlak v prevadzke, dZku hadice (vratane koncoviek),
typy koncoviek, zavity (znacenie i rozmery). V pripade uhlovych variant i uhol natocenia. Na zaklade tychto
Gdajov vyrobime poZadovanu hydraulickd hadicu vo velmi kratkom case. Skladom mame v3etky zakladné
i nestandardné koncovky, nasou prednostou je servis hadic na pockanie a moznost zavolania 24 hodin
denne.



TOMIR 3

KOMPONENTY PRE STROJE

\ysokotlakové hydraulické hadice

VYSOKOTLAKOVE HYDRAULICKE HADICE
Typy vysokotlakovych hydraulickych hadic

HADICA SAE 100 R1 AT v | © O O Py

‘ mm ‘ inch ‘ mm ‘kg/m‘ bar ‘ mm ‘ mm

6 14 13,4 0,20 190 100 760

SAE 100 R1 AT 8 516 150 023 172 115 690
o 0 3/8 174 031 155 130 620

1 X drdteny oplet 12 12 206 0,38 138 180 552
-40°C aZ 100°C 16 5/8 23,7 0,42 103 200 414
(max 120°C) 19 3/4 277 057 86 240 345

25 1 355 0,81 69 300 276

HADICASAE100R2AT  Tvp | © @ @ [ @\

‘ mm ‘ inch ‘ mm ‘kg/m‘ bar ‘ mm ‘ mm
6 14 150 0,30 345 100 1380
SAE 100 R2 AT 8  5/16 16,6 036 293 115 1172
W G . 0  3/8 190 049 276 130 1103
VA BRI 2 X dréteny oplet 12 12 222 056 241 180 965
VI -40°C az 100°C 16 5/8 254 0,60 190 200 760
A (max 120°C) 19  3/4 293 0,83 155 240 620
25 1 381 1,22 138 300 552
HADICA 1SN/1ST €N 06 © = Il
DIN 853 TYP A tlak
mm | inch mm kg/m bar | mm mm
1SN | 1ST [ 1SN | 15T
5 3/16 11,8 019 019 250 90 1000
QIIS'\INin%?I'Z 6 14 13,4 159 0,21 0,28 225 100 900
8 5/16 150 175 0,24 033 215 115 850
ENDIN853 10 38 174 198 0,33 040 180 130 720
1Xdroteny oplet 12 12 20,6 23,0 0,41 053 160 180 640
“20°C a3 j00°C 16 5/8 237 262 045 059 130 200 520
" 19 3/4 277 302 058 0,82 105 240 420
(max 120°C) 25 1 356 381 0,88 1,06 88 300 350
HADICA 2SN/2ST €N 00 © MO s
DIN 853 TYP e tlak
mm | inch mm kg/m bar | mm mm
1SN | 1ST | 1SN | 15T
5 3/16 13,4 0,31 031 415 90 1000
DzlglNZg(S)%_Z 6 14 150 175 0,33 0,41 400 100 1380
/ 5/16 16,6 191 0,39 0,47 350 115 1172
_ ENDIN853 10 3/8 190 21,4 050 060 330 130 1103
v | o 12 12 227 246 059 070 275 180 965
A N 2 2 X droteny oplet 16  5/8 254 27,8 0,71 0,83 250 200 760
B3 IR 40°Ca3100°C 19 3/4 293 318 0,86 102 215 240 620
(max 120°C) 25 1381 397 1,28 1,38 168 300 552
32 11/4 48,3 50,8 2,02 2,23 125 420 448

SplAaju podmienky DIN 20022 resp. SAE 100R. Vnutornd dusa i vonkajsi
plast si zo syntetického kauCuku Ciernej farby. Nosnou Castou je
dvojvrstvové Spiralové opletenie. SU urcené k preprave mineralnych a
hydraulickych olejov, tukov, vody a jej emulzii.




ARMOVANE HADICE

Vysokotlakové hydraulické hadice

Hadica 4SP €N 856 L @ o )
@ @ SPIRALY SKUSOBNY PORUCHOVYm Ij

SEMPERIT 0 A | Ak TLAK

. . (DN) \(INCH)\ (mm) | mm) ! (ar) | (ba) [ (ba) | (mm) I(kg/m)

Hydraulické hadice 0 3/8” 5 214 445 1070 780 180 0,78
12 1/2” 20,2 24,6 425 1020 1700 230 0,93
16 5/8” 23,8 28,2 350 840 1400 250 1,17
19 3/4” 28,2 32,2 350 840 1400 300 1,48
25 1” 35,3 39,7 280 670 1120 340 2,02
31 1.1/4” 46,0 50,8 210 500 840 460 3,05
38 1.1/2” 52,4 57,2 185 445 740 560 3,52

) 51 27 65,3 69,8 165 395 660 660 5,20

Teplotny rozsah (médium):

-40°C aZ +100°C (+120°C max.)

KONSTRUKCIA HADICE 4SP

Dusa:

Olejuvzdornd synteticka guma

Vystuz:

Styri $pirdlové oplety vysokopevnostnym ocelovym drétom

Obal:

Syntetickd guma, odolna oderu, 0zénu a poveternostnym vplyvom, ¢ierna
Odportcané kvapaliny:

Minerdlne a syntetické oleje, glykoly a polyglykoly, vodné olejové emulzie (aZ do 100 °C)
Poznamka:

Nazyvajl sa tieZ hadicami pre zvlast vysoké tlaky (ZVT). Prepravovanym médiom su minerdlne a hydraulické oleje,

pohonné hmoty, tuky, voda a jej emulzie.

Hadica 4SH €EN 856 o @ o )
@ @ SPIRALY SKUS0BNY PORUCHOVYm Ij
SEMPERIT 0 A | Tk TLAK
L, . (DN) \(INCH)\ (mm) | mm)! (bar) | (ban) [ (ba) | (mm) I(kg/m)
Hydraulické hadice 347 284 322 420 1000 1680 280 153
zs 17 352 387 380 910 1520 340 2,06
31 1.1/4” 41,9 45,5 345 830 1380 460 2,46
38 112" 488 535 290 695 1160 560 3,35
51 2”632 681 250 600 1000 700 4,55

Teplotny rozsah (médium):

-40°C aZ +100°C (+120°C max.)

KONSTRUKCIA HADICE 4SH

Dusa:

Olejuvzdornd synteticka guma

Vystuz:

Styri $pirdlové oplety vysokopevnostnym ocelovym drétom
Obal:

Syntetickd guma, odolnd oderu, 0zénu a poveternostnym vplyvom, Cierne prevedenie, akost obalu MSHA,

akost obalu a SEMPERROCK je mozné dodat na zéklade dopytu
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KOMPONENTY PRE STROJE

KONCOVKA AGJ VONKAJSI o
) ) _ PRIEMER VNUTORNY ) N
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) PRIEMER (INCH)|  ZAVIT (T) KEUE (SW)
(DN) | (NCH) | \ (mm) |
sw Koncovka AGJ - JIC s vonkaj$im UN/UNF zavitom

6 1/4” 1/2” - 20 14
6 1/4” 9/16” - 18 17
6 1/4” 7/16” - 20 12
8 5/16” 1/2” - 20 14
8 5/16” 9/16” - 18 17
10 3/8” 9/16” - 18 17
10 3/8” 3/4” -6 19
10 3/8” 7/8” -14 24
13 127 3/4” -6 19
13 1/2” 7/8” -14 24
13 1/2” 1.1/16” - 12 27
16 5/8” 7/8” -14 24
16 5/8” 1.1/16” - 12 27
19 3/4” 7/8” -14 24
19 3/4” 1.1/16” - 12 27
19 3/4” 1.3/16” - 12 32
20 3/4” 1.1/16” - 12 27
20 3/4” 1.3/16” - 12 32
20 3/4” 1.5/16” - 12 34
25 1”7 1.1/16” - 12 27
25 1”7 1.5/16” - 12 34
25 1”7 1.5/8” -12 42
32 11/4” 1.5/8” - 12 42
32 11/4” 1.7/8” - 12 50

Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné spojenie. Vyrabaju sa z ocele trieskovym obrabanim s
povrchovou Upravou proti korézii.

- Koncovka AGJ - JIC s vonkajSim UN/UNF zdvitom;

- tesniaci kuzel 74°

KONCOVKA AGN VONKAJS] o
i ) _ PRIEMER VNUTORNY ) -
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) PRIEMER (INCH)|  ZAVIT (T) KEUE (SW)
(DN) | (NCH) | \ (mm) \
sw Koncovka AGN s vonkajsim zavitom NPTF 60°
5 3/16" 1/8"-27 NPTF 12
5 3/16" 1/4"-18 NPTF 17
6 1/4” 1/8"-27 NPTF 12
6 1/4” 1/4"-18 NPTF 17
6 | T | [FLTUUJL i N 6 1/4” 3/8"-18 NPTF 19
— — — 8 5/16" 1/4"-18 NPTF 17
— L - 8 5/16" 3/8"-18 NPTF 19
10 3/8” 1/4"-18 NPTF 17
10 3/8” 3/8"-18 NPTF 19
10 3/8” 1/2"-14 NPTF 22
13 12 3/8"-18 NPTF 19
13 1/2” 1/2"-14 NPTF 22
13 1/2” 3/4"-14 NPTF 27
16 5/8” 1/2"-14 NPTF 24
16 5/8” 3/4"-14 NPTF 30
19 3/4” 3/4"-14 NPTF 27
20 3/4” 3/4"-14 NPTF 30
25 1”7 1"-11.1/2 NPT 36
32 11/4” 11/4"-11.1/2 NPT 46
32 11/4” 11/4"-11 NPT 50
38 11/2” 11/2"-11.1/2 NPT 50
50 2” 2-11.1/2 NPT 65
51 27 2-11.1/2 NPT 65

Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné spojenie. Vyrabajd sa z ocele trieskovym obrabanim s
povrchovou Gpravou proti kordzii.

- vonkajsi zavit NPT

- 60° kénus;



KONCOVKA AGR VONKAJST

} ) _ PRIEMER VNUTORNY ) N
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) PRIEMER (INCH)|  ZAVIT(T) | KLUE (SW)
(DN) [ gneHy T ONeH) [ (mm)
sw Koncovka AGR - s vonkajsim BSP zavitom 60°
5 3/16" 1/8"-28 14
6 1747 1/8"-28 14
6 147 1/4"19 19
oN 8 5/16" 1/4"-19 19
8 5/16" 3/8"-19 22
e 10 3/8” 1/4"-19 19
g 10 3/8” 3/8"-19 22
10 3/8” 1/2"-14 27
13 12 3/8"-19 22
13 1127 1/2"14 27
e 13 1/2” 5/87-14 30
T ki 16 5/8” 1/2"-14 27
}mw 16 5/8” 5/87-14 30
16 5/8” 3/4"-14 32
19 3/4” 3/4"14 32
19 3/4” 711 P
20 3/4” 3/4"-14 32
20 17 -1 36
25 1” 1"-11 4
25 17 11/4711 50
32 11/4” 11/4"11 50
32 11/4” 11/2"11 55
38 11/2” 11/2"-11 55
51 2" 2711 70

Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné spojenie. Vyrabajui sa z ocele trieskovym obrabanim s
povrchovou Upravou proti korézii.
- vonkajsi zavit BSP;

- 60° kénus;
KONCOVKA AGRF voukasi |
} i _ PRIEMER VNUTORNY ) =
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) [PRIEMER (INCH)| ZAVIT (T) | KEUE (SW)
(DN) L (NcH) | ogneH) | (mm)
sw Koncovka AGRF - s vonkajSim BSP zavitom, rovné celo
6 1/4” 1/8" 14
X 6 1/4” 14" 14
\ ‘ 8 5/16" 1/4" 14
L= — 8 5/16" 3/8" 17
| |—H—H l 10 3/8” 174" 17
T : - DN 10 3/8” 3/8" 17
10 3/8” 12" 22
/ prrrIrrerssss sz A 13 1/2” 3/8" 19
v %/ 13 1/2” 1/2" 22
16 5/8” 3/8” 19
Z) 16 5/8” 72" 2
16 5/8” 3/4" 27
20 3/4” 1/2" 24
20 3/4” 3/4" 29
20 3/4” 7" 34
25 i 3/4" 30
25 7” 7 43
32 11/8” 3/4" 34
32 11/4” 7 36
32 11/4” 11/4” 42
38 11/2” 11/4” 42
38 11/2” 11/2” 50
51 2” 2 60
63 21/2” 21/2” 75

Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné spojenie. Vyrabaji sa z ocele trieskovym obrabanim s
povrchovou Gpravou proti kordzii.

- RC - rovné Celo;

- vonkajsi zavit BSP;



IQPMTV!IQTROJE
KONCOVKA CeL VONKAJS o
; 3 _ PRIEMER VNUTORNY ) i
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) PRIEMER (INCH)|  ZAVIT(T) | KLUE (SW)
W (DN) | (NCH) | (mm) [ mm) |
Koncovka CEL s vonkajSim zavitom, tahka rada, 24° uhol
4 3/16” M12x1,5 14
6 14” M12x 1,5 14
_ 6 1/4” M 14 X 1,5 14
6 147 M 16 X 1,5 17
DN 6 1/4” M 18 X 1,5 19
8 5/16” M 14 x 1,5 14
T Vv 8 5/16” M 16 X 1,5 17
8 5/16” M 18 x 1,5 19
8 5/16” M 22 x1,5 22
10 3/8” M 16 X 1,5 17
10 3/8” M 18 X 1,5 19
10 3/8” M 22x1,5 22
12 1/2” M 22 x1,5 27
13 12” M18x1,5 19
13 1/2” M 22X 1,5 22
13 12” M 26 x 1,5 27
16 5/8” M 22 x1,5 22
16 5/8” M 26 X 1,5 27
16 5/8” M 27 x 1,5 27
16 5/8” M 27 x 2 27
16 5/8” M 30 X2 30
20 3/4” M 26 X 1,5 27
Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné ;g 34ﬁ m gg ;(; gg
spojenie. Vyrabaju sa z ocele trieskovym obrdbanim s 32 11/4” M 45 x 1,5 46
povrchovou Upravou proti korézii. 32 174" Mi45x 2 46
o A 40 11/2 M 52 x 2 55
- vonkajsi metricky zavit;
- lahka rada;
- 24° kénus;
KONCOVKA CeS VONKAJS| S
i ; _ PRIEMER VNUTORNY ) »
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) PRIEMER (INCH)|  ZAVIT(T) | KEUE (SW)
(DN) | (NCH) | (mm) [ (mm) |
sw Koncovka CES s vonkaj$im zdvitom, taZka rada, 24° uhol
4 3/16” M 16 X 1,5 17
6 147 M14x1,5 14
6 1/4” M 16 X 1,5 17
N 6 4” M18x 1,5 19
8 5/16” M 18 x 1,5 19
-1 N 8 5/16” M 20X 1,5 22
v 10 3/8” M 18 X 1,5 19
10 3/8” M 20 x 1,5 22
10 3/8” M 22 x1,5 22
10 3/8” M 24x1,5 24
12 1/2” M 24X 1,5 24
S 16 5/8” M 30 x 2 30
v e 20 3/4” M 30 x 2 30
i L 20 3/4” M 36 x 2 36
,ﬂ’”v 25 1” M 36 X 2 36
25 1 M 42 x2 46
32 11/4” M 45 x 2 46
32 11/4” M52 x 2 55
40 11/2” M52 x2 55

Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné spojenie. Vyrabaji sa z ocele trieskovym obrabanim s

povrchovou Gpravou proti kordzii.
- vonkajsi metricky zavit;

- tazka rada;

- 24° kénus;

7



ARMOVANE HADICE

Koncovky armovanych hadic

KONCOVKA DKJ VONKAJSI o
] ) _ PRIEMER UNUTORNY | N
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) [PRIEMER (INCH)| ZAVIT (T) | KLUE (SW)
sw (DN) L (NcH) | (mm) |
Koncovka DKJ - JIC s UN/UNF zavitom a vnitornym
kuzelom 74°
6 1/4” 7/16”- 20 15
6 1/4” 1/2” - 20 17
6 1/4” 9/16” - 18 19
6 1/4” 5/8”-18 22
8 5/16” 1/2” - 20 17
8 5/16” 9/16” - 18 19
8 5/16” 5/8”-18 22
8 5/16” 3/4” - 16 2
10 3/8” 9/16” - 18 19
10 3/8” 5/8”-18 22
10 3/8” 3/4” - 16 24
10 3/8” 7/8” - 14 27
13 1/2” 3/4” - 16 24
13 1/2” 7/8” -14 27
13 1/2” 1.1/16” - 12 32
16 5/8” 7/8” - 14 27
16 5/8” 1.1/16” - 12 32
20 3/4” 7/8” -14 27
20 3/4” 1.1/16” - 12 32
20 3/4” 1.3/16” - 12 36
20 3/4” 1.5/16” - 12 38
25 1” 1.1/16” - 12 32
25 1” 1.5/16” - 12 38
32 11/4” 1.5/8” - 12 50
40 11/2” 1.7/8” - 12 55

Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné spojenie. Vyrabajui sa z ocele trieskovym obrabanim s
povrchovou Gpravou proti kordzii.
- vnutorny zavit UN/UNF;

- 74° kénus;
KONCOVKA DKL VONKAJSi o
, , PRIEMER VNUTORNY
KOHCOka vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) PRIEMER (INCH)| ZAVIT (T) | KEUC (SW)
sw (DN) onNeH) T mm) T (mm)

Koncovka - DKL s prevle€nou maticou, univerzalna pre
kuZel 24° a 60°
5 4 3/16” M12x1,5 14
T QQ DN 4 3/16” M 16 x 1,5 19
- 6 1/4” M12x1,5 17
6 /47 M14x1,5 17
6 1/4” M 16 x 1,5 19
6 1/4” M 18 x1,5 22
8 5/16” M16 X 1,5 19
8 5/16” M18x1,5 22
8 5/16” M 20 x 1,5 24
10 3/8” M 16 x 1,5 19
10 3/8” M 18 x 1,5 22
10 3/8” M 20 x 1,5 24
10 3/8” M 22 x1,5 27
12 127 M 24 x 1,5 30
13 127 M 22x1,5 27
13 127 M 26 X 1,5 32
16 5/8” M 27 x 32
16 5/8” M 27 x 1,5 32
16 5/8” M 26 X 1,5 32
19 3/4” M30x1,5 36
19 3/4” M 30 x 2 36
20 3/4” M30x1,5 36
20 3/4” M 30 x 2 36
25 1” M 36 x 2 M
25 1” M 38 x 1,5 46
Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné 25 i ||:/|4 39x1,5 46
spojenie. Vyrabaju sa z ocele trieskovym obrdbanim s gg 1 mn M4455Xx1'5 gg

povrchovou Gpravou proti kordzii.

- vnutorny zavit metricky;

- univerzdlna tesniaca plocha pre hrdla 24° a 60°;
- bez o-kruzku.



KONCOVKA DKOL
Koncovky vysokotlakovych hadic

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

VONKAJSI ) . N

_ PRIEMER VNUTORNY ; Kruc
NATRUBKU (DN) [PRIEMER (INCH)| ZAVIT (T) | (SW)
(DN) lognewy T (mm) | (mm) |

Koncovka - DKOL s prevle¢nou maticou, lahka
rada, tesniaci kuZel 24°, s ,,0“ krdZzkom

4 3/16” M12x15 14
5 3/16” M12x15 14
6 1/4” M12x15 14
6 1/4” M14x1,5 17
T 6 1/4” M 16 X 1,5 19
6 1/4” M18x15 22
8 5/16” M14x15 17
8 5/16” M16x1,5 19
8 5/16” M18x15 22
10 3/8” M16x15 19
10 3/8” M18x15 22
prwpiE— 10 3/8” M 20 x 1,5 24
10 3/8” M22x15 27
12 1/2” M22x15 27
12 1/2” M26x1,5 32
16 5/8” M22x1,5 27
16 5/8” M26x1,5 32
16 5/8” M27x15 32
16 5/8” M 27 x 2 32
16 5/8” M 30 x 2 32
20 3/4” M30x15 36
20 3/4” M30x2 36
. . . . - 20 3/4” M 36 x 2 41
Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné spojenie. 25 1 M36x2 41
Vyrdbaju sa z ocele trieskovym obrdbanim s povrchovou Upravou 25 17 M45x2 50
proti korézii 32 11/4” M45x15 50
: 32 11/4” M45x2 50
32 11/4” M52 x2 60
- vndtorny zavit metricky; - lahka rada; 40 11/2” M52x2 60
- 24° kénus; -5 ,,0“- krdzkom.
KONCOVKA DKOS VONKAJS| o .
; 3 _ PRIEMER VNUTORNY i Kruc
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) [PRIEMER (INCH) ZAVIT (T) | (SW)
(DN) Fooanewy T mm) [ (mm) |
Koncovka DKOS - s prevleénou maticou, tazka
sw rada, tesniaci kuzel 24° s ,,0“ krizkom
= 4 3/16” M16x15 19
e 6 1/4” M14x15 17
w l % 6 1/4” M16x15 19
T H DN 7 %w 6 1/4” M18x15 22
2 % - 8 5/16” M18x15 22
‘ 8 5/16” M20x15 24
10 3/8” M16x1,5 19
10 3/8” M18x15 22
10 3/8” M20x1,5 24
10 3/8” M22x15 27
12 1/2” M22x1,5 27
12 1/2” M24x15 30
12 12" M 30 x 2 36
skt 16 5/8” M24x15 30
et 16 5/8” M30x2 36
e 20 3/4” M30x2 36
s 20 3/4” M36x2 46
- 25 1” M36x2 46
25 1” M 42 x 2 50
L 32 11/4” M52x2 60
=i 40 11/2” M52x2 60

Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné spojenie. Vyrabaju sa z ocele trieskovym obrabanim s

povrchovou Gpravou proti kordzii.
- vnudtorny zavit metricky;

- 24° kdnus;

- tazkd rada;

-5,,0“ krdzkom.



KONCOVKA DKR VONKAJS

; B _ PRIEMER VNUTORNY ) o
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) [PRIEMER (INCH)| ZAVIT (T) | KLUE (SW)
(DN) LooNeH) T mm) T (mm)
Koncovka DKR - s BSP zdvitom, lisovana matica
6 1/4” 1/8"-28 14
1/4” 1/4"-19 19
6 1/4” 3/8"-19 22
6 1/4” 1/2"-14 27
8 5/16" 1/4"-19 19
8 5/16" 3/8"-19 22
8 5/16" 1/2"-14 27
10 3/8” 1/4"-19 19
10 3/8” 3/8"-19 22
10 3/8” 1/2"-14 27
12 127 3/8"-19 22
12 127 1/2"14 27
12 1/2” 5/8”-14 30
12 127 3/4"-14 32
16 5/8” 1/2"-14 27
16 5/8” 5/87-14 30
16 5/8” 3/4"-14 32
20 3/4” 3/4"-14 32
20 3/4” 1"-11 38
25 17 1"-11 38
25 1” 11/4"-11 50
32 11/4” 11/4"-11 50
32 11/4” 11/2"-11 55
40 11/2” 11/2"-1 55
Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné
spojenie. Vyrabaju sa z ocele trieskovym obrabanim s povrchovou Gpravou proti korézii.
- vndtorny zavit BSP;
- pre tesniaci kuzel 60°
- bez ,,0“ kridzku.v
KONCOVKA SFS VONKAJS .
; 3 _ PRIEMER VNUTORNY | PRIEMER
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) [PRIEMER (INCH)|PRIRUBY (D)
(DN) oaNnewy T mm)
Prirubova koncovka SFS, tazka rada
13 1/2” 31,7
16 5/8” 4,3
20 3/4” 41,3
20 1” 47,6
[TTTT B e
D L — L DN 25 11/47” 53,8
32 1.1/4” 63,5
L R 40 11/2” 63,5
50 2” 79,4

- SAE priruba (6000 PSI);
- tazkd rada;
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KOMPONENTY PRE STROJE

KONCOVKA SFL VONKAJS] o
) ) _ PRIEMER VNUTORNY | PRIEMER
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) |PRIEMER (INCH) PRIRUBY (D)
(DN) I NeH)y T (mm)
Prirubova koncovka SFL, lahka rada
13 1/2” 30,2
16 5/8” 38,1
20 3/4” 38,1
20 3/4” 44,4
25 1 444
< 25 17 50,8
I:FEFIL 32 1/4” 50,8
D ——-tt b o 40 47 60.3
50 2 71,4
ws v
{ DN
- SAE priruba (3000 PSI);
- lahka rada;
KONCOVKA OKO BANJO VONKAJS] o
i ’ _ PRIEMER VNUTORNY ) B
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN)| PRIEMER (D) | ZAVIT (T) | VYEKA (H)
(DN) \ (mm) | [ mm) |
Koncovka OKO BANJO- metricky zdvit
5 05 10,1 M10x1 10
06 101 M10x1 10
06 121 M12x1,5 11
N S — 06 14,1 M14x1,5 14
: ] . * S— — -
e - , X1,
“HJU 11 08 121 M12x1,5 12
08 14 M14x1,5 14
08 16,1 M16X1.5 17
08 181 M18X1.5 20
08 201 M20x1,5 22
08 221 M22x1.5 22
10 141 M14x1.5 14
10 161 M16x1,5 7
10 181 M18X1.5 20
10 201 M20x1.5 22
10 221 M22x1.5 22
13 181 M18X1,5 20
13 201 M20x1.5 22
3 221 M22x1.5 22
16 221 M22x1.5 22
20 261 M26x1,5 30

25 30,1 M30x1,5 36
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ARMOVANE HADICE

Koncovky armovanych hadic

KONCOVKA KARCHER VONKAJSI o
P _ PRIEMER VNUTORNY ) N
Koncovky pre vysokotlakové cistice NATRUBKU (DN) | PRIEMER (d) = ZAVIT(T) | KLUC (SW)
(DN) | (mm) | L mm) |
Koncovka KARCHER
SW 06 4,5 M22x1,5 27
08 5,6 M22x1,5 27
10 7,0 M22x1,5 27
| JAMTTITeT] 5 7
%//ﬂ
Koncovka KARCHER
-5 0-krizkom
KONCOVKA ORFS VZ RC VONKAJS] o
i i _ PRIEMER VNUTORNY ) N
Koncovky vysokotlakovych hadic NATRUBKU (DN) [PRIEMER (INCH)| ZAVIT (T) | KLUE (SW)
(DN) | (NcH) | L (mm) |
SwW Koncovka ORFS s vonkajsim UN/UNF zdvitom
6 1/4” 9/16” - 18 17
/ 6 /47 11/16” - 16 19
A 8 5/16” 11/16”- 16 19
10 3/8” 11/16” - 16 19
T DN 10 3/8” 13/16” - 16 22
12 1/2” 13/16” - 16 22
12 1/2” 17 -14 27
12 1/2” 1.3/16” - 12 32
16 5/8” 17 -14 27
16 5/8” 1.3/16” - 12 32
20 3/4” 1.3/16” - 12 32
20 3/4” 1.7/16” - 12 38
25 1” 1.7/16” - 12 38
25! 1” 1.11/16” - 12 46
32 17-1/4 1.11/16” - 12 46

I

\®)

Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné spojenie. Vyrabajui sa z ocele trieskovym obrabanim s

povrchovou Gpravou proti kordzii.
- VZ - vonkajsi zavit (UN/UNF);
- RC - rovné celo



KONCOVKA ORFS VN RC
Koncovky vysokotlakovych hadic

IQPMTV!IQTROJE
VONKAJSI . .
_ PRIEMER VNUTORNY i .
NATRUBKU (DN)| PRIEMER (d) | ZAVIT (T) | KEUC (SW)
(DN) \ (mm) | [ mm) |
Koncovka ORFS s vniitornym UN/UNF zdvitom

6 1/4” 9/16” - 18 19

6 1/4” 11/16” - 16 22

6 1/4” 13/16” - 16 24

8 5/16” 11/16” - 16 22
10 3/8” 11/16” - 16 22
10 3/8” 13/16” - 16 24
12 1/2” 13/16” - 16 24
12 1/2” 17 -14 30
12 1/2” 1.3/16” - 12 36
16 5/8” 17-14 30
16 5/8” 1.3/16” - 12 36
20 3/4” 17-14 30
20 3/4” 1.3/16” - 12 36
20 3/4” 1.7/16” - 12 4
25 ” 1.7/16” - 12 4
32 11/4” 111/16” - 12 50
40 11/2” 2”7 -12 60

e e

Po zaarmovani tvoria koncovky s hadicou nerozoberatelné spojenie. Vyrabaju sa z ocele trieskovym obrabanim

povrchovou Gpravou proti korézii a v prevedeni s kol 90°a kol 45°.

- Prevlecna matica;
- Vndtorny zavit (UN/UNF);
- RC - rovné cCelo.

KONCOVKA SPOJKA PRIAMA
Koncovky vysokotlakovych hadic

L

VONKAJS ) )
_ PRIEMER N VNUTORNY
NATRUBKU (DN) DLZKA L PRIEMER d
(DN) \ (mm) [ mm) |
Koncovka spojka priama
06 14,0 4,0
08 14,0 515
10 14,5 7,0
12 14,5 10,0
16 16,2 12,6
20 18,0 14,8
25 19,6 21,1
32 19,6 26,5
40 20,0 32,8
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ARMOVANE HADICE
Technické listy

Zivotnost hadice zavisi na mnohych faktoroch. V désledku toho musi uZivatel robit pravidelnu
preventivnu udrzbu, predovSetkym ked podmienky uzivania predvidaju vysokotlakovu sluzbu a/alebo
prepravu agresivnych materialov. V kazdom pripade, pokial s naznaky mozného znizenia vykonu,
mal by byt produkt vymeneny alebo aspori désledne skontrolovany. Nasledujuce odporuc¢ania su
minimom, ktorymi sa uzivatel musi riadit:

TSR
Obr. 1

TAHANIE: Nepouzivajte hadicu v napnutom stave
(Obr. 1).
Pri spravnom pouziti by hadica mala vytvarat maly

H>—¥

obluk (Obr. 2). Obr. 2
A g ] VYKRUT: Hadica nie je vyrobena, aby pracovala vo B y T
Hlm\ N /,m:f:‘ vykrute (Obr.3). Pogas inStalacie je dolezité QT \;/‘w ib
- - obr. 3 zabezpedit, aby hadica nebola vykrutena. : b Obr. 4

r. r.

Najidealnejsie je ulozit hadicu vo svojej osi (Obr.4).

POLOMER OHYBU: In&talacia tesnejsie nez
minimalny polomer ohybu spésobuje zniZenie
Zivotnosti hadice. Najviac je potrebné predchadzat
ohybu v blizkosti koncoviek. (Obr. 5 a 6).

R min e Obr. 5 R min Obr. 6
INSTALACIA: Hadica musi byt podopreta za
N ucelom umoznenia bezného pohybu, pokial st pod
% N tlakom (rozmerové rozdiely). Nepodopierajte hadicu TN
. M. ostrymi okrajmi (Obr.7; 7B). Urobte zodpovedajlce =
ul]ﬂ%\_mu opatrenia (Obr.8; 8B). Nepodopierajte hadicu
povrazmi alebo retazami (Obr.9). Doporu¢ené su
Obr. 7 ohybné hadicové podpery alebo polyesterové

zavesy (Obr.10).

SKLADOVANIE: Hadica musi byt skladovana v
uvolnenom stave bez pnutia, tlaku (stlacenia) alebo
inej deformacie. Musi sa predchadzat kontaktu s
ostrymi predmetmi, ktoré by mohli sposobit
prepichnutie alebo prerezanie hadice. Pokial sa
nepouziva, mala by byt hadica uloZzena najlepSie na
tmavom mieste, bez dopadu priameho slne¢ného
Ziarenia a chranena pred dazdom. Musi byt
chranena pred hlodavcami a hmyzom. Pokial je
takéto riziko pravdepodobné, musia byt
zabezpec€ené zodpovedajlice opatrenia.

Obr. 8b

Obr. 9

NORMY A METODA POUZITIA: Pred instalaciou je
potrebné vhodne preverit viastnosti hadice za
G&elom zaistenia, aby typ, priemer a dizka
zodpovedali pozadovanym $Specifikaciam (Obr.12).
Na viac musi byt prevedena vizualna kontrola za
ucelom uistenia sa, Ze neexistuju Ziadne prekazky,
rezy, poskodeny plast alebo akékolvek iné vizualne
poskodenia (Obr.11). AvSak hadice su vyrobené,
aby zarudili vynimoénu odolnost voéi oteru, je
potrebné s nimi hybat s opatrnostou, vyhnut sa
uderom, tahaniu cez abrazivne povrchy alebo
stla€aniu. Okrem toho, hadica nesmie byt nasilne
tahana, pokial je skrutena alebo zauzlena.

Obr. 11

UDRZBA: Dokonca ked je vyber, uskladnenie a
intalacia spravne prevedené, je potrebna
pravidelna udrzba. Poc¢as pravidelnych kontrol
musi byt venovana zvlastna pozornost koncovkam
a vzhladu nepravidelnosti, ktoré mézu naznacit
poskodenie hadice. Po pouziti je vhodné dosledne
vyprazdnit hadice a pokial je nutné, dékladne
vycistit. V kazdom pripade doporu¢ujeme, aby boli
hadice kontrolované a ski$ané pod tlakom raz
rocne.

NIKDY nenavarujte koncovky alebo priruby na
originalne hadicové koncovky.

NIKDY neupinajte alebo nedrzte objimky koncoviek
vo zveraku, pretoze by ste ich mohli zdeformovat.
Pokial je to potrebné, drzte hadicu samostatne
zovretd vo zverdku na vonkajSej Spirale hadice.
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MIKRO SX5-W

Hadicovéa spona perforovana

objednavaci kd @ lff: / @

‘ mm ‘ mm ‘ bar ‘ N/m ‘ mm ‘
007/011-SX5-W2B 7-1 5,5 10 0,5 2
009/014-SX5-W2B 9-14 5,5 10 0,5 2
011/019-SX5-W2B 11-19 5,5 10 0,5 3

Material:
*W2B - klietka a skrutka pozinkovana ocel Cr3
pasik ocel AlISI 430

Popis:

Hadicové skrutkové spony MICRO SX 5 su urcené pro rychle profesiondlne a jednoduché upinanie tlakovych hadic
malych priemerov. Spona je univerzalne pouZitelnd v domdcnosti i v priemysle.

Poznamka: )

Hlava skrutky 6 mm s pozdlZznou drdZzkou. Tabulka je urcena pre vietky materidly. Rozsah rozmerovej rady pre kazdy
materidl je uvedeny v cenniku.

MIKRO OPEN SX 5 W2B - hadicova spona otvorend W2, Sirka pasiku 5 mm, vid’ obrazok.

ASFA-L9S W1
Hadicové spona objednavaci kéd @ lff: |_r_L| @ @

mm ‘Kg/100ks‘ mm ‘ ks

0,96 0,6 200
1,02 0,6 200
1,08 0,7 200
1,40 0,7 200
1,45 0,7 500
1,60 0,7 500
1,68 0,7 500
1,75 0,7 500
1,83 0,7 500
1,98 0,7 500

008/016-ASFAL9-W1 8-16

012/022-ASFAL9-* 12 -22
016/027-ASFAL9-* 16 - 27
020/032-ASFAL9-* 20-32
025/040-ASFAL9-* 25-40
030/045-ASFAL9-* 30-45
032/050-ASFAL9-* 32-50
040/060-ASFAL9-* 40 - 60
050/070-ASFAL9-* 50-70
060/080-ASFAL9-* 60 - 80

070/090-ASFAL9-* 70 -90 2,1 0,7 500
080/100-ASFAL9-* 80-100 2,21 0,7 500
090/110-ASFAL9-* 90-110 2,39 0,7 200
100/120-ASFAL9-* 100 - 120 2,51 0,7 200

110/130-ASFAL9-* 110 - 130 2,68 0,7 200

A= JiN = JNa N RN N« N« TN SN JNe e N« JNo N SN N BiNo IV §

Material:

L 120/140-ASFAL9=* 120 - 140 2,78 07 200
ASFA L9 W1 - obj. k6d*W1 130/150-ASFAL9-* 130 - 150 2,95 07 200
paska a klietka pozinkovana 140/160-ASFAL9-* 140 - 160 308 07 200
ocel DIN 1.0935 (ekv. CSN 11321)
Popis:

Hadicové skrutkové spony su urcené pre rychle, profesiondlne a jednoduché upinanie tlakovych hadic najma malych
priemerov, vo vacsich priemeroch (cca od 50 mm) pre odsavacie hadice alebo tlakové hadice so slabSou stenou.
Spony ASFA L9 zaru€uju dostatocné stlacenie po celom obvode hadice. Obecne nie su vhodné pre tlakovo-sacie
hadice s ocelovou 3piralou - tu odportiame spony GBS, alebo objimky Kombiloc a Herkules. Spona je univerzélne
pouZitelna v domacnosti i v priemyslovom prostredi.

Poznamka:

Hlava skrutky - 7 mm. Tabulka je urcend pre vSetky materidly. Rozsah rozmerovej rady pre kazdy materidl je uvedeny
v cenniku.



Hadicové spon

ASFA-LS W2

Hadicova spona

objednavaci kod

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

' []

ORi=%

AT

Material:

ASFA L9 W2

- obj. kéd*W2

pasik a klietka odolna korézii

ocel DIN 1.4016 (ekv.CSN 17 040)

skrutka chromatovana ocel DIN 1.0213

Popis:

Hadicové skrutkové spony sid urcené pre rychle
profesiondlne a jednoduché upinanie tlakovych hadic

008/012-ASFAL9-W2
008/016-ASFAL9-W2
012/022-ASFAL9-W2
016/027-ASFAL9-W2
020/032-ASFAL9-W2
025/040-ASFAL9-W2
030/045-ASFAL9-W2
032/050-ASFAL9-W2
040/060-ASFAL9-W2
050/070-ASFAL9-W2
060/080-ASFAL9-W2
070/090-ASFAL9-W2
080/100-ASFAL9-W2
090/110-ASFAL9-W2
100/120-ASFAL9-W2
110/130-ASFAL9-W2
120/140-ASFAL9-W2
130/150-ASFAL9-W2
140/160-ASFAL9-W2
150/170-ASFAL9-W2

‘ mm
8-12
8-16
12 -22
16 - 27
20-32
25-40
30-45
32-50
40 -60
50-70
60 - 80
70 -90
80-100
90 -110
100 -120
110 - 130
120 - 140
130 - 150
140 - 160
150 - 170

mm I(g/100ks‘ mm
775 0,61 0,6
9 0,96 0,6
9 1,02 0,6
9 1,08 0,7
9 1,40 0,7
9 1,45 0,7
9 1,60 0,7
9 1,68 0,7
9 1,75 0,7
9 1,83 0,7
9 1,98 0,7
9 2,11 0,7
9 2,21 0,7
9 2,39 0,7
9 2,51 0,7
9 2,68 0,7
9 2,78 0,7
9 2,95 0,7
9 3,08 0,7
9 3,25 0,7

25

prevazne malych priemerov, vo vacsich priemeroch (cca od 50 mm) pre odsdvacie hadice alebo tlakové hadice so
slabSou stenou. Spony zaru€uju dostatocny pritlak po celom obvode hadice. VSeobecne nie s vhodné pre tlakovo-
sacie hadice s ocelovou Spiralou - tu odporticame spony GBS, alebo objimky Kombiloc a Herkules. Spona je univerzalne

pouZitelna v domacnosti i v priemysle.
Poznamka:
Hlava skrutky - Sesthran 7 mm.

ASFA-S 12 W*

Hadicova spona

Utahovaci moment pre W1:

5,0 Nm

Material:

ASFA S 12 W1 - obj. k6d*W1

paska a klietka pozinkovana ocel (ekvivalent DIN 1.0935)
ASFS S 12 W4 - obj. kéd*W4

paska a klietka kordziivzdorna ocel (ekv. DIN 1.4307),

skrutka (AISI-304)
Popis:

Spona je robustnejSou variantou spony ASFA L9, LiSi sa

objednavaci kéd

©

v

016/027-ASFA12-*
020/032-ASFA12-*
025/040-ASFA12-*
030/045-ASFA12-*
032/050-ASFA12-*
040/040-ASFA12-*
050/070-ASFA12-*
060/080-ASFA12-*
070/090-ASFA12-*
080/100-ASFA12-*
090/110-ASFA12-*
100/120-ASFA12-*

110/130-ASFA12-*

120/140-ASFA12-*
130/150-ASFA12-*
140/160-ASFA12-*
150/170-ASFA12-*
160/180-ASFA12-*
170/190-ASFA12-*
180/200-ASFA12-*
190/210-ASFA12-*
210/230-ASFA12-*
220/240-ASFA12-*

iba Sirkou pasky, ktora je 12 mm. PouZitie tejto spony je
vhodné v profesionalnych aplikdciach, kde je poZiadavka

na vacsie obopnutie a silnejsie stlacenie spony.
Poznamka:

‘ mm
16-27
20-32
25-40
30-45
32-50
40-60
50-70
60-80
70-90
80-100
90-110

100-120
110-130
120-140
130-150
140-160
150-170
160-180
170-190
180-200
190-210
210-230
220-240

Hlava skrutky 7 mm (6mm), tlak a utahovaci moment uvedeny v tabulke plati pre Wa.

oy

mm bar ‘ mm
12 36 0,8
12 36 0,8
12 34 0,8
12 32 0,8
12 32 0,8
12 28 0,8
12 28 0,8
12 26 0,8
12 24 0,8
12 24 0,8
12 20 0,8
12 19 0,8
12 17 0,8
12 15 0,8
12 13 0,8
12 1 0,8
12 10 0,8
12 9 0,8
12 8 0,8
12 7 0,8
12 6 0,8
12 6 0,8
12 5 0,8

| wm |
6,5
6,5
6,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5

87
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MT-9-wW4

Nerezovéa hadicovéa spona

(O PRISLUSENSTVO K HADICIAM

Hadicové spony

objednavaci kod @ ':fE' @ /

008/012-MT9-W4
010/016-MT9-W4

"f ] 012/020-MT9-W4
: J‘ | 016/025-MT9-W4
V' 4 020/032-MT9-W4
i ‘ 025/040-MT9-W4
' 032/050-MT9-W4

040/060-MT9-W4
050/070-MT9-W4
060/080-MT9-W4
070/090-MT9-W4
Material: 080/100-MT9-W4
Nerezova ocel’ AISI 304 090/110-MT9-W4
100/120-MT9-W4
110/130-MT9-W4

EOI()jI.S: S skrutl < Le ichl iednoduché 120/140-MT9-W4
adlcove sKrutkove spony su urcene pre rycnle a jednoducne 130/150-MT9-W4

upinanie tlakovych hadic pre vonkajSie pouZitie, kde je 140/160-MT9-Wa
vyhodnejSie pouZit hadicovld nerezovi sponu s VACS0U 150/170-MT9-W4
upinacou silou a dlhSou Zivotnostou najma pri opakovanom 160/180-MT9-W4
utahovani a povolovani miesta spoja. Spony zaruZuji 170/190-MT9-W4
dostatogny pritlak po celom obvode hadice. Obecne nie :ggﬁfg_'m;:_'\‘,’v":
st vhodné pre tlakovo-sacie hadice s ocelovou Spiralou 200/220-MT9-W4
- tu odportiicame spony GBS, alebo objimky Kombiloc a 310/230-MT9-Wa
Herkules. Spona je univerzdlne pouZitelna v domacnosti i

v priemyselnom prostredi. Hlava skrutky - Sesthran 7 mm.

8-12
10 - 16
12-20
16 - 25
20-32
25-40
32-50
40 - 60
50-70
60 - 80
70 -90
80 -100
90-110
100 - 120
110 - 130
120 - 140
130 - 150
140 - 160
150 - 170
160 - 180
170 - 190
180 - 200
190 - 210
200 - 220
210 - 230

‘mm‘mm‘

O O O O O OOV WOVWOWOWWOWWOWWOOVOW OO WOVWO OO OO OO

bar

42
42
40
36
36
34
32
32
28
28
26
24
24
20
19
17
15
13
n
10
9

Ul on N

N/m ‘
4,0
4,5
55
6,0
6,5
6,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
7,5
75
7,5
7,5
7,5
7,5

NORMAL W1

Spona s Celustou

objednavaci kéd @ #

006/006-NORMAL-W1
008/008-NORMAL-W1
009/009-NORMAL-W1
9,5/010-NORMAL-W1
010/011-NORMAL-W1
012/013-NORMAL-W1
013/014-NORMAL-W1
014/015-NORMAL-W1
015/017-NORMAL-W1
016/018-NORMAL-W1
018/020-NORMAL-W1

Material:
Paska a skrutka ocel’ DIN 1.0226

Popis:

‘ mm ‘ mm ‘

6 9

8 9

9 10
9,5-10 10
10-11 10
12-13 10
13-14 10
14 -15 10
15-17 10
16 - 18 10
18 - 20 10

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

N/m ‘

o

(= e i« Ne NlN© N N« Ne e e

Spona je hladkd na obidvoch strandch pasku,a preto je pouZivana viade tam, kde su trvanlivost a bezpecnost hadice
velmi déleZité. Citlivé dotiahnutie spony zaistuje skrutka s metrickym zdvitom. Spona ma vynikajlcu dotesfovaciu
schopnost u hadic malych priemerov, je univerzdlne pouZitelna na spoje tvrdych hadic a vsade tam, kde je poZadovany

dobry vizualny dojem spoja.

Poznamka:
Hlava skrutky - Sesthran 6 mm s drazkou.



GEMI SX B

Univerzalna hadicové spona

Material:

W2 II.Illll

pasik korézii odolna ocel

1.4016 (ekv. CSN 17 040),

klietka a skrutka Zlto-chromovana ocel
(ekv. €SN 11 321)

w4

pasik, klietka a skrutka

korézii odolna ocel (ekv. CSN 17 240)

Popis a pouZitie:

Nekonecné pasky GEMI SXB su vybornym pomocnikom pri montaZach,
opravdch, rekonstrukcidch zariadeni atd., kde vopred nie je presne
Specifikovand poZiadavka na rozmer spony. Spony sa dodavaju bud predom
pripravené na poZadovany vonkajsi priemer hadice, alebo ako montazna
sada (paska + zamok), z ktorej podla potreby je mozné jednoduchym
spsobom zhotovit sponu pozadovaného priemeru.

Poznamka:
Hlava skrutky 6 a 8 mm

Hadicové spon

]

objednavaci kéd

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

0+ 2

‘mm‘mm‘bar‘mm‘

SXB13-W4-PAS  volitelny
SXB13-W4-ZAM
SXB14-W2-PAS  volitelny
SXB14-W2-ZAM
SXB08-W2-PAS  volitelny
SXB08-W2-ZAM
SXB08-W4-PAS  volitelny
SXB08-W4-ZAM

Balenie:

50 ks SXB13-W4-ZAM

50 ks SXB14-W2-ZAM

50 ks SXB08-W2-ZAM

50 ks SXB08-W4-ZAM

25m SXB13-W4-PAS (paska)

13
13
14
14
8

8
8
8

25m SXB14-W2-PAS (pdska - obr. 1)

25m SXB08-W2-PAS (paska)

25m 25 m SXB08-W4-PAS (paska - obr. 2)

obr. 1

obr. 2

90

BANDIMeX

Univerzéalna hadicovéa spona

N\

0

Utahovaci moment:

1 kN - 25 kN

Material:

Paska a klietka kordziivzdorna o &F
Popis:

Nekonecné pasky Bandimex si vybornym pomocnikom pri montadZzach, opravach atd’, kde vopred nie je presne
Specifikovana poZiadavka na rozmer spony. Rovnomerné upnutie po celom obvode a nepatrna konstrukénd vyska
spoja je idedlna predovsetkym pri upevneni hadicovych koncoviek ( doleZité pri manipuldcii s hadicami, navijanie na
bubny a pretahovanie stavebnymi a konstrukcnymi otvormi). Spony sa aplikujd pomocou Specidlnych kliesti, ktoré
sponu utiahnu a zastrihnd na poZadovanu dizku. Spona sa skladd z nerezového pasku a zaistovacieho klipu.

DalSie priklady pouZitia systému spon Bandimex:

objednavaci kéd

© =+ 9

‘mm‘mm‘bar‘mm

BAND12-W4-PAS volitelny
BAND12-W4-ZAM
BAND16-W4-PAS volitelny
BAND16-W4-ZAM
BAND19-W4-PAS volitelny
BAND19-W4-ZAM

- upevnenie Stitkov, kablov, elektrickych skriniek, kablovych a trakénych vedeni;
- montaz dopravného a informacného znacenia, reklamnych tabul a pdtacov k stlpom;

- stiahnutie opravnych plastov na potrubiach, kominoch a vyfukoch;

- upevnenie hadicovych koncoviek u nizkotlakovych a stredotlakovych hadic;
- mozZno dodat BANDIMEX KLIESTE (BAND-MRA260-KL) so skrutkovicou W001, pre dokonalejSie utiahnutie;
- montaz telekomunikaénych a zabezpecovacich prvkov, reflektorov, antén, odpad. koSov, vyhrievacich kablov atd.

12,7 0,75
12,7
16 0,75
16
19 0,75
19

89



PRISLUSENSTVO K HADICIAM

Hadicové spony

Skrutkovac U41 a U42
Ohybny skrutkovac pre hadicové spony

Gt

U41-0003

7
objednavaci §

== [ U <=

mm

C
kéd Hlava r.
| |

— U41-0003 6+7

U42-0007 U42-0007 7

Material:
Plast / ocel
Popis:

mm

325
265

Kg/1ks ‘

0,157
0,110

mm ‘

ks ‘

1
1

Pre profesiondlne i domace pouZitie pri utahovani spon so Sesthrannou hlavou skrutky 7 mm alebo 6 mm. Vyhodou
oproti b&Znému skrutkovacu je nemoZnost vyklznutia z drdzky a moZnost opisovania rddiusu ohybnej Césti

skrutkovaca pri utahovani na tazko pristupnych miestach.
Poznamka:

U skrutkovaca U 042 je orieSok pevne zalisovany pre nemoznost vypadnutia, ale je ureny len pre 7 mm hlavu skrutky.

€AR CLUIP |; EAR CLIP I,
€AR CLIP RING

Deformacéna spona s jednym
/ dvoma uskami

oL,

EAR CLIP | EAR CLIP II EAR CLIP RING

Material:

EAR CLIP I alebo EAR CLIP Il - W1 - chromovana ocel

EAR CLIP I nebo EAR CLIP Il - W4 - nerezuvzdorna ocel AlSI 304
EAR CLIP RING-W1 - spona: chromovana ocel;

prstenec: koréziivzdornd ocel (AISI 301)

EAR CLIP RING-W4 - spona: kordziivzdorna ocel’ (AISI 304);
prstenec: koréziivzdornd ocel (AISI 301)

Popis a pouzitie:

Deformaénd spona EAR sa vyhradne pouZiva na

objednavaci kéd

©

= [

/

006/008-EARI-*
007/009-EARI-*
008/010-EARI-*
009/011-EARI-*
010/012-EARI-*
011/013-EARI-*
012/014-EARI-*
013/015-EARI-*
014/016-EARI-*
015/017-EARI-*
016/018-EARI-*
017/019-EARI-*
005/007EARII-*
007/009EARII-*
009/011EARII-*
011/013EARII-*
013/015EARII-*
014/017EARII-*
015/018EARII-*
017/020EARII-*
018/021EARII-*
020/023EARII-*
022/025EARII-*
023/027EARII-W1
025/028EARII-W1
028/031EARII-W1
031/034EARII-W1
034/037EARII-W1
037/040EARII-W1
040/043EARII-W1
043/046EARII-W1

nerozoberatelné hadicové spoje v automobilovom priemysle. Jednd
sa o lacnd alternativu klasickych hadicovych spdn a k ich deformdcii
sa pouzivaji 3pecidlne klieSte. Sponu je mozné utiahnut tieZ
menej profesiondlnym spdsobom a to pomocou Stiepacich kliesti.

Poznamka:

Na Zelanie je moZné dodat klieste pod oznafenim EARCLIP/KLIESTE

pre dokonalé stlacenie spony.

‘mm
6-8
7-9
8-10
9-11
10-12
11-13
12-14
13-15
14-16
15-17
16-18
17-19
5-7
7-9
9-11
11-13
13-15
14-17
15-18
17 - 20
18-21
20-23
22-25
23-27
25-28
28 - 31
31-34
34-37
37-40
40 - 43
43- 46

mm ‘ Kg/100ks ‘

6,0
6,5
6,5
7,0
7,0
7,5
7,5
8,0
8,0
8,5
8,5
8,5
6,0
6,5
6,5
7,0
7,0
7,5
75
7,5
8,0
8,0
8,5
8,5
9,0
9,0
9,5
9,5
10,0
10,0
10,5

0,13
0,18
0,23
0,30
0,42
0,44
0,53
0,58
0,70
0,83
0,88
0,98
0,09
0,13
0,19
0,24
0,31
0,43
0,50
0,56
0,62
0,72
0,85
0,94
1,01
11

1,29
1,59
1,69
1,90
1,96

@)

0,8
0,8
0,9
1,0
1,2
1,2
1,2
1,2
1,3
1,4
1,4
1,4
0,8
0,8
0,9
1,0
1,2
1,2
1,2
1,2
1,3
1,4
1,4
1,4
1,4
1,4
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6

N/m |

—



Hadicové spon

SUPER W1

Spona s Celustou a jednou skrutkou

Material:

Paska a skrutka pozinkovana ocel - obj. kod *W1

Popis:

Celustové hadicové spony si univerzilne pouZitelné pre vietky
druhy plastovych, gumovych, tlakovych, sacich i odsavacich hadic
dodavanych v celej rozmerovej rade. Systém zdmkov skrutiek
zarucuje niekolkondsobne (5-7x) vy$Siu upinaciu silu ako u klasickej
hadicovej spony.

Dalsie rozmery: 201/213; 214/226; 227/239; 240/252; 253/265; 268/280.

KOMPONENTY

TOMI

PRE STROJE

)
L 1
objedndvaci kéd @ i ! @ /
‘ mm mm bar mm N/m ‘
017/019-GBS18-W1 17 -19 18 45 0,6 10
020/022-GBS18-W1 20 - 22 18 45 0,6 10
023/025-GBS18-W1 23 - 25 18 45 0,6 10
026/028-GBS18-W1 26 - 28 18 45 0,6 10
029/031-GBS20-W1 29 - 31 20 45 0,8 10
030/033-GBS20-W1 30 - 33 20 45 0,8 10
032/035-GBS20-W1 32 -35 20 45 0,8 10
036/039-GBS20-W1 36 - 39 20 40 0,8 12
040/043-GBS20-W1 40 -43 20 40 0,8 12
042/046-GBS20-W1 42 - 46 20 40 0,8 12
044/047-GBS22-W1 44 - 47 22 40 1,2 12
048/051-GBS22-W1 48 - 51 22 40 1,2 12
052/055-GBS22-W1 52 -55 22 40 1,2 12
056/059-GBS22-W1 56-59 22 40 1,2 12
061/063-GBS22-W1 61 - 63 22 36 1,2 16
064/067-GBS22-W1 64 - 67 22 36 1,2 16
068/073-GBS24-W1 68 -73 24 36 1,5 16
074/079-GBS24-W1 74 -79 24 36 1,5 16
080/085-GBS24-W1 80 - 85 24 28 1,5 30
086/091-GBS24-W1 86 -91 24 28 1,5 30
092/097-GBS24-W1 92 - 97 24 28 1.5 30
098/103-GBS24-W1 98 -103 24 20 1,5 30
104/112-GBS24-W1 104-112 24 20 1,5 30
113/121-GBS24-W1 113 -121 24 20 1,5 30
122/130-GBS24-W1 122-130 24 12 i85 30
131/139-GBS26-W1 131-139 26 12 1,5 30
140/148-GBS26-W1 140 -148 26 12 1,5 30
149/161-GBS26-W1 149 -161 26 12 1,5 30
162/174-GBS26-W1 162 -174 26 9 1,7 45
175/187-GBS26-W1 175-187 26 9 1,7 45
188/200-GBS26-W1 188 - 200 26 9 1,7 45

SUPRA We2; SUPRA NEREZ W4

objednavaci kéd @

HD

e/

Spona s ¢elustou

Material:
SUPRA W2

Paska a klietka koréziivzdorna ocel AISI 430 (DIN 1.4016), skrutka
DIN 1.0213 pochromovany Cr3

SUPRA NEREZ W4

paska, klietka a skrutka kordziivzdorna ocel AISI 304 (DIN 1.4301)
Popis:

Celustové hadicové spony si univerzalne pouZitelné pre vietky
druhy plastovych, gumovych, tlakovych, sacich i odsavacich hadic
dodavanych v celej rozmerovej rade. Systém zamkov skrutky
zaruCuje niekoltkondsobne (5-7x) vy$Siu upinaciu silu ako u
klasickej hadicovej spony.

Poznamka:

Dalsie rozmery: 17/19; 19/21; 21/23; 162/174; 174/187; 187/200; 200/213;
213/226; 226/239; 239/252

023/025-GBS18-*
025/027-GBS18-*
027/029-GBS18-*
029/031-GBS20-*
031/034-GBS20-*
034/037-GBS20-*
037/040-GBS20-*
040/043-GBS20-*
043/047-GBS20-*
047/051-GBS20-*
051/055-GBS20-*
055/059-GBS20-*
059/063-GBS20-*
063/068-GBS20-*
068/073-GBS25-*
073/079-GBS25-*
079/085-GBS25-*
085/091-GBS25-*
091/097-GBS25-*
097/104-GBS25-*
104/112-GBS25-*

112/121-GBS25-*

121/130-GBS28-*

‘ mm ‘ mm ‘ bar ‘ mm ‘ N/m ‘
23-25 23-25 23-25 10 0,8
25-27 25-27 25-27 10 0,8
27-29 27-29 27-29 10 0,8
29-31 29-31 29-31 12 1,2
31-34 31-34 31-34 12 1,2
34-37 34-37 34-37 12 1,2
37-40 37-40 37-40 12 1,2
40-43 40-43 40-43 12 1,2
43-47 43-47 43-47 12 1,2
47-51 47-51 47-51 16 1,2
3l=55 Hl=55 5i=55 16 1,2
55-59 55-59 55-59 16 1,2
59-63 59-63 59-63 16 1,2
63-67 63-67 63-67 16 1,2
68-73 68-73 68-73 30 1,2
73-79 73-79 73-79 30 1,2
79-85 79-85 79-85 30 1,2
85-91 85-91 85-91 30 1,2
91-97 91-97 91-97 30 1,2
97 -104 97-104 97-104 30 1,2
104 -112 104 -112 104 -112 30 1,5
112-121 112-121 112-121 30 1,5
121-130 121-130 121-130 30 1,5
130/140-GBS28-* 130 - 140 130 - 140 130 - 140 45 1,5
140/150-GBS28-* 140 - 150 140 - 150 140 - 150 45 1,5
150/162-GBS28-* 150 - 162 150 - 162 150 - 162 45 1,5

91
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HERKULES

Hadicova klemova spona

Material:

Klemy - temperovana liatina, galvanicky pozinkovana
Skrutka - pozinkovana ocel.

Popis:

objednavaci kod @ IJ_L| @ /

017/022-S 22
022/029-SL 29
028/034-SL 34
032/040-SL 40
039/049-SL 49
048/060-SL 60
056/072-SL 72
060/076-SL 76
077/094-SL 94
089/101-SL 400
094/115-SL 115
115/145-SL 525
113/127-SL 145
127/140-SL 550
135/155-SL 600
155/175-SL 675
175/195-SL 769
210/225-SL 875

Robustnd spona pre hrubostenné hadice uréend do podmienok 227/250-SL 988
s vysokou zdtaZou - lomy, povrchové bane, stavebné kompresory, prace so stlatenym vzduchom, do v3etkych
miest, kde musi spona odolavat oteru, ndrazom a inym destruk&nym vplyvom. Spona sa jednoducho a rychlo upina
pomocou dvoch skrutiek. Medzi klemami st dosadacie sedla z ocele, ktoré udrzuju kruhovy tvar hadice a zabrafujd

jej deformdcii a poskodeniu.
Poznamka:
Zodpovedda norme DIN 20 039A

| mm |

17 - 22
22-29
28-34
32-40
39-49
48 - 60
56 -72
60 -76
77-94
89 -101
94 -115
115 - 145
113 -127
127 - 140
135-155
155 -175
175 - 195
210 - 225
227 - 250

bar ‘Kg/100ks‘ mm ‘

16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

0,095
0,130
0,134
0,188
0,244
0,297
0,340
0,405
0,556
0,665
0,740
1,050
0,960
1,000
0,940
1,180
1,445
2,163
2,610

N/m
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

CLAMPS DIN 2817 AL

Hadicové klemova spona

Material:

Ziatina hliniku;

Iné materidlové vyhotovenie: - zliatina mosadze, nerezova
ocel 1.4401

Popis:

Robustna spona uréena k profesiondlnemu upeviovaniu
hadic na hadicové tfne podla normy DIN 2817. Spona sa
pouZiva vo vsetkych odvetviach priemyslu. Velkou vyhodou
je jednoduchd montdz pri zachovani maximalnej tesnosti
spoja. Pre vytvorenie dokonalého spojenia je nutné pouzit
HADICOVY TRN DIN 2817.

Poznamka:

Klemy sUd ur€ené na viac pouZiti. Vonkajsi priemer hadice
uvedeny v tabulke je idedlny a je iba orientaény. Rozsah
vonkajSieho priemeru hadice udava “priemerovy rozsah
spony”. Pre upresnenie postupu montaZe a demontaze
spdn nas kontaktujte.

objednavaci kéd

©

O N

022/024-CLAM-AL
030/033-CLAM-AL
036/039-CLAM-AL
043/046-CALM-AL
050/052-CLAM-AL
052/055-CLAM-AL
061/064-CLAM-AL
064/067-CLAM-AL
069/071-CLAM-AL
078/082-CLAM-AL
089/093-CLAM-AL
093/096-CLAM-AL
094/097-CLAM-AL
114/119-CLAM-AL

143/148-CLAM-AL

168/174-CLAM-AL

222/229-CLAM-AL

‘ mm
13
19
25
32
38
40
50
50
50
63
75
75
80
100
125
150
200

mm
23
31
37
44
50
54
62
66
70
79
91
95
96
116
145
170
224

bar
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

mm
22-24
30-33
36 -39
43 -46
50-52
52-55
61-64
64 - 67
69 -71
78 - 82
89-93
93-96
94-97
114 - 119

143 -148
168 - 174
222 -229

ka/ks
0,12
0,12
0,14
0,15
0,15
0,18
0,30
0,34
0,38
0,42
0,49
0,52
1,09
1,15
1,88
3,78
6,52



TOMIR 93

KOMPONENTY PRE STROJE

Pevné hadicové spojk

SPOJKA TRN MS; SPOJKATRNST
Pevné hadicové spojky e | oW @ @ Ij

) \ mm \ mm \ «“ \ bar \ ka/ks

Spojka TRN MS
- -" SVO5R/MS 3 5 3/16 10 0,10
. e i SVO6R/MS 4 6 1/4 10 0,12
SPOJKA TRN MS SVO8R/MS 6 8 5/16 10 0,14
SV10R/MS 8 10 3/8 10 0,16
SV13R/MS 1 13 12 10 0,19
—— SVI9R/MS 17 19 3/4 10 0,30

SPOJKA TRN ST Spojka TRN ST
o SV19R/ST 16 5 3/4 10 0,13
Material: SV25R/ST 22 6 1 10 0,16
Mosadz, SV32R/ST 27 8 11/4 10 0,35
Pozinkovana ocel SV38R/ST 33 10 11/2 10 0,43
Praco\/ny’ tlak: SV50R/ST 45 13 2 10 0,67
10 bar SV100R/ST 90 19 4 10 1,50

Popis:
Univerzalna hadicova spojka urcena pre dopravu neagresivnych médii - voda, kvapaliny, vzduch, plyny, oleje, benzin...
Kvalitné vyrobné spracovanie a technické rieSenie zarucuju dobrd tesnost a pevnost spoja.

NORMAPLAST osensac | @) | O~
PA spojky na hadice pre polnohospodarstvo, kod e e
automobilovy a chemicky priemysel HADICOVY TRN PA GES - s vonkaj§im metrickym zvitom
GES4/M10x1 4 27,0 10 x 1 10
GES4/M12x1,5 4 32,0 12x15 14
GES4/M14x1,5 4 32,0 14x15 14
GES6/M10x1 6 32,5 10 x 1 10
GES6/M12x1,5 6 37,5 12x15 14
NORMAPLAST WES GES6/M14x1,5 6 36,5 14x15 14
GES8/M12x1,5 8 41,0 12x15 14
GES8/M14x15 8 41,0 14x15 14
GES8/M18x1,5 8 49,0 18x15 22
GES10/M12x1,5 10 43,5 12x15 14
L. GES10/M14x1,5 10 43,5 14x15 14
HADICOVY TRN PA GES GES10/M16x1,5 10 43,5 16x1,5 17
GES12/M16x1,5 12 45,5 16x1,5 17
GES12/M18x1,5 12 54,0 18x15 22
GES12/M22x1,5 12 54,0 22x1,5 22
NORMAPLAST WES - s vonkajSim zavitom
WES4/R1/8 4 21 R1/8 10
WES4/R1/4 4 21 R 1/4 14
Material: WES6/R1/8 6 21 R1/8 10
Tfne so zavitom st z materidlu Polyamid (PA) wgggﬁgm . 2 i: MR121)/(‘1' ; I
P°p.'s produktu: . A U < WES6/R3/8 6 27 R 3/8 17
Spojky pre vodu, OlEJ? a chemikalie sa vyznacuju QOstatocnou WESS/R1/8 8 23 R1/8 14
pevnostou a tvrdostou, si dobre odolné i treniu. Pracovnd  \yEss/r1/4 8 27 R 1/4 14
teplota je do +80°C, kratkodobo az +100°C. Chemicki odolnost ~ WES8/R3/8 8 31 R 3/8 17
pre rdzne koncentrované kyseliny alebo agresivne kvapaliny ~ WES8/R1/2 8 36 R1/2 22
v zdvislosti na teplote konzultujte s naSim obchodnym ~ WES10/R1/4 10 30 R1/4 14
oddelenim. WES10/R3/8 10 30 R 3/8 17
HADICOVY TRN PA - s vonkaj§im Whitworthovym zivitem  HADICOVY TRN PA - s vonkaj$im Whitworthovym zavitem
GES4-R1/8 4 29 1/8" 10 100 GES10-R1/4 10 43,5 1/4" 14 100
GES4-R1/4 4 35 1/4" 14 100 GES10-R3/8 10 43,5 3/8" 17 100
GES6-R1/8 6 32,5 1/8" 10 100 GES12-R3/8 12 45,5 3/8" 17 100
GES6-R1/4 6 37,5 1/4" 14 100 GES12-R1/2 12 54 12" 22 100
GES6-R3/8 6 39 3/8" 17 100 GES16-R1/2 16 58 1/2" 22 50
GES8-R1/8 8 38 1/8" 14 100 GES16-R3/4 16 58 3/4" 27 50
GES8-R1/4 8 4 1/4" 14 100 GES19-R3/4 19 58 3/4" 27 50
GES8-R3/8 8 4 3/8" 17 100 GES25-R1 25 69 1 32 25
GES8-R1/2 8 49 12" 22 100



(0 PRISLUSENSTVO K HADICIAM

Pevné hadicové spojky

NORMAPLAST

Plastové spojky na hadice pre
polnohospodarstvo, automobilovy a chemicky
priemysel

GS
L /
D1 /
GRS |
L ’ D:
/
y
WS
TS
YS
Material:
Acetdlova Zivica (POM)

Norma:

UL 94 (vznietlivost HB)

Popis produktu:

Spojky pre vodu, oleje a chemikdlie sa vyznacuju dostatocnou
pevnostou a tvrdostou, si dobre odolné i treniu. Pracovna teplota
je do +80°C, kratkodobo aZ +100°C. Chemicki odolnost pre rézne
koncentrované kyseliny alebo agresivne kvapaliny v zdvislosti na
teplote konzultujte s nasim obchodnym oddelenim.

Poznamka:

Cislo za GS udava vnitorny priemer hadice, pre ktord je spojka
urcena.

objednavaci @ @ L I'i|
kéd D1 D2 .

\ mm \ mm \ mm \ bar
SPOJKA PRIAMA GS - tfii medzi dve hadice
GS3 3 25 4
GS4 4 35 4
GS5 5 45 4
GS6 6 49 4
GS8 8 56 3
GS10 10 63 3
Gs12 12 67 3
GS13 13 73 3
GS14 14 79 3
GS16 16 75 3
GS19 19 76 3
GS25 25 95 3
SPOJKA REDUKCNA PRIAMA GRS
GRS4-3 4 3 30,0 4
GRS6-4 6 4 42,5 4
GRS8-4 8 4 48,0 4
GRS8-6 8 6 54,0 4
GRS10-6 10 6 58,0 3
GRS10-8 10 8 60,5 3
GRS12-8 12 8 62,5 3
GRS12-10 12 10 64,0 3
SPOJKA WS - tiii medzi dve hadice
WS3 3 12,5 4
WS4 4 17,5 4
WS5 5 21,0 4
WSsé6 6 25,0 4
WS8 8 29,0 3
WS10 10 31,0 3
WS12 12 34,5 3
WS13 13 36,5 3
WS14 14 38,5 3
WS15 15 40,0 3
WS16 16 40,5 3
WS19 19 43,5 3
WS25 25 52,5 2
SPOJKA TS - tfii rozbocovaci medzi dve hadice
TS3 3 3 25 4
TS4 4 4 35 4
TS5 5 5 42 4
TS6 6 6 50 4
TS?7 7 7 50 4
TS8 8 8 58 3
TS10 10 10 63 3
TS12 12 12 69 3
TS13 13 13 68 3
TS14 14 14 77 3
TS15 15 15 79 3
TS16 16 16 81 3
TS19 19 19 85 3
TS25 25 25 105 2
SPOJKA TRN YS - spojkovy tfii medzi tri hadice
YS4 4 4 25,5 4
YS5 5 5 43,0 4
YS6 6 6 44,0 4
YS8 8 8 51,0 4
YS10 10 10 54,0 3
YS12 12 12 64,0 3
YS13 13 13 65,0 3
YS14 14 14 65,0 3
YS16 16 16 67,0 3
YS19 19 19 72,0 3

| kg/ks



STANDARD
Univerzalne rychlospojky z ponikl.
mosadze MS58 DN 7,2

L

| a
e T il =
STANDARD AG E}h
STANDARD IG
F A

- .
b Y

STANDARD MALE AG

oo |j1o c
STANDARD MALE IG . ne ' .

STANDARD MALE TRN

i J

: 5
g TR R

STANDARD TQF

5
g s

STANDARD SQF

Prevadzkova teplota:

-20°C aZ +100°C

Material:

Mosadz MS 58, Tesnenie - perbunan
Popis:

Univerzalne rychlospojky su urcené pre stlaceny vzduch, ES65QF
kvapaliny, pary a plyny. Vyznacuju sa velkym prietokom pri ES8SQF
malych vonkajsich rozmeroch a jednoduchou manipulaciou. gsgsqr
Zéasuvka je vyrobend z mosadze, pruZiny, krdZok a koliky z

nerezovej ocele, zastrcka z mosadze. DN 7,2 mm.
Poznamka:

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

pre vzduch

(]

ongsed @ 2 | o | < |l
!

\mm\mm\mm\mm\“ bar
STANDARD AG - rychlospojka s vonkajsim zavitom
ES18A 38 27 12 G1/8 35
ES14A 40 27 12 G1/4 35
ES38A 41 27 12 G 3/8 35
ES12A 41 27 12 G1/2 35
ES1415A 40 27 12 M14x1,5 35
ES1615A 40 27 12 M16x1,5 35
ES1815A 40 27 12 M18x1,5 35
STANDARD IG - rychlospojka s vnitornym zavitom
ES18I 39,0 27 12 G1/8 35
ES141 41,0 27 12 G1/4 35
ES38I 41,0 27 12 G 3/8 35
ES121 42,5 27 12 G1/2 35
ES1415I 41,5 27 12 M14x1,5 35
ES1615I 41,5 27 12 M16x1,5 35
ES1815I 41,5 27 12 M18x1,5 35
STANDARD TRN - rychlospojka s hadicovym tffiom
ES6T 6 55 27 12 35
ES8T 8 55 27 12 35
ES9T 9 55 27 12 35
ES10T 10 55 27 12 35
ES13T 13 55 27 12 35
STANDARD MALE AG - rychlosp. tifi s vonkajSim zavitom
ES18NA 31 13 12 G1/8 35
ES14NA 33 17 12 G1/4 35
ES38NA 33 19 12 G 3/8 35
ES12NA 35 24 12 G1/2 35
ES1415NA 33 17 12 M14x1,5 35
ES1615NA 33 19 12 M16x1,5 35
ES1815NA 33 22 12 M18x1,5 35
STANDARD MALE IG - rychlosp. tfii s vnitornym zavitom
ES18NI 31 13 12 G1/8 35
ES14NI 33 17 12 G1/4 35
ES38NI 33 19 12 G 3/8 35
ES12NI 35 24 12 G1/2 35
ES1415NI 33 17 12 M14x1,5 35
ES1615NI 23 19 12 M16x1,5 35
ES1815NI 35 22 12 M18x1,5 35
STANDARD MALE TRN - rychlosp. tfii s hadicovym tffiom
ES4S 4 44 12 12 35
ES6S 6 a4 12 12 35
ES8S 8 44 12 12 35
ES9S 9 44 12 12 35
ES10S 10 a4 12 12 35
ES13S 13 44 12 12 g5
STANDARD TQF - rychlosp. s maticou a ochr. pruZinou
ESATQF 4 130 27 12 35
ES6TQF 6 130 27 12 35
ESSTQF 8 140 27 12 35
ES9TQF 9 140 27 12 35
STANDARD SQF - rychlosp. s maticou a ochr. pruZinou
ES4SQF 4 15 12 35
6 115 12 35
8 132 12 35
9 132 12 35

| kg/ks

0,07
0,07
0,08
0,09
0,07
0,07
0,08

0,06
0,07
0,07
0,07
0,08

0,02
0,02
0,03
0,04
0,03
0,03
0,04

0,02
0,02
0,02
0,04
0,03
0,04
0,04

0,01
0,01
0,02
0,02
0,02
0,02

0,09
0,09
0,12
0,14

0,03
0,04
0,08
0,08

Rychlospojky DN 7,2 je moZné objednat i z nerezovej ocele. Je mozné dodat rychlospojky rozmerovej rady MINI DN 5.



(0 PRISLUSENSTVO K HADICIAM
Spojky pre vzduch

STANDARD ‘
verzalne rychlospoiky z ponkiovanej = @ = |+ | < | lll /[
Univerzélne rychlospojky z poniklovanej kéd \
mosadze MS58; DN 7,2 [ mm [mm [ mm ['mm | Tka/ks [ ks
STANDARD DWS - rozvadzac 2 vyvody
ﬂ / A “ DWS38 50 45 G3/8 0,092 5
7 il A 3 DWS12 52 52 G2 0102 5
{A\.\ ’ -"f @ ‘ ; STANDARD KDWS - rozvadzac 2 vyvody s rychlosp. ES
£ h 4 (»\.:, . KDWS38ES 88 62 G3/8 0,244 5
. T > KDWS12ES 92 69 G2 0216 5
STANDARD VWS - rozvadzac 3 vyvody
VWS38 50 45 G3/8 0092 5
= o’ VWS12 52 52 G1/2 0102 5
STANDARD DWS STANDARD KDWS STANDARD KVWS - rozvadza€ 3 vyvody s rychlosp. ES
KVWS38ES M7 9 G3/8 039 5
Previdzkovd teplota: KVWS12ES M  91 G1/2 0433 5
-20°C az +100°C _ i
Material: ; 4 A — 3
Mosadz MS 58, poniklovand, tesnenie - perbunan M o Lo e i X
Popis: . d s R
RozvadzaCe su urené pre stlaceny vzduch, kvapaliny, W :
pary a plyny. Vyznacuju sa velkym prietokom pri malych
vonkaj$ich rozmeroch a jednoduchou manipulaciou. Zasuvka = S
je vyrobend z mosadze, pruziny, kriZok a koliky z nerezovej STANDARD VWS STANDARD KVWS

ocele, zastrcka z mosadze. DN 7,2 mm.

Vzduchové rychlospojky pre profesionélne kod

Industry - Rychlospojky DN 7,8 objednévacr©<‘9x a | b
\

vey . \ DN \ mm | mm \ mm \ISO 228\I<g/ks
pou2|t|e ESI**A - s vonkajSim kuZelovym zdvitom

ESI4A 78 19 60 23 R4 35
e ? lln ¢ I( » ? ESI38A 78 19 61 23 R3/8 35
(it} ' ESI12A 78 22 64 23 R12 35

—
o
_—
'-..
o

”‘. \ YR, ESI**I - s vnitornym kuZelovym zavitom
ESI4l 78 19 56 23 R1/4 35
ESI**A ESI**I ESI38I 7,8 19 56 23 R 3/8 35
a a ESI2I 78 24 58 24 R12 35
—— > ESI**T - s tffiom na hadici
e S e Tl ESI6T 6 19 13 23 35
# ™ b 12 R E ESIST 8 19 73 23 35
ESIOT 9 19 73 23 35
ESI**T 20 ‘ ESI0T 0 19 73 23 35
IN‘ DUSTRY’ MALE AG ESI3T 13 19 73 23 35
INDUSTRY MALE AG
ﬂ 24 ESI18NAS 7,8 13 33 33 33
12 | D ESI14NAS 78 14 35 35 35
E 1zf T, 0 ESI38NAS 7,8 17 36 36 36
<20 ) st | 5_ == ESM2NAS 7,8 22 40 40 40
a INDUSTRY MALE 1G

'NDUSTRY MALE 1G  NDUSTRY MALE TRIG ESUNIS 7,8 13 32 R18 35
Prevadzkova teplota: ESI14NIS 78 14 33 R1/4 35
-20°C a7 +100°C ESI38NIS 7.8 17 33 R3/8 35
Material: ESI12NIS 78 22 35 R1/2 35

Mosadz MS 58, poniklovana INDUSTRY MALE TRN
Médium: Stlaceny vzduch Sl 6 44 35
D — -
Pre jej minimalny odpor sa doporucuje pouzivat v pneuservisoch ESI10SS = m =

a prevddzkach s vysokou spotrebou vzduchu. Rychlospojky maju
vysoky prietok (aZ 1800 l/min) i pri nizkom tlaku a majd minimalny odpor prietoku. INDUSTRY rychlospojky je mozné
dodat i vo velkostiach DN 10 a DN 19.



SHPI

Plastové spojky nastréného systému

SPOJKA PRIAMA PUC

o

SPOJKA T PUT

Prevadzkova teplota:

0°C aZ +60°C, pracovny tlak - 10 bar

Material:

Telo - termoplast, poistny kriZok - termoplast, hrot - pozinkovand

ot

KOLENO PUL

)

SPOJKA Y PY

ocel, O-krdZok - NBR 70Sh, zavity - niklovand mosadz

Médium:

Tlakovy vzduch, vakuum - nevhodné pre plyny a kvapaliny

PouZitie:

Jednoduchy systém spdajania PA, PU a PE hadic pre automatizaciu a rozvody vzduchu. Tato rada je urend pre menej

ndrocné aplikacie. Skladom mame dalSie rozmery a typy.

pre vzduch

objednavaci
kéd

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

O = - ¥

«

| mm [(mm)| (kpa) |(mm)

SPOJKA PRIAMA PUC - jednoducha spojka priama

3 32,6 99
5 350 99
6 36,5 99
8 47,6 99

10 48,8 99

3 24,0 99
) 25,5 99
6 29,6 99
8 36,7 99

10 39,8 99

SPOJKA T PUT - jednoducha T-spojka

3 32,6 99
5 37,8 99
6 44,6 99
8 57,0 99

10 58,6 99

3 35,2 99
5 37,0 99
6 39,4 99
8 50,2 99

mm
PUC-04 4-4
PUC-06 6-6
PUC-08 8-8
PUC-10 10-10
PUC-12 12-12
KOLENO PUL - jednoduché koleno
PUL-04 4-4
PUL-06 6-6
PUL-08 8-8
PUL-10 10-10
PUL-12 12-12
PUT-04 4-4-4
PUT-06 6-6-6
PUT-08 8-8-8
PUT-10 10-10-10
PUT-12 12-12-12
SPOJKA Y PY - jednoducha Y-spojka
PY-04 4-4-4
PY-06 6-6-6
PY-08 8-8-8
PY-10 10-10-10
PY-12 12-12-12

10 52,6 99

AIGNEP

Plastové spojky nastréného systému

\\
a \
\
\\
!

SPOJKA PRIAMA

-3

SPOJKA T
Prevadzkova teplota:

20°C aZ +80°C, pracovny tlak - 15 bar

Material:

SPOJKA HADIC L 90°

SPOJKA HADIC Y

objednavaci
kéd

O s - ¥

Telo - termoplast, poistny kriZok - termoplast, hrot - nerezovd SPOJKA HADIC Y - jednoducha Y-spojka

ocel, 0-kriZok - NBR 70Sh
Médium:

Tlakovy vzduch, vakuum - nevhodné pre plyny a kvapaliny

Pouzitie:

Jednoduchy systém spdjania PA, PU a PE hadic pre automobilovy

I'mm [ < [ mm[mm)| (kpa) |(mm)
SPOJKA PRIAMA - jednoducha spojka priama
5504000002 4-4 31 99
5504000004  6-6 35 99
5504000005 8-8 37 99
5504000006 10-10 45 99
5504000007 12-12 49 99
SPOJKA HADIC L 90° - spojka uhlova
5513000002  4-4 16 99
5513000004 6-6 20 99
5513000005  8-8 22 99
5513000006  10-10 26 99
5513000007 12-12 30 99
SPOJKA T - jednoducha spojka tvaru T
5523000002 4-4-4 33 99
5523000004 6-6-6 4 99
5523000005 8-8-8 44 99
5523000006 10-10-10 53 99
5523000007 12-12-12 61 99
5523000008 14-14-14 61 99
5531000002 4-4-4 31 99
5531000004 6-6-6 37 99
5531000005 8-8-8 40 99
5531000006 10-10-10 48 99
5531000007 12-12-12 57 99

priemysel, automatizdciu a rozvody vzduchu. Tato rada je uréend

pre narocné aplikécie. Je moZné dodat d'alSie rozmery a typy.

97



PRISLUSENSTVO K HADICIAM
Spojky pre vzduch

s @ ||| | + | I
|

AIGNEP kad
) ) L ) mm | < [mm [(mm)] (kpa) |(mm)
Kovové SPO]J ky nastréného system u SPOJKA PRIAMA - jednoducha spojka priama
5004000N09  3-3 26,0 99
5004000N01  4-4 30,5 99
\ 5004000N02  6-4 32,0 99
\\ 5004000N03  6-6 340 99
a 5004000N04  8-6 350 99
5004000N05  8-8 36,0 99
5004000N11  10-8 40,5 99
N 5004000N06  10-10 42,0 99
\ 5004000N12  12-10 455 99
A - 5004000N07  12-12 470 99
SPOJKA L 90° - jednoduché koleno
SPOJKA PRIAMA 5013000N01  4-4 17,0 99
5013000N02  6-6 21,0 99
5013000N03  8-8 22,5 99
SPOJKA L 90° 5013000N04  10-10 26,5 99
5013000N05  12-12 30,5 99
SKRUTKOVANIE L 90° - s vonkaj$im G zavitom
5011600N08 6 G1/8 99 1113
5011600N09 6 G1/4 99 11/16
" 5011600N10 8 G1/8 99 12/13
- ' 5011600N11 8 G1/4 99 12/16
5011600N12 8 G3/8 99  12/20
. 5011600N13 8 G1/2 99  12/25
SKRUTKOVANIE L 90 5011600N14 10 G1/4 99 14/16
ﬂ e, 5011600N15 10 G3/8 99 14/20
: 5011600N16 10 G1/2 99 14/25
i ﬂ 5011600N25 12 G1/4 99 16/20
5011600N17 12 G3/8 99  16/20
5011600N18 12 G1/2 99 16/25
SPOJKAT SPOJKA T - jednoducha spojka tvaru T
5023000N07  3-3-3 34 99 9
5023000N01  4-4-4 34 99 9
5023000N02  6-6-6 42 99 1
- 5023000N03  8-8-8 45 99 13
S 5023000N04 10-10-10 53 99 16
5023000N05 12-12-12 61 99 19
! SPOJKA'Y - jednoducha Y-spojka
SPOJKA Y I 5031000N07  3-3-3 29 99 1
b 5031000NOT  4-4-4 32 99 1
i 5031000N04  5-5-5 35 99 13
- 5031000N02  6-6-6 36 99 13
5031000N03  8-8-8 4 99 15
P 5031000N08 10-10-10 48 99 18
PRIPOJKA PRIAMA PRIPOJKA PRIAMA - s vonkaj$im R zdvitom
Prevadzkova teplota: 5500000001 4 R1/8 180 99 173
-20°C a7 +80°C, pracovny tlak 15 bar 5500000013 NS SRR 5,0 NI
Norma: 5500000004 6 R 1/8 21,5 99 13/4
KuZelovy zavit - 1SO 7.1, paralelny zavit - 1SO 228, metricky zavit 5500000005 6 R1/ 210 99 14/
IS0 R/262 5500000014 6 R 3/8 230 99  17/4
Material: 5500000015 6 R1/2 235 99  21/4
d - . . . Ly 5500000006 8 R1/8 24,5 99  14/5
Telo - niklovana [Tlosadz, brit - nerezova ocel, poistny krizok - 05000007 g R /4 220 99 14/6
te[m_oplast, O-kruzok - NBR 70Sh 5500000008 8 R 3/8 230 99 17/6
Médium: 5500000016 8 R1/2 235 99 21/6
Tlakovy vzduch, vakuum 5500000009 10 R1/4 280 99 17
PouZitie: 5500000010 10 R 3/8 255 99  17/8
Jednoduchy systém spdjania PA, PU a PE hadic pre automobilovy 5500000017 10 R 1/2 26,0 99  21/8
priemysel, automatizciu a rozvody vzduchu. Tato rada je 5500000011 12 R 1/4 31,5 99 20/7
uréend pre narocné aplikdcie. Skladom mame dalSie rozmery 5500000012 12 R 3/8 295 99  20/9
a typy. 5500000018 12 R1/2 31,5 99 21/10



pre vzduch

AIGNEP

Celokovové spojky nastréného systému

¢
\ "
\ )
\ £ A
\
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\

PRIPOJKA PRIAMA

C

PRIPOJKA PRIAMA

SPOJKA PRIAMA

SPOJKA HADIC L 90°

N

Wy, X

57230 - SPOJKA T "h

S
57310 - SPOJKA HADIC Y

Prevadzkova teplota:

-20°C az +80°C, pracovny tlak 15 bar

Norma:

KuZelovy zavit - 1SO 7.1, paralelny zavit - 1SO 228, metricky zavit
ISO R/262

Material:

Telo - niklovana mosadz, poistny kriZok - niklovand mosadz,
brit - nerezova ocel, O-krdZok - NBR 70Sh

Médium:

Tlakovy vzduch, voda, vakuum

PouZitie:

Jednoduchy systém spdjania PA, PU a PE hadic pre
automatizaciu a rozvody vzduchu. Tento typ spojok je tieZ
vhodny pre dopravu kvapalin v potravinarskom a chemickom
priemysle. Celokovovy typ je vhodny pre aplikdciu s narokmi na
mechanické namahanie spojok. Skladom mame dalSie rozmery
a typy. MoZné k objednaniu i nerezové vyhotovenie.

objednavaci
kéd

om- - i

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

mm
PRIPOJKA PRIAMA - s vonkajsim R zavitom
5700000002 6 R1/8 13,0
5700000003 6 R1/4 14,0
5700000014 6 R 3/8 17,0
5700000015 6 R1/2 21,0
5700000007 10 R1/4 17,0
5700000008 10 R 3/8 17,0
5700000017 10 R1/2 21,0
5700000009 12 R1/4 20,0
5700000010 12 R 3/8 20,0
5700000018 12 R1/2 21,0
PRIPOJKA PRIAMA - s vniitornym G zavitom
5703000008 4 M5 21,0
5703000001 4 G1/8 24,0
5703000009 4 G1/4 27,5
5703000002 6 G1/8 26,0
5703000003 6 G1/4 29,5
5703000004 8 G1/8 27,0
5703000005 8 G1/4 29,5
5703000010 8 G 3/8 32,0
5703000011 10 G1/4 32,0
5703000012 10 G 3/8 33,5
5703000013 10 G1/2 39,0
5703000014 12 G 3/8 36,0
5703000015 12 G1/2 41,0
SPOJKA PRIAMA - jednoducha spojka priama
5704000001 4-4 30,5
5704000002 6-4 32,0
5704000003 6-6 34,0
5704000004 8-6 35,0
5704000005 8-8 36,0
5704000011 10-8 40,5
5704000006 10-10 42,0
5704000012  12-10 45,5
5704000007 12-12 47,0
SPOJKA HADIC L 90° - spojka uhlova
5713000001 4-4 17,0
5713000002 6-6 21,0
5713000003 8-8 22,5
5713000004  10-10 26,5
5713000005 12-12 30,5
SPOJKA T - jednoducha spojka tvaru T
5723000001 4-4-4 34,0
5723000002 6-6-6 42,0
5723000003  8-8-8 45,0
5723000004 10-10-10 53,0
5723000005 12-12-12 61,0
SPOJKA HADIC Y - jednoducha Y-spojka
5731000001 4-4-4 32,0
5731000002 6-6-6 36,5
5731000003  8-8-8 41,0
5731000008 10-10-10 48,0

«

| mm \(mm)\ (kpa) \(mm)
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13
16
13
16
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19
18
19
24
21
24
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Bajonetova rychlospojka pre vzduch

PRISLUSENSTVO K HADICIAM
Spojky pre vzduch

objednavaci
kod

© O . W

«

| 'mm [ mm [(mm)]

mm
DRAP TRN- rychlospojka s hadicovym tfiiom
SKG6 6 Y4 63 70
SKG10 10 3/8 63 76
SKG13 13 12 63 69
SKG15 15 5/8 63 69
SKG19 19 3/4 63 69
DRAP IG SKG25 25 1 63 70
SKG32 32 11/4 63 90
DRAP IG- rychlospojka s vniitornym zavitom
KIG14 63 36 G1/4
KIG38 63 36 G3/8
KIG12 63 38 G1/2
KIG34 63 40 G3/4
» KIG10 63 40  G1
.. KIG54 63 55 G11/4
Ma‘fer'al: L DRAP AG DRAP AG- rychlospojka s vonkajsim zdvitom
Pozinkovana liatina DRAP TESNENIE KAG14 63 50 G1/4
Tesnenie: KAG38 63 52 G3/8
Guma NBR; na dopyt PTFE pre paru do +200°C. KAG12 63 47 G1/2
Popis: KAG34 63 50 G3/4
Bajonetové  rychlospojky urlené pre rychle a :Eﬁg;g 23 g 0?11/4
JEand,UChe spajanie tlakovych hadm,‘ najma Efe DRAP TESNENIE - profilované tesnenie
tlakovy vzduch, ale podla prevedenia i pre dalSie ;4eg nBR
technické média: voda, olej, benzin, para, chemikdlie. ¢por TEEP

Nie sU zamenitelné s rychlospojkami pre vodu (vid’

bajonetové rychlospojky GK20, GEKA PLUS).
Poznamka:

[kg/ks

0,15
0,15
0,14
0,14
0,15
0,17
0,24

0,14
0,13
0,15
0,15
0,18
0,30

0,16
0,17
0,16
0,17
0,20
0,23

0,01
0,01

bar

10
10
10
10
10
10
10

K upinaniu doporucujeme spony GBS, HERKULES, HERKULES / P. Systém odpoveda norme DIN 3481, 3482, 3483, 3238.

OFUKOVACIE PISTOLE

Ofukovacie pistole na vzduch

|

APKO KS 10

a
i
L
-y T
b =
E -y
APN 6

PISTOL AIR-D

om - e

objednavaci
kod
[ mm | mm | mm | (mm) \kg/ks\ bar
APN 6 - ofukovacia pistol kovova
0651-00140 146 140 0,26 10
PISTOL AIR-D - ofukovacia pistol dlha kovova
0651-00146 300 120 0,6 10
" APKO - ofukovacia pistol plastova
0651-00152 157 160 0,50 10
KS 10 - ofukovacia pistol plastova
0651-00152 250 160 0,10 10
321 - OFUKOVACIA PISTOL - s vniitornym G zdvitom
32100001 157 10
32100002 267 10
32100003 357 10
PNEUMERAC S HADICKOU
0651-00147 550 217 0,37 10
i
v/
321 - OFUKOVACIA PISTOL -

PNEUMERAC S HADICKOU



TOMIR 107

KOMPONENTY PRE STROJE

pre abrazivne materidl

BETON SPOJKA

Rychlospojky pre beténové zmesi a omietkovanie (systém 22)

% @
- objedndvaci mm @ d |tenenie |i-| !
. kéd L

il

: \ «“ \ mm \mm\ (mm) \kg/ks\ bar

[ i " BETON TRN - hadicovy tfii s rychlospojkou
{178 11T ill'ﬁ MST25+ 25 355 MDR25 047 50
- MST-X25 X25 42 MDR-X25 0,77 50
i - MST35 35 51 MDR35 0,79 50
_._;! MST35-DR 35 51 MDR35 097 50
B g MST38/35 35 51 MDR35 0,90 50
BETON TR MST42 42 54 MDR42 096 50

MST50 50 64 MDR50 1,19 50

4 1 ‘,.Jl ]’ MST65 » 65 74 MDR65 2,17 25
- - -

BETON MALE TRN - tffi rychlospojky s hadicovym tfiom

VST25 25 35 0,27 50
BETON MALE TRN VST-X25 X25 41 0,38 50
VST-X25-DR X25 41 0,42 50
VST35 35 49,5 0,51 50
VST35-R 35 49,5 0,74 50
VST38/35 38 495 0,47 50
VST42 42 53 0,45 50
VST50 50 63 092 50
VST50-DR 50 63 1,23 50
. ﬁ VSTé5 65 73 135 25
OBJIMKA Z OCELE PH OBJIMKA Z OCELE PH - pre zalisovanie (MSTP a VSTP)
‘ PH-19 19/25 31,5 010 50
d PH-X25 25 4 0,22 50
PH-35 35 49 0,28 50
‘ PH-38 38 53 0,26 50
PH-42 42 56 0,31 50
¢ PH-50 50 68,5 0,30 50
BETON TESNENIE BETON TESNENIE - kruhové tesnenie Perbunan
MDR-X25 43,5
MDR35 53,5
MDR42 55
MDR50 67
MDRG65 76
BETON PRESS TRN - hadicovy tfii s rychlospojkou
MSTP25 25 355 355 355 355
MSTP-X25 25 42 42 42 &
o MSTP35 35 51 51 51 51
. — . 4 il MSTP38/35 38 51 51 51 51
BETON PRESS TRN paaflop MSTP42 42 54 54 54 54
t .[ l =l ]l MSTP50 50 64 64 64 64
b BETON MALE TRN PRESS - tffi rychlospojky s had. tfiiom
B — VSTP25 25 355 0,31 50
BETON MALE TRN PRESS VSTP-X25 5 4 034 50
VSTP35 35 49 0,52 50
VSTP38/35 38 49 0,47 50
. VSTP42 42 54 0,48 50
Material: VSTP50 50 63 076 50
Temperovana liatina, pozinkovana Zlto chromovana ocel
Tesnenie:
Guma NBR
Popis:

Spojky a vsuvky pre beténové zmesi typu MSTP a VSTP su uréené k hydraulickému zalisovaniu.
Armovany spoj je nerozoberatelny, hladky a bezpecny. DrdZzkovana kontdra tfiiu je pre lepSie uchytenie hadice.



(0 PRISLUSENSTVO K HADICIAM

Univerzalne rychlospojky

GK 20, GEKA PLUS U \
Bajonetova rychlospojka pre kvapaliny e @ @ bl Ij

\ mm \ mm \ mm \(mm)\ «“ \kg/ks\ bar
a GK 20 TRN - rychlospojka s tfilom na hadicu
GSK10 10 3/8 53,5 50 0,70 10
GSK13 13 1/2 53,5 50 0,70 10
GSK16 16 5/8 53,5 54 0,50 10
GSK19 19 3/4 535 54 0,50 10
b GSK25 25 1 53,5 60 0,2 10
GSK32 32 11/4 535 170 0,18 10
GSK38 38 11/2 535 73 0,18 10
GK 20 1G - rychlospojka s vnitornym zdvitom
» GKI38 535 36 G3/8 0,08 10
GK'20 TRN GKI2 535 36 G1/2 0,09 10
GK201G GKI34 535 38 G3/4 0,09 10
GKI10 53,5 40 G1 0,70 10
GKIs4 535 40 G11/4 011 10
ﬁ GKI32 535 55 G112 013 10
GK 20 AG - rychlospojka s vonkajsim zavitom
GKA38 535 32 G3/8 0,08 10
GKA12 535 32 G122 0,09 10
GKA34 535 32 G3/4 0,09 10
GKA10 53,5 32 G1 010 10
GKA54 535 36 G11/4 011 10
GK 20 NBR GKA32 ) 535 36 G112 013 10
GK 20 NBR - profilované tesnenie z NBR
GK 20 AG GKOR 0,06 10
GEKA PLUS TRN - rychlospojka s tfiiom na hadicu
GSK10PLUS 10 3/8 53,5 50 0,0 25
GSK13PLUS 13 12 535 50 0,50 25
GSK16PLUS 16 5/8 53,5 54 0,0 25
GSK19PLUS 19 3/4 535 54 0,50 25
GSK25PLUS 25 1 53,5 60 0,12 25
b GSK32PLUS 32 11/4 535 170 018 25
GSK38PLUS 38 11/2 535 73 0,18 25
b GEKA PLUS IG - rychlospojka s vnitornym zavitom
GKI14PLUS 53,5 30 G1/4 0,08 25
. GKI38PLUS 53,5 31 G3/8 0,08 25
GEKA PLUS TRN GEKA PLUS IG GKI12PLUS 53,5 31 G1/2 0,09 25
GKI34PLUS 535 32  G3/4 0,09 25
GKI10PLUS 53,5 33 G1 010 25
GKI54PLUS 53,5 38 G11/4 011 25
GKI32PLUS 53,5 39 G11/2 013 25
GEKA PLUS AG - rychlospojka s vonkajSim zavitom
GKA14PLUS 535 32 G1/4 0,08 25
GKA38PLUS 535 32 G3/8 0,08 25
GKA12PLUS 53,5 32 G1/2 0,09 25
GKA34PLUS 535 32 G3/4 0,09 25
GKA10PLUS 53,5 32 G1 0,50 25
GEKA PLUS AG GEKA PLUS NBR GKA54PLUS 535 36 G11/4 011 25
GKA32PLUS 53,5 36 G11/2 013 25
Material: GEKA PLUS NBR - profilované tesnenie z NBR
Mosadznd liatina, nerezovd ocel GKORPLUS 0,06 25
Tesnenie:
Guma NBR, na objednavku viton
Popis:

Bajonetové rychlospojky urcené pre rychle a jednoduché spajanie tlakovych a sacich hadic, najma pre vodu a ostatné
neagresivne kvapaliny. Univerzalna spojka pre vodné vedenie v priemysle, na stavbach, pre remeselné Zivnosti, v
polnohospodarstve alebo domdcnostiach. Spojky kompatibilné pre vieobecne rozsirené vyhotovenia s rozostupom
40 mm nie st zamenitelné s rychlospojkami pre tlakovy vzduch (vid’ bajonetové rychlospojky DRAP).

Poznamka:

K upinaniu doporucujeme spony GEMI alebo GBS. Pre pouZitie na pitnd vodu doporucujeme GEKA PLUS KTW.



Univerzalne

PERROT

Univerzéalna kardénova rychlospojka

PERROT TRN

PERROT HAK TRN

PERROT WELD
F
PERROT HAK WELD &

PERROT HAK ZASLEPKA

b

[ (mm) [ (mm) [ bar
PERROT TESNENIE - kruhové
tesnenie z Buna

050MPTD 87 1 10

b 070MPTD 108 1 10

089MPTD 139 14 10

108MPTD 160 18 10

133MPTD 190 20 10

i 159MPTD 222 22 10

PERROT TESNENIE 216MPTD 306 25 10

PERROT ZASLEPKA

objed. kéd

Material:

Uhlikova ocel, pozinkovana
Tesnenie:

Guma Buna (NBR)

Popis:

Rychlospojkovy systém PERROT fungujuci na principe kardanového
spoja - robustné vyhotovenie pre dlhi Zivotnost a vysokd mechanickd
zataZ. NajCastejSie pouZitie v polnohospodarstve, hasiacej technike,
vodohospodarstve, pri praci s odpadmi a kalmi, preprave sypkych

hmot. Konstrukcia umoZiuje maximalne vychylenie aZ 15%.
Poznamka:

Na Zelanie zakaznika moZno dodat i v inych vyhotoveniach. Kéta “c”

je rozmer navarovacieho hrdla.

TOMIR 103

KOMPONENTY PRE STROJE

objedndvaci
kéd

IRNRNRRE:

[ mm [ (mm) | mm)| (mm) | bar
PERROT HAK TRN - hadicovy tfii s hakmi

050/050MP 50 86 10
070/063MP 63 109 10
070/065MP 65 109 10
089/075MP 76 139 10
089/080MP 80 139 10
089/090MP 90 139 10
108/102MP 102 162 10
108/110MP 110 162 10
133/125MP 125 192 10
133/127MP 127 192 10
159/152MP 152 225 10
216/200MP 200 310 10
PERROT TRN - hadicovy tfii bez hakov
050/050VP 50 75 10
070/063VP 63 100 10
070/065VP 65 100 10
089/075VP 76 134 10
089/080VP 80 134 10
108/090VP 90 134 10
108/102VP 102 157 10
108/110VP 10 157 10
133/125VP 125 177 10
133/127VP 127 177 10
159/152VP 152 210 10
216/200VP 200 300 10
PERROT HAK WELD - navarovacia rychl. s hakmi
050WMP 74,5 50 10
070WMP 98,5 70 10
089WMP 126,0 89 10
108WMP 1455 108 10
133WMP 171,5 133 10
159WMP 203,5 159 10
216WMP 2870 216 10
PERROT WELD - navarovacia rychl. bez hakov
050WVP 75,0 50 10
070WVP 102,5 70 10
089WVP 1340 89 10
108WVP 155,5 108 10
133WVP 179,0 133 10
159WVP 21,0 159 10
216WVP 321,0 216 10
PERROT HAK ZASLEPKA - pozin. zaslepka s hakmi
050CMP 74,5
070CMP 98,5
089CMP 126,0
108CMP 145,5
133CMP 171,5
159CMP 203,5
216CMP 287,0
PERROT HAK ZASLEPKA - pozin. zaslepka bez hakov
050CVP 75,0
070CVP 102,5
089CVP 134,0
108CVP 155,5
133CVP 179,0
159CVP 211,0
216CVP 321,0
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Univerzéalna kardénova rychlospojka

Univerzalne rychlospojky

BAUER HAK TRN

(o d
y
d BAUER WELD K
BAUER TRN
c
BAUER WELD
— d <«
BAUER HAK WELD
[«
BAUER HAK ZASLEPKA BAUER TESNENIE
Material:
Uhlikova ocel, pozinkovana
Tesnenie:
Guma Buna (NBR)
Popis:

Rychlospojkovy systém BAUER fungujtci na principe kardanového
spoja - robustné vyhotovenie pre dlhd Zivotnost a vysokd
mechanickd zatfaZ. NajCastejSie pouZitie v polnohospodarstve,
hasiacej technike, vodohospodarstve, pri praci s odpadmi a kalmi,
preprave sypkych hmot.

Poznamka:

Na Zelanie zdkaznika mozno dodat i v inych prevedeniach
(navarovacie koncovky a zdslepky).

Navarovacie koncovky i v ¢iernom vyhotoveni (nepozinkovanom).

objednavaci
kéd

©

b d

c

[(mm) | (mm)| (mm) | bar

‘ mm
BAUER HAK TRN - hadicovy tffi s hakmi
050/050MB 50 70 10
076/063MB 63 98 10
076/076MB 76 98 10
089/089MB 89 120 10
108/100MB 100 145 10
108/110MB 110 145 10
133/125MB 125 159 10
159/150MB 150 179 10
194/200MB 200 230 10
BAUER TRN - pozinkovany hadicovy tfii bez hakov
050/050VB 50 7 10
076/063VB 63 99 10
076/076VB 76 99 10
089/089VB 89 121 10
108/100VB 100 148 10
108/110VB 110 148 10
133/125VB 125 163 10
159/152VB 150 182 10
194/200VB 200 231 10
BAUER WELD K - navarovacia €ast rychlospojky
050WB 50 70 49 10
076WB 76 93 76 10
089WB 100 120 89 10
108WB 110 145 107 10
133WB 125 145 132 10
159WB 150 159 156 10
194WB 200 179 192 10
BAUER HAK WELD - zaistovaci kruh s hakmi
050MB 50 10
076MB 76 10
089MB 100 10
108MB 110 10
133MB 125 10
159MB 150 10
194MB 200 10
BAUER HAK ZASLEPKA - zaslepka so zaist. hakmi
050CMB 50 70 10
076CMB 76 98 10
089CMB 100 120 10
108CMB 110 145 10
133CMB 125 159 10
159CMB 150 179 10
194CMB 200 230 10
BAUER ZASLEPKA - pozink. zaslepka bez hakov
050CVB 50 71 10
076CVB 76 99 10
089CVB 100 121 10
108CVB 110 148 10
133CVB 125 163 10
159CVB 150 182 10
194CVB 200 231 10
BAUER TESNENIE - kruhové tesnenie
050MBTD 50 9 83 10
076MBTD 76 13 15 10
089MBTD 100 14 134 10
108MBTD 110 15 160 10
133MBTD 125 18 190 10
159MBTD 150 19 208 10
194MBTD 200 18 253 10



Univerzalne

TAUANSKY SYSTEM

Univerzéalna kardénova rychlospojka

objedndvaci
kéd

© .. ./9

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

105

ITAL HAK TRN

ITAL TRN
c d A
d C
ITAL HAK WELD
ITAL WELD
— d -« —
ITAL ZASLEPKA
ITAL HAK ZASLEPKA

Material:
Uhlikova ocel, pozinkovana
Tesnenie: ITAL TESNENIE BU
Guma Buna (NBR)
Popis:

mm

[(mm) | (mm)| (mm) | bar

ITAL HAK TRN - hadicovy tffi s hakmi

080/075MIT 75 110 10
080/080MIT 80 110 10
100/100MIT 100 132 10
100/110MIT 110 132 10
120/120MIT 120 151 10
120/125MIT 125 151 10
120/133MIT 133 151 10
150/150MIT 150 180 10
200/200MIT 200 245 10
ITAL TRN - hadicovy tifi bez hakov
080/075VIT 75 11 10
080/080VIT 80 m 10
100/100VIT 100 130 10
100/110VIT 110 130 10
120/120VIT 120 150 10
120/125VIT 125 150 10
120/133VIT 133 150 10
150/150VIT 150 180 10
200/200VIT 200 243 10
ITAL HAK WELD - navarovacia rychl. s hakmi
080WMIT 110 70 10
100WMIT 132 89 10
120WMIT 151 112 10
150WMIT 180 139 10
200WMIT 245 197 10
ITAL WELD - navarovacia rychl. bez hakov
080WVIT m 70 10
100WVIT 130 89 10
120WVIT 150 112 10
150WVIT 180 139 10
200WVIT 243 197 10
ITAL HAK ZASLEPKA - pozink. zaslepka s hakmi
100CMIT 132 10
120CMIT 151 10
150CMIT 180 10
ITAL ZASLEPKA - pozink. zislepka bez hakov
100CVIT 130 10
120CVIT 150 10
150CVIT 180 10
ITAL TESNENIE BU - kruhové tesnenie
080MITGN 125 M 10
100MITGN 148 12 10
120MITGN 170 15 10
150MITGN 205 15 10
200MITGN 270 18 10

Rychlospojkovy systém ITAL fungujici na principe kardanového spoja - robustné vyhotovenie pre dlhd Zivotnost a
vysokl mechanicku zataZ. NajcastejSie pouZitie v polnohospodarstve, hasiacej technike, vodohospodarstve, pri praci

s odpadmi a kalmi, preprave sypkych hmot.
Poznamka:

Na Zelanie zdkaznika mozno dodat i v inych prevedeniach. K dispozicii i ndhradné tesniace krdzky. Navarovacie
koncovky v ¢iernom vyhotoveni (nepozinkovanom). Kéta “c” je rozmer navarovacieho hrdla.



PRISLUSENSTVO K HADICIAM

Univerzalne rychlospojky

SKRUTKOVANIE FEKALNE DN 110 . \
Savicové spojka skrutkovacia e @ \\\“\\“\\ mm G@

\ mm \ G \ - \ bar \kg/ks\ ks
SKRUTKOVANIE 110 AG - hadicovy tfii s vonkajSim
zavitom
SFAG110 110 456" 0,9 1
SKRUTKOVANIE 110 IG - hadicovy tfii pre matku
SFIG110 110 45016" 0,8 1
h_ MATKA 110 IG - prevlecend matka pre Skrutkovanie 110 IG
‘_ SFM110 0,5 1
TESNENIE 110 - ploché kruhové tesnenie
SKRUTKOVANIE 110 IG + SET110 0.03 1
SKRUTKOVANIE 110 AG prevleena matka I A ,
VIECKO IG 110 - zaslepka pre SFAG110
SFVIG110 0,55 1
VIECKO AG 110 - zdslepka pre SFIG110
SFVAG110 0,55 1

gz @ I W D Y

|
SKRUTKOVANIE 110 AG WELD - navarovaci tfii FE110 mm

Matka 110 IG 4 f
Kompletna spojka ‘ mm ‘ G ‘ - bar ‘ ka/ks ‘ ks
SFAG110-WELD110 451" 2,6 1
SKRUTKOVANIE 110-REDUKCIE4 - prechod Skrutkovania na 4”
zavit
1 r‘ SFAG110-G4 4” 45" 25 1
i \ REDUKCIA-MATKA 110 IG - prechod na vonkajsi z. G3”
e SFM110/AG3 3” 1,4 1
| SKRUTKOVANIE 1101G WELD - hrdlo hladké navarovacie s matkou
SFIG110-WELD110 1,8 1
TESNENIE SFT 110 - pre SFVIG a SFM110/AG3
. L SFT110 0,03 1
Viecko 1G 110 Viecko AG 110 SKRUTKOVANIE KOMPLET DN 125
SFAG-IG-M125 3 1

i
L Sl
B4
SKRUTKOVANIE 110 SKRUTKOVANIE SKRUTKOVANIE REDUKCIA-MATKA
AG WELD 110-REDUKCIE4 1101G WELD 110 IG TESNENIE SFT 110

Material:

Hlinikova zliatina

Tesnenie:

Ploché gumové tesnenie

Pracovni tlak:

Popis:

Skrutkovanie pre sacie hadice v polnohospodarstve a poZiarnej technike, Standardné vyhotovenie pre plastové a
gumené savice DN 110.

Poznamka:

K upindniu doporucujeme spony GBS, pasky BANDIMEX. Komplet je dodavany v tomto zloZeni: SFAG110, SFIG110,
SFM110 a STF110.
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KOMPONENTY PRE STROJE

Univerzalne

RYCHLOUZAVER DN 110

Savicovy fekalny rychlouzaver

s © | @ O

. \ mm \ mm \ - \ bar \kg/ks\ ks
b RYCHLOUZAVER 110 - hadicovy tfii bez hakov
SRC110 110 456" 1,25 1
RYCHLOUZAVER HAK 110 - tf#i so zaistovacimi hakmi
- SRP110 110 450" 325 1
i TESNENIE 110 - ploché kruhové tesnenie
RYCHLOUZAVER 110 SFT110 0,03 1
s VIECKO CAP 110 - hadicovy tffi bez hakov
. SRcvmo 110 4o 1,21 1
VIECKO HAK 110 - tfii so zaistovacimi hakmi
\‘f g SRPV110 110 4sne” 3,20 1

RYCHLOUZAVER HAK 110

3

- 4

-— -

VIEEKO CAP 110 VIEZKO HAK 110

TESNENIE SFT 110

Material:
Ocel
Tesnenie:
Ploché gumené medzikruZie
Popis:

Pakovy rychlouzdver ureny najma pre sacie hadice DN 110 v komundlnej technike, €istenie kanalizacii a v
polnohospodarstve. Koncovky doporucujeme nasadzovat na hadicu s vndtornym priemerom 110 mm (ozn. SPIROTEC
SUPERELASTIC, AQUASPIR...). U plastovych hadic s menSim priemerom, ktoré si nasadzované na koncovku za tepla
mdZe vplyvom pnutia materidlu dochddzat Casom k praskaniu hadice v mieste spoja.

Poznamka:

K upinaniu doporucujeme spony GBS, pasky BANDIMEX.



PRISLUSENSTVO K HADICIAM

Univerzalne rychlospojky

STORZ o oznalenie @
. . . , ) objedndvaci @ rozostupu | d mmm !
Bajonetovy rychlospojkovy systém kéd L
AL | *ss | mm | mm | - | bar kg/ks
STORZ ** TRN SAVICOVY - tffi s bajonetom
D25S/AL 5DS/SS 25 D 31 10
C32S/AL 32 C 66 10
C38S/AL 38 C 66 10
C42S/AL 42 C 66 10
d C45S/AL 45 C 66 10
C52S/AL C525/SS 51 C 66 10
B65S/AL 65 B 81 10
B75S/AL B75S/SS 75 B 89 10
e B80S/AL 80 B 89 10
. . A100S/AL  A100S/SS 100 A 15 10
ggg ’;; Igg gmggw ATIOS/AL  ATI0S/SS 110 A 133 10
STORZ AL TRN OCELOVY - tfii s bajonetom
C42S/SAL/S 42 C 66 10
C52S/SAL/S 52 C 66 10
B75S/SAL/S 75 B 89 10
STORZ ** AG - pripojka s vonkaj$im zdvitom
D10AG/AL  D10AG/SS D 31 G110
C20AG/AL  C20AG/SS C 66 G2 10
| n , B20AG/AL B 89 G2 10
| STORZ AL TRN OCELOVY 6520AG/AL 65 81 G2 10
6525T/AG/AL 65 81 G21/2 10
B25AG/AL B 89 G21/2 10
— B30AG/AL  B30AG/SS B 89 G3 10
- ’ A40AG/AL  A4OAG/SS A 133 G4 10
&l STORZ IG - pripojka s vniitornym zdvitom
D10IG/AL  D10IG/SS 10 D 31 G110
STORZ AL AG 38541G/AL 38 52 G11/4 10
STORZ S5 AG C20IG/AL  C20IG/SS 20 c 66 G2 10
6525IG/AL 65 81 G21/2 10
B25IG/AL 25 B 89 G21/2 10
B30IG/AL  B30IG/SS 30 B 89 G3 10
STORZ AL IG A40IG/AL  A40IG/SS 40 A 133 G4 10
STORZ SS1G 1251G/AL 125 133 G5 10
1501G/AL 150 60 G6 10
STORZ ** ZASLEPKA - bajonetova zaslepka
DV/AL DV/SS 10 D 31 10
38V/AL 38 38 10
CV/AL cv/ss 20 C 66 10
65V/AL 63 81 10
BV/AL BV/SS 25 B 89 10
AV/AL AV/SS 30 A 133 10
STORZ AL ZASLEPKA 125V/AL 40 127 148 10
STORZ SS ZASLEPKA 150V/AL 152 160 10
FV/AL F 160 10
Materidl: STORZ AL REDUKCIA STORZ AL REDUKCIA - bajonetova redukcia
ALt ! C/DR/AL C/D  66/31 10
Hlinik -.AL; SS - nerez, ocel B/CR/AL B/C 89/66 10
Tesnenie: - ) A/BR/AL A/B  133/89 10
Guma Buna (NBR) - NBR, Silikén - SIL, Viton - VI
Popis:

Symetricky systém v zdkladnych rozmeroch pouZivany najma v poZiarnej technike, ale velmi €asto i vo vSeobecnych a
nenarocnych aplikaciach v priemysle, polnohospodarstve, cisternovej doprave atd’. Oproti Standardu na slovenskom
trhu dodavame i v dialsich prevedeniach, o poskytuje ucelend ponuku pre moznost komplexného technického
rieSenia.

Poznamka:

Standardné tesnenie u hlinikového prevedenia NBR a u nerezového Viton. Niektoré typy STORZ je mozné dodat z
materidlu mosadz.



TANKER

Univerzalne

Univerzalny rychlospojkovy systém

TANKER VK MS
TANKER VK SS

t

TANKER MB MS
TANKER MB SS
TANKER MB AL

TANKER TESNENIE

Material:

TANKER MK MsS
TANKER MK SS

TANKER VB MS
TANKER VB SS
TANKER VB AL
TANKER VB PP

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

109

gt @ | [l

“Ms [ =sss [ =AL | mm |
TANKER VK ** - adaptér s vniitornym zavitom
VK50/MS VK50/SS
VK80/MS VK80/SS
VK100/MS VK100/SS
TANKER MK ** - spojka s vniitornym zavitom

MK50/MS MK50/SS GSH50/*
MK80/MS MK80/SS GSD8O/*
mgmw MK100/SS GSD100/*

TANKER MB ** - mosadzna zaslepka adaptéru
MB50/MS MB50/SS MB50/AL
MB80/MS MB80/SS MB80/AL
MB100/SS MB100/AL
TANKER VB ** - mosadzna zaslepka spojky
VB50/MS VB50/SS VB50/AL
VB80/MS VB80/SS VB80O/AL
VB100/SS VB100/AL

objednavaci @ d b
kéd

‘“

G2
G3
G4

G2
G3

G4

C

\ bar

16/25
16/25
16/25

16/25
16/25
16/25

16/25
16/25
16/25

16/25

16/25
16/25

I mm | m) [ mm) [ mm) | bar

TANKER TWF - tesnenie pre ,,MB”

TWF50 49 61,5 4,8

TWF80 77 92,0 6

TWF100 100 1140 7
TANKER GSD - tesnenie pre ,,MK”

GSD50 49 61,5 4,8

GSD80 77 92,0 6

GSD100 100 14,0 7
TESNENIE ZAVITOVE - zavitové tesnenie pre ,,MK” a ,,VK”

GFR50 49 60 2

GFR80 77 88 3

GFR100 100 14 3

Nerezova ocel - **SS, Mosadz - **MS, Hlinik - **AL (zaslepky)

Tesnenie:

NBR - BU, Hypalon - HY, Viton - VI (TWF a GSD)
Teflon - TE, VulkolLan - VU (ZAVITOVE TESNENIE)

Popis:

Univerzalny rychlospojkovy systém pre mnohé aplikacie v priemysle a polnohospodarstve, najcastejSie pouZivany
v cisternovej doprave. Spojka sa jednoducho utahuje na principe samosvorného spoja: Skrutkovnice adaptéru proti
vencu rychlospojky s pakou. Poistka paky sa zakliesni do prstenca, ¢o zamedzuje uvolneniu spojky pri vibraciach a

pohybe hadice v priebehu €erpania.

Poznamka:

Systém odpovedd norme DIN 28 450. Pre narocnejSie prostredie (mechanické, chemické) moZno dodat v nerezovom
prevedeni s tesnenim z Hypalonu. Koncovky TANKER je moZné osadit a aplikovat ako s “Hadicovymi tfiimi AG”, tak
i s “Hadicovymi tfiimi DIN 2817”, vid’ sekcia F. Standardné tesnenie u mosadzného prevedenia NBR a nerezového
Hypalon. Presné kédové oznacenie vietkych komponentov najdete v cenniku.



(0 PRISLUSENSTVO K HADICIAM

Univerzalne rychlospojky

K,AMLOK , p objednavact @ tesnenie mm d
Rychlospojkovy systém kéd L
**MS \ **SS \ **AL \ **pp \ mm \ \ “ \ mm \ bar

= KAMLOK ** TRN C - rychlospojka s hadicovym tffiom
050C/MS-BU 050C/SS-BU  050C/AL-BU 050C/PP-BU 13 EDRS50 245 10
075C/MS-BU  075C/SS-BU  075C/AL-BU  075C/PP-BU 19 EDR75 324 10
i \ 100C/MS-BU 100C/SS-BU  100C/AL-BU 100C/PP-BU 25  EDR100 373 10
Pyt 125C/MS-BU  125C/SS-BU  125C/AL-BU  125C/PP-BU 32  EDR125 46,0 10
f 150C/MS-BU 150C/SS-BU  150C/AL-BU  150C/PP-BU 40  EDR150 54,0 10
i 200C/MS-BU 200C/SS-BU  200C/AL-BU 200C/PP-BU 50  EDR200 63,8 10
\ 250C/MS-BU 250C/SS-BU  250C/AL-BU 250C/PP-BU 63  EDR250 76,5 10
e 300C/MS-BU 300C/SS-BU  300C/AL-BU 300C/PP-BU 75  EDR300 92,2 10
% / 400C/MS-BU 400C/SS-BU  400C/AL-BU 400C/PP-BU 100  EDR400 120,310
500C/MS-BU 500C/SS-BU  500C/AL-BU 500C/PP-BU 132  EDR500 146,010
600C/MS-BU 600C/SS-BU  600C/AL-BU 600C/PP-BU 150  EDR600 176,0 10

——— KAMLOK ** IG D - rychlospojka s vniitornym zavitom
KAMLOK ** TRN C 050D/MS-BU 050D/SS-BU  050D/AL-BU 050D/PP-BU EDR50 G1/2 24,5 10
. 075D/MS-BU 075D/SS-BU  075D/AL-BU  075D/PP-BU EDR75 G3/4 324 10
it 100D/MS-BU 100D/SS-BU  100D/AL-BU 100D/PP-BU EDR100 G1 373 10
t 125D/MS-BU 125D/SS-BU  125D/AL-BU  125D/PP-BU EDR125 G11/4 46,0 10
] 150D/MS-BU 150D/SS-BU  150D/AL-BU 150D/PP-BU EDR150 G11/2 54,0 10
M‘H 200D/MS-BU 200D/SS-BU  200D/AL-BU 200D/PP-BU EDR200 G2 63,8 10
b 250D/MS-BU 250D/SS-BU  250D/AL-BU  250D/PP-BU EDR250 G21/2 76,5 10
¥ ?“'r 300D/MS-BU 300D/SS-BU 300D/AL-BU 300D/PP-BU EDR300 G3 92,2 10
b3 400D/MS-BU 400D/SS-BU  400D/AL-BU 400D/PP-BU EDR400 G4 1203 10
.'J\ j,'—'LL 500D/MS-BU 500D/SS-BU 500D/AL-BU 500D/PP-BU EDR500 G5 146,0 10
Wik i 600D/MS-BU 600D/SS-BU  600D/AL-BU  600D/PP-BU EDR600 Gé6 176,0 10

o KAMLOK ** AG B - rychlospojka s vonkajsim zavitom
'?, 050B/MS-BU 050B/SS-BU 050B/AL-BU 050B/PP-BU EDR50 G1/2 24,5 10
n .'J 075B/MS-BU 075B/SS-BU  075B/AL-BU  075B/PP-BU EDR75 G3/4 32,4 10
C N 100B/MS-BU 100B/SS-BU 100B/AL-BU 100B/PP-BU EDR100 G1 373 10
- 125B/MS-BU 125B/SS-BU  125B/AL-BU  125B/PP-BU EDR125 G11/4 46,0 10
KAMLOK**1GD  150B/MS-BU 150B/SS-BU 150B/AL-BU 150B/PP-BU EDR150 G11/2 54,0 10
— 200B/MS-BU 200B/SS-BU 200B/AL-BU 200B/PP-BU EDR200 G2 63,8 10
250B/MS-BU 250B/SS-BU  250B/AL-BU 250B/PP-BU EDR250 G21/2 76,5 10
300B/MS-BU 300B/SS-BU 300B/AL-BU 300B/PP-BU EDR300 G3 92,2 10
y 400B/MS-BU 400B/SS-BU 400B/AL-BU 400B/PP-BU EDR400 G4 1203 10
=N > 500B/MS-BU 500B/SS-BU 500B/AL-BU 500B/PP-BU EDR500 G5 146,0 10
f 600B/MS-BU 600B/SS-BU  600B/AL-BU 600B/PP-BU EDR600 G6 176,0 10

" KAMLOK ** MALE TRN E - tfii rychlospojky s hadicovym tffiom
) i 050E/MS  050E/SS 050E/AL 050E/PP 13 24,0 10
o 075E/MS 075E/SS 075E/AL 075E/PP 19 32,0 10
% 100E/MS 100E/SS 100E/AL 100E/PP 25 36,7 10
125E/MS 125E/SS 125E/AL 125E/PP 32 455 10
— 150E/MS 150E/SS 150E/AL 150E/PP 40 53,4 10
- 200E/MS 200E/SS 200E/AL 200E/PP 50 63,0 10
KAMLOK ** AG B 250E/MS  250E/SS 250E/AL 250E/PP 63 758 10
300E/MS  300E/SS 300E/AL 300E/PP 75 91,5 10
= 400E/MS  400E/SS 400E/AL 400E/PP 100 119,5 10
li ™ ',' 500E/MS  500E/SS 500E/AL 500E/PP 132 145,0 10
; 600E/MS 600E/SS 600E/AL 600E/PP 150 1750 10
! - KAMLOK ** MALE IG A - tfi rychlospojky s vniitornym zavitom

KAMLOK MALE TRN ** E 050A/MS 050A/SS 050A/AL 050A/PP G1/2 24,0 10
075A/MS 075A/SS 075A/AL 075A/PP G3/4 320 10
100A/MS  100A/SS 100A/AL 100A/PP G1 367 10
i 125A/MS 125A/SS 125A/AL 125A/PP G11/4 455 10
150A/MS  150A/SS 150A/AL 150A/PP G11/2 53,4 10
200A/MS  200A/SS 200A/AL 200A/PP G2 630 10
250A/MS  250A/SS 250A/AL 250A/PP G21/2 758 10
. W 300A/MS  300A/SS 300A/AL 300A/PP G3 91,5 10
hizal 400A/MS  400A/SS 400A/AL 400A/PP G4 1195 10
— % 500A/MS 500A/SS 500A/AL 500A/PP G5 1450 10
"" 600A/MS  600A/SS 600A/AL 600A/PP Gé6 1750 10

KAMLOK MALE IG ** A



Univerzalne

KAMLOK

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

m

objednavaci @ tesneniel mm d
Rychlospojkovy systém kod L
**MS \ **SS \ **AL \ **pp \ mm \ \ “ \ mm \ bar
KAMLOK ** MALE AG F - tfi rychlospojky s vonkajSim zavitom
f 050F/MS 050F/SS 050F/AL 050F/PP G1/2 240 10
= 075F/MS 075F/SS 075F/AL 075F/PP G3/4 320 10
b [*_ ? “m 100F/MS 100F/SS 100F/AL 100F/PP G1 367 10
- 1” | 125F/MS 125F/SS 125F/AL 125F/PP G11/4 455 10
B, VL 150F/MS 150F/SS 150F/AL 150F/PP G11/2 53,4 10
= 200F/MS 200F/SS 200F/AL 200F/PP G2 630 10
& 250F/MS 250F/SS 250F/AL 250F/PP G21/2 758 10
KAMLOK ** MALE AG F 300F/MS 300F/SS 300F/AL 300F/PP G3 91,5 10
400F/MS 400F/SS 400F/AL 400F/PP G4 1195 10
500F/MS 500F/SS 500F/AL 500F/PP G5 1450 10
600F/MS 600F/SS 600F/AL 600F/PP G6 1750 10
= — KAMLOK ** ZASLEPKA DP - zslepka rychlospojky
. 050DP/MS 050DP/SS ~ 050DP/AL  050DP/PP G1/2 245 10
rE 075DP/MS 075DP/SS 075DP/AL  075DP/PP G3/4 324 10
l . g { )’ 100DP/MS 100DP/SS 100DP/AL 100DP/PP G1 373 10
125DP/MS 125DP/SS 125DP/AL 125DP/PP G11/4 46,0 10
i 150DP/MS 150DP/SS 150DP/AL 150DP/PP G11/2 540 10
200DP/MS 200DP/SS  200DP/AL  200DP/PP G2 638 10
250DP/MS 250DP/SS 250DP/AL  250DP/PP G21/2 76,5 10
KAMLOK ** ZASLEPKA DP 300DP/MS 300DP/SS  300DP/AL  300DP/PP G3 922 10
400DP/MS 400DP/SS  400DP/AL  400DP/PP G4 1203 10
500DP/MS 500DP/SS  500DP/AL  500DP/PP G5 1460 10
600DP/MS 600DP/SS  G60ODP/AL  600DP/PP Gé6 176,0 10
KAMLOK ** ZASLEPKA DC - zaslepka tfia rychlospojky
050DC/MS-BU  050DC/SS-BU 050DC/AL-BU 050DC/PP-BU EDR50 24,5 10
075DC/MS-BU  075DC/SS-BU  075DC/AL-BU  075DC/PP-BU EDR75 324 10
100DC/MS-BU  100DC/SS-BU 100DC/AL-BU 100DC/PP-BU EDR100 373 10
125DC/MS-BU  125DC/SS-BU  125DC/AL-BU 125DC/PP-BU EDR125 46,0 10
150DC/MS-BU  150DC/SS-BU  150DC/AL-BU 150DC/PP-BU EDR150 54,0 10
200DC/MS-BU  200DC/SS-BU 200DC/AL-BU 200DC/PP-BU EDR200 63,8 10
250DC/MS-BU  250DC/SS-BU  250DC/AL-BU 250DC/PP-BU EDR250 76,5 10
300DC/MS-BU 300DC/SS-BU 300DC/AL-BU 300DC/PP-BU EDR300 92,2 10
400DC/MS-BU  400DC/SS-BU 400DC/AL-BU 400DC/PP-BU EDR400 120,310
500DC/MS-BU 500DC/SS-BU 500DC/AL-BU 500DC/PP-BU EDR500 146,0 10
600DC/MS-BU  600DC/SS-BU  600DC/AL-BU 600DC/PP-BU EDR600 176,0 10

\

KAMLOK ** ZASLEPKA DC

Material:

m

Mosadzna liatina - **MS, Nerezovd ocel - **SS, Hlinik - **AL, Polypropylén-**PP

Tesnenie:

Perbunan-BU, Hypalon-HYP, EPDM-EPDM, Viton-FKM, PTFE/EPDM-EPPT

Standardne je pouZité vo v3etkych materidloch Perbunan tesnenia - BU.

Tesnenie z iného materidlu je mozné dodat ako ndhradny diel. Material (BU, HYP, EPDM, FKM, EPPT) uvedte miesto

hviezdicky.
Popis:

Rychlospojkovy systém pre vSeobecné pouZitie v priemysle, polnohospodarstve, cisternovej doprave atd..
Rychlospojka s adaptérom sa utahuje na principe 2 vaciek, ktoré zaistuji vyborni tesnost a vysokd pevnost spoja.

KAMLOK
TESNENIE

Velkou vyhodou systému je lubovolna vzajomnd poloha adaptéru a rychlospojky pri spajani.

Poznamka:

KAMLOK odpoveda norme DIN 2828. Na Zelanie zdkaznika je mozné dodat vo vyhotoveni z hlinika, nerezovej ocele a
polypropylénu s roznymi druhmi tesnenia (EPDM, Hypalon, Viton, PTFE) podla pouZitia rychlospojok. Rozmery a zavity

uvedené v tabulkach su zhodné pre vietky materidly.



(( PRISLUSENSTVO K HADICIAM

Hadicové skrutkovanie

HADICOVY TRN objednavact &
jednavaci
Hadicovy tfii s vonkajsim a vndtornym zavitom kdd @ ‘ @ ‘ mm Ij

\ mm «“ \ bar \kg/ks
HADICOVY TRN AG MS - mosadzny tffi s vonkaj$im zav.
TRN13AG12/MS 13 G1/2
TRN13AG34/MS 13 G3/4
TRN16AG12/MS 16 G1/2
TRN20AG34/MS 20 G3/4
TRN20AG1/MS 20 G1
TRN25AG34/MS 25 G3/4
TRN25AG1/MS 25 G1
TRN32AG1/MS 32 G1
TRN32AG54/MS 32 G11/4
TRN38AG32/MS 38 G11/2
TRN40AG54/MS 40 G11/4
s TRN50AG32/MS 50 G11/2
HADICOVY TRN AG MS TRN50AG2/MS 50 G2
HADICOVY TRN AG SS - nerezovy tfii s vonkajsim zav.
. TRN13AG12/SS 13 G1/2
HADICOVY TRN AG SS TRN19AG34/SS 19 G3/4
TRN25AG1/SS 25 G1
TRN32AG54/SS 32 G11/4
TRN38AG32/SS 38 G11/2
TRN50AG2/SS 50 G2
TRN63AG52/SS 63 G21/2
TRN75AG3/SS 75 G3
TRN8OAG3/SS 80 G3
TRN100AG4/SS 100 G4
R HADICOVY TRN IG MS - mosadzny tffi s vnitornym zdv.
HADICOVY TRN IG MS TRN13IG12/MS 13 G1/2
TRN131G34/MS 13 G 3/4
TRN20IG34/MS 20 G 3/4
TRN20IG1/MS 20 G1
TRN251G1/MS 25 G1
TRN25IG54/MS 25 G11/4
TRN321G54/MS 32 G11/4
TRN321G32/MS 32 G11/2
TRN38IG32/MS 38 G11/2
HADICOVY TRN AG MS TRN38IG2/MS 38 G2
| e INDUSTRY TRN501G2/MS 50 G2
TRN501G52/MS 50 G21/2
el d7 b TRN63IG52/MS 63 G212
e TRN63IG3/MS 63 G3
TRN75IG3/MS 75 G3
ZAVITOVE TESNENIE TRN80IG3/MS 80 G3
TRN1001G4/MS 100 G4
HADICOVY TRN AG MS INDUSTRY - tffi s vniitornym zav.
TRN13AG12/MSIN 13 G1/2
TRN13AG34/MSIN 13 G 3/4
TRN19AG34/MSIN 19 G 3/4
Material: TRN19AG1/MSIN 19 G1
Mosadz, Nerezovd ocel TRN25AG1/MSIN 25 G1
Tesnenie: TRN25AG34/MSIN 25 G 3/4
Vulkollan - VU (u mosadze), Teflon - TE (u nerezovej ocele) TRN32AGS4/MSIN 32 G114
Popis: TRN32AG32/MSIN 32 G11/2
Skrutkovanie s vonkajSim a vnudtornym zdvitom pre pripdjanie LRGN 38 e
p . PO 2 . o~ TRN38AG32/MSIN 38 G2
tlakovych a sacich hadic urcené pre vsetky priemyselné aplikacie TRN50AG2/MSIN % 62
a média - moZnost volby z 3 materidlov. Tfi do hadice je moZné TRN50AG52/MSIN 0 G212
upeviiovat hadicovymi sponami SX, GBS alebo HERKULES. TRN63AG52/MSIN 63 G212
Pozndmka: TRN63AG3/MSIN 63 G3
Standardné tesnenie u mosadzného prevedenia - Vulkollan a u TRN75AG3/MSIN 75 G3
nerezového Teflon. (Tesnenie - len u Hadicového tfiiu IG). Rozmery TRN8OAG3/MSIN 80 G3

tesnenia st kompatibilné s normou EN 144420-5. TRN100AG4/MSIN 100 G4



Hadicové skrutkovanie

AQUA PRIPOJKA MS

Hadicova spojka

AQUA MS AG
AQUA MS IG
Material:
Mosadz, tesnenie - ploché gumové
Pracovny tlak:
10 bar
Popis:

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE
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o

objednavaci @ @
kéd l ‘
mm |« « | bar
AQUA MS AG - hadicovy tifi s vonkaj$im zavitom
AQAG1312/MS 13 G1/2 10
AQAG1934/MS 19 G3/4 10
AQAG2510/MS 25 G1 10
AQAG3254/MS 32 G11/4 10

AQUA MS IG - hadicovy tfii s vnitornym zdvitom

AQIG1310/MS 13 G1 10
AQIG1312/MS 13 G1/2 10
AQIG1334/MS 13 G3/4 10
AQIG1934/MS 19 G3/4 10
AQIG1910/MS 19 G1 10
AQIG2510/MS 25 G1 10
AQIG2554/MS 25 G11/4 10
AQIG3254/MS 32 G11/4 10
AQIG4074/MS 40 G13/4 10

Ikg/ks

Hadicovy adaptér s vnitornym a vonkajsim zdvitom. Spojenim dvoch adaptérov AG a IG s rovnakym zavitom vznikne
hadicové spojka alebo redukcia. Adaptér je mozné tieZ pouZit ako pevné hadicové pripojenie na zavit podla tabulky.

Poznamka: K upinaniu doporucujeme spony GEMI alebo GBS.

PNEUMATIK
Hadicové pripojka

Wﬁ:_%

PNEUMATIC IG
PNEUMATIK AG

PNEUMATIK MATKA

Material:
Mosadz
Popis:
Skrutkovanie s vndtornym zdvitom pre pripojenie tlakovych
hadic urcené pre v3etky rozvody tlakového vzduchu, pripojenie
pneu ndradia, pneumatické ovladanie... atd’. Tesnenie zaistené
kénusom pod uhlom 37°.

Poznamka:

Prevlecna matica a ndatrubok pre maticu sa preddvaju
samostatne! Prevleénd matica je kompatibilnd s tfiiom
len v pripade, Ze oznaCenie matice je zhodné s prvymi
dvoma Cislami Ciselného oznaCenia hadicového tffiu
(napr. ST186M - U18M).

PNEUMATIC IG KOMPLET

objednavaci @ @ \\\\“\\“ |j
kod l I
\ mm \ «“ \ «“ \ bar \kg/ks
PNEUMATIK AG - hadicova pripojka
T186M 6 G1/8 12 0,01
T189M 9 G1/8 12 0,02
T146M 6 G1/4 12 0,02
T148M 8 G1/4 12 0,02
T149M 9 G1/4 12 0,02
T1411M 1 G1/4 12 0,03
T1413M 13 G1/4 12 0,03
T386M 6 G3/8 12 0,03
T388M 8 G3/8 12 0,03
T389M 9 G3/8 12 0,03
T3811M 1 G3/8 12 0,03
T3813M 13 G3/8 12 0,04
T126M 6 G1/2 12 0,04
T129M 9 G1/2 12 0,04
T1213M 13 G1/2 12 0,04
T3419M 19 G3/4 12 0,2
T1025M 25 G1 120,21
PNEUMATIK IG - hadicovy tfii pre pneumatik matku
T186M 6 12 0,01
ST146M 6 12 0,01
ST149M 9 12 0,01
ST386M 6 12 0,02
ST389M 9 12 0,02
ST3811M 11 12 0,03
ST126M 6 12 0,03
ST129M 9 12 0,03
ST1213M 13 12 0,03
PNEUMATIK MATKA - prevlecnd matka pre tfii IG
u1sM G1/8 0,01
U14M G1/4 0,02
u3sm G 3/8 0,02
u1i2m G1/2 0,03



(0 PRISLUSENSTVO K HADICIAM

Hadicové skrutkovanie

DRINTEX DIN 11851

OO

. , L . objednavacf tesnenie mm Iiw@
Hadicova nerezova pripojka a spojka kod L
\ mm\ - \ \ Rd xS \ bar \kg/ks\ ks
DRINTEX AG- hadicovy tfii s vonkajSim zavitom
DRIN20AG 20 DRIN205T 44x1/6° 25 0,20 1
DRIN25AG 25 DRIN25T* 52x1/6" 25 0,25 1
DRIN32AG 32 DRIN32T* 58x1/6" 25 0,35 1
DRIN38AG 38 DRIN4OT* 65x1/6" 25 0,53 1
DRIN40AG 40 DRIN40OT* 65x1/6° 25 0,55 1
DRIN50AG 50 DRIN50T* 78 x1/6" 25 0,67 1
DRIN63AG 63 DRIN65T* 95x1/6" 25 110 1
DRIN65AG 65 DRIN65T* 95x1/6" 25 118 1
DRINS8OAG 80 DRIN8OT* 110 x1/4" 25 1,67 1
DRIN100AG 100 DRIN100T* 130 x 1/4" 25 2,61 1
DRINTEX AG DRIN125AG 125 DRIN125T* 160 X 1/4" 25 3,56 1
DRIN150AG 150 DRIN150T* 190 x 1/4" 25 412 1
objednavaci| @ @ prevlecend mmm I'i|
kéd matica L
M‘l \ mm \ - \ \ Rd xS \ bar \kg/ks ks
[ DRINTEX IG- hadicovy tfii pre matku s vnitornym zavitom
\ DRIN25IG 25 DRIN25M 52x1/6" 25 0,38 1
DRIN32IG 32 DRIN32M 58x1/6" 25 0,50 1
DRIN40IG 40 DRIN4OM 65x1/6" 25 0,68 1
DRIN50IG 50 DRIN5OM 78 x1/6" 25 0,94 1
DRIN63IG 63 DRIN65M 95x1/6" 25 1,67 1
DRINTEX IG DRIN65IG 65 DRIN65M 95x1/6" 25 1,67 1
DRINSOIG 80 DRIN8OM 110 x1/4" 25 2,20 1
DRIN100IG 100 DRIN100M 130 x 1/4" 25 3,37 1
DRIN125IG 125 DRIN125M 160 x1/4" 25 3,70 1
DRIN150IG 150 DRIN150M 190 x 1/4" 25 4,53 1
o DRINTEX MATKA- matica pre DRINTEX IG
DRIN25M 52x1/6" 25
DRIN32M 58 x1/6" 25
N DRIN40OM 65x1/6" 25
I DRIN50M 78x1/6" 25
/ DRIN65M 95x1/6" 25
DRIN8OM 10 x1/4 25
DRIN100M 130x1/4" 25
DRIN125M 160 x 1/4" 25
DRINTEX MATKA DRIN150M 190 x 1/4" 25

Material:

Nerezova ocel AISI 304, CSN 17240 (10088-1), 1.4301
Tesnenie:

Buna - BU (NBR); EPDM - EPDM

Pracovny tlak:

podla tabulky

Popis:

Nerezové skrutkovanie pre pripojenie hadic v potravindarskom, chemickom a farmaceutickom priemysle. Konstrukcia
skrutkovania a geometrie tesnenia zaruCuje lahkd Cistitelnost a zabrafuje usadzovaniu produktov, rastu baktérii

atd.
Poznamka:

Na poziadanie mozno dodat koncovku DRINTEX so zalisovanou nerezovou objimkou. Na objednanie i DIN 11864

aseptické; AlSI 316 alebo koncovky SMS 1145.



Hadicové skrutkovanie

DRINTEX DIN 11851

Hadicova nerezova pripojka a spojka

DRINTEX CAP VB

DRINTEX CAP MB

DRINTEX TESNENIE NBR
DRINTEX TESNENIE EPDM

DRINTEX IG 90

DRINTEX 1G-45

Material:

Nerezova ocel AISI 304, CSN 17240 (10088-1), 1.4301
Tesnenie:

Buna - BU (NBR); EPDM - EPDM

Popis:

Nerezové skrutkovanie pre pripojenie hadic v potravinarskom, chemickom a farmaceutickom priemysle. Konstrukcia

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

objednavaci @ |‘r_L|
kéd

115

mm | mm [ mm | mm | Rde \ bar \kg/ks
DRINTEX CAP VB zaslepka s vonkajSim zavitom

DRIN25VB 52 x1/6
DRIN32VB 58 x 1/6
DRIN40VB 65x1/6

DRINTEX CAP MB - zaslepovaci zavit s tichytom

DRIN25VU 52 x1/6
DRIN32VU 58 x 1/6
DRIN40VU 65X 1/6"
DRIN50VU 78 x1/6
DRIN65VU 95 x 1/6"
DRIN80OVU 110 x /4

DRINTEX TESNENIE- profilované tesnenie pre DRINTEX AG
DRIN255T/* 25 30 40 5)
DRIN325T/* 32 36 46
DRIN4OST/* 40 42 52
DRIN505T/* 50 54 64
DRIN508T/* 50 54 64
DRIN655T/* 65 71 81
DRIN805T/* 80 85 95
DRIN1005T/* 100 104 114
DRIN1255T/* 125 130 142

(3Bl N~ NIE, IS, RS, B S

KLUC DRINTEX - Montazny kl'GE pre DN 20 - 65 mm a DN 65 - 150

mm
950-020-1.4301 Drin DN 20 - 65 0,20
950-065-1.4301 Drin DN 65-150 0,35

KLUC DRINTEX

ks

T N S G Py

1
1

skrutkovania a geometrie tesnenia zaruCuje lahkd Cistitelnost a zabrafiuje usadzovaniu produktov, rastu baktérii

atd.
Poznamka:

Na poZiadanie mozno dodat koncovku DRINTEX zalisovani nerezovou objimkou. Na objednanie i DIN 11864 aseptické;

AlISI 316 alebo koncovky SMS 1145.



L

ZAVITOVE SPOJKY A REDUKCIE

PRISLUSENSTVO K HADICIAM

Zavitové spojky a redukcie

abjednvaci ke I m

**MS ‘ **GG ‘ « ‘ « ‘ kg/ks

Zavitova spojka a redukcia s vonkajsim a
vnutornym zavitom

SAG12/MS SAG12/SS G1/2
SAG34/MS SAG34/SS G3/4
SAG10/MS SAG10/SS G1
SAG54/MS SAG54/SS G11/4
SAG32/MS SAG32/SS G11/2
SAG20/MS SAG20/SS G2
SAG52/MS SAG52/SS G21/2
SAG30/MS SAG30/SS G3
' SAG40/MS SAG40/SS G4
SPOJKA IG ** - spojka priama s vnitornym G zdvitom
SIG12/MS SIG12/SS G1/2
SIG34/MS SIG34/SS G 3/4
SIG10/MS SIG10/SS G1
SPOJKA AG SIG54/MS SIG54/SS G11/4
SIG32/MS SIG32/SS G11/2
S1G20/MS S1G20/SS G2
SIG52/MS SIG52/SS G21/2
SIG30/MS SIG30/SS G3
SIG40/MS SIG40/SS G4
REDUKCIA AG ** - redukcia priama s vonkajsim G zav.
RAG34-12/MS RAG34-12/SS G3/4 G1/2
SPOJKA IG RAG10-34/MS RAG10-34/SS G1 G 3/4
RAG54-10/MS RAG54-10/SS G11/4 G
RAG32-10/MS RAG32-10/SS G112 G
RAG32-54/MS RAG32-54/SS G112 G11/4
RAG20-54/MS RAG20-54/SS G2 G11/4
RAG20-32/MS RAG20-32/SS G2 G112
RAG52-20/MS RAG52-20/SS G212 G2
RAG30-20/MS RAG30-20/SS G3 G2
RAG30-52/MS RAG30-52/SS G3 G21/2
RAG40-30/MS RAG40-30/SS G4 G3
REDUKCIA AG/IG - priama s vonkajSim/vnitornym G zav.
RPAG12-1G12/MS G1/2 G1/2
RPAG12-1G34/MS G1/2 G3/4
REDUKCIA AG RPAG34-1G34/MS G3/4 G3/4
RPAG34-1G10/MS G3/4 G1
RPAG10-1G34/MS RAG10-1G34/SS G 1 G 3/4
RPAG10-1G54/MS G1 G11/4
REDUKCIA AG/IG RPAG10-1G32/MS G1 G11/2
RPAG54-1G10/MS G11/4  G1
RPAG54-1G54/MS G11/4 G11/4
RPAG54-1G32/MS G11/4 G11/2
RPAG54-1G20/MS G114 G2
RPAG32-1G10/MS G112 G
RPAG32-1G54/MS G112 G11/4
RPAG32-1G32/MS RAG32-1G54/SS  G11/2 G11/2
RPAG32-1G20/MS G112 G2
. RPAG20-1G54/MS RAG20-IG54/SS G2  G11/4
Material: RPAG20-IG32/MS RAG20-G32/SS G2  G11/2
Mosadz - MS, Nerezova ocel - SS RPAG20-1G52/MS G2 G212
Popis: RPAG20-1G30/MS G2 G3
ZAVITOVA SPOJKA je uréend k spojovaniu palcovych zavitov ako RpAG52-1G20/Ms G212 G2
vonkajsich tak vnatornych. RPAG52-1G54/MS G212 G11/4
ZAVITOVA REDUKCIA je ur€end k redukovaniu palcovych zavitov RPAG52-1G30/MS G212 G3
ako vonkajSich tak vnutornych. Hlavné vyuZitie v Cerpacej RPAG30-1G20/MS RAG30-1G20/SS G 3 G2
technike. RPAG30-1G52/MS G3 G21/2
Poznamka: RPAG30-1G40/MS G3 G4
Iné prevedenia zavitovych spojok a redukcii na zaklade dopytu. RPAG40-1G30/MS RAG40-1G30/SS G4 G3

SPOJKA AG ** - spojka priama s vonkaj$im G zavitom



KOMPONENTY PRE STROJE

Prirub

PEVNA PRIRUBA
L L objedna’waa @ . ' ! I'i|
- HADICOVY TRN (d =
, . , v \ mm \ - \ mm \ ks mm \ bar \kg/ks ks
Pr' ru ba S had Icovym trnom PRIRUBA 10/16 TRN - ocel.. pevna prlruba PN10/16 s had. tfiom
FVPO13 13 65 4 14 16 1
FVP019 19 75 4 14 16 1
FVP025 25 85 4 14 16 1
FVP032 32 100 4 18 16 1
FVP038 38 10 4 18 16 1
FVP050 50 125 4 18 16 1
FVP063 63 145 4 18 16 1
FVPO75 75 160 8 18 16 1
FVP100 100 180 8 18 16 1
FVP125 125 210 8 18 16 1
FVP150 150 240 8 2 16 1
FVP200 200 295 8 2 10 1
PRIRUBA $10/16 TRN - nerez. pevna priruba PN10/16 s had. tfiiom
RFVPO13 13 65 4 1% 16 1
- RFVP019 19 75 4 14 16 1
. . RFVP025 25 85 4 1% 16 1
PRIRUBA 10/16 TRN RFVP032 32 100 4 18 16 1
PRIRUBA 510/16 TRN RFVP038 38 M0 4 18 16 1
PRIRUBA 150 TRN 7 RFVPO50 50 125 4 18 16 1
PRIRUBA 150 TRN H RFVP063 63 145 4 18 16 1
RFVPO75 75 160 8 18 16 1
RFVP100 100 180 8 18 16 1
Fvp RFVP125 125 210 8 18 16 1
RFVP150 150 240 8 2 16 1
- PRIRUBA 150 TRN - ocelové pevna priruba ASA150 s had. tfiiom
FVPA1013 13 60,3 4 159 10,30 1
FVPA1019 19 69,8 4 159 10,30 1
FVPA1025 25 794 4 159 10,30 1
FVPA1032 32 889 4 159 10,30 1
FVPA1038 38 98,4 4 159 10,30 1
FVPA1050 50 120,6 4 19 10,30 1
FVPA1063 63 1397 4 19 10,30 1
FVPA1075 75 152,4 4 19 10,30 1
FVPA1100 100 190,5 8 19 10,30 1
FVPA1125 125 2159 8 22,2 10,30 1
FVPA1150 150 241,38 22,2 10,30 1
PRIRUBA S150 TRN - nerez. pevna priruba ASA150 s had. tffiom
| l RFVPA1013 13 60,3 4 159 10,30 1
1 RFVPA1019 19 69,8 4 159 10,30 1
! RFVPA1025 25 794 4 159 10,30 1
RFVPA1032 32 889 4 159 10,30 1
P . RFVPA1038 38 98,4 4 159 10,30 1
PEVNA PRIRUBA - TRN 2817 RFVPA1050 50 120,6 4 19 10,30 1
RFVPA1063 63 1397 4 19 10,30 1
RFVPA1075 75 152,4 4 19 10,30 1
Material: RFVPA1100 100 190,5 8 19 10,30 1
Pozinkovana ocel, nerez ocel a2 229 8 221030 1
. ’ RFVPA1150 150 241,38 22,2 10,30 1
Tesnenie:
Pracovny tlak:
podla tabulky
Popis:

Priruby s hadicovym ndtrubkom urcené k armovaniu na gumové i plastové hadice. Upevnenie do hadice odpori¢ame
vykondvat sponami GBS, HERKULES alebo stahovacou pdskou BANDIMEX.

Iné varianty:

Pevna priruba - tfil DIN 2826, Pevna priruba - tfii DIN 2817



‘*) PRISLUSENSTVO K HADICIAM

Priruby
OTOCNAPRIRUBA- s [ @ o
HADICOVY TRN 6 v | L =
v s , . , \ mm \ - \ mm \ ks \ mm \ bar \ kg/ks \ ks
Otocna priru bas hadlcovym V PRIRUBA 10/16 TRN - ocel. otoénd priruba PN10/16 s hadic. tfiiom
trnom FLPO13 13 65 4 14 16 1
FLPO19 19 75 4 14 16 1
FLP025 25 85 4 14 16 1
FLP032 32 100 4 18 16 1
FLPO38 38 110 4 18 16 1
FLP050 50 125 4 18 16 1
FLP063 63 145 4 18 16 1
FLPO75 75 160 8 18 16 1
FLP100 100 180 8 18 16 1
FLP125 125 210 8 18 16 1
FLP150 150 240 8 22 16 1
V PRIRUBA 10/16 TRN S - ocel. otoéna priruba PN10/16 s nerez. hadic. tifiom
RSFLP013 13 65 4 14 16 1
. RSFLP019 19 75 4 14 16 1
V PRIRUBA 10/16 TRN RSFLP025 25 85 4 14 16 1
V PRIRUBA 10/16 TRN S RSFLP032 32 0 4 18 16 1
V PRIRUBA 150 TRN RSFLP038 38 110 4 18 16 1
V PRIRUBA 5150 TRN ] RSFLP050 50 125 4 18 16 1
RSFLP063 63 145 4 18 16 1
RSFLPO75 75 160 8 18 16 1
RSFLP100 100 180 8 18 16 1
RSFLP125 125 210 8 18 16 1
RSFLP150 150 240 8 22 16 1
V PRIRUBA 150 TRN - ocel’. oto€na priruba ASA150 s had. tfiiom
FLPA1013 13 60,3 4 159 10,30 1
FLP FLPA1019 19 69,8 4 159 10,30 1
— FLPA1025 25 79,4 4 159 10,30 1
FLPA1032 32 88,9 4 159 10,30 1
S FLPA1038 38 98,4 4 159 10,30 1
wu g 7| FLPA1050 50 120,6 4 19 10,30 1
1 == e FLPA1063 63 1397 4 19 10,30 1
a Led s FLPA1075 75 1524 4 19 10,30 1
N, “—f,«“ FLPA1100 100 190,5 8 19 10,30 1
OTOENA PRIRUBA DIN 2826 FLPA1125 125 2159 8 22,2 10,30 1
FLPA1150 150 241,38 22,2 10,30 1
V PRIRUBA S150 TRN - nerez. oto€na priruba ASA150 s had. tfiiom
=== RRFLPA1013 13 60,3 4 15,9 10,30 1
"~ | RRFLPA1019 19 69,8 4 159 10,30 1
f RRFLPA1025 25 79,4 4 159 10,30 1
. RRFLPA1032 32 88,9 4 159 10,30 1
‘—:’ RRFLPA1038 38 98,4 4 159 10,30 1
OTOENA PRIRUBA DIN 2817 RRFLPA1050 50 1206 4 19 10,30 1
RRFLPA1063 63 1397 4 19 10,30 1
Material: RRFLPA1075 75 1524 4 19 10,30 1
Pozinkovans RRFLPA1100 100 190,5 8 19 10,30 1
ocel, nerez ocel RRFLPA1125 125 2159 8 22,2 10,30 1
Tesnenie: RRFLPA1150 150 2413 8 22,2 10,30 1
Pracovny tlak:
podla tabulky
Popis:

Priruby s hadicovym ndtrubkom urcené k armovaniu na gumové i plastové hadice. Upevnenie do hadice odpori¢ame
vykondvat sponami GBS, HERKULES alebo stahovacou paskou BANDIMEX.

Iné varianty:

Otocna priruba - tfi 2826

Otocna priruba - tfi 2817



Univerzalne prislusenstvo

KOMPONENTY PRE STROJE

ALBA STATUS, ALBA ROYAL @ mm
NaVIJa k objednavaci kéd vstup @ ‘ |ﬁ|
\hadica| - | mm | bar |kg/ks |
NAVIJAK ALBA STATUS - nastenny nerezovy navijak

A 0600-STATUS-SS G3/4 455 12 9

bt NAVIJAK ALBA ROYAL - vozickovy navijak celokovovy

¥ 0600-ROYAL-28 G 3/4 1000 12 12

a 3
a

Materialy:

Nerezova ocel

Hadice:

Pre hadice: 1/2” - max. 60 m; 5/8” - max. 55 m, 3/4” - max. 40 m

Vybava a pouZitie:

Ndstenny navijak z nerezovej ocele, najma pre potravindrsky priemysel. Jednoducha inStalacia v zvlastnom drZiaku

na stenu. Rucnd klucka, rotacna armatdra s gulickovymi loZiskami. Jednoduché navijanie a odvijanie, montované bez
hadice.

Materialy:

Celokovova (pochromovana); (ktucka a kolieska)

Hadice:

Pre hadice: 1/2” - max. 60 m, 5/8” - max. 55 m, 3/4” - max. 40 m

Vybav a a pouZitie:

Pre pravidelné a narocné pouZitie v profesionalej oblasti a pre velké zahrady v sikromnom sektore. Robustna
celokovova (pochromovana) konstrukcia, odolnd proti UV Ziareniu a Setrna k Zivotnému prostrediu. Navijak a loZiska
kluCkovych hriadeli z ocele, lahké navijanie a odvijanie, dlha rukovat. Navijak je mozny objednat i z nerezovej ocele.

ALBA MIDI
o — ) ‘ &
Nerezovy nastenny drziak hadic objednévaci kod @ a | b e |j
mm \ mm | mm \ mm “ \kg/ks bar \
ALBA MIDI - nerezovy nastenny drZiak hadic
0600-MIDI-SS 130 220 170 0,9
f
II'. { |

A/ -
Materidly: .

Nerezova ocel

Hadice:

Hadice 1/2” - max. 60 m; 5/8” - max. 55 m;

3/4” - max. 40 m; 1” - max. 25 m.

Vybava a pouZzitie:

Nerezovy ndstenny drZiak hadic predovsetkym pre potravinarsky priemysel.
Lahka konstrukcia, montazna vyska 1,5 m.

TOMIR 119



PRISLUSENSTVO K HADICIAM

Univerzalne prislusenstvo

NAVIJAK S530 Fe
Navijak série 530 pre vzduch a

objednavaci kéd

Prietok

N ]

voda ‘vzduch

student vodu 20 bar 'mm | mm | Umin | bar | kg/ks |
Navijak S530/10, bez hadice, lakovana ocel
= o S 8530.100-20B-FE-G1/2 G1/2 G1/2 50 800 20 19
YA Navijak $530/10, hadica 20 m, lakovana ocel
it -? .%-,‘ 8530.101-20B-FE-G1/2 G1/2 G1/2 45 750 20  19-42
¢ e i Navijak $530/12, G 1/2 hadica 25 m, lakovana ocel
_,{‘ .&; 8530.102-20B-FE-G1/2 G1/2 G1/2 43 740 20 19-42
g
Systém navijaku:
Zavesny, staciondrny Hadica:
Materialy: 1/2” =12,7 x 20 mm, modrd alebo Cierna
Navijak - ocelovy, tesnenie - Viton; otocny ¢ap - mosadz Médium:
Privodna hadica dlZky 1,5 m je opatrend spojkou AG 1/2”. Voda a vzduch 20 bar
NAVIJAK S532 SS Prietok

Nerezovy navijak série 530 pre

objednavaci kéd

N

vstup | vstup

voda ‘vzduch

vzduch a student vodu 20 bar mm | mm | Umin | bar | (kg) |
- —_ Navijak $532/10 - bez hadice, nerezova ocel
- 8532.100-20B-SS-G1/2 1 1 50 800 20 19
Navijak $532/11 - 1 hadice - 20 m, nerezova ocel
8532.101-20B-SS-G1/2 1 1 45 750 20 19-42
Navijak $532/12 - 1 hadice - 25 m, nerezova ocel
8532.102-20B-SS-G1/2 1 1 43 740 20 19-42
5
Systém navijaku: Médium:

Zavesny, staciondrny

Materialy:

Navijak - nerezovy, tesnenie - Viton; oto¢ny ¢ap - mosadz
Hadica:

DN 1/2” =12,7 x 20 mm (Cierna / modra)

Voda a vzduch 20 bar

Vybava a pouZitie:

Navijaky majui vysuvnd hadicu, ktora ma kazdych 60
cm automatickd stopku, ktord zabrafuje samovolnému

NAVIJAK S430He2 F€

Ocelovy navijak pre hortcu vodu 200 bar

Systém navijaku:

Zavesny, staciondrny

Materialy:

Navijak - nerezovy, tesnenie - Viton; oto¢ny ¢ap - mosadz
Hadica:

DN 1/2” =12,7 x 20 mm (Cierna / modra)

1 - ]

objednavaci kéd vstup | vstup | vody

[ mm | mm [ ymin| bar | (kg) \
Navijak S430H2/30 - bez hadice pre horticu vodu
8530.300-200B-FE-G3/8 G3/8 G1/2 30 200 14
Navijak S430H2/30 - bez hadice pre horticu vodu
8530.301-200B-FE-G3/8 G 3/8 G 3/8 27 200 14-24
Navijak S430H2/30 - bez hadice pre horticu vodu
8530.302-200B-FE-G3/8 G 3/8 G 3/8 25 200 14-24

Médium:

Voda a vzduch 20 bar

Vybava a pouZzitie:

Navijaky majui vysuvnid hadicu, ktora ma kazdych 60
cm automatickd stopku, ktord zabrafuje samovolnému
navratu hadice spat.



TOMIR 121

KOMPONENTY PRE STROJE

PLASTIK 6
Série ESHM - rozmer vsuvky 9 mm objednavaciksd| | 2 | P | |j|
\ mm \ mm \ mm \ mm \ mm \ bar \kg/ks ks
' =5 Rychlospojka s priamym tfiiom bez ventilu pre Standardné hadice
ESHM6TL 6 17 53 9 22,5 15 0,040 10
-’ ESHMO9TL 9 17 53 9 22,5 15 0,045 10
== b =
. = ESHM13TL 13 17 53 9 25 15 0,054 10
o Rychlospojka s priamym tfiiom s ventilom pre Standardné hadice
| ESHM6TLAB 6 17 53 9 22,5 15 0,040 10
‘Tj— — ESHM9TLAB 9 17 53 9 225 15 0,045 10
«— ESHM*TLAB ESHM13TLAB 13 17 53 9 25 15 0,054 10
a Rychlospojka s priamym tfiiom bez ventilu pre nastréné hadice
ESHM*TL ESHM6T 6 17 585 9 28 15 0,042 10
ESHM10T 10 17 58,5 9 28 15 0,049 10
R Ea Rychlospojka s priamym tfiiom s ventilom pre nastréné hadice
T } ESHM6TAB 6 17 58,5 9 28 15 0,042 10
¢ i ESHM10TAB 10 17 58,5 9 28 15 0,049 10
L=
ol
ESHM*T ESHM*TAB on | a |l | s ﬂ
objednavaci kéd
.‘ﬁ‘\ ,{\i \ mm \ mm \ mm \ mm \ mm | bar \kg/ks\ ks
ok, i, Rychlospojka s uhlovym tfiiom 45° bez ventilu pre Standardné hadice
" - % ESHM6TL-45 6 17 42,5 9 25,5 15 0,503 10/5
= ESHM9TL-45 9 17 42,5 9 25,5 15 0,509 10/5
=5 :':! Rychlospojka s uhlovym tfiiom 45° s ventilom pre Standardné hadice
‘ ESHM6TL-45AB 6 17 42,5 9 25,5 15 0,503 10/5
JHTE'; ESHM*TI‘;;AB ESHM9TL-45AB 9 17 425 9 255 15 0,509 10/5
Rychlospojka s uhlovym tfiiom 45° bez ventilu pre nastréné hadice
ESHM6T-45 6 17 42,5 9 33 15 0,508 10/5
ESHM*TL-45 E‘SHM10T-.45 10’ ,1.7 42,5 9 - ) ”IS - (3,111 - 10/5
Rychlospojka s uhlovym tfiiom 45° s ventilom pre nastréné hadice
ESHM6-45AB 6 17 42,5 9 33 15 0,508 10/5
\ . ESHM10T-45AB 10 17 42,5 9 33 15 0,111 10/5

% j .."1
-i.l [
— .h_-
ESHM*T-45 ESHM*T-45AB DN a b f ! IiLI
objedndvaci kéd

t
‘<—> [ mm | mm | mm [ mm [ mm [ bar |kg/ks| ks
_j = 2 L Rychlospojka s uhlovym tfiiom 90° bez ventilu pre Standardné hadice
h._.__.,.;* b — ESHM6TL-90 6 17 42,5 9 25,5 15 0,503 10/5
= = = ESHM9TL-90 9 17 42,5 9 25,5 15 0,509 10/5
‘ ' Rychlospojka s uhlovym tfiiom 90° s ventilom pre Standardné hadice
[ [ ¥ — ESHM6TL-90AB 6 17 42,5 9 25,5 15 0,503 10/5
e ESHM*TL-90AB ESHM9TL-90AB 9 17 425 9 255 15 0,109 10/5
a Rychlospojka s uhlovym tfiiom 90° bez ventilu pre nastréné hadice
" ESHM6T-90 6 17 42,5 9 33 15 0,508 10/5
ESHM*TL-50 «t» ESHM10T-90 10 17 42,5 9 58] 15 0,111 10/5
. ‘ . ‘_ y Rychlospojka s uhlovym tfiiom 90° s ventilom pre nastréné hadice
- ':'J | pr— I ESHM6-90AB 6 17 42,5 9 58] 15 0,508 10/5
-~ ey gt ESHM10T-90AB 10 17 425 9 33 15 0,111 10/5
e el

ESHM*T-90 ESHM*T-90AB



(0 PRISLUSENSTVO K HADICIAM
Spojky pre plastikarsky priemysel

PLASTIK 6 on |2 [ | o 21 ﬂ@

Série ESHM - rozmer vsuvky 9 mm _objednavaci kod
\mm\mm\mm\mm\mm\ - \bar\kg/ks\ ks

Rychlospojka s priamym vonkajsim zavitom bez ventilu (vnitorny kuZel DIN

ij 3863)

‘-- ’ T ﬁ ESHM14A 6 17 48 9 17 G1/4" 15 0,060 10
- — ESHM38A 6 17 48 9 19 G3/8" 15 0,070 10
E b T ESHM101A 6 17 48 9 17 M1ox1 15 0,060 10
ESHM1415A 6 17 48 9 17 M14x1,5 15 0,060 10
i ESHM1615A 6 17 48 9 19 M16x1,5 15 0,070 10

n LY — Rychlospojka s priamym vonkajsim zavitom s ventilom (vndtorny kuZel DIN

f ESHM*AAB 3863) )

- ESHM14AAB 6 17 48 9 17 G1/4 15 0,060 10
¢ a ) ESHM38AAB 6 17 48 9 19 G3/8" 15 0,070 10
ESHM*A ESHM101AAB 6 17 48 9 17 M10x1 15 0,060 10
ESHM1415AAB 6 17 48 9 17 M14x1,5 15 0,060 10
ESHM1615AAB 6 17 48 9 19 M16x1,5 15 0,070 10

Rychlospojka s uhlovym vonkajSim zavitom 45° bez ventilu (vnitfni kuZel

4 W DIN 3863)
' l ESHM14A-45 17 a7 17 GI/4" 15 0,065 10

6 9
ESHM38A-45 6 17 47 9 19 G3/8" 15 0,075 10
ESHM101A-45 6 17 47 9 17  M10x1 15 0,065 10
ESHM1415A-45 6 17 47 9 17 M14x1,5 15 0,065 10

ESHM1615A-45 6 7 4 9 9 M16x1,5 15 0,075 10
Rychlospojka s uhlovym vonkajSim zavitom 45° s ventilom (vnit¥ni kuZel
DIN 3863)

iy

L T

ESHM*A-45 ESHM*A-45AB

ESHM14A-45AB 6 17 47 9 17 G1/4" 15 0,065 10
ESHM38A-45AB 6 17 47 9 19 G3/8" 15 0,075 10
6 17 47 9 17 M10x1 15 0,065 10
6 17 47 9 17 M14x1,5 15 0,065 10

ESHM1615A-45AB 6 7 4 9 9 M16x1,5 15 0,075 10
Rychlospojka s uhlovym vonkajsim zavitom 90° bez ventilu (vnitfni kuZel
DIN 3863)

-

ﬂ "I ESHM101A-45AB
| ESHM1415A-45AB
‘ £ =
'

e

ESHM*A-90 ESHM*A-90AB ESHM14A-90 6 17 47 9 17 G1/4 15 0,075 10
ESHM38A-90 6 17 47 9 19 G3/8" 15 0,085 10
ESHM101A-90 6 17 47 9 17  M10x1 15 0,075 10
ﬂi‘ - ESHM1415A-90 6 17 47 &) 17 M14x1,5 15 0,075 10
e - . " ESHM1615A-90 6 17 47 9 19 M16x1,5 15 0,085 10
e w Rychlospojka s uhlovym vonkajsim zavitom 90° s ventilom (vnit¥ni kuZel
= o ' DIN 3863)
g “.i" ESHM14A-90AB 6 17 47 9 17 G1/4" 15 0,075 10
ESHM38A-90AB 6 17 47 9 19 G3/8" 15 0,085 10
— = ESHM101A-90AB 6 7 47 9 17 M10x1 15 0,075 10
f ESHM*IAB ESHM1415A-90AB 6 17 47 9 17 M14x15 15 0,075 10
- ESHM1615A-90AB 6 7 47 9 19 M16x1,5 15 0,085 10
<i> Rychlospojka s vnitornym zavitom bez ventilu
ESHM*I ESHM14l 6 22 445 9 17 G1/4" 15 0,075 10/5
ESHM38I 6 22 46 9 22 G3/8" 15 0,110 10/5
— ESHM12I 6 22 49 9 24 GI/2" 15 0,110 10/5
L 1 Rychlospojka s vnitornym zavitom a s ventilom
[ - ESHM141AB 6 22 445 9 17 G1/4" 15 0,075 10/5
- - T L) ESHM38IAB 6 22 46 9 22 G3/8" 15 0,110 10/5
t ; ESHM12IAB 6 22 49 9 24 G1/2" 15 0,110 10/5
] IR T w
#71 2 b ~!|-'.r.u . _|bN| a | b f §& t ﬂ@
objednavaci kéd A
- i - \ mm \ mm \ mm \ mm \ mm \ mm \ bar \kg/ks\ ks
+7 Vsuvky s tfiilom bez ventilu pre Standardné hadice
f ESHM*S ESHM6SL 6 395 9 225 15 0,009 10
a ESHM9SL 9 39,5 9 25,0 15 0,013 10
. Vsuvky s tifilom bez ventilu pre nastréné hadice
ESHM*SL ESHM6S 6 44 9 28 15 0,009 10

ESHM10S 10 44 9 28 15 0,013 10



TOMIR 123

KOMPONENTY PRE STROJE

PLASTIK 6
Série ESHM -

LI

\mm\mm\mm mm\mm\ - \bar\kg/ks ks
Vsuvka ESHM s uhlovym vonkaj$im zavitom 90° bez ventilu

rozmer vsuvky 9 mm  objednavaci kod

ESHM18NA-90 6 9 27 9 15 R1/8" 15 0,035 10/5
A ¢ 7 7T ESHM14NA-90 6 1 29 9 15 R1/4" 15 0,040 10/5
f H j ESHM38NA-90 6 12 30 9 17 R3/8" 15 0,044 10/5
L b ESHM875NA-90 4,5 9 27 9 15 M8x0,75 15 0,038 10/5
ESH101NA-90 6 9 27 9 15  M10x1 15 0,038 10/5
t Aﬁ 7_‘-___ =l i ESHM1415NA-90 6 1 29 9 15 M14x1,5 15 0,040 10/5
] R Vsuvka redukcie DN 6/6 a spojka 6/9 - prechodka v plast. systéme
ESHM*NA-90 ESHM-ESHM 6/6 34 9-9 15 0,014 10/5
<7 ESH-ESHM 6/9 34 9-13 15 0,018 10/5
|-t Vsuvka s priamym vonkajSim zavitom bez ventilu
e ESHM18NA 6 7 24 9 1 G1/8" 15 0,010 10
ESH-ESHM ESHM14NA 6 9 26 9 15 GI/4" 15 0,014 10
ESHM38NA 6 9 27 9 17 G3/8" 15 0,018 10
i ESHM875NA 4,5 7 24 9 11 M8x0,75 15 0,009 10
A -y T ESHM101NA 6 7 24 9 1 M10x1 15 0,008 10
t * - - T ESHM1415NA 6 9 26 9 15 M14x1,5 15 0,014 10
s 4 b ESHM1615NA 6 9 26 9 17 MI6x1,5 15 0,018 10
- b | & Vsuvka s priamym vonkaj$im zdvitom a s ventilom
| & ol i ESHM14NAAB 6 2 29 9 15 G1/4" 15 0,014 10
‘ "+ ‘ fj ESHM38NAAB 6 12 30 9 17 G3/8" 15 0,022 10
f < ESHM1415NAAB 6 12 29 9 15 M14x1,5 15 0,015 10
«—> ESHM*NAAB Rychlospojka s natrubkom tfiiom rychl. DN 6 - ESHM, bez ventilu
ESHM*NA ESHMK-ESHS 6 17 44,5 13 15 0,050 10/5
Rychlospojka s natrubkom tfiiom rychl. DN 6 - ESHM, s ventilom
ESHMK-ESHS-AB 6 17 445 13 15 0,050 10/5
f
¢ >
-
-
objednavacikéd| °02 d  [prehadicu |I_L| =7
mm mm \ mm \ ka/ks \ ks
KriZky pre farebné znacenie média, pre spojky na nastréné hadice
a AR-BL6 modra 14 6mm 0,3 50
<> AR-RO6 Cervena 14 6mm 0,3 50
" AR-GE6 Zlta 14 6mm 0,3 50
ESHM-ESHS AR*10 AR-BL-10 modré 17 10mm 0,5 50
AR-RO-10 Cervena 17 10mm 0,5 50
AR-GE-10 Zlta 17 10mm 0,5 50

Médium, prac. teplota:

Vzduch; voda; olej; vdkuum -20°C aZ +200°C

Norma:

1SO 228 / DIN 13

Material:

MS 58:

Pripojovacie Casti a telo; zaistovaci prstienok - tvrdend poniklovana ocel; vnitorné tesnenie z Vitonu. PruZiny,
rozperny kriZok a gula ventilu z nerezovej ocele.

ESHME - DN 6 nerez

nerezové plastikarske rychlospojky DN 6
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PLASTIK 9

Série ESH - rozmer vsuvky 13 mm objednavaci kod

PRISLUSENSTVO K HADICIAM

Spojky pre plastikarsky priemysel

DN a b f svetlost |j|

\ mm \ mm | mm \ mm \ DN \ bar \kg/ks\
Rychlospojka s priamym tfiiom bez ventilu pre Standardné hadice
ESHOTL 9 22 61,5 13 7 15 0,072
ESH13TL 13 22 61,5 13 9 15 0,081

Rychlospojka s priamym tfiiom s ventilom pre Standardné hadice

—
Hger = ESHOTLAB 9 2 65 1 7 15 0,072
I 1 ESH13TLAB 13 22 61,5 13 9 15 0,081
' Rychlospojka s priamym tfiiom bez ventilu pre nastréné hadice
— b i ESH10T 10 22 61,5 13 7 15 0,072
w ESH13T 13 22 61,5 13 9 15 0,081
R Rychlospojka s priamym tfiiom s ventilom pre nastréné hadice
ESH10TAB 10 22 61,5 13 7 15 0,072
| f [ — ESH13TAB 13 22 61,5 13 9 15 0,081
a o ESH*TLAB Rychlospojka s uhlovym tfiiom 45° bez ventilu pre Standardné hadice
ESH9TL-45 9 22 51 13 7 15 0,103
ESH*TL ESH13TL-45 13 22 51 13 9 15 0,109
Rychlospojka s uhlovym tfiiom 45° s ventilom pre Standardné hadice
ESH9TL-45AB 9 22 51 13 7 15 0,103
ESH13TL-45AB 13 22 51 13 9 15 0,109
Rychlospojka s uhlovym tfiiom 45° bez ventilu pre nastréné hadice
ESH10T-45 10 22 51 13 7 15 0,108
‘.‘—; ESH13T-45 13 22 51 13 9 15 0,111
B ol Rychlospojka s uhlovym tfiiom 45° s ventilom pre nastréné hadice
1 ESH10T-45AB 10 22 51 13 7 15 0,108
(- _'. ESH13T-45AB 13 22 51 13 9 15 0,111
= Rychlospojka s uhlovym tfiiom 90° bez ventilu pre Standardné hadice
& =% ESH9TL-90 9 22 51 13 7 15 0,105
| ESH13TL-90 13 22 51 13 9 15 0,111
- 1 Rychlospojka s uhlovym tfiiom 90° s ventilom pre Standardné hadice
ESH*T — ESHOTL-90AB 9 2 51 13 7 15 0,105
ESH*TAB ESH13TL-90AB 13 22 51 13 9 15 0,1M
Rychlospojka s uhlovym tfiiom 90° bez ventilu pre nastrcéné hadice
ESH10T-90 10 22 51 13 7 15 0,110
ESH13T-90 13 22 51 13 9 15 0,113
Rychlospojka s uhlovym tfiiom 90° s ventilom pre nastréné hadice
‘g‘ ESH10T-90AB 10 22 51 13 7 15 0,110
W ESH13T-90AB 13 22 51 13 9 15 0,113
A T
== B J\‘.\:% ,;_Q:-_‘_
- . l o ;Er L s =
a — [ e -
< » |
ESH*TL-45 R = T
ESH*TL-45AB ESH*T-45 ESH*T-45AB
E - T - y - R— _i
- I. _I'.! = _ﬁ ' o= -‘i
o pok =z o
il - i t i
i rellr - " =
f e — —
a1 ESH*TL-90AB ESH*T-90 ESH*T-90AB
< >

ESH*TL-90

10/5
10/5

10/5
10/5

10/5
10/5

10/5
10/5

10/5
10/5

10/5
10/5

10/5
10/5



PLASTIK 9

Série ESH - rozmer vsuvky 13 mm
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TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

> W Qs

\mm\mm\mm\mm\mm - \bar\kg/ks ks
Rychlospojka s priamym vonkajsim zavitom bez ventilu (vnitorny kuZel

DN a

objednavaci kod

DIN 3863)
ESH14A 9 22 52 13 22 G1/4" 15 0,090 10/5
ESH38A 9 22 52 13 22 G3/8" 15 0,094 10/5
ESH1615A 9 22 52 13 22 M16x1,5 15 0,093 10/5
ESH12A 10 24 53 13 22 G1/2" 15 0,095 10/5
Rychlospojka s priamym vonkajsim zavitom s ventilom (vndtorny kuZel
DIN 3863)
ESH14AAB 9 22 52 13 22 G1/4" 15 0,090 10/5
ESH38AAB 9 22 52 13 22 G3/8" 15 0,094 10/5
ESH1615AAB 9 22 52 13 22 M16x1,5 15 0,093 10/5
ESH12AAB 10 24 53 13 22 G1/2" 15 0,095 10/5

Rychlospojka s uhlovym vonkaj$im zavitom 45° bez ventilu (vnitorny
kuZel DIN 3863)

ESH38A-45 9 22 54 13 22 G3/8" 15 0,114 10/5
ESH1615A-45 9 22 54 13 22 M16x1,5 15 0,114 10/5
Rychlospojka s uhlovym vonkaj$im zdvitom 45° s ventilom (vnitorny kuZel

DIN 3863)
ESH38A-45AB 9 22 54 13 22 G3/8" 15 0,014 10/5
ESH1615A-45AB 9 22 54 13 22 M16x1,5 15 0,114 10/5

Rychlospojka s uhlovym vonkaj$im zavitom 90° bez ventilu (vnitorny
kuZel DIN 3863)

ESH38A-90 9 22 54 13 22 G3/8" 15 0,026 10/5
ESH1615A-90 9 22 54 13 22 M16x1,5 15 0,26 10/5
Rychlospojka s uhlovym vonkajSim zavitom 90° s ventilom (vndtorny kuZel

DIN 3863)
ESH38A-90AB 9 22 54 13 22 G3/8" 15 0,126 10/5
ESH1615A-90AB 9 22 54 13 22 M16x1,5 15 0,126 10/5
Rychlospojka s vnitornym zavitom bez ventilu
ESH141 9 22 44,5 13 17 G1/4" 15 0,075 10/5
ESH38I 9 22 46 13 22 G3/8" 15 0,710 10/5
ESH12I 9 22 49 13 24 G1/2" 15 0,110 10/5
Rychlospojka s vnitornym zavitom bez ventilu
ESH141AB 9 22 44,5 13 17 G1/4" 15 0,075 10/5
ESH38IAB 9 22 46 13 22 G3/8" 15 0,110 10/5
ESH12IAB 9 22 49 G1/2" 0,110 10/5
amciaa ™ | 0| B !GJ@
objednavaci kéd
\ mm\mm \mm\ mm\mm \ mm \ bar \kg/ks\
Vsuvka s tfiiom bez ventilu pre Standardné hadice
ESH9SL 9 395 13 22,5 15 0,023 10
ESH13SL 13 39,5 13 25,0 15 0,025 10
Vsuvka s tiffiom bez ventilu pre nastréné hadice
ESH10S 10 43,5 13 28 15 0,024 10
ESH13S 13 43,5 13 28 15 0,026 10
Zaslepovacia rychlospojka
ESH-B Dn9 22 53 13 15 0,118 10/5
Rirka MS pre odbocovaciu rychlospojku (temperovanie)
TR500-10 Dn8 500 10 15 0,120 10/5
Rurka so vsuvkou pre hlboké formy (moZnost skratit)
ESH150R Dn9 150 13 15 28 15 0,114 10
ESH300R Dn9 300 13 15 28 15 0,210 10
23 mm
ﬂ_ri
o —
| b

RURKA SO VSUVKOU

125



(0 PRISLUSENSTVO K HADICIAM
Spojky pre plastikarsky priemysel

PLASTIK 9 on | o | o 3 MDY

Série ESH - rozmer vsuvky 13 mm  objednavaci ksd
\mm\mm\mm\mm\mm\ - bar \kg/ks\ ks

' e Vsuvka redukcie DN 6/9 a spojka 9/9 - prechodka v plastik. systéme
| = ) - ESH-ESHM 6/9 22 34 15 0,018 10/5
=l ESH-ESH 9/9 22 34 15 0,024 10/5
ESH-ESHM Vsuvka s uhlovym vnitornym zavitom 90° bez ventilu

ESH14NA-90 9 25 34 13 17 R1/4 15 0,045 10/5

s ESH1415NA-90 9 25 34 13 17 M14x1,5 15 0,047 10/5

i L) l' I ESH38NA-90 9 25 35 13 17 R3/8 15 0,045 10/5

" - _') | Vsuvka s priamym vnutornym zavitom bez ventilu

p ESH18NA 6 24 13 15  G1/8" 15 0,016 10

ESH14NA 9 26 13 15 G1/4" 15 0,017 10

— | ESH38NA 9 26 13 17 G3/8" 15 0,022 10

== ESH12NA 9 31 13 22 G1/2" 15 0,042 10

a - ESH101NA 6,5 24 13 15 M10x1 15 0,014 10

-« - - ESH1415NA 9 26 13 15 M14x1,5 15 0,016 10

ESH*NA-90 ESH1615NA 9 26 13 17 M16x1,5 15 0,020 10

Vsuvka s priamym vnutorym zavitom a s ventilom

j 4 ESH14NAAB 6 30 13 15  G1/4" 15 0,024 10
- ESH38NAAB 9 31 13 17 G3/8" 15 0,028 10
ESH1415NAAB 6 30 13 15 M14x1,5 15 0,026 10

t N ESH1615NAAB 9 31 13 17 M16x1,5 15 0,028 10

T Rychlospojka s natrubkom tfiiom rychl. - ESHM, bez ventilu
ESH*NAAB ESHK-ESHMS 9 2 59 15 0,400 10/5
| i b Rychlospojka s natrubkom tfiiom rychl. - ESHM, s ventilom

ESHK-ESHMS-AB 9 22 51 9 15 0,500 10/5

=2

ESH*NA
- =
b —
Pre
objednavaci kéd| farba hadicu |j @
| | | g/ks [ ks |
Krizky pre farebné znacenie média, pre spojky na nastréné
= hadice
a ‘ AR-BL10 modrd 17 0omm 0,5 50
AR-RO10 cervena 17 10mm 0,5 50
ESHK*ESHMS-AB AR-GE10 zlta 17 10mm 0,5 50
AR-BL-13 modra 20 13mm 0,7 50
AR*13 AR-RO-13 Cervena 20 13mm 0,7 50
AR-GE-13 7lta 20 13mm 0,7 50

Médium, pracovni teplota:

Vzduch; voda; olej; vdkuum -20°C aZ +200°C

Material:

MS 58: Pripojovacie Casti a telo; zaistovaci prstienok - tvrdend poniklovand ocel; vnitorné tesnenie z Vitonu. PruZiny,
rozperny kriZok a gula ventilu z nerezovej ocele.

Norma:

1SO 228 / DIN 13

Upozornéni:

Nastrcné hadice aplikujte vyhradne na rychlospojky s patricnym tffiom! (Ndstréného systému).
Poznamka:

Rozmer natrubku - 33 mm.

ESHE - DN 9 nerez - nerezové plastikdrske rychlospojky DN 9



TOMIR 127

KOMPONENTY PRE STROJE

ROZVODNY BLOK VB-AL

Systém rozvodu k vedeniam pre teplotnu regulaciu

- n -
- L - i
N - TN | YA :
, g = C 1 RN R I
1 R A < : Qﬂf; ;
I I’ﬁ el - il -5" 1 ]
a1 ' e

L1 La i

L]

i
i
i
1

vystupny/ | Celk. @
. |vystupy| vstupny |dlzka g |19 )23 a4l c| A DB |_r_1_|
objednavaci kéd zavit L

\ \ G1 \ G \ \mm\mm\mm\mm mm\mm\mm\mm\mm\bar kg/ks\ ks

VB 34144-190 B* 4 G1/4" G3/4 190 43,5 114 30 415 38 43 41,3 38 31 15 0,5
VB 34144-190 R** 4 G1/4" G3/4 190 43,5 14 30 41,5 38 43 41,3 38 31 15 0,5
VB 34146-266 B* 6 G1/4" G3/4 266 43,5 190 30 41,5 38 43 41,3 38 31 15 07
VB 34146-266 R** 6 G1/4" G3/4 266 43,5 190 30 41,5 38 43 41,3 38 31 15 07
VB 34148-342 B* 8 G1/4" G3/4 342 435 266 30 415 38 43 413 38 31 15 09
VB 34148-342 R** 8 G1/4" G3/4 342 435 266 30 41,5 38 4,3 41,3 38 31 15 09
VB 341410-418 B* G1/4" G3/4 418 435 342 30 415 38 43 413 38 31 15 1]
VB 341410-418 R** G1/4" G3/4 418 43,5 342 30 415 38 43 41,3 38 31 15 1]
* v modrej farbe

** v Cervenej farbe

T Y

Médium; prac. teplota:

Voda / olej / vzduch / vdkuum; -20°C aZ +200°C

Material:

Eloxovany hlinik

Norma:

ISO 228

Poznamka:

Modré a Cervené rozvodné bloky pre rdzne média su Ziadanym artiklom, ktoré zvy3Suji prevddzkovd a vyrobnu
bezpecnost. Bloky su urené pre rady spojok DN 6 a DN 9. Svojou jasne zariadenou a zvyraznenou zostavou
vedenia pre teplotni reguldciu Setri energiou i miestom. Umiestfiuju sa €o najblizSie k lisovaciemu nastroju pre
priamu montdZ na stroj. Ulahcuja prehlad pre centralny pritok a odtok média k nastroju pre teplotnd reguldciu.
Vdaka moduldrnej konstrukcii sa vyhodne aplikujd rozne a optimalne dlzky vetiev podla potreby k lisovaciemu
nastroju. Hlinikovy profil mdZe byt natiahnuty alebo kombinovany vdaka systému stlpcového konektoru.
Z4vit bo¢ného vstupu je G 3/4”, zavit horného vystupu je G 1/4”.



PRISLUSENSTVO K HADICIAM

ROZVODNE BLOKY

Systém rozvodu k vedeniam pre
teplotnd regulaciu

LISTA ROZDELOVACIA 8V

Médium, pracovni teplota:

Vzduch;voda; olej; vakuum -20°C aZ +150°C
Material:

Hlinik, 16 bar

Norma:

I1SO 228

Spojky pre plastikarsky priemysel

Celk.
vystupy vstupny| dizka B !
objednavaci kéd zavit (8]

\ ' ¢ | mm |mm|mm] bar |
LiSta rozdelovacia 8V - hlinikova kocka 16 bar, 2 vstupy, 8 vyvodov
FR-850-AL-BLUE-183 8xM5 2xG1/4" 65 25 32 16
FR-818-AL-BLUE-183 8xG1/8" 2xG3/8" 114 30 40 16
FR-814-AL-BLUE-183 8xG1/4" 2xG1/2" 114 35 50 16
FR-812-AL-BLUE-183 8xG1/2" 2xG3/4" 170 45 60 16

Y

Poznamka:

Svojou jasne zariadenou a zvyraznenou zostavou vedenia pre
teplotnd reguldciu Setri energiou i miestom. Umiestiuju sa co
najblizSie k lisovaciemu nastroju pre priamu montdz na stroj.
Ulahcujd prehlad pre centrdlny pritok a odtok média k nastroju
pre teplotnd reguldciu. Vdaka moduldrnej konStrukcii sa
vyhodne aplikujd rézne a optimalne dizky vetiev podla potreby
k lisovaciemu nastroju.

ROZVODNE BLOKY cupy vstupny | dKa | !
Systém rozvodu k vedeniam pre objecnavaciksd " avie |
. £ G mm | mm|mm/| bar
tepIOtn uregu laciu 6047 - Lista rozdelovacia - hlinikova rozvodna lista Jednostranna
60470011AJAG 2xG1/8" 1xG1/4" 65 18 24 15 1/5
60470011AKAG 3xG1/8" 1xG1/4" 95 18 24 15 1/5
60470011AWAG 4xG1/8" 1xG1/4" 125 18 24 15 1/5
60470011BAAG 5xG1/8" 1xG1/4" 155 18 24 15 1/5
60470011BBAG 6xG1/8" 1xG1/4" 185 18 24 15 1/5
60470011BCAG 2xG1/4" 1xG3/8" 76 22 30 15 1/5
60470011BDAG 3xG1/4" 1xG3/8" 112 22 30 15 1/5
60470011BEAG 4xG1/4" 1xG3/8" 148 22 30 15 1/5
60470011BFAG 5xG1/4" 1xG3/8" 184 22 30 15 1/5
60470011BGAG 6xG1/4" 1xG3/8" 220 22 30 15 1/5
60470011ESAG 2xG3/8" 1xG1/2" 90 35 35 15  1/5
60470011ETAG 3xG3/8" 1xG1/2" 130 35 35 15 1/5
60470011EUAG 4xG3/8" 1xG1/2" 170 35 35 15  1/5
60470011EVAG 5xG3/8" 1xG1/2" 210 35 35 15 1/5
60470011EZAG 6xG3/8" 1xG1/2" 250 35 35 15 1/5
. 6048 - Lista rozdelovacia dvojitd - hlinikova rozvodna lista obojstranna
‘ ] 6048 - LISTA ROZDELOVACIA 60480011AJAG 2xG1/8" 2xG1/4" 65 30 18 15 1/
60480011AKAG 3xG1/8" 2xG1/4" 95 30 18 15 1/5
60480011AWAG 4xG1/8" 2xG1/4" 125 30 18 15 1/5
60480011BAAG 5xG1/8" 2xG1/4" 155 30 18 15 1/5
L B 60480011BBAG 6xG1/8" 2xG1/4" 185 30 18 15 1/5
Médium, pracovni teplota: 60480011BCAG 2xG1/4" 2xG3/8" 76 38 22 15 1/
Vzduch a kvapaliny -20°C az +80°C 60480011BDAG 3xG1/4" 2xG3/8" 112 38 22 15 1[5
Materidl: 60480011BEAG 4xG1/4" 2xG3/8" 148 38 22 15 1/5
Hlinik, 15 bar 60480011BFAG 5xG1/4" 2xG3/8" 184 38 22 15  1/5
Norma: 60480011BGAG 6xG1/4" 2xG3/8" 220 38 22 15 1/5
ISO 228 60480011ESAG 2xG3/8" 2xG1/2" 90 44 26 15 1[5
Poznamka: 60480011ETAG 3xG3/8" 2xG1/2" 130 44 26 15 1/5
Vdaka moduldrnej konstrukcii sa vyhodne aplikuju 60480011EUAG 4xG3/8" 2xG1/2" 170 44 26 15 1/5
rozne a optimalne dizky vetiev podla potreby k 60480011EVAG 5xG3/8" 2xG1/2" 210 44 26 15 /5
lisovaciemu néstroju. 60480011EZAG 6xG3/8" 2xG1/2" 250 44 26 15 1/5



VYSVETULIVKY POJMOV A ZNACIEK

Prevadzkova teplota:

Teplotny rozsah prepravovaného média

Pracovni tlak:

Maximalny pracovny tlak

Material:

Material, z ktorého su koncovky, spony, spojky a hadice
Norma:

Subor noriem

Popis a pouzitie:

Strucny popis konstrukcie a pouZitie v praxi

Poznamka:

ROzne zvlastnosti alebo modifikdcie uvedeného vyrobku

Vyvetlivky M N\ /

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

DN
.. menovitd
znacdiek maximalny radius ohybu utahovaci svetlost
podtlak moment v N/m

Q | Il

vnutorny
priemer hadice,
spojky tlak

O 1 = O

prevadzkovy balenie
(orientacné)

~ vonkajsi- TR informativne sila pasiku
priemer hadice, hmotnost balenie spony
spojky

Zakladna Al MS

charakteristika hlinik mosadz
pre materialy
uvedené v
tomto katalogu:

velmi tahky kov, svetlo

tazka, obmedzend
Sedé farby, dobry vodic

korézna odolnost,
nevhodna pre kyseliny

304 316L PP

nerez 304 nerez 316L polypropylén

ocel odolna korézii, ocel odolna korézii, tahky, pre nizke tlaky,
nevhodna pre kyseliny  obmedzena odolnost  odolny koroézii, vhodny
na kyseliny pre kyseliny, nevhodny

pre potraviny

rozmer alebo
typ zavitu

©

priemerovy
rozsah sponky

d

diZka (kéta)

BR

bronz

tazky, obmedzena
korézna odolnost,
nevhodny pre kyseliny

Fe

ocel

poloZka vyrobend
zo zakladnych tried
kon3trukénych oceli
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PRISLUSENSTVO K HADICIAM
Technické listy

Tabulka zavislosti tlaku a teploty
- pre nasytenu paru:

Tabulka so symbolmi pre kovy a technické udaje
- materialy a ich znacenie v tomto katalogu

Pracovny tlak Teplota nasytenej pary Symbol Material Charakteristika
(bar) I (pSi) (°C) | (°F) (Hustota) (Teplota topenia °C) NajcastejSie hfadané data a Udaje pre pouZitie alebo vyznam
1 14,4 120.4 2489 hiinik Lahky materiél, obmedzend korézna odolnost, nevhodny pre
2 29,0 133.7 272,6 AL 6602 kyseliny. Vefmi dobry tepelny a elektricky vodic, nie je )
3 435 1437 290.8 2700 kg/m3 ) magneticky, je dobry nosi¢ tepla. Zvaritelnost v ochr. atmosfére.
4 58.0 152.0 305,6 mosadz Tai_ky material. Je zliatinoy meqi (Cu) a zinku (Zn) bez cfaléich Ieg_u-
5 725 158.9 318.2 MS (850 - 920) jucich prvkov. Obmedzené korézna odolnost. Nevhodna pre kyseliny.
6 87.0 1650 329’1 8500 kyim3 | (Cu 1083) (Zn419.4) Hodi sa zviast pre tvarnenie za studena. Material pre koncovky.
7 1015 1705 338’9 bronz Tazky material. Je zliatinou medi (Cu) a cinu (Sn). Dobra korézna
. BR (550 - 750) odolnost. Nevhqdny’ pre !(y_selipy. Poquva sa pre pruziny, zviast
8 116.0 1754 347,9 8800 kg3 | (Cu 1083) (Sn 231,9) | Pre elektrotechniku, kizné asti. Materisl pre koncovky.
9 130.5 180.0 356.0 uhlikova ocel Ocel je zliatina Zeleza, uhliku a dal$ich legujicich prvkov, ktora
10 145.0 184.0 363,3 FE obsahuje menej ako 2,14 % uhlika (nad 2,14 ide o Zliatiny).
1 159,5 188.0 3704 7850 kg/m3 (1539) Obmedzena korézna odolnost.
12 174.0 1917 377,0 Nerezova ocel, kde AlS| je oznacenie USA, pre Nemecko je ocel zna-
13 188.5 195.1 383.1 nerez ocel gednfi 1;‘:(301 a 1-43_03»':/ ng 1724k0, v IEU (gher_ni_ckv));Z fig‘éi 1c 8-10.
AISI 304 jolnd kordzii, nie je vhodna pre kyseliny. PouZitie az do 450°C.
14 203.5 198.3 3891 ) Dobré zvaritelnost, opracovatelnost stazena, pretoze za studena zpev-
15 2175 2014 394,7 7880 kgim3 | (Zihaci 1000 - 1100) | fiuje. Pouzitie v potr. priemysle (masny, mliekarénsky, pivovarnicky).
16 232.0 204.4 399,9
17 246.5 207.2 404.9 nerez ocel DIN 1.4306. CSN 17249, X2CrNi 19-11. Chemicka odolnost je zrov-
* y * AISI 304L natelna s materialom DIN 1.4301, takZe existuj(i i podobné moznosti
1 g gg;g g?gg 2??"2 n ) pouzitia. Moznost tvamenia za studena je vSak este lepSia. Pouzitie
X Q7 7880 kgima | (2ihaci 1000 - 1100) | pri vyrobe zvaranych konstrukeil a vjrobkov. Dobre sa lesti.
20 ~ ”
290.0 215.0 4190 N DIN 1.4428, CSN EN 10095, X15CrNiSi 20-12. Staré oznacenie CSN
22 319,0 219,6 4274 nerez ocel 17251 (AISI 309). Chrom niklova austenitick, nestabilizovana. Je
24 348,0 2240 4353 AISI 309 () odolna profi oxidécii vzduchom Z o teploty 1000°C. Pevnost v
30 435,1 2346 453,0 (zihaci 1050 - 150) | ey Rm 550 - 750 Mpa (20°C), pri 600°C 190 Mpa a pri 900°C fen 15
40 580.1 250.6 483,0 7884 kg/m3 Mpa. Triskova obrobitelnost je obtiazna. Nekalitelna, nemagneticka.
50 7252 263,9 507,0 ) DIN 1.4401, CSN 17440, X5CrNiMo17-12-2. Ocel Cr-Ni-Mo.
nerez ocel Koroziivzdorna, legovana uslachtila ocel, austeniticka, bezna.
e . AlISI 316 (+=emmr) PouZitie: kde konStrukéné diely maji vykazovat stredndi pevnost, dobre
Prepoditacia tabulka teploty (°C / °F) (2ihaci 1000 - 1100) odolavajt trvalému posobeniu vodnej pary, medzikrystalovej korozii.
°C °F °C °F 7 789 kg3 Ocel je nemagneticka. Nie je dostatoéne vhodna pre kyseliny.
-90 -130 50 122 : DIN 1.4404, CSN 10088-1, X2CrNiMo 17-12-2. Tato ocel mé zvy-
-80 112 60 140 nerez ocel $enu kordznu odolnost v chemickom prostredi. Pouziva sa pre
AISI 316L (=) konstrukéné diely s odolnostou voci kyselindm: mravencej, octovej,
-70 -84 70 158 - (2ihaci 1000 - 1100) sirovej a fosfor'eénej. Pe_vnost‘ v tahu Rjn_ 520 - 680 N/mm’ (MF_’a).
-60 -76 80 176 &5 7900 kg/m3 Je dobre odoln& morskej vode. Doporuéuje sa pre styk s potravinami.
-50 -58 90 194 DIN 1.4571, CSN EN 10088-1, X6CrNiMoTi 17-12-2, Chrém niklova
nerez ocel itickd stabilizovana, molybdénova (ozn. AISI 316Ti je staré)
-40 -40 100 212 AISI 316Ti () Stredne odolnd kyselindm a ldhom, okrem kys. dusi¢nej a nitros-
-30 -22 125 257 o r_\ych plynov. Styk s‘potra\‘/i‘nami je mozny, ale nig pre pitnd voc!u.
20 14 150 302 (2ihaci 1000 - 1100) | Ziaruvzdomy materiél, uZitie max. do 650°C, nie je mozné dosiahnit
10 4 200 392 7905 kg/m3 zrkadlovy lesk. Pevnost v tahu Rm 520 - 690 N'mm’ (MPa).
0 :-32 250 482 nerez ocel DIN 1.4541, CSN 10088-1, X6CrNiTi 18-10, Chrém niklova, austeni-
AlSI 321 ticka, stabilizovana. Oznacenie 321 je zastaralé, bola to norma 17247,
10 50 300 572 (=) 246 a 248). Je zvaritelna, horsie ledtitelna, odolna korézil, alkéliam a
_ (2ihaci 1000 - 1100) kyselindm vratane kyseliny dusiénej. Odolna i medzikrystal. korézii az
gg gg igg ggg & 7906 kg/m3 do tepldt 650°C. Trieskova opracovatelnost je dobra.
40 104 500 932 nerezocel | DIN 14016, CSN EN 10088-1, X6Cr 17, Chromova feritické viac
AIS| 430 legovan, nestabilizovana. Vysoky obsah chromu zaistuje dobrd
) odolnost proti vodnej pare, slabym kyselindm a ldhom. Pouzitie v
o7 7924 kgma | (2ihaci 770 - 830) lékarskej technike, sanit a izaénych zariadeniach do 300°C.

Tabulka pre prevody tlakovych jednotiek stara jednotka stara jednotka
Jednotka Pa (IN/m’) Mpa (1N/mm?) Bar at (1Kp/cm’) atm
1Pa 1,0 0,000.001 0,000.01
1 MPa 1.000.000,0 1,0 10,0 10,197.16 9,869.23
1 Bar 100.000,0 0,1 1,0 1,019.72 0,986.92
1 kp/cm 98.066,5 0,098.06 0,980.66 1,0 0,967.84
1 atm 101.325,0 0,101.33 1,013.25 1,033.23 1,0

Priklad: 1 Bar = 100.000 Pascalov (100 Kpa), = 0,1 Mpa, = 0,98692 atmosféry
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Klinové remene

Hnacie remene uZ desiatky rokov sliZia na prevod sily od zakladnej pohonnej
jednotky ku kone€nému zariadeniu v rdznych aplikacidch. Vedecky, technicky a
technologicky pokrok v rdmci vyroby a pouZitia remefiov priniesol vznik mnoZstva
druhov a typov remefiov. Hnacie remene maji oproti ostatnym moZnostiam
viaceré vyhody ako napr. nizku hmotnost, nizsiu cenu, moznost pouzitia ako
spojka s preklzom, pri poSkodeni zariadenia ¢asto dochadza k zniceniu remenov a
spravidla drah3ie zariadenie sa neposkodi.

Spolocnost Tomirtech sa zameriava nielen na samotny predaj, ale aj na
technickd podporu v oblasti hnacich remenov (navrhy novych resp. optimalizdciu
existujlcich pohonov, zvySovanie Zivotnosti remenov, optimalizaciu nakladov
na opravy a UdrZbu). V nasej ponuke je mozné najst v3etky typy nielen hnacich
remenov (klinové, ndsobné, variatorové, Sesthranné, metrdz, segmentové, ploché,
rebrované, ozubené) ale aj prislusenstva k remefiom (remenice, puzdra atd’).

Skladové zasoby, dlhorocné skusenosti, technicka podpora a v neposlednom
rade kvalita zaraduji spolocnost Tomirtech s.r.o. k lidrom na trhu v nielen v
oblasti klinovych remefiov.

Medzi hlavnych dodavatelov klinovych remenov patri renomovany Cesky

vyrobca Rubena.
“® Rubena

Neustéle sa zvySujuice naroky na klinové remene si vyZaduji neustéle zvySovanie
kvality ponukanych remeriov. Preto ako kvalitnejSiu alternativu k Rubene
ponukame znacku CONTITECH (vyrobnd divizia spolocnosti CONTINENTAL), ktord
ponuka Sirokd Skalu klinovych, ozubenych, rebrovanych, variatorovych plochych a
inych remefiov. Spolo¢nost Tomirtech je autorizovanym distribtitorom spolo€nosti
CONTITECH pre Slovenskd republiku.

CONTITECH
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KOMPONENTY PRE STROJE

Typy klinovych remenov podla vyrobnej technoldgie:

Obalované remene

Po pociatoénom pouzivani klasickych profilov (B/17 a.i.) boli postupne
vyvinuté remene s lzkym profilom (SPZ, SPA, SPB, SPC) ako ddsledok
poZiadaviek na zvy$enie vykonu. Uzky profil prenesie pri rovnakej dizke o
cca 50-100% vyssi vykon.

N o B
8 8 3
8 8 8

Vykonovy index
2

o

CONTI-V*® CONTI-V* CONTI-V* CONTI-V® CONTI-V® CONTI-V*
ADVANCE POWER ADVANCE POWER
Klasicky profil mm Uzky profil

klasicky profil

tzky profil

Rezané remene

Rezané remene su remenmi novej konstrukcie,
ktoré nahradzaji obalované remene rovnakého
typu a je mozné ich pouZzivat na pévodnych
remeniciach. OdliSna technoldgia vyroby zarucuje
zvysenie  Zivotnosti, prenasaného vykonu,
rychlosti pri minimalnom pred{Zenf resp. d(Zkovej
odchylke remena. Typickym znakom rezanych
remenov su nekryté brisené pracovné plochy, na
ktorych si viditelné tazné vldkna.

Krycia polyamidova tkanina
Polyesterové tazné vldkna
Zlievacia zmes

Vlaknami vystuzeny polychléroprén

Polyesterové tazné vldkna
Prirodny kaucuk
Oplastenie tkaninou

Konstrukcia obalovaného remeia

Konstrukcia rezaného remena
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Klinové remene

Profily klinovych remenov a ich zakladné technické parametre

) 5 ="
Ziseln ‘ g Ss
~ . - a [}
o Sirky |profily| DIN2215 | DIN 7753/1 z £3
IS0 4184 | 150 4184 @ =&
25
3 +
3 3M 3x2  60° - Lwlla - - - 17 45 -30/60
5 ws 5x3  40° 42 L 8 11 19 20 - -30/60
svo [ 5x33 60° - Llwla - - - 27 45 -30/60
55 [ 55x3  40° 42 Li - - - 24 - -30/60
6 vie [N 6x4 40° 53 Li 10 15 25 28 - -30/60
6,5 65x4 40° 54 Li - - - 28 - -30/60
7 v 7x53 60° - la - - - - 45 -30/80
8 s [N 8x5 40° 67 Li 12 19 31 40 30 -30/60
X8 [ ] 8x5 36 67 Lw 12 19 31 - 30 -30/80
95  SPZ [ 97x8 40° 85 Lw 13 38 51 63 40 -30/60
XPZ [ ] 97x8 36 85 Lw 13 38 51 56 45 -30/80

3V [ ] 95x8 38 - la 4 38 42 63 35 -
3VX [ 95x8 38 - la 4 38 42 56 45 -30/80

3L [ ] 95x55 40° - la - - - - - -
AVX10 I 0xs 3 85 Lla 13 51 64 50 45 -30/80
10 zmo N 10x6 40° 85 Li 16 22 38 50 25 -30/60
[ | 10x6 36° 85 Lw 16 22 38 45 30 -30/80
11 mv [ Mx71 60° - la - - - - 45 -30/60
AVXT1,9 P 05x85 3 - La - - - - - -30/80
12,5  SPA [ 12710 40° 11 Lw 18 45 63 90 40 -30/60
XPA [ ] 12710 36 11 Lw 18 45 63 71 45 -30/80

4L [ ] 127x72 40° - la - - - - - -
AVX13 I 3x9 36 11 La 18 45 63 63 45 -30/60
AVP13 I 3x10 3 11 La 18 45 63 90 35 -30/80
13 Az N 13x8 40° 11 Li 20 30 50 71 25 -30/60
AX [ ] 13x8 36 11 Lw 20 30 50 63 30 -30/80
16  SPB [ 16,3x13 40° 14 Lw 22 60 82 140 40 -30/60
XPB [ | 163x13 36° 14 Lw 22 60 82 112 45 -30/80
5V [ ] 159x13 38° - la 1 60 71 140 35 -30/60
5VX [ ] 159x13 38 - la 11 60 71 112 45 -30/80
w7 s N 7x1 40° 14 Li 26 43 69 112 25 -30/60
BX [ ] 17x1 36 14 Lw 26 43 69 90 30 -30/80
20 20 [N 20x12,5 40° 17 Li 31 48 79 160 20 -30/60
X20 [ | 20x12,5 36° 17 Lw 31 48 79 160 30 -30/80
21 SPC [ 22x18  40° 19 Lw 30 83 113 224 40 -30/60
XPC [ ] 22x18 36 19 Lw 30 83 113 157 45 -30/80
2 22 I 22x14  40° 19 Li 36 52 88 180 25 -30/60
X [ ] 22x14 36 19 Lw 30 58 88 140 30 -30/80
25 25 [ ] 25x16  40° 21 Li 39 61 100 250 25 -30/60
sv [ 254%x23 38° - la - - 120 355 35 -30/60
2 D32 [ ] 32x20 40° 27 Li 51 75 126 355 25 -30/60
38 3z [ 38x25 40° 30 Li 75 82 157 500 25 -30/60
s /40 N 40x25 40° 32 Li 75 82 157 500 25 -30/60
50 s0 [ 50x30 40 43 LI 62 126 188 500 25 -30/60
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Klinové remene

Délezité pojmy

\ /’_G_\\ /I
Mo /

\

)/

| bw |/

La Vonkajsia diZka remefia (merand na vonkajsej zakladni remefia v napnutom stave)
Li Vnitorna dizka remefia (merana na vnitornej zakladni remefia v napnutom stave)

Vypoctovd dlZka napnutého remefia v neutrélnych vlaknach.

Neutrdlne vldkna su vldkna v priereze remefa, ktoré si zachovavaju rovnakd diZku pri
deformdcii prierezu pri prechode remefa z priamociareho pohybu na pohyb kruhovy pri
stalom napdti remena.

Lw=Lp=1Ld

Di7ka uvadzana ako sti¢ast spravneho oznacenia remefia (Li, Lw alebo La). Oznagenie

nominalna dizka dlZky jednotlivych remefiov je uréené prislusnymi normami.

b Sirka remeiia (dlhsia zakladia lichobeZnikového profilu remefia)
h Celkova vyska remena
bw Vypoctova Sirka remena (Sirka remena v mieste neutralnych vlakien)

Uhol klinového remena (uhol tvoreny pracovnymi plochami merany na priamej Casti

a <
remefa v napnutom stave.
pracovné plochy Bocné plochy klinovych remefiov

Dizky klinovych remefov (klasicky profil obalované aj rezané) sa mdzu podla
palcové znacenie DIN 22151 oznaCovat rovnako v palcovej miere. Naslednym réznym zaokrihtovanim pri
prepocte dochadza u jednotlivych vyrobcov k dlzkovym rozdielom az 5 mm.

e Rozte€ klinov pri nasobnych a rebrovanych remefnioch

* Nominalna dlZka nie je u vietkych profiloch rovnaka (2/10=Li, SPZ=Lw, AVX10=La).
Pri prepoctoch a nahradach je potrebné vZdy prekontrolovat nominalnu diZku.
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Klinové remene

Rozmerové rady klinovych remenov 8, X8

8 Rubena

8x310 329 8 x 1045 1064
8 x 340 359 8 x 1060 1079
8x355 374 8 X 1400 1419
8 X 400 419 8 X 1445 1464
8 x 470 489 8 x 1500 1519
8 x 500 519 8 X 1600 1619
8 x 515 534 8 x1800 1819
8 X 585 604 8 x 2000 2019
8 x 800 819
8 x 815 834
8 x 850 869
8 X 865 884
8 X925 944
8 x 985 1004

X8 Rubena

Lw (mm)

X8 X 469 450 X8 x 769 750 X8 x 1149 1130
X8 x 489 470 X8 X 794 775 X8 x1169 1150
X8 x 494 475 X8 x 844 825  X8x1199 1180
X8 x 519 500 X8 x 894 875 X8x1219 1200
X8 x 549 530 X8 x 919 900  X8x1239 1220
X8 X 564 545 X8 x 929 910  X8x1269 1250
X8 x 579 560 X8 x 944 925 X8x1314 1295
X8 x 599 580 X8 x 969 950  X8x1349 1330
X8 x 619 600 X8 x 989 970  X8x 1364 1345
X8 X 649 630 X8x1019 1000 X8x1419 1400
X8 x 689 670  X8x1049 1030 X8x1489 1470
X8 x 714 695 X8x1084 1065 X8x1519 1500
X8 x 729 710  X8x1094 1075 X8Xx 1649 1630
X8 x739 720 X8x1139 1120 X8x1714 1695
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Klinové remene

Rozmerové rady klinovych remenov SPZ

SPZ Rubena

DIN 7753/1 La (mm) DIN 7753/1 La (mm) DIN 7753/1 La (mm) DIN 7753/1 La (mm)

IS0 4184 IS0 4184 IS0 4184 ]

SPZ 512 9,5%x 525 SPZ 962 9,5 X975 SPZ 1347 9,5 %1360 SPZ 1900 9,5x 1913
SPZ 560 9,5 X 573 SPZ 975 9,5 X988 SPZ 1350 9,5x 1363 SPZ 1912 9,5 X 1925
SPZ 562 9,5 X 575 SPZ 987 9,5x1000 SPZ 1362 9,5 x 1375 SPZ 1937 9,5x 1950
SPZ 587 9,5 X 600 SPZ 1000 9,5x 1013 SPZ 1375 9,5x1388 SPZ 1950 9,5 X 1963
SPZ 600 9,5X 613 SPZ 1012 9,5Xx1025 SPZ 1387 9,5x 1400 SPZ 1987 9,5%2000
SPZ 612 9,5 X 625 SPZ 1024 9,5 x 1037 SPZ 1400 9,5 x 1413 SPZ 2000 9,5x2013
SPZ 625 9,5 X 638 SPZ 1025 9,5x1038 SPZ 1412 9,5 X 1425 SPZ 2037 9,5x 2050
SPZ 630 9,5 X 643 SPZ 1037 9,5 X 1050 SPZ 1425 9,5 x 1438 SPZ 2087 9,5 X 2100
SPZ 637 9,5X 650 SPZ 1047 9,5Xx1060 SPZ 1437 9,5 X 1450 SPZ 2100 9,5%x 2113
SPZ 650 9,5 X 663 SPZ 1050 9,5X1063 SPZ 1450 9,5 X 1463 SPZ 2120 9,5 X 2133
SPZ 662 9,5 X 675 SPZ 1060 9,5 x1073 SPZ 1462 9,5 X 1475 SPZ 2137 9,5x 2150
SPZ 670 9,5 X 683 SPZ 1062 9,5 x 1075 SPZ 1475 9,5 x 1488 SPZ 2187 9,5 X 2200
SPZ 675 9,5X 688 SPZ 1075 9,5x1088 SPZ 1487 9,5x1500 SPZ 2200 9,5X2213
SPZ 687 9,5 X700 SPZ 1077 9,5 x1090 SPZ 1500 9,5 X 1513 SPZ 2240 9,5 X 2253
SPZ 697 9,5 X710 SPZ 1087 9,5x 1100 SPZ 1512 9,5x 1525 SPZ 2262 9,5 X 2275
SPZ 700 9,5x713 SPZ 1100 9,5x 1113 SPZ 1525 9,5 x 1538 SPZ 2287 9,5 X 2300
SPZ 710 9,5x723 SPZ 1112 9,5 X 1125 SPZ 1537 9,5 x 1550 SPZ 2300 9,5X2313
SPZ 712 9,5 X725 SPZ 1120 9,5 X 1133 SPZ 1550 9,5 X 1563 SPZ 2337 9,5 X 2350
SPZ 722 9,5 X735 SPZ 1125 9,5x 1138 SPZ 1562 9,5 x 1575 SPZ 2360 9,5 X 2373
SPZ 725 9,5Xx738 SPZ 1137 9,5 X 1150 SPZ 1575 9,5x1588 SPZ 2387 9,5 X 2400
SPZ 737 9,5X750 SPZ 1150 9,5x 1163 SPZ 1587 9,5x1600 SPZ 2400 9,5 %2413
SPZ 750 9,5 X763 SPZ 1162 9,5 X 1175 SPZ 1600 9,5 X 1613 SPZ 2487 9,5 X 2500
SPZ 762 9,5 X775 SPZ 1175 9,5x1188 SPZ1612 9,5 X 1625 SPZ 2500 9,5x 2513
SPZ 772 9,5 X785 SPZ 1180 9,5x1193 SPZ 1637 9,5 X 1650 SPZ 2650 9,5 X 2663
SPZ 775 9,5Xx788 SPZ 1187 9,5 X 1200 SPZ 1650 9,5 X 1663 SPZ 2800 9,5x 2813
SPz 787 9,5 x 800 SPZ 1200 9,5 x1213 SPZ 1662 9,5 X 1675 SPZ 3000 9,5x 3013
SPZ 800 9,5x 813 SPZ 1202 9,5 X 1215 SPZ 1687 9,5 x1700 SPZ 3150 9,5 X 3163
SPZ 812 9,5 X 825 SPZ 1212 9,5 x 1225 SPZ 1700 9,5x 1713 SPZ 3350 9,5 X 3363
SPZ 825 9,5x 838 SPZ 1225 9,5Xx1238 SPZ 1712 9,5 x 1725 SPZ 3550 9,5 X 3563
SPZ 837 9,5 X 850 SPZ 1237 9,5 X 1250 SPZ 1737 9,5 X 1750

SPZ 850 9,5 X 863 SPZ 1250 9,5 X 1263 SPZ 1750 9,5 X 1763

SPZ 862 9,5 x 875 SPZ 1262 9,5 X 1275 SPZ 1762 9,5 X 1775

SPZ 875 9,5x 888 SPZ 1275 9,5x1288 SPZ 1787 9,5x1800

SPZ 887 9,5 X900 SPZ 1287 9,5 X 1300 SPZ 1800 9,5x1813

SPZ 900 9,5x913 SPZ 1300 9,5x1313 SPZ 1812 9,5 x1825

SPZ 912 9,5 X925 SPZ 1312 9,5 x 1325 SPZ 1837 9,5 X 1850

SPZ 925 9,5Xx938 SPZ 1320 9,5x 1333 SPZ 1850 9,5 X 1863

SPZ 937 9,5 X950 SPZ 1325 9,5 X 1338 SPZ 1862 9,5 X 1875

SPZ 950 9,5x 963 SPZ 1337 9,5 x 1350 SPZ 1887 9,5 x1900
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Klinové remene

Rozmerové rady klinovych remenov SPZ

e YO

RMA/MPTA

Lw (mm)

DIN 7753

RMA/MPTA

DIN 7753 RMA/MPTA

DIN 7753 RMA/MPTA DIN 7753

SPZ512 SPZ1024
SPZ 562 SPZ1037
SPz587 SPz1047
SPZ612 SPZ1060
SPZ630 3V 250 SPZ1062
SPZ637 SPZ1077
SPZ662 SPZ1087
SPZ670 3V 265 SPZ1112

SPZ677 SPZ1120

SPZ687 SPZ1127

SPZ697 SPZ1137

SPZ710 3V 280 SPZ1147

SPZ722 SPZ1150
SPZ737 SPZ1162

SPZ750 SPZ117

SPZ758 SPZ1180
SPZ762 3V 300 SPz1187
SPZ772 SPZ1187

SPz787 SPZ1202
SPZ800 3V 315 SPZ1212

SPZ7812 SPZ1222
SPZ825 SPZ1237
SPz837 SPZ1250
SPZ850 3V 335 SPZ1262
SPZ862 SPZ1270
SPZ875 SPZ1287
SPz887 SPZ1312

SPZ900 3V 355 SPZ1320
SPZ912 SPZ1330
SPZ925 SPZ1337
SPZ937 SPZ1347
SPZ947 SPZ71362
SPZ950 3V 375 SPZ71387
SPZ957 SPZ1400
SPZ962 SPZ1412

SPZ967 SPZ1420
SPZ970 SPZ1437
SPZz987 SPZ1457*
SPZ1000 SPZ1462
SPZ1012 3V 400 SPz1487

3V 425

3V 475

3V475

3V 500

3V 530

SPZ1500
SPZ1512
SPZ1520
SPZ 1537
SPZ1550
SPZ1562
SPZ1575*
SPZ1587
SPZ1600
SPZ1612
SPZ1637
SPZ1650
SPZ1662
SPZ1687
SPZ1700
SPZ1737
SPZ1750
SPZ1762
SPz1787
SPZ1800
SPZ1812
SPZ1837
SPZ1850
SPZ1862
SPZ71887
SPZ1900
SPZ1937
SPZ1950
SPZ1987
SPZ2000
SPZ2030
SPZ2037
SPZ2062
SPZ2087
SPZ2120
SPZ2137
SPZ2150*
SPZ2160
SPz2187
SPZ2240

3V 600

3V 670

3V 710

3V 750

SPZ2262
SPZ2280
SPZ2287 3V 900
SPZ2360
SPZ2410 3V 950
SPZ2430
SPZ2437
SPZ2450
SPZ2487
SPZ2500
SPZ2540 3V 1000
SPZ2637
SPZ2650
SPZ2690 3V 1060
SPZ2800
SPZ2840 3V 1120
SPZ3000 3V 1180
SPZ3150
SPZ3170
SPZ 3350 3V 1320
SPZ3550 3V 1400
SPZ3750*

*na dopyt
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KOMPONENTY PRE STROJE

Klinové remene

Rozmerové rady klinovych remenov XPZ

XPzZ 3VX XPZ 3VX XPZ 3VX XPzZ 3VX

La (inch) La (inch) Lw (mm) La (inch) La (inch)

DIN 7753 RMA/MPTA DIN 7753 RMA/MPTA DIN 7753 RMA/MPTA DIN 7753 RMA/MPTA

XPZ457 3VX 180 XPZ950 3VX 375 XPZ1412 XPZ1937

XPZ483 3VX 190 XPZ962 XPZ1420 XPZ1950

XPZ508 3VX 200 XPZ975 XPZ1422 XPZ1981 3VX 780
XPZ533 3VX 210 XPZ980 XPZ1430 XPZ1987

XPZ562 XPZ987 XPZ1450 3VX 560 XPZ2000

XPZ584 3VX 230 XPZ1000 XPZ1462 3VX 560 XPZ2007 3VX 790
XPZ587 XPZ1012 3VX 400 XPZ1480 XPZ2032 3VX 800
XPZ590 XPZ1030 XPZ1487 XPZ2037 3VX 800
XPZ612 XPZ1037 XPZ11500 XPZ2060

XPZ630 3VX 250 XPZ1060 XPZ1512 XPZ2160 3VX 850
XPZ637 XPZ1077 3VX 425 XPZ1524 3VX 600 XPZ2180

XPZ640 XPZ1080 XPZ1530* XPZ2184 3VX 860
XPZ662 3VX 260 XPZ1087 XPZ1537 XPZ2210

XPZ670 3VX 265 XPZ1090 XPZ1550 XPZ2240

XPZ687 XPZ1112 XPZ1562 3VX 617 XPZ2360

XPZ690 XPZ1120 XPZ1587 XPZ2410 3VX 950
XPZ710 3VX 280 XPZ1137 3VX 450 XPZ1600 3VX 630 XPZ2413 3VX 950
XPZ730 XPZ1140 XPZ1637 XPZ2430

XPZ737 XPZ1150 XPZ1650 XPZ2500

XPZ750 XPZ1162 XPZ1662 XPZ2540 3VX 1000
XPZ762 3VX 300 XPZ1180 XPZ1687 XPZ2565

XPZ772 XPZ1187 XPZ1700 3VX 670 XPZ2591 3VX 1020
XPZ780 XPZ1202 3VX 475 XPZ1727 3VX 680 XPZ2650

XPZ787 XPZ1212 XPZ1737 XPZ2690

XPZ800 3VX 315 XPZ1230 XPZ1750 XPZ2692  3VX 1060
XPZ812 XPZ1237 XPZ1762 XPZ2800

XPZ825 XPZ1250 XPZ1778 3VX 700 XPZ2840 3VX 1120
XPZ830 XPZ1262 3VX 500 XPZ1782 XPZ2845

XPZ837 XPZ1280 XPZ1787 XPZ3000 3VX 1180
XPZ850 3VX 335 XPZ1287 XPZ1800 3VX 710 XPZ3150

XPZ862 XPZ1300 XPZ1812 XPZ3175

XPZ875 XPZ1312 XPZ1829 3VX 720 XPZ3350 3VX 1320
XPz887 3VX 350 XPZ1320 3VX 520 XPZ2410 3VX 950 XPZ3550

XPZ900 3VX 355 XPZ1337 XPZ1837

XPZ912 XPZ1340 XPZ1862

XPZ925 XPZ1362 XPZ1887

XPZ930 XPZ1380 XPZ1900

XPZ937 3VX 370 XPZ1400 XPZ1930
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Klinové remene

Rozmerové rady klinovych remenov XPZ, AVX 10

XPZ Rubena

DIN 7753/1 La (mm) DIN 7753/1 La (mm) DIN 7753/1 La (mm)
1SO 4184 1SO 4184 I1SO 4184

XPZ 700 713 XPZ 960 943 XPZ 1280 1293
XPZ 725 738 XPZ 987 953 XPZ 1285 1298
XPZ 740 753 XPZ 1000 973 XPZ 1320 1333
XPZ 750 763 XPZ 1030 1000 XPZ 1360 1373
XPZ 780 793 XPZ 1035 1013 XPZ 1380 1393
XPZ 787 800 XPZ 1060 1043 XPZ 1430 1443
XPZ 810 823 XPZ 1110 1048 XPZ 1435 1448
XPZ 860 873 XPZ 1150 1073 XPZ 1500 1513
XPZ 905 918 XPZ 1160 123 XPZ 1535 1548
XPZ 910 923 XPZ 1180 1193 XPZ 1660 1673
XPZ 925 938 XPZ 1210 1223 XPZ 1720 1733
XPZ 930 923 XPZ 1235 1248

XPZ 940 938 XPZ 1250 1263

AVX 10 Rube

DIN 7753/3 DIN 7753/3 DIN 7753/3 DIN 7753/3

AVX10 X710  AVX10 X 940 AVX10 x 1113  AVX10 X 1340
AVX10 x 735  AVX10 x 944 AVX10 x 1125 AVX10 x 1375
AVX10 X750  AVX10 x 950 AVX10 x 1160 AVX10 x 1385
AVX10 X763  AVX10 x 965 AVX10 x 1175 AVX10 x 1450
AVX10 x 800  AVX10 x 975 AVX10 x 1200 AVX10 x 1510
AVX10 x 813  AVX10 x 990  AVX10 x 1225 AVX10 x 1540
AVX10 x 825 AVX10 x 1000 AVX10 x 1240 AVX10 x 1675
AVX10 x 875 AVX10 x 1013 AVX10 X 1260 AVX10 X 1735
AVX10 X 913  AVX10 x 1050 AVX10 X 1263

AVX10 x 925 AVX10 x 1075 AVX10 x 1300




Rozmerové rady klinovych remenov AVX 10

AVX 10 Contitech

AVX10 X 505 SF MV
AVX10 X 540 SF MV
AVX10 X 550 SF MV
AVX10 X 580 SF MV
AVX10 X 593 SF MV
AVX10 X 600 SF MV
AVX10 X 610 SF MV
AVX10 X 613 SF MV
AVX10 X 617 SF MV
AVX10 X 625 SF MV
AVX10 X 630 SF MV
AVX10 X 635 SF MV
AVX10 X 643 SF MV
AVX10 X 650 SF MV
AVX10 X 660 SF MV
AVX10 X 666 SF MV
AVX10 X 675 SF MV
AVX10 X 680 SF MV
AVX10 X 685 SF MV
AVX10 X 690 SF MV
AVX10 X 695 SF MV
AVX10 X 700 SF MV
AVX10 X 710 SF MV
AVX10 X 715 SF MV
AVX10 X 725 SF MV
AVX10 X 730 SF MV
AVX10 X 735 SF MV
AVX10 X 740 SF MV
AVX10 X 750 SF MV
AVX10 X 757 SF MV
AVX10 X 763 SF MV

AVX10 X 770 SF MV
AVX10 X 775 SF MV
AVX10 X 785 SF MV
AVX10 X 788 SF MV
AVX10 X 795 SF MV
AVX10 X 800 SF MV
AVX10 X 813 SF MV
AVX10 X 818 SF MV
AVX10 X 825 SF MV
AVX10 X 838 SF MV
AVX10 X 850 SF MV
AVX10 X 865 SF MV
AVX10 X 875 SF MV
AVX10 X 888 SF MV
AVX10 X 900 SF MV
AVX10 X 905 SF MV
AVX10 X 910 SF MV
AVX10 X 913 SF MV
AVX10 X 920 SF MV
AVX10 X 925 SF MV
AVX10 X 930 SF MV
AVX10 X 935 SF MV
AVX10 X 940 SF MV
AVX10 X 950 SF MV
AVX10 X 960 SF MV
AVX10 X 965 SF MV
AVX10 X 970 SF MV
AVX10 X 975 SF MV
AVX10 X 980 SF MV
AVX10 X 983 SF MV
AVX10 X 990 SF MV

Klinové remene

AVX10 X 995 SF MV
AVX10 X 1000 SF MV
AVX10 X 1005 SF MV
AVX10 X 1013 SF MV
AVX10 X 1025 SF MV
AVX10 X 1035 SF MV
AVX10 X 1050 SF MV
AVX10 X 1060 SF MV
AVX10 X 1065 SF MV
AVX10 X 1070 SF MV
AVX10 X 1075 SF MV
AVX10 X 1080 SF MV
AVX10 X 1085 SF MV
AVX10 X 1090 SF MV
AVX10 X 1100 SF MV
AVX10 X 1110 SF MV
AVX10 X 1113 SF MV
AVX10 X 1125 SF MV
AVX10 X 1133 SF MV
AVX10 X 1140 SF MV
AVX10 X 1150 SF MV
AVX10 X 1160 SF MV
AVX10 X 1165 SF MV
AVX10 X 1170 SF MV
AVX10 X 1175 SF MV
AVX10 X 1184 SF MV
AVX10 X 1190 SF MV
AVX10 X 1200 SF MV
AVX10 X 1215 SF MV
AVX10 X 1225 SF MV
AVX10 X 1238 SF MV

AVX10 X 1250 SF MV
AVX10 X 1270 SF MV
AVX10 X 1275 SF MV
AVX10 X 1290 SF MV
AVX10 X 1300 SF MV
AVX10 X 1310 SF MV
AVX10 X 1325 SF MV
AVX10 X 1340 SF MV
AVX10 X 1350 SF MV
AVX10 X 1375 SF MV
AVX10 X 1400 SF MV
AVX10 X 1425 SF MV
AVX10 X 1450 SF MV
AVX10 X 1475 SF MV
AVX10 X 1500 SF MV
AVX10 X 1525 SF MV
AVX10 X 1550 SF MV
AVX10 X 1575 SF MV
AVX10 X 1600 SF MV
AVX10 X 1625 SF MV
AVX10 X 1650 SF MV
AVX10 X 1700 SF MV
AVX10 X 1750 SF MV
AVX10 X 1775 SF MV
AVX10 X 1825 SF MV

TOMIR
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Klinové remene

Rozmerové rady klinovych remenov Z/10

Z/10 Rubena

DIN 2215 I1SO 4184 DIN 2215 1SO 4184 DIN 2215 1ISO 4184 DIN 2215 1SO 4184

Z/10 x 400 422 Z/10 x 980 1002 Z/10 x 1550 1572 Z/10 x 3250 3272
Z/10 x 425 447 Z/10 x 1000 1022 Z/10 x 1575 1597 Z/10 x 3350 3372
Z/10 x 480 502 Z/10 x 1020 1042 Z/10 x 1600 1622 Z/10 x 3450 3472
Z/10 x 580 602 Z/10 x 1030 1052 Z/10 x 1650 1672 Z/10 x 3550 3572
Z/10 x 600 622 Z/10 x 1040 1062 Z/10 X 1675 1697 Z/10 x 3650 3672
Z/10 x 610 632 Z/10 x 1050 1072 Z/10 x 1700 1722 Z/10 x 3750 3772
Z/10 x 615 637 Z/10 x 1060 1082 Z/10 x 1750 1772 Z/10 x 3870 3892
Z/10 X 630 652 Z/10 x 1080 1102 Z/10 x 1800 1822 Z/10 x 4000 4022
Z/10 x 635 657 Z/10 x 1090 1112 Z/10 x 1850 1872 Z/10 x 4120 4142
Z/10 x 650 672 Z/10 x 1100 1122 Z/10 x 1875 1897 Z/10 x 4250 4272
Z/10 x 660 682 Z/10 x 1120 1142 Z/10 x 1900 1922 Z/10 x 4370 4392
Z/10 x 670 692 Z/10 x 1130 1152 Z/10 x 1950 1972 Z/10 x 4500 4522
Z/10 x 680 702 Z/10 x 1140 1162 Z/10 X 1975 1997
Z/10 x 685 707 Z/10 x 1150 172 Z/10 x 2000 2022
Z/10 x 690 712 Z/10 x 1160 1182 Z/10 x 2050 2072
Z/10 x 700 722 Z/10 x 1170 1192 Z/10 x 2060 2082
Z/10 x 710 732 Z/10 x 1180 1202 Z/10 x 2100 2122
Z/10 x 725 747 Z/10 x 1200 1222 Z/10 x 2120 2142
Z/10 x 730 752 Z/10 x 1220 1242 Z/10 x 2150 2172
Z/10 x 735 757 Z/10 x 1225 1247 Z/10 x 2180 2202
Z/10 x 750 772 Z/10 x 1250 1272 Z/10 x 2200 2222
Z/10 X 775 797 Z/10 x 1275 1297 Z/10 x 2240 2262
Z/10 x 780 802 Z/10 x 1280 1302 Z/10 x 2300 2322
Z/10 x 800 822 Z/10 x 1295 1317 Z/10 x 2360 2382
Z/10 x 820 842 Z/10 x 1300 1322 Z/10 x 2400 2422
Z/10 x 825 847 Z/10 x 1320 1342 Z/10 x 2430 2452
Z/10 x 830 852 Z/10 x 1325 1347 Z/10 x 2500 2522
Z/10 x 850 872 Z/10 x 1350 1372 Z/10 x 2580 2602
Z/10 x 865 887 Z/10 x 1360 1382 Z/10 x 2650 2672
Z/10 x 875 897 Z/10 x 1375 1397 Z/10 x 2720 2742
Z/10 x 880 902 Z/10 x 1380 1402 Z/10 x 2800 2822
Z/10 x 890 912 Z/10 x 1400 1422 Z/10 x 2850 2872
Z/10 x 900 922 Z/10 x 1420 1442 Z/10 x 2900 2922
Z/10 x 925 947 Z/10 x 1450 1472 Z/10 x 2950 2972
Z/10 x 930 952 Z/10 x 1475 1497 Z/10 x 3000 3022
Z/10 x 950 972 Z/10 x 1500 1522 Z/10 x 3070 3092

Z/10 x 975 997 Z/10 x 1525 1547 Z/10 x 3150 3172
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KOMPONENTY PRE STROJE

Klinové remene

Rozmerové rady klinovych remenov Z/10, ZX

Z/10 Contitech

DIN 2215 DIN 2215 DIN 2215 DIN 2215 DIN 2215 DIN 2215

10.0X445* 10.0X630 10.0X850 10.0X1080 10.0X1346 10.0X1750*
10.0X450 10.0X650* 10.0X865 10.0X1090* 10.0X1371 10.0X1780
10.0X457* 10.0X660 10.0X875 10.0X1097* 10.0X1400 10.0X1800
10.0X470* 10.0X760 10.0X889 10.0X1105 10.0X1415* 10.0X1830
10.0X475 10.0X686 10.0X900 10.0X1120 10.0X1450 10.0X1850*
10.0X483 10.0X700 10.0X914 10.0X1150 10.0X1475 10.0X1900*
10.0X500 10.0X710 10.0X925 10.0X1156 10.0X1500 10.0X1975
10.0X508 10.0725 10.0X940* 10.0X1170 10.0X1550 10.0X2000
10.0X520 10.0X730 10.0X953* 10.0X1180 10.0X1575 10.0X2080
10.0X530 10.0X750 10.0X965 10.0X1194 10.0X1600 10.0X2120*
10.0X540 10.0X765 10.0X990* 10.0X1215 10.0X1613* 10.0X2160
10.0X560 10.0X775 10.0X1000 10.0X1230 10.0X1626 10.0X2210
10.0X575 10.0X800 10.0X1016 10.0X1250 10.0X1651 10.0X2240
10.0X584 10.0X813* 10.0X1030 10.0X1270 10.0X1680 10.0X2360
10.0X600 10.0X820 10.0X1041 10.0X1295 10.0X1700 10.0X2500
10.0X610 10.0X825* 10.0X1060 10.0X1320 10.0X1730 *na dopyt

ZX Ruben

Lw (mm Lw (mm) Lw (mm)
i o i o i o i o
[ 1504184 | | i1s04184 | | 1504184 |

ZX 472 X747 7X 992 970 ZX 1272 1250
ZX 497 475 ZX 772 750 ZX 1000 978 ZX 1317 1295
ZX 522 500 ZX 797 775 ZX 1022 1000 ZX 1342 1320
ZX 552 530 ZX 847 825 ZX 1030 1008 ZX 1347 1325
ZX 562 540 ZX 897 875 ZX 1052 1030 ZX 1367 1345
ZX 582 560 ZX 902 880 ZX 1092 1070 ZX 1422 1400
ZX 602 580 ZX 922 900 ZX 1142 1120 ZX 1497 1475
ZX 622 600 ZX 932 910 ZX 1152 1130 ZX 1522 1500
ZX 652 630 ZX 947 925 ZX 172 1150 ZX 1652 1630
ZX 692 670 ZX 950 928 7X 1202 1180 ZX 1722 1700
ZX 717 695 ZX 972 950 ZX 1220 1195

ZX 732 710 ZX 990 968 7X 1242 1220
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Klinové remene

Rozmerové rady klinovych remenov ZX, SPA

ZX Contitech

Lw (mm) Lw (mm)

lw(inch) | DIN2215 | Lw(nch) | DIN2215 | Lw (inch)
505 19 802* 30,7 1140* 44
517* 19,5 822 31,5 1165 45
530* 20 835 32 178 45,5
543* 20,5 860 33 1203 46,5
555 21 878* 33,7 1229 47,5
573+ 217 911 35 1343 52
586 22,2 936 36 1381 53,5
606 23 962 37 1419 55
632 24 975 37,5 1521 59
682 26 987 38 1546 60
708 27 1013 39 1571 61
733 28 1038 40 1648 64
746* 28,5 1051 40,5 1673 65
™ 29,5 1063* a1 1724 67
784 30 1089 42 1800 70
797 30,5 1143 43 1876 73

DIN 7753 DIN 7753 DIN 7753 DIN 7753 DIN 7753 DIN 7753 DIN 7753 DIN 7753

Lw (mm)

SPA Co

Lw (mm)

ite

Lw (inch)
2054 80
2105 82
2257 88
2308 90
2333 91
*na dopyt

SPA647* SPA1000 SPA1232 SPA1500 SPA1807 SPA2182
SPA707* SPA1007 SPA1250 SPA1507 SPA1832 SPA2207
SPA732 SPA1032 SPA1257 SPA1525 SPA1850 SPA2227
SPA757 SPA1042 SPA1272 SPA1532 SPA1857 SPA2232
SPA782 SPA1060 SPA1282 SPA1557 SPA1882 SPA2240
SPA800 SPA1082 SPA1300 SPA1582 SPA1900 SPA2282
SPA807 SPA1090* SPA1307 SPA1600 SPA1907 SPA2300
SPA832 SPA1100 SPA1320 SPA1607 SPA1925 SPA2307
SPA850 SPA1107 SPA1332 SPA1632 SPA1932 SPA2332
SPA857 SPA1120 SPA1357 SPA1657 SPA1950 SPA2360
SPA882 SPA1127 SPA1367 SPA1675 SPA1957 SPA2375*
SPA900 SPA1132 SPA1375 SPA1682 SPA1982 SPA2382
SPA907 SPA1150 SPA1382 SPA1700 SPA2000 SPA2432
SPA925 SPA1157 SPA1400 SPA1707 SPA2007 SPA2475
SPA932 SPA1175 SPA1407 SPA1732 SPA2032 SPA2482
SPA950 SPA1180 SPA1425* SPA1750 SPA2057 SPA2500
SPA957 SPA1207 SPA1432 SPA1757 SPA2082 SPA2532
SPA967 SPA1220 SPA1457 SPA1782 SPA2120 SPA2582
SPA982 SPA1225 SPA1482 SPA1800 SPA2132 SPA2607

SPA2632
SPA2650
SPA2682
SPA2732
SPA2782
SPA2800
SPA3182
SPA3250
SPA3282
SPA3350
SPA3382
SPA3450
SPA3500
SPA3550
SPA3650
SPA3750
SPA2832
SPA2847
SPA2882

SPA2900
SPA2932
SPA2982
SPA3000
SPA3032
SPA3082
SPA3150
SPA4000
SPA4250
SPA4500

SPA5000*

SPA6000

*na dopyt




KOMPONENTY PRE STROJE

Klinové remene

Rozmerové rady klinovych remenov SPA

SPA Rube

DIN 7753/1 La (mm) DIN 7753/1 La (mm) DIN 7753/1 La (mm) DIN 7753/1 La (mm)
1SO 4184 1SO 4184 1SO 4184 ISO 4184

SPA 732 12,5 X 750 SPA 1200 12,5 x 1218 SPA 1682 12,5 x 1700 SPA 2332 12,5 x 2350
SPA 750 12,5 X768 SPA 1207 12,5 x 1225 SPA 1707 12,5 x 1725 SPA 2360 12,5 x 2378
SPA 757 12,5 X775 SPA 1225 12,5 x 1243 SPA 1725 12,5 x 1743 SPA 2382 12,5 X 2400
SPA 775 12,5 X793 SPA 1232 12,5 X 1250 SPA 1732 12,5 X 1750 SPA 2400 12,5 x 2418
SPA 782 12,5 x 800 SPA 1250 12,5 X 1268 SPA 1750 12,5 x 1768 SPA 2432 12,5 X 2450
SPA 800 12,5 x 818 SPA 1257 12,5 X 1275 SPA 1757 12,5 x 1775 SPA 2482 12,5 x 2500
SPA 807 12,5 x 825 SPA 1275 12,5 x 1293 SPA 1782 12,5 x 1800 SPA 2500 12,5 x 2518
SPA 825 12,5 x 843 SPA 1282 12,5 x 1300 SPA 1800 12,5 x 1818 SPA 2532 12,5 x 2550
SPA 832 12,5 x 850 SPA 1300 12,5x1318 SPA 1807 12,5 X 1825 SPA 2582 12,5 x 2600
SPA 850 12,5 x 868 SPA 1307 12,5 x 1325 SPA 1825 12,5 X 1843 SPA 2632 12,5 X 2650
SPA 857 12,5 x 875 SPA 1320 12,5 x 1338 SPA 1832 12,5 x 1850 SPA 2650 12,5 X 2668
SPA 875 12,5 x 893 SPA 1325 12,5 X 1343 SPA 1850 12,5 X 1868 SPA 2682 12,5 x 2700
SPA 882 12,5 x 900 SPA 1332 12,5 x 1350 SPA 1857 12,5 x 1875 SPA 2707 12,5 x 2725
SPA 900 12,5 %918 SPA 1350 12,5 x 1368 SPA 1882 12,5 x 1900 SPA 2725 12,5 X 2743
SPA 907 12,5 x 925 SPA 1357 12,5 x 1375 SPA 1900 12,5 x 1918 SPA 2782 12,5 x 2800
SPA 925 12,5 X 943 SPA 1375 12,5 x1393 SPA 1907 12,5 X 1925 SPA 2800 12,5 x 2818
SPA 932 12,5 x 950 SPA 1382 12,5 x 1400 SPA 1932 12,5 X 1950 SPA 2832 12,5 x 2850
SPA 950 12,5x 968 SPA 1400 12,5 X 1418 SPA 1950 12,5 X 1968 SPA 2882 12,5 x 2900
SPA 957 12,5 X 975 SPA 1407 12,5 X 1425 SPA 1957 12,5 X 1975 SPA 2932 12,5 X 2950
SPA 975 12,5 X 993 SPA 1425 12,5 X 1443 SPA 1982 12,5 x 2000 SPA 2950 12,5 X 2968
SPA 982 12,5 x 1000 SPA 1432 12,5 X 1450 SPA 2000 12,5 x 2018 SPA 2982 12,5 x 3000
SPA 1000 12,5 x 1018 SPA 1450 12,5 X 1468 SPA 2007 12,5 x 2025 SPA 3000 12,5 x 3018
SPA 1007 12,5 x 1025 SPA 1457 12,5 X 1475 SPA 2032 12,5 x 2050 SPA 3350 12,5 x 3368
SPA 1025 12,5 X 1043 SPA 1475 12,5 X 1493 SPA 2050 12,5 X 2068 SPA 3550 12,5 X 3568
SPA 1032 12,5 x 1050 SPA 1482 12,5 x 1500 SPA 2057 12,5 X 2075 SPA 3750 12,5 X 3768
SPA 1050 12,5 x 1068 SPA 1500 12,5 x 1518 SPA 2082 12,5 x 2100 SPA 4000 12,5 x 4018
SPA 1057 12,5 x 1075 SPA 1507 12,5 X 1525 SPA 2100 12,5 x 2118 SPA 4250 12,5 X 4268
SPA 1060 12,5 x 1078 SPA 1525 12,5 X 1543 SPA 2120 12,5 x 2138 SPA 4500 12,5 x 4518
SPA 1075 12,5 x 1093 SPA 1532 12,5 x 1550 SPA 2132 12,5 x 2150 SPA 4750 12,5 X 4768
SPA 1082 12,5 x 1100 SPA 1550 12,5 X 1568 SPA 2150 12,5 X 2168 SPA 5000 12,5 x 5018
SPA 1100 12,5 x 1118 SPA 1557 12,5 x 1575 SPA 2157 12,5 x 2175 SPA 5300 12,5x 5318
SPA 1107 12,5 x 1125 SPA 1575 12,5 x 1593 SPA 2182 12,5 x 2200 SPA 5600 12,5 X 5618
SPA 1120 12,5 X 1138 SPA 1582 12,5 x 1600 SPA 2200 12,5 x 2218

SPA 1125 12,5 x 1143 SPA 1600 12,5 x 1618 SPA 2207 12,5 x 2225

SPA 1132 12,5 x 1150 SPA 1607 12,5 X 1625 SPA 2232 12,5 X 2250

SPA 1150 12,5 X 1168 SPA 1625 12,5 X 1643 SPA 2240 12,5 X 2258

SPA 1157 12,5 x 1175 SPA 1632 12,5 x 1650 SPA 2257 12,5 x 2275

SPA 1175 12,5 x 1193 SPA 1650 12,5 X 1668 SPA 2282 12,5 x 2300

SPA 1180 12,5 x 1198 SPA 1657 12,5 X 1675 SPA 2300 12,5 x 2318

SPA 1182 12,5 x 1200 SPA 1675 12,5 X 1693 SPA 2307 12,5 x 2325
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Klinové remene

Rozmerové rady klinovych remenov XPA

XPA Contitech

DIN 7753 DIN 7753 DIN 7753 DIN 7753 DIN 7753 DIN 7753 DIN 7753

XPA590 XPA882 XPA1150 XPA1400 XPA1750 XPA2282* XPA2882*
XPA610 XPA900 XPA1157 XPA1432 XPA1782 XPA2310 XPA2900*
XPA630 XPA907 XPA1180 XPA1450 XPA1800 XPA2332* XPA2932*
XPA640 XPA910 XPA1207 XPA1457* XPA1850 XPA2360 XPA2982*
XPA670* XPA932 XPA1210 XPA1482 XPA1900 XPA2382* XPA3000
XPA690 XPA950 XPA1232 XPA1500 XPA1932* XPA2432 XPA3150
XPA710 XPA957 XPA1250 XPA1507 XPA1950 XPA2482* XPA3350
XPA732 XPA982 XPA1257 XPA1532 XPA1982* XPA2500 XPA3550
XPA750 XPA1000 XPA1282 XPA1550 XPA2000 XPA2582* XPA3750
XPA757 XPA1007 XPA1300 XPA1557 XPA2032* XPA2607* *na dopyt
XPA782 XPA1030 XPA1307 XPA1582 XPA2057* XPA2650
XPA800 XPA1060 XPA1320 XPA1600 XPA2082 XPA2682*
XPA820 XPA1082 XPA1332 XPA1632 XPA2120 XPA2732*
XPA832 XPA1090 XPA1340 XPA1650 XPA2132 XPA2782*
XPA850 XPA1107 XPA1357 XPA1680 XPA2182 XPA2800
XPA857 XPA1120 XPA1360 XPA1700 XPA2207* XPA2832*
XPA860 XPA1140 XPA1382 XPA1732* XPA2240 XPA2847*

XPA Rubena

[ DIN7753/1 | 7753/1 La(mm) | DIN7753/1 | 7753/1 La (mm) La (mm)
[ 1504184 | | i1so4184 |

XPA 730 XPA 1010 1028 XPA 1255 1273
XPA 815 833 XPA 1040 1058 XPA 1295 1313
XPA 865 883 XPA 1070 1088 XPA 1330 1348
XPA 882 900 XPA 1120 1138 XPA 1365 1378
XPA 915 933 XPA 1150 1168 XPA 1380 1398
XPA 940 958 XPA 1160 1178 XPA 1440 1458
XPA 950 968 XPA 1170 1188 XPA 1500 1518
XPA 970 988 XPA 1195 1213 XPA 1540 1558
XPA 990 1008 XPA 1220 1238 XPA 1670 1688
XPA 1000 1018 XPA 1230 1248 XPA 1730 1748

XPA 1005 1023 XPA 1235 1253 XPA 2500 2518




KOMPONENTY PRE STROJE

Klinové remene

Rozmerové rady klinovych remenov A/13

A/13 x 480 510 A/13 x 1000 1030 A/13 x 1500 1530 A/13 x 2200 2230 A/13 x 3800 3830
A/13 x 585 615 A/13 x 1010 1040 A/13 x 1510 1540 A/13 x 2210 2240 A/13 x 3850 3880
A/13 x 600 630 A/13 x 1020 1050 A/13 x 1520 1550 A/13 x 2240 2270 A/13 x 3870 3900
A/13 x 610 640 A/13 x 1025 1055 A/13 x 1525 1555 A/13 x 2250 2280 A/13 x 3900 3930
A/13 x 615 645 A/13 X 1030 1060 A/13 X 1550 1580 A/13 x 2260 2290 A/13 x 4000 4030
A/13 X 630 660 A/13 X 1040 1070 A/13 X 1560 1590 A/13 X 2285 2315 A/13 X 4100 4130
A/13 X 640 670 A/13 X 1050 1080 A/13 x 1570 1600 A/13 X 2300 2330 A/13 x 4120 4150
A/13 X 650 680 A/13 X 1060 1090 A/13 X 1575 1605 A/13 x 2330 2360 A/13 x 4250 4280
A/13 X 660 690 A/13 X 1070 1100 A/13 X 1600 1630 A/13 X 2360 2390 A/13 x 4350 4380
A/13 x 670 700 A/13 x 1080 1110 A/13 x 1620 1650 A/13 x 2400 2430 A/13 x 4370 4400
A/13 x 680 710 A/13 x 1090 1120 A/13 x 1625 1655 A/13 x 2415 2445 A/13 x 4450 4480
A/13 x 690 720 A/13 x 1100 1130 A/13 x 1640 1670 A/13 x 2430 2460 A/13 x 4500 4530
A/13 x 700 730 A/13 x 1120 1150 A/13 x 1650 1680 A/13 x 2450 2480 A/13 x 4620 4650
A/13 x 710 740 A/13 x 1125 1155 A/13 x 1670 1700 A/13 x 2470 2500 A/13 x 4750 4780
A/13 x 720 750 A/13 x 1140 1170 A/13 x 1675 1705 A/13 x 2500 2530 A/13 x 4870 4900
A/13 x 730 760 A/13 X 1150 1180 A/13 x 1680 1710 A/13 x 2540 2570 A/13 x 5000 5030
A/13 X735 765 A/13 X 1160 1190 A/13 x 1700 1730 A/13 x 2550 2580 A/13 x 5100 5130
A/13 x 750 780 A/13 X 1170 1200 A/13 X 1725 1755 A/13 X 2580 2610 A/13 X 5150 5180
A/13 x 760 790 A/13 X 1180 1210 A/13 X 1730 1760 A/13 X 2600 2630 A/13 x 5300 5330
A/13 x 770 800 A/13 x 1200 1230 A/13 X 1750 1780 A/13 X 2620 2650 A/13 X 5450 5480
A/13 X775 805 A/13 x 1220 1250 A/13 x 1770 1800 A/13 X 2650 2680 A/13 x 5500 5530
A/13 x 785 815 A/13 x 1225 1255 A/13 x 1775 1805 A/13 x 2700 2730 A/13 x 5600 5630
A/13 x 800 830 A/13 x 1230 1260 A/13 x 1800 1830 A/13 x 2720 2750 A/13 x 5800 5830
A/13 x 810 840 A/13 X 1240 1270 A/13 x 1825 1855 A/13 x 2750 2780 A/13 x 6000 6030
A/13 x 815 845 A/13 x 1245 1275 A/13 x 1830 1860 A/13 x 2800 2830 A/13 x 6150 6180
A/13 x 820 850 A/13 x 1250 1280 A/13 x 1850 1880 A/13 x 2850 2880 A/13 x 6300 6330
A/13 x 825 855 A/13 x 1270 1300 A/13 x 1870 1900 A/13 x 2900 2930 A/13 x 6500 6530
A/13 x 830 860 A/13 x 1275 1305 A/13 x 1880 1910 A/13 x 2950 2980 A/13 x 6700 6730
A/13 x 840 870 A/13 X 1280 1310 A/13 X 1900 1930 A/13 X 2970 3000 A/13 X 6900 6930
A/13 x 850 880 A/13 X 1290 1320 A/13 x 1920 1950 A/13 X 3000 3030 A/13 X 7100 7130
A/13 x 860 890 A/13 X 1300 1330 A/13 X 1930 1960 A/13 x 3050 3080 A/13 x 7300 7330
A/13 x 870 900 A/13 X 1320 1350 A/13 X 1950 1980 A/13 x 3070 3100 A/13 x 7500 7530
A/13 x 875 905 A/13 X 1340 1370 A/13 X 1970 2000 A/13 X 3100 3130 A/13 X 7750 7780
A/13 x 880 910 A/13 x 1350 1380 A/13 x 1975 2005 A/13 x 3150 3180 A/13 x 8000 8030
A/13 x 890 920 A/13 x 1360 1390 A/13 x 1980 2010 A/13 x 3200 3230 A/13 x 8250 8280
A/13 x 900 930 A/13 x 1370 1400 A/13 x 2000 2030 A/13 x 3250 3280 A/13 x 8500 8530
A/13x 910 940 A/13 x 1375 1405 A/13 x 2020 2050 A/13 x 3300 3330 A/13 x 8750 8780
A/13 x 920 950 A/13 x 1380 1410 A/13 x 2030 2060 A/13 x 3350 3380 A/13 x 9000 9030
A/13 x 925 955 A/13 x 1400 1430 A/13 x 2050 2080 A/13 x 3400 3430 A/13 x 9250 9280
A/13 x 930 960 A/13 x 1420 1450 A/13 x 2060 2090 A/13 x 3450 3480 A/13 x 9500 9530
A/13 x 940 970 A/13 x 1435 1465 A/13 x 2070 2100 A/13 x 3500 3530 A/13 x 9750 9780
A/13 x 950 980 A/13 x 1450 1480 A/13 x 2090 2120 A/13 x 3550 3580 A/13 x 10000 10030
A/13 X 960 990 A/13 X 1460 1490 A/13 x 2100 2130 A/13 x 3600 3630

A/13 x 970 1000 A/13 x 1470 1500 A/13 x 2120 2150 A/13 x 3650 3680

A/13 X 975 1005 A/13 X 1475 1505 A/13 x 2150 2180 A/13 x 3700 3730

A/13 x990 1020 A/13 x 1480 1510 A/13 x 2180 2210 A/13 x 3750 3780
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Klinové remene

Rozmerové rady klinovych remenov A/13, AX

A/13 Contitech

o o)
DIN 2215 DIN 2215 DIN 2215 DIN 2215 DIN 2215 DIN 2215 DIN 2215

13 X 457* 13 x 813 13 X 1090 13 X 1475 13 x 2010 13 X 2475 13 x 3350
13 x 483 13 x 825 13 x 1105 13 X 1500 13 x 2030 13 X 2500 13 x 3404
13 X 495* 13 x 838 13 x 1120 13 x 1525 13 x 2040 13 X 2515* 13 x 3454
13 x 508 13 x 850 13 x 1130 13 x 1550 13 x 2057 13 X 2540 13 X 3550
13 x 535 13 x 855 13 x 1143 13 X 1575 13 x 2083 13 X 2565* 13 X 3632
13 X 560 13 X 875 13 X 1156* 13 x 1600 13 x 2100 13 X 2591 13 X 3650
13 x 580 13 x 889 13 x 1168 13 X 1625 13 x 2120 13 X 2616 13 X 3683
13 x 600 13 x 900 13 x 1180 13 X 1651 13 x 2134 13 X 2650 13 x 3750
13 X 622* 13 x914 13 x 1200 13 X 1676 13 x 2146* 13 X 2667 13 x 3886
13 X 630 13 X925 13 X 1220 13 x 1700 13 X 2150 13 X 2692 13 X 3912*
13 X 655 13 x 939 13 x 1240 13 x 1725 13 x 2184 13 x 2730 13 x 4000
13 X 670 13 X 950 13 x 1250 13 x 1750 13 X 2197* 13 X 2743 13 X 4064*
13 X 690 13 X 965 13 x 1270 13 x 1780 13 x 2200 13 x 2800 13 X 4250
13 X 699* 13 X 975 13 x 1300 13 x 1800 13 X 2240 13 X 2840 13 X 4572*
13 X710 13 X991 13 x 1320 13 x 1825 13 x 2261 13 X 2900* 13 X 4750*
13 X 724* 13 x 1000 13 X 1335* 13 x 1854 13 x 2285 13X 2926* 13 x 4978*
13 x730 13 x 1016 13 x 1346 13 x 1880 13 x 231 13 X 2946 13 X 5000
13 x 750 13 x 1030 13 x 1359 13 X 1900 13 x 2337 13x3000 13 x 6305*
13 X 767 13 x1041 13 x 1372 13 X 1930 13 x 2360 13 x 3050  *nadopyt
13 X780 13 X 1054* 13 X 1400 13 X 1956 13 x 2388 13 X 3150

13 x 787 13 X 1060 13 X 1422 13 x 1980 13 x 2413 13 x 3250

13 x 800 13 X 1075 13 x 1448 13 x 2000 13 x 2435 13 x 3302

) o 221] i (o) o 21] i € o 28]
4

AX 505 475 AX 740 710 AX 950 920 AX1150 1120 AX 1500 1470
AX 530 500 AX 750 720 AX 955 925 AX1180 1150 AX 1530 1500
AX 560 530 AX 780 750 AX 980 950 AX1210 1180 AX1650 1620
AX 570 540 AX 805 775 AX 990 960 AX1220 1190 AX1655 1625
AX 590 560 AX 850 820 AX 995 965  AX1245 1215 AX1725 1695
AX 605 575 AX 855 825 AX1030 1000 AX1280 1250
AX 630 600 AX 900 870 AX1050 1020 AX1320 1290
AX 660 630 AX 905 875 AX1060 1030 AX1350 1320
AX 695 665 AX 925 895 AX1100 1070 AX1370 1340
AX 720 690 AX 930 900 AX 1140 1110 AX1430 1400




TOMIRTECH 149

Klinové remene

Rozmerové rady klinovych remenov AX, AVX 13

DIN 2215 [Lw (inch)|DIN 2215|Lw (inch)
ISO 4184 1SO 4184

DIN 2215 [Lw (|nch DIN 2215(Lw (inch)|DIN 2215
I1SO 4184 ISO 4184 ISO 4184

.
Lw (inch)

513 983 37,5 1402 1986 7 2621* 102
538 20 995 38 1427 55 2011* 78 2672* 104
563 21 1008* 38,5 1452 56 2037 79 2697 105
589 22 1021 39 1478 57 2062* 80 2722* 106
614 23 1046 40 1503 58 2087* 81 2748* 107
627* 23,5 1071 41 1529 59 2113* 82 2824* 110
640 24 1084* 41,5 1554 60 2138* 83 2875* 112
665 25 1097 42 1579 61 2164 84 2900* 113
690 26 1110 42,5 1605 62 2189* 85 2926* 114
703* 26,5 1122 43 1630 63 2214* 86 3027 118
716 27 1148 44 1656 64 2240* 87 3078* 120
41 28 1160 44,5 1681 65 2265 88 3180* 124
767 29 1173 45 1706 66 2291 89 3281* 128
792** 30 1186 45,5 1732 67 2316 90 3383* 132*
817 31 1198 46 1757 68 2341 91 3484 136
830 31,5 121* 46,5 1783 69 2367* 92 3688* 144
843 32 1224 47 1808 70 2392 93 4043* 158
868 33 1249 48 1833 7 2418* 94 4424 173
894 34 1275 49 1859 72 2443 95 4602* 180
906* 34,5 1300 50 1884* 73 2468* 96

919 35 1325 51 1910* 74 2494* 97 * na dopyt
944 36 1351 52 1935 75 2519 98

970 37 1376 53 1960* 76 2570 100

AVX 13 Rubena

DIN 7753/3 DIN 7753/3 DIN 7753/3 DIN 7753/3

AVX13 x 725 AVX13x975 AVX13x 1200 AVX13 x 1400
AVX13 X750 AVX13 x 1000 AVX13 x 1225 AVX13 X 1450
AVX13 x 775 AVX13x1018 AVX13x 1250 AVX13 x 1460
AVX13 x 800 AVX13x1025 AVX13x1275 AVX13x 1525
AVX13 x 825 AVX13 x 1050 AVX13 x 1300 AVX13 x 1550
AVX13 x 875 AVX13x 1075 AVX13x 1310 AVX13 X 1675
AVX13 x 925 AVX13 x 1125 AVX13 x 1350 AVX13 x 1750
AVX13 X950 AVX13x 1175 AVX13 x 1375 AVX13 x 2500
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Klinové remene

Rozmerové rady klinovych remenov AVX 13, XPB

AVX 13 Contitech

AVX13 X 620 AVX13 X 868 AVX13 X 1138 AVX13 X 1518
AVX13 X 625 AVX13 X 875 AVX13 X 1145 AVX13 X 1525
AVX13 X 640 AVX13 X 885 AVX13 X 1150 AVX13 X 1535
AVX13 X 650 AVX13 X 890 AVX13 X 1155 AVX13 X 1550
AVX13 X 655 AVX13 X 900 AVX13 X 1160 AVX13 X 1575
AVX13 X 670 AVX13 X 910 AVX13 X 1165 AVX13 X 1600
AVX13 X 675 AVX13 X 915 AVX13 X 1175 AVX13 X 1625
AVX13 X 680 AVX13 X 920 AVX13 X 1184 AVX13 X 1650
AVX13 X 685 AVX13 X 925 AVX13 X 1188 AVX13 X 1675
AVX13 X 690 AVX13 X 930 AVX13 X 1200 AVX13 X 1693
AVX13 X 700 AVX13 X 938 AVX13 X 1225 AVX13 X 1700
AVX13 X 710 AVX13 X 947 AVX13 X 1235 AVX13 X 1718
AVX13 X 715 AVX13 X 950 AVX13 X 1250 AVX13 X 1725
AVX13 X 725 AVX13 X 955 AVX13 X 1260 AVX13 X 1750
AVX13 X 750 AVX13 X 960 AVX13 X 1275 AVX13 X 1775
AVX13 X 765 AVX13 X 968 AVX13 X 1285 AVX13 X 1800
AVX13 X 775 AVX13 X 975 AVX13 X 1290 AVX13 X 1825
AVX13 X 780 AVX13 X 985 AVX13 X 1300 AVX13 X 1850
AVX13 X 785 AVX13 X 990 AVX13 X 1325 AVX13 X 1863
AVX13 X 795 AVX13 X 1000 AVX13 X 1338 AVX13 X 1875
AVX13 X 800 AVX13 X 1015 AVX13 X 1350 AVX13 X 1900
AVX13 X 805 AVX13 X 1025 AVX13 X 1375 AVX13 X 1925
AVX13 X 810 AVX13 X 1030 AVX13 X 1385 AVX13 X 1950
AVX13 X 818 AVX13 X 1040 AVX13 X 1400 AVX13 X 1975
AVX13 X 825 AVX13 X 1050 AVX13 X 1410 AVX13 X 2000
AVX13 X 830 AVX13 X 1055 AVX13 X 1425 AVX13 X 2018
AVX13 X 835 AVX13 X 1060 AVX13 X 1443 AVX13 X 2025
AVX13 X 840 AVX13 X 1075 AVX13 X 1450 AVX13 X 2050
AVX13 X 850 AVX13 X 1085 AVX13 X 1460 AVX13 X 2075
AVX13 X 855 AVX13 X 1100 AVX13 X 1475 AVX13 X 2100
AVX13 X 860 AVX13 X 1118 AVX13 X 1485 AVX13 X 2125
AVX13 X 865 AVX13 X 1125 AVX13 X 1500 AVX13 X 2200

XPB Rubena

DIN 7753/1 La (mm) DIN 7753/1 La (mm)
1SO 4184 1SO 4184

XPB 1250 1272 XPB 1460 1482
XPB 1280 1302 XPB 1530 1552
XPB 1310 1332 XPB 1560 1582
XPB 1350 1372 XPB 1680 1702
XPB 1380 1402 XPB 1750 1772

XPB 1400 1422 XPB 2500 2522
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KOMPONENTY PRE STROJE

Klinové remene

Rozmerové rady klinovych remenov XPB, SPB

XPB950 XPB2120 XPB3350 5VX 1320
XPB1250 XPB2150 5VX 850 XPB3550 5VX 3550
XPB1320 XPB2200 XPB3750
XPB1340 5VX 530 XPB2240 XPB4000
XPB1400 XPB2280 5VX 900 XPB4060
XPB1450 XPB2300 XPB4250
XPB1481 XPB2310 XPB4310
XPB1500 XPB2325 XPB4370
XPB1550 XPB2360 XPB4500
XPB1600 5VX 630 XPB2410 5VX 950 XPB4750
XPB1650 XPB2470 XPB5000
XPB1700 5VX 670 XPB2500 XPB5300
XPB1750 XPB2530 5VX 1000 XPB5600
XPB1800 5VX 710 XPB2650 XPB6000
XPB1850 XPB2680 5VX 1060 XPB6300
XPB1900 5VX 750 XPB2700 XPB6700
XPB1950 XPB2800

XPB1970 XPB2840

XPB2000 XPB2900

XPB2020 5VX 800 XPB3000 5VX 1180

XPB2100 XPB3150 5VX 1250

SPB Rube

DIN 7753/1 La (mm) DIN 7753/1 La (mm) DIN 7753/1 La (mm) DIN 7753/1 La (mm)

I1SO 4184 1SO 4184 1SO 4184 ISO 4184

SPB 1250 16 x 1272 SPB 1900 16 X 1922 SPB 2800 16 x 2822 SPB 5300 16 X 5322
SPB 1320 16 x 1342 SPB 2000 16 X 2022 SPB 2850 16 x 2872 SPB 5600 16 X 5622
SPB 1400 16 x 1422 SPB 2098 16 x2120  SPB 3000 16 X 3022 SPB 6000 16 X 6022
SPB 1478 16 x 1500 SPB 2120 16 x 2142 SPB 3128 16 X 3150 SPB 6300 16 X 6322
SPB 1500 16 x 1522 SPB 2140 16 x 2162 SPB 3150 16 X 3172 SPB 6700 16 X 6722
SPB 1578 16 x 1600 SPB 2218 16 X 2240  SPB 3350 16 X 3372 SPB 7100 16 X 7122
SPB 1600 16 X 1622 SPB 2240 16 x 2262 SPB 3550 16 X 3572 SPB 7500 16 X 7522
SPB 1678 16 X 1700 SPB 2338 16 x 2360  SPB 3750 16 x 3772 SPB 8000 16 x 8022
SPB 1700 16 x 1722 SPB 2360 16 X 2382 SPB 3978 16 x 4000
SPB 1728 16 X 1750 SPB 2478 16 X 2500  SPB 4000 16 X 4022
SPB 1778 16 x 1800 SPB 2500 16 x 2522 SPB 4250 16 x 4272
SPB 1800 16 X 1822 SPB 2628 16 x 2650  SPB 4500 16 x 4522
SPB 1828 16 x 1850 SPB 2650 16 x 2672 SPB 4750 16 X 4772

SPB 1878 16 X 1900 SPB 2778 16 x 2800  SPB 5000 16 x 5022



152

Klinové remene

Rozmerové rady klinovych remenov SPB, B/17

Contitech Contitech Contitech Contitech

(e L o) L o) L e

SPB1250 SPB2200 SPB2975 SPB4500

SPB1320 SPB2240 SPB2990 SPB4550

SPB1340 SPB2264 SPB3000 5V 1180 SPB4560

SPB1360 SPB2280 5V 900 SPB3070 SPB4620

SPB1400 SPB2300 SPB3150 SPB4750

SPB1410* SPB2310 SPB3170 SPB4820 5V 1900
SPB1450 SPB2360 SPB3250 SPB4840

SPB1472* SPB2391 SPB3320 SPB4870

SPB1500 5V 600 SPB2400 5V 950 SPB3350 5V 1320 SPB5000

SPB1530* SPB2410 SPB3400* SPB5070

SPB1540* SPB2430 SPB3425* SPB5080*

SPB1550 SPB2450 SPB3450 SPB5150*

SPB1600 5V 630 SPB2500 SPB3500 SPB5300

SPB1650 SPB2518* SPB3550 5V 1400 SPB5350

SPB1700 5V 670 SPB2530 5V 1000 SPB3620* SPB5380

SPB1750 SPB2540* SPB3650 SPB5600

SPB1778 SPB2580 SPB3675* SPB5680 5V 2240
SPB1800 5V 710 SPB2600 SPB3750 SPB5900

SPB1850 SPB2630 SPB3800 5V 1500 SPB6000

SPB1860 SPB2650 SPB3825* SPB6300

SPB1900 5V 750 SPB2680 SPB3850 SPB6340 5V 2500
SPB1930 SPB2720 SPB3870 SPB6500*

SPB1950 SPB2730 SPB4000 SPB6700 5V 2650
SPB2000 SPB2760 SPB4050* SPB7100 5V 2800
SPB2020 5V 800 SPB2800 SPB4060 5V1600 SPB7500

SPB2060 SPB2840 5V 1120 SPB4120 SPB8000 5V 3150
SPB2098 SPB2850 SPB4250 SPB9000

SPB2120 SPB2880 SPB4310 5V 1700

SPB2150 5V 850 SPB2900 SPB4370 *na dopyt
SPB2180 SPB2950 SPB4400*

B/17 Rubena B/17 Rubena B/17 Rubena B/17 Rubena

B/17 x 600 643 B/17 x 850 893 B/17 x 1000 1043 B/17 x 1090 1133
B/17 x 630 673 B/17 x 875 918 B/17 x 1010 1053 B/17 x 1100 1143
B/17 x 650 693 B/17 x 890 933 B/17 x 1020 1063 B/17 x 1105 1148
B/17 x 675 718 B/17 x 900 943 B/17 x 1025 1068 B/17 x 1115 1158
B/17 x 710 753 B/17 x 915 958 B/17 x 1030 1073 B/17 x 1120 1163
B/17 x 765 808 B/17 x 925 968 B/17 x 1035 1078 B/17 x 1130 173
B/17 x 775 818 B/17 x 935 978 B/17 x 1040 1083 B/17 x 1140 1183
B/17 x 790 833 B/17 x 940 983 B/17 x 1050 1093 B/17 x 1150 1193
B/17 x 800 843 B/17 x 950 993 B/17 x 1060 1103 B/17 x 1170 1213
B/17 x 815 858 B/17 x 960 1003 B/17 x 1070 1113 B/17 x 1180 1223
B/17 x 825 868 B/17 x 965 1008 B/17 x 1075 1118 B/17 x 1185 1228
B/17 x 835 878 B/17 x 970 1013 B/17 x 1080 1123 B/17 x 1200 1243

B/17 x 840 883 B/17 x 975 1018 B/17 x 1085 1128 B/17 x 1210 1253




Rozmerové rady klinovych remenov B/17

B/17 Rubena

Li (mm)
DIN 2215

B/17 x 1220
B/17 x 1225
B/17 x 1230
B/17 x 1245
B/17 x 1250
B/17 x 1270
B/17 x 1275
B/17 x 1280
B/17 x 1285
B/17 x 1295
B/17 x 1300
B/17 x 1320
B/17 x 1330
B/17 x 1335
B/17 x 1345
B/17 x 1350
B/17 x 1360
B/17 x 1365
B/17 x 1370
B/17 x 1380
B/17 x 1400
B/17 x 1420
B/17 x 1430
B/17 x 1435
B/17 x 1445
B/17 x 1450
B/17 x 1470
B/17 x 1475
B/17 x 1500
B/17 x 1510
B/17 x 1525
B/17 x 1535
B/17 x 1550
B/17 x 1560
B/17 x 1575
B/17 x 1585
B/17 x 1600
B/17 x 1620
B/17 x 1625
B/17 x 1650
B/17 x 1675
B/17 x 1685
B/17 x 1700
B/17 x 1725
B/17 x 1750
B/17 x 1765
B/17 x 1775
B/17 x 1800
B/17 x 1825
B/17 x 1850

Lw (mm)
ISO 4184

1263
1268
1273
1288
1293
1313
1318
1323
1328
1338
1343
1363
1373
1378
1388
1393
1403
1408
1413
1423
1443
1463
1473
1478
1488
1493
1513
1518
1543
1553
1568
1578
1593
1603
1618
1628
1643
1663
1668
1693
1718
1728
1743
1768
1793
1808
1818
1843
1868
1893

B/17 Rubena

Li (mm)
DIN 2215

B/17 x 1875
B/17 x 1900
B/17 x 1920
B/17 x 1925
B/17 x 1950
B/17 x 1960
B/17 x 1975
B/17 x 2000
B/17 x 2020
B/17 x 2030
B/17 x 2050
B/17 x 2060
B/17 x 2070
B/17 x 2080
B/17 x 2100
B/17 x 2120
B/17 x 2130
B/17 x 2150
B/17 x 2180
B/17 x 2190
B/17 x 2200
B/17 x 2240
B/17 x 2250
B/17 x 2260
B/17 x 2285
B/17 x 2300
B/17 x 2310
B/17 x 2335
B/17 x 2360
B/17 x 2385
B/17 x 2400
B/17 x 2430
B/17 x 2450
B/17 x 2465
B/17 x 2500
B/17 x 2540
B/17 x 2550
B/17 x 2580
B/17 x 2600
B/17 x 2615
B/17 x 2625
B/17 x 2650
B/17 x 2700
B/17 x 2720
B/17 x 2750
B/17 x 2800
B/17 x 2850
B/17 x 2900
B/17 x 2950
B/17 x 3000

Lw (mm)
1SO 4184

1918
1943
1963
1968
1993
2003
2018
2043
2063
2073
2093
2103
2113
2123
2143
2163
2173
2193
2223
2233
2243
2283
2293
2303
2328
2343
2353
2378
2403
2428
2443
2473
2493
2508
2543
2583
2593
2623
2643
2658
2668
2693
2743
2763
2793
2843
2893
2943
2993
3043

Klinové remene

B/17 Rubena

Li (mm)
DIN 2215

B/17 x 3050
B/17 x 3070
B/17 x 3100
B/17 x 3150
B/17 x 3200
B/17 x 3250
B/17 x 3300
B/17 x 3350
B/17 x 3400
B/17 x 3450
B/17 x 3500
B/17 x 3550
B/17 x 3600
B/17 x 3650
B/17 x 3700
B/17 x 3750
B/17 x 3800
B/17 x 3850
B/17 x 3870
B/17 x 3900
B/17 x 3950
B/17 x 4000
B/17 x 4050
B/17 x 4060
B/17 x 4100
B/17 x 4120
B/17 x 4150
B/17 x 4200
B/17 x 4250
B/17 x 4300
B/17 x 4350
B/17 x 4370
B/17 x 4400
B/17 x 4450
B/17 x 4500
B/17 x 4600
B/17 x 4620
B/17 x 4700
B/17 x 4750
B/17 x 4800
B/17 x 4850
B/17 x 4870
B/17 x 4900
B/17 x 4950
B/17 x 5000
B/17 x 5100
B/17 x 5150
B/17 x 5200
B/17 x 5300
B/17 x 5450

Lw (mm)
1SO 4184

3093
3113
3143
3193
3243
3293
3343
3393
3443
3493
3543
3593
3643
3693
3743
3793
3843
3893
3913
3943
3993
4043
4093
4103
4143
4163
4193
4243
4293
4343
4393
4113
4443
4493
4543
4643
4663
4743
4793
4843
4893
4913
4943
4993
5043
5143
5193
5243
5343
5493

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

B/17 Rubena

Li (mm)
DIN 2215

B/17 x 5500
B/17 X 5600
B/17 x 5700
B/17 x 5800
B/17 x 5900
B/17 x 6000
B/17 x 6100
B/17 x 6150
B/17 x 6200
B/17 x 6300
B/17 x 6400
B/17 x 6500
B/17 X 6600
B/17 x 6700
B/17 x 6800
B/17 x 6900
B/17 x 7000
B/17 x 7100
B/17 x 7150
B/17 x 7300
B/17 x 7500
B/17 x 7750
B/17 x 8000
B/17 x 8250
B/17 x 8500
B/17 x 8650
B/17 x 8750
B/17 x 9000
B/17 x 9250
B/17 x 9500
B/17 x 9750
B/17 x 10000
B/17 x 10300
B/17 x 10600
B/17 x 10900
B/17 x 11000
B/17 x 11200
B/17 x 11500
B/17 x 11800
B/17 x 12000
B/17 x 12200
B/17 x 12500
B/17 x 12800
B/17 x 13200
B/17 x 13600
B/17 x 14000
B/17 x 14500
B/17 x 15000
B/17 x 16300

Lw (mm)
1SO 4184

5543
5643
5743
5843
5943
6043
6143
6193
6243
6343
6443
6543
6643
6743
6843
6943
7043
7143
7193
7343
7543
7793
8043
8293
8543
8693
8793
9043
9293
9543
9793
10043
10343
10643
10943
11043
11243
11543
11843
12043
12243
12543
12843
13243
13643
14043
14543
15043
16343

153
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Klinové remene

Rozmerové rady klinovych remenov B/17

B/17 Contitech

DIN 2215 DIN 2215 DIN 2215 DIN 2215 DIN 2215 DIN 2215 DIN 2215

17 x 584* 17 X 1060 17 X 1725 17 X 2477 17 X 3450* 17 X 4572 17 X 6325*
17 X 615 17 X 1075 17 X 1750 17 X 2500 17 X 3505 17 X 4699 17 X 6353
17 X 635 17 X 1090 17 X 1761 17 X 2515 17 X 3550 17 X 4750 17 X 6426*
17 X 650 17 X 1100 17 X 1775 17 X 2540 17 X 3581 17 X 4775 17 X 6452*
17 X 670 17 X 1120 17 x 1800 17 X 2565 17 X 3600 17 x 4801* 17 X 6480
17 X 686 17 X 1150 17 X 1829 17 X 2600 17 X 3658 17 X 4826* 17 X 6500
17 x 710 17 x 1163* 17 x 1850 17 X 2616 17 x 3700 17 x 4851* 17 X 6579*
17 X 725 17 X 1175 17 X 1880 17 X 2650 17 x 3734 17 x 4877 17 X 6607
17 X 737* 17 x 1180 17 X 1900 17 X 2667 17 X 3750 17 x 4900* 17 X 6700
17 X 750 17 X 1200 17 X 1930 17 X 2700 17 X 3810 17 X 4953 17 X 6734
17 X762 17 X 1215 17 X 1950 17 x 2718 17 x 3835* 17 x 5000 17 X 6782*
17 X 775 17 X 1225 17 X 1981 17 X 2750 17 X 3850 17 X 5100 17 X 6861
17 x788 17 x 1250 17 x 2000 17 X 2769 17 x 3861 17 x 5182* 17 x 6988
17 x 800 17 X 1270 17 x 2030 17 X 2800 17 x 3886* 17 x 5207 17 x 7000
17 x 813 17 X 1300 17 X 2060* 17 x 2820 17 X 3912 17 x 5283* 17 X 7100
17 x 826* 17 X 1320 17 x 2083 17 X 2840 17 X 3937 17 X 5300 17 X 7239
17 X 838 17 X 1335 17 X 2108 17 x 2870 17 X 3950 17 X 5334 17 X 7369
17 X 850 17 X 1350 17 X 2120 17 X 2900 17 x 3988* 17 x 5463 17 X 7496
17 x 864 17 x 1360 17 X 2134 17 x 2921 17 x 4000 17 x 5500 17 X 7620*
17 x 875 17 X 1372 17 X 2160 17 X 2950 17 X 4064 17 X 5600 17 X 7750
17 x 889 17 X 1400 17 X 2184 17 X 2972 17 X 4115 17 X 5613* 17 x 7877
17 X 900 17 X 1422 17 x 2200 17 X 3000 17 x 4140* 17 X 5664* 17 x 8000
17 x 915 17 X 1450 17 x 2240 17 x 3050 17 x 4166 17 X 5690* 17 x 8131
17 x 925 17 X 1470 17 X 2261 17 x 3100 17 X 4200 17 X 5717 17 x 8258
17 X 940* 17 X 1500 17 X 2286 17 X 3150 17 X 4250 17 x 5740 17 x 8382
17 X 950 17 X 1525 17 x 2300 17 X 3175 17 X 4267 17 X 5791* 17 X 8639
17 X 965 17 X 1550 17 X 2337 17 x 3200* 17 X 4300 17 x 5817* 17 X 8763
17 X 975 17 X 1575 17 x 2360 17 X 3226 17 X 4318 17 X 5971 17 x 8894
17 X 991 17 x 1600 17 x 2388 17 x 3250 17 x 4358 17 X 5994 17 x 9017
17 X 1000 17 X 1625 17 X 2400 17 X 3302 17 X 4369 17 X 6045 17 X 9144
17 X 1017 17 X 1650* 17 x 2413 17 X 3350 17 x 4394 17 X 6096 17 X 9271
17 X 1030 17 X 1676 17 X 2438 17 X 3378 17 X 4450 17 X 6225 17 X 9398
17 X 1040 17 X 1689* 17 X 2450 17 X 3404 17 x 4500 17 X 6274* 17 X 9525

17 X 1050 17 X 1700 17 X 2465 17 X 3429 17 x 4523 17 x 6300 *na dopyt




TOMIRTECH 15>

Klinové remene

Rozmerové rady klinovych remenov BX

itech

DIN 2215 Lw (inch) DIN 2215
1SO 4184 | 1so4184 |

DIN 2215 Lw (inch) DIN 2215
| 1so4184 | 1SO 4184

-
Lw (inch)

627 23 1224* 46,5 1923 74 2685 104
678* 25 1237 47 1948 75 2710 105
703 26 1262 48 1973 76 2735 106
729 27 1288 49 1999 77 2761* 107
754 28 1313 50 2024 78 2786* 108
780 29 1338 51 2050 79 2837 110
805 30 1364 52 2075 80 2888 112
830 31 1389 53 2100 81 2913* 113
856 32 1415 54 2126 82 2939 114
881 33 1440 55 2151 83 2964* 115
907 34 1465 56 2177 84 3015* 117
919* 34,5 1491 57 2202 85 3040 118
932 35 1516 58 2227 86 3193 124
950* 35,7* 1542 59 2253 87 3243* 126
957 36 1567 60 2278 88 3294* 128
975 36,7 1592 61 2304 89 3345* 130
983 37 1618 62 2329 90 3396 132
1008 38 1643 63 2354 91 3421* 133
1034 39 1669 64 2380* 92 3497* 136
1059 40 1694* 65 2405 93 3548* 138
1084 4 1719 66 2431 94 3599* 140
1110 42 1745 67 2456 95 3701* 144
1123 42,5 1770 68 2481 96 3904 152
1135 43 1796 69 2507 97 4056* 158
1161 44 1821 70 2583 100 4158* 162
1186 45 1846 71 2608* 101* 4437* 173
1199* 45,5 1872 72 2634 102 4615* 180*
121 46 1897 73 2659 103

BX Rubena
DIN 2215 Li (mm) DIN 2215 Li (mm) Li (mm)
[ 1s04184 | | i1so4184 |
BX 568 BX 958 915 BX 1288 1245
BX 633 590 BX 983 940 BX 1323 1280
BX 658 615 BX 993 950 BX 1363 1320
BX 703 660 BX 1003 960 BX 1370 1327
BX 723 680 BX 1033 990 BX 1378 1335
BX 743 700 BX 1058 1015 BX 1433 1390
BX 753 710 BX 1103 1060 BX 1438 1395
BX 783 740 BX 1148 1105 BX 1493 1450
BX 793 750 BX 1163 1120 BX 1533 1490
BX 803 760 BX 1180 137 BX 1650 1607
BX 808 765 BX 1183 1140 BX 1663 1620
BX 858 815 BX 1213 1170 BX 1718 1675
BX 908 865 BX 1228 1185 BX 2483 2440
BX 933 890 BX 1248 1205

BX 943 900 BX 1250 1207
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Klinové remene

Rozmerové rady klinovych remenov 20, SPC

Rub

DIN 2215 I1SO 4184 DIN 2215 1SO 4184 DIN 2215 1SO 4184 DIN 2215 1SO 4184

20 x 800 848 20 x 2120 2168 20 x 3800 3848 20 x 6700 6748
20 x 900 948 20 x 2180 2228 20 x 3850 3898 20 X 6900 6948
20 x 1000 1048 20 x 2200 2248 20 x 3870 3918 20 x 7000 7048
20 x 1060 1108 20 x 2240 2288 20 x 3950 3998 20 x 7100 7148
20 x 1075 1123 20 x 2300 2348 20 x 4000 4048 20 x 7200 7248
20 x 1090 1138 20 x 2360 2408 20 x 4100 4148 20 x 7300 7348
20 x 1120 1168 20 x 2400 2448 20 x 4120 4168 20 x 7500 7548
20 x 1150 1198 20 x 2430 2478 20 x 4200 4248 20 x 7750 7798
20 x 1180 1228 20 x 2450 2498 20 x 4250 4298 20 x 8000 8048
20 x 1200 1248 20 x 2500 2548 20 x 4300 4348 20 x 8250 8298
20 x 1220 1268 20 x 2550 2598 20 x 4350 4398 20 x 8500 8548
20 x 1250 1298 20 x 2580 2628 20 x 4370 4418 20 x 8750 8798
20 x 1280 1328 20 x 2600 2648 20 x 4400 4448 20 x 9000 9048
20 x 1320 1368 20 X 2650 2698 20 X 4500 4548 20 x 9250 9298
20 x 1350 1398 20 x 2720 2768 20 x 4600 4648 20 x 9500 9548
20 x 1360 1408 20 x 2800 2848 20 x 4620 4668 20 x 9750 9798
20 x 1400 1448 20 x 2850 2898 20 x 4750 4798 20 x 10000 10048
20 x 1450 1498 20 x 2900 2948 20 x 4870 4918 20 x 10300 10348
20 x 1500 1548 20 x 2950 2998 20 x 4900 4948 20 x 10600 10648
20 x 1550 1598 20 x 3000 3048 20 x 5000 5048 20 x 10900 10948
20 x 1600 1648 20 x 3050 3098 20 x 5150 5198 20 x 11200 11248
20 x 1650 1698 20 x 3070 3118 20 x 5300 5348 20 x 11500 11548
20 x 1660 1708 20 x 3100 3148 20 x 5400 5448 20 x 11800 11848
20 x 1700 1748 20 x 3150 3198 20 x 5450 5498 20 x 12200 12248
20 x 1750 1798 20 x 3200 3248 20 x 5500 5548 20 x 12500 12548
20 x 1800 1848 20 x 3250 3298 20 x 5600 5648 20 x 12800 12848
20 x 1850 1898 20 x 3350 3398 20 x 5700 5748 20 x 13200 13248
20 x 1900 1948 20 x 3450 3498 20 x 5800 5848 20 x 13600 13648
20 X 1950 1998 20 x 3500 3548 20 x 6000 6048 20 x 14000 14048
20 x 2000 2048 20 x 3550 3598 20 x 6150 6198 20 x 14500 14548
20 x 2050 2098 20 x 3650 3698 20 X 6300 6348 20 x 15000 15048
20 x 2060 2108 20 x 3750 3798 20 x 6500 6548 20 x 15000 15048

o
DIN 2215 DIN 2215 DIN 2215 DIN 7753 DIN 7753 DIN 7753 DIN 7753 DIN 7753

20 x 900 20 x 1700 20 x 3350 SPC2000 SPC3250 SPC4650 SPC6500 SPC10600
20 X 1000* 20 x 1800* 20 x 3550 SPC2120 SPC3350 SPC4700 SPC6700 SPC11200
20 X 1060* 20 x 1900 20 X 3660 SPC2185 SPC3450* SPC4750 SPC7000* SPC12000*
20 x 1120* 20 x 2000 20 x 3750* SPC2240 SPC3500* SPC5000 SPC7100 SPC12250
20 x 1180 20 x 2060 20 x 4000* SPC2360 SPC3550 SPC5300 SPC7500 SPC12500*

20 x 1215 20 x 2120 20 x 4030* SPC2500 SPC3620 SPC5440* SPC7750* SPC13500*
20 x 1250 20 x 2240 20 x 4250 SPC2550 SPC3750 SPC5450* SPC7800 SPC13800*
20 x 1275* 20 x 2300* 20 x 4500 SPC2650 SPC4000 SPC5465* SPC8000 SPC14200*
20 x 1320 20 x 2360* 20 x 5000* SPC2800 SPC4100 SPC5600 SPC8350* SPC16500*
20 x 1400 20 x 2500 20 x 5600 SPC3000 SPC4250 SPC5800* SPC8500 *na dopyt
20 x 1450* 20 X 2650 20 x 6000* SPC3100* SPC4380 SPC6000 SPC9000
20 x 1500 20 x 2800* 20 x 8000 SPC3150 SPC4400 SPC6050 SPC9500
20 x 1600 20 x 3000 *na dopyt SPC3200* SPC4500 SPC6300 SPC10000

20 X 1660* 20 x 3150




Klinové remene

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

Rozmerové rady klinovych remenov SPC, XPC, C/22

DIN 7753/1
1SO 4184

SPC 2188
SPC 2210
SPC 2240

SPC 2330
SPC 2360
SPC 2470
SPC 2500
SPC 2620
SPC 2650
SPC 2770
SPC 2800
SPC 2970

DIN 7753 DIN 7753 DIN 7753 DIN 7753 DIN 7753 DIN 7753

XPC2000
XPC2120
XPC2240
XPC2360

DIN 2215 DIN 2215 DIN 2215 DIN 2215 DIN 2215 DIN 2215 DIN 2215 DIN 2215

22 x1041*
22 x 1067*
22 x 1090
22 x 1120*
22 x 1143*
22 x 1168*
22 X 1180*
22 X 1200
22 X 1220
22 X 1250
22 x 1270*
22 x1295
22 x 1320
22 X 1350
22 X 1375
22 X 1400
22 x 1425
22 X 1450
22 X 1475
22 X 1500
22 x 1524
22 X 1550
22 x 1575
22 X 1600

La (mm)

21x2218
21x 2240
21X 2270
21x 2360
21x 2390
21X 2500
21X 2530
21X 2650
21x2680
21x 2800
21 x 2830
21x 3000

XPC2500
XPC2650
XPC2800
XPC3000

22 X 1626*
22 X 1650
22 X 1676
22 X 1700
22 X 1727
22 X 1750
22 x1778
22 X 1800
22 x1829
22 X 1854
22 X 1880
22 x1900
22 x 1930
22 X 1950
22 X 1956
22 X 1981
22 x 2000
22 X 2032
22 X 2057
22 X 2083
22 X 2108
22 X 2120
22 x 2135
22 X 2159

DIN 7753/1
1SO 4184

SPC 3000
SPC 3120
SPC 3150
SPC 3320
SPC 3350
SPC 3520
SPC 3550
SPC 3590
SPC 3620
SPC 3720
SPC 3750
SPC 4000

SPC Rubena

La (mm)

21x 3030
21x 3150
21x 3180
21 x 3350
21 x 3380
21 x 3550
21x 3580
21X 3620
21X 3650
21x 3750
21 x 3780
21x 4030

XPC Contitech

XPC3150
XPC3350
XPC3550
XPC3750

22 x 2184
22 X 2210
22 X 2240
22 X 2261
22 X 2286
22 x 2311*
22 x2324
22 X 2337
22 X 2360
22 X 2388
22 X 2400
22 x 2413
22 X 2438
22 X 2450
22 X 2464
22 X 2500
22 x 2525
22 X 2540
22 X 2560
22 X 2591
22 X 2616
22 X 2642
22 X 2670
22 X 2685

XPC4000
XPC4250
XPC4310*
XPC4500

Lw (mm)

DIN 7753/1
1SO 4184

SPC 4250
SPC 4320
SPC 4370
SPC 4500
SPC 4750
SPC 5000
SPC 5300
SPC 5600
SPC 5970
SPC 6000
SPC 6300
SPC 6700

XPC4750

XPC5000
XPC5300
XPC6000*

C/22 Contitech

22 x 2718
22 X 2750
22 x 2800
22 X 2819
22 X 2845
22 X 2865
22 x 2900
22 X 2921
22 X 2950
22 X 2965
22 x 3000
22 x 3030
22 X 3050
22 x 3073
22 X 3099
22 X 3150
22 x 3175
22 x 3200
22 x 3226*
22 X 3250
22 X 3302
22 X 3327
22 x 3350
22 X 3378

22 x 3404
22 X 3454
22 X 3480
22 X 3505
22 x 3531
22 x 3550
22 x 3607
22 X 3632
22 X 3658
22 X 3683*
22 X 3700
22 x 3734
22 x 3750
22 X 3785*
22 x 3810
22 X 3835
22 x 3850
22 X 3912
22 x 3937
22 X 3962*
22 X 3988*
22 X 4000
22 x 4020
22 X 4039*

21X 4280
21x 4350
21x 4400
21 x 4530
21X 4780
21x 5030
21X 5330
21X 5630
21X 6000
21x 6030
21x 6330
21X 6730

XPC7100
*na dopyt

22 x 4064
22 x 4115
22 X 4140
22 X 4166*
22 x 4216
22 X 4191*
22 x 4250
22 X 4267*
22 X 4293
22 x 4318
22 X 4390
22 X 4445
22 X 4500
22 X 4521
22 X 4540
22 X 4572
22 x 4600
22 X 4623
22 X 4648*
22 X 4699
22 X 4724
22 X 4750
22 X 4775
22 X 4800

DIN 7753/1
I1SO 4184

SPC 7100
SPC 7500
SPC 8000
SPC 8500
SPC 9000
SPC 9500
SPC 10000
SPC 10600
SPC 11200
SPC 11800
SPC 12500

22 X 4826
22 X 4877
22 X 4900
22 X 4953
22 x 5000
22 X 5029
22 X 6502
22 X 6604
22 X 6700
22 X 6730
22 X 6807
22 X 6858
22 X 6908
22 X 7010
22 X 7100
22 X 7163*
22 x7239
22 X 7500
22 X 7569
22 X 7600
22 X 7620*
22 X 7650
22 X 7696*
22 X 7976*

La (mm)

21x7130
21x 7530
21x 8030
21x 8530
21x9030
21X 9530
21x10030
21x 10630
21x 11230
21x 11830
21 x 12530

22 x 8000
22 x 8026*
22 x 8200
22 x 8230
22 X 8382
22 x 8509*
22 x 8534*
22 X 8765
22 X 9093
22 X 9144*
22 X 10008*
*na dopyt
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Klinové remene

Rozmerové rady klinovych remernov C/22

bena

DIN 2215 I1SO 4184 DIN 2215 1SO 4184 DIN 2215 1SO 4184 DIN 2215 1SO 4184

C/22 x 1060 1118 C/22 x 2050 2108 C/22 x 2950 3008 C/22 x 4320 4378
C/22 x 1090 1148 C/22 x 2060 2118 C/22 x 3000 3058 C/22 x 4350 4408
C/22 x 1120 1178 C/22 x 2090 2148 C/22 x 3045 3103 C/22 x 4370 4428
C/22 x 1150 1208 C/22 x 2100 2158 C/22 x 3050 3108 C/22 x 4380 4438
C/22 x 1180 1238 C/22 x 2120 2178 C/22 x 3070 3128 C/22 x 4400 4458
C/22 x 1200 1258 C/22 x 2143 2201 C/22 x 3100 3158 C/22 x 4450 4508
C/22 x 1220 1278 C/22 x 2150 2208 C/22 x 3110 3168 C/22 x 4500 4558
C/22 x 1250 1308 C/22 x 2180 2238 C/22 x 3150 3208 C/22 x 4570 4628
C/22 x 1280 1338 C/22 x 2200 2258 C/22 x 3200 3258 C/22 x 4620 4678
C/22 x 1300 1358 C/22 x 2210 2268 C/22 x 3250 3308 C/22 x 4700 4758
C/22 x 1320 1378 C/22 x 2220 2278 C/22 x 3300 3358 C/22 x 4750 4808
C/22 x 1350 1408 C/22 x 2240 2298 C/22 x 3350 3408 C/22 x 4800 4858
C/22 x 1360 1418 C/22 x 2300 2358 C/22 x 3400 3458 C/22 x 4825 4883
C/22 x 1380 1438 C/22 x 2330 2388 C/22 x 3450 3508 C/22 x 4870 4928
C/22 x 1400 1458 C/22 x 2360 2418 C/22 x 3500 3558 C/22 x 4950 5008
C/22 x 1450 1508 C/22 x 2400 2458 C/22 x 3550 3608 C/22 x 5000 5058
C/22 x 1500 1558 C/22 x 2415 2473 C/22 x 3600 3658 C/22 x 5080 5138
C/22 x 1550 1608 C/22 x 2430 2488 C/22 x 3620 3678 C/22 x 5100 5158
C/22 x 1600 1658 C/22 x 2450 2508 C/22 x 3650 3708 C/22 x 5150 5208
C/22 x 1625 1683 C/22 x 2470 2528 C/22 x 3700 3758 C/22 x 5200 5258
C/22 x 1650 1708 C/22 x 2500 2558 C/22 x 3750 3808 C/22 x 5250 5308
C/22 x 1675 1733 C/22 x 2540 2598 C/22 x 3800 3858 C/22 x 5300 5358
C/22 x 1700 1758 C/22 x 2580 2638 C/22 x 3850 3908 C/22 x 5350 5408
C/22 x 1725 1783 C/22 x 2600 2658 C/22 x 3870 3928 C/22 x 5400 5458
C/22 x 1730 1788 C/22 x 2650 2708 C/22 x 3900 3958 C/22 x 5450 5508
C/22 x 1750 1808 C/22 x 2663 2721 C/22 x 4000 4058 C/22 x 5500 5558
C/22 x 1800 1858 C/22 x 2670 2728 C/22 x 4050 4108 C/22 x 5525 5583
C/22 x 1850 1908 C/22 x 2700 2758 C/22 x 4060 4118 C/22 x 5600 5658
C/22 x 1900 1958 C/22 x 2720 2778 C/22 x 4100 4158 C/22 x 5700 5758
C/22 x 1925 1983 C/22 x 2750 2808 C/22 x 4120 4178 C/22 x 5800 5858
C/22 x 1950 2008 C/22 x 2800 2858 C/22 x 4150 4208 C/22 x 5950 6008
C/22 x 1980 2038 C/22 x 2820 2878 C/22 x 4200 4258 C/22 x 6000 6058
C/22 x 2000 2058 C/22 x 2850 2908 C/22 x 4250 4308 C/22 x 6150 6208
C/22 x 2030 2088 C/22 x 2900 2958 C/22 x 4300 4358 C/22 x 6200 6258
C/22 x 6300 6358 C/22 x 7500 7558 C/22 x 9750 9808 C/22 x 12500 12558
C/22 x 6400 6458 C/22 x 7750 7808 C/22 x 10000 10058 C/22 x 12800 12858
C/22 x 6500 6558 C/22 x 8000 8058 C/22 x 10300 10358 C/22 x 13200 13258
C/22 x 6700 6758 C/22 x 8250 8308 C/22 x 10600 10658 C/22 x 13600 13658
C/22 x 6750 6808 C/22 x 8500 8558 C/22 x 10900 10958 C/22 x 14000 14058
C/22 x 6900 6958 C/22 x 8750 8808 C/22 x 11200 11258 C/22 x 14500 14558
C/22 x 7000 7058 C/22 x 9000 9058 C/22 x 11500 11558 C/22 x 15000 15058
C/22 x 7100 7158 C/22 x 9250 9308 C/22 x 11800 11858

C/22 x7300 7358 C/22 x 9500 9558 C/22 x 12200 12258
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KOMPONENTY PRE STROJE

Klinové remene

Rozmerové rady klinovych remenov CX, 25

DIN2 5 | Lw (inch) DIN2215 Lw (inch) Lw(inch) Lw (inch)

1056* 1640 62 2122 81 2834 109*
1132 42 1665 63 2148* 82 2859 110
1157 43 1691 64 2173 83 2884* m
1183 44 1716 65 2199 84 2910* 112
1208* 45 1741* 66 2224 85 3062 118
1233* 46 1767 67 2249* 86 3113* 120
1310 49 1792 68 2275 87 3215 124
1335 50 1818 69 2300 88 3316 128
1360 51 1843 70 2351 90 3418* 132
1386 52 1868 7 2402* 92 3519* 136
1411* 53 1894 72 2427 93 3621* 140
1437* 54 1919 73 2503 96 3723* 144
1462 55 1945 74 2529* 97 3875* 150
1487* 56 1970 75 2554 98 4078* 158
1513 57 1995 76 2605* 100 4459* 173
1538 58 2021* 7 2732 105 4637* 180
1564 59 2046* 78 2757 106 5018 195
1589 60 2072 79 2783* 107 *na dopyt

1614 61 2097 80 2808* 108

Contitec

DIN 2215 DIN 2215 DIN 2215 DIN 2215 DIN 2215 DIN 2215

25x1300 25x2050 25%2700 25x3430* 25x5000 25x7500

25x1400 25x2120 25x2800 25x3550 25x5300 25x8000

25x1500 25x2200 25x2950 25x3650* 25x5500 25x8500

25x1600 25x2240 25x3000 25x3750 25x5600 25x9000

25x1700 25x2360* 25x3105* 25x3880* 25x5700* *na dopyt
25x1800 25x2415 25x3125* 25x4000 25x5970

25x1900 25%2450 25x3150 25x4250 25x6000

25x1925* 25x2500 25x3180* 25x4500 25x6300

25x1950 25x2540 25x3250 25x4750 25x6700

25x2000 25X2650 25x3350 25x4900* 25X7100
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Klinové remene

Rozmerové rady klinovych remenov 25

25 Rubena

DIN 2215 I1SO 4184 DIN 2215 1SO 4184 DIN 2215 1SO 4184 DIN 2215 1SO 4184

25 x 1060 121 25X 2360 2421 25 x 3850 391N 25 X 6300 6361
25 x 1090 1151 25 X 2400 2461 25 X 3870 3931 25 X 6500 6561
25 x 1120 1181 25X 2430 2491 25 x 3900 3961 25X 6700 6761
25 x 1150 121 25 X 2450 2511 25X 4000 4061 25X 6900 6961
25x 1180 1241 25 x 2500 2561 25 x 4050 4 25x7000 7061
25x1220 1281 25 x 2550 2611 25x 4100 4161 25 X 7100 7161
25x 1250 131 25X 2580 2641 25 x 4120 4181 25 x 7300 7361
25 x 1280 1341 25 x 2600 2661 25 x 4150 421 25 X 7500 7561
25 x 1300 1361 25X 2650 2711 25 x 4200 4261 25 X 7750 7811
25x1320 1381 25X 2700 2761 25 X 4250 431 25 x 8000 8061
25x 1360 1421 25X 2720 2781 25 x 4300 4361 25 x 8250 8311
25 x 1400 1461 25 x 2750 2811 25X 4350 441 25 x 8500 8561
25 x 1450 151 25 x 2800 2861 25 x 4370 4431 25 x 8750 8811
25 x 1500 1561 25 x 2850 291 25 X 4400 4461 25x 9000 9061
25 x 1550 1611 25 x 2900 2961 25 X 4500 4561 25X 9250 931
25 X 1600 1661 25X 2950 301 25 X 4550 4611 25X 9500 9561
25 x 1650 171 25 x 3000 3061 25X 4620 4681 25x 9750 9811
25 X 1670 1731 25 X 3050 31 25 X 4700 4761 25 x 10000 10061
25 X 1675 1736 25 x 3070 3131 25 X 4750 4811 25x 10300 10361
25 X 1700 1761 25 x 3100 3161 25 X 4800 4861 25 x 10600 10661
25 x 1750 1811 25 x 3150 321 25 X 4850 4911 25x10900 10961
25x1800 1861 25 x 3200 3261 25 x 4870 4931 25 x 11200 11261
25 x 1850 191 25 X 3250 331 25 X 4900 4961 25 X 11500 11561
25x 1900 1961 25 x 3300 3361 25 x 5000 5061 25 x 11800 11861
25 x 1950 2011 25x 3350 341 25 x 5150 521 25 x 12200 12261
25 x 2000 2061 25 x 3400 3461 25 x 5200 5261 25 x 12500 12561
25 X 2050 21 25 X 3450 3511 25 x 5300 5361 25 x 12800 12861
25 x 2060 2121 25 x 3500 3561 25 x 5400 5461 25 x 13200 13261
25x 2120 2181 25 x 3550 3611 25 x 5450 551 25 x 13600 13661
25 x 2150 221 25 x 3600 3661 25 x 5500 5561 25 X 14000 14061
25 x 2180 2241 25X 3650 3711 25X 5600 5661 25 X 14500 14561
25 x 2200 2261 25 X 3700 3761 25 x 5800 5861 25x15000 15061
25X 2240 2301 25 x 3750 381 25X 6000 6061

25 x 2300 2361 25 x 3800 3861 25 x 6150 6211
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KOMPONENTY PRE STROJE

Klinové remene

Rozmerové rady klinovych remenov D/32

D/32 Rubena

T
DIN 2215 I1SO 4184 DIN 2215 1SO 4184 DIN 2215 1SO 4184 DIN 2215 1SO 4184

D/32 x 2240 2315 D/32 x 3750 3825 D/32 x 6100 6175 D/32 x 11800 11875
D/32 x 2300 2375 D/32 x 3870 3945 D/32 x 6150 6225 D/32 x 12200 12275
D/32 x 2330 2405 D/32 x 4000 4075 D/32 x 6300 6375 D/32 x 12500 12575
D/32 x 2360 2435 D/32 x 4100 4175 D/32 x 6500 6575 D/32 x 12800 12875
D/32 x 2430 2505 D/32 x 4120 4195 D/32 x 6700 6775 D/32 x 13200 13275
D/32 x 2500 2575 D/32 x 4250 4325 D/32 x 6800 6875 D/32 x 13600 13675
D/32 x 2580 2655 D/32 x 4370 4445 D/32 x 6900 6975 D/32 x 14000 14075
D/32 x 2650 2725 D/32 x 4500 4575 D/32 x 7100 7175 D/32 x 14500 14575
D/32 x 2720 2795 D/32 x 4620 4695 D/32 x 7300 7375 D/32 x 15000 15075
D/32 x 2800 2875 D/32 x 4750 4825 D/32 x 7500 7575
D/32 x 2850 2925 D/32 x 4800 4875 D/32 x 7750 7825
D/32 x 2900 2975 D/32 x 4850 4925 D/32 x 8000 8075
D/32 x 3000 3075 D/32 x 4870 4945 D/32 x 8250 8325
D/32 x 3070 3145 D/32 x 5000 5075 D/32 x 8500 8575
D/32 x 3150 3225 D/32 x 5100 5175 D/32 x 8750 8825
D/32 x 3200 3275 D/32 x 5150 5225 D/32 x 9000 9075
D/32 x 3250 3325 D/32 x 5200 5275 D/32 x 9250 9325
D/32 x 3350 3425 D/32 x 5300 5375 D/32 x 9500 9575
D/32 x 3400 3475 D/32 x 5400 5475 D/32 x 9750 9825
D/32 x 3450 3525 D/32 x 5450 5525 D/32 x 10000 10075
D/32 x 3500 3575 D/32 x 5500 5575 D/32 x 10300 10375
D/32 x 3550 3625 D/32 x 5600 5675 D/32 x 10600 10675
D/32 x 3600 3675 D/32 x 5700 5775 D/32 x 10900 10975
D/32 x 3650 3725 D/32 x 5800 5875 D/32 x 11200 11275
D/32 x 3700 3775 D/32 x 6000 6075 D/32 x 11500 11575

32 Contitec

DIN 2215 DIN 2215 DIN 2215 DIN 2215 DIN 2215 DIN 2215 DIN 2215

32 x2000* 32 x 3350 32 x 4115 32 x 5300 32 X 6477* 32 x 8382 32 x 11200
32 x2360* 32 x 3404* 32 x 4140 32 x 5330 32 X 6477* 32 x 8760* 32 x 11430*
32 x2500 32x 3425 32 x 4250 32 x 5500 32 X 6477* 32 x8992 32x12141
32 x 2650 32 x 3450 32 x 4394 32 x 5600 32 X 6477* 32 x 9000 32 x12192
32 x 2670* 32 x 3480* 32 x 4500 32 x 5664* 32 X 6477* 32x9093 32 x12500*
32x2743 32 x 3550 32 x 4572 32 x 5690 32 X 6477* 32 x9500

32 x 2800 32 X 3658 32 x 4750* 32 x 5715 32 X 6477* 32 x 9754*

32 X 2845 32 x 3750 32 X 4826 32 x 6000* 32 X 6477* 32 X 9906

32 x 3000 32 x 3810* 32 x 4953 32 x 6045 32 X 6477* 32 x10000 *na dopyt
32 x 3048 32 x 3910 32 x 5000 32x 6096 32 X 6477* 32 x 10617

32 x3200* 32 x 4000 32 x 5258 32x 6300 32 X 6477* 32 x10668*

32 x3250 32 X 4075 32 x5283* 32 X 6350* 32 X 6477* 32 x 10700



162

Klinové remene

Rozmerové rady klinovych remenov 38, €/40

38 Rubena

38 x 2240 2322 38 X 3650 3732 38 x 6150 6232 38 x 10300 10382
38 x 2300 2382 38 x 3750 3832 38 X 6300 6382 38 x 10600 10682
38 x 2360 2442 38 x 3870 3952 38 X 6500 6582 38 x 10900 10982
38 x 2430 2512 38 x 4000 4082 38 x 6700 6782 38 x 11000 11082
38 x 2500 2582 38 x 4120 4202 38 X 6900 6982 38 x 11200 11282
38 x 2580 2662 38 x 4250 4332 38 x 7100 7182 38 x 11500 11582
38 X 2650 2732 38 x 4370 4452 38 x 7300 7382 38 x 11800 11882
38 x 2720 2802 38 x 4500 4582 38 x 7500 7582 38 x 12200 12282
38 x 2800 2882 38 x 4620 4702 38 x 7750 7832 38 x 12500 12582
38 x 2900 2982 38 X 4750 4832 38 x 8000 8082 38 x 12800 12882
38 x 3000 3082 38 x 4870 4952 38 x 8250 8332 38 x 13200 13282
38 x 3070 3152 38 x 5000 5082 38 x 8500 8582 38 x 13600 13682
38 x 3150 3232 38 x 5150 5232 38 x 8750 8832 38 x 14000 14082
38 x 3250 3332 38 x 5300 5382 38 x 9000 9082 38 x 14500 14582
38 x 3275 3357 38 x 5450 5532 38 X 9250 9332 38 x 15000 15082
38 x 3350 3432 38 X 5600 5682 38 X 9500 9582

38 x 3450 3532 38 x 5800 5882 38 x 9750 9832

38 x 3550 3632 38 x 6000 6082 38 x 10000 10082

E/40 Rube

E/40 x 2240 2322 E/40 x 3550 3632 E/40 x 5800 5882 E/40 x 9500 9582
E/40 x 2300 2382 E/40 x 3650 3732 E/40 x 6000 6082 E/40 x 9750 9832
E/40 x 2360 2442 E/40 x 3750 3832 E/40 x 6150 6232 E/40 x 10000 10082
E/40 x 2430 2512 E/40 x 3870 3952 E/40 x 6300 6382 E/40 x 10300 10382
E/40 x 2500 2582 E/40 x 4000 4082 E/40 x 6500 6582 E/40 x 10600 10682
E/40 x 2580 2662 E/40 x 4120 4202 E/40 x 6700 6782 E/40 x 10900 10982
E/40 x 2650 2732 E/40 x 4250 4332 E/40 x 6900 6982 E/40 x 11200 11282
E/40 x 2720 2802 E/40 x 4370 4452 E/40 x 7100 7182 E/40 x 11500 11582
E/40 x 2800 2882 E/40 x 4500 4582 E/40 x 7300 7382 E/40 x 11800 11882
E/40 x 2900 2982 E/40 x 4620 4702 E/40 x 7500 7582 E/40 x 12200 12282
E/40 x 3000 3082 E/40 x 4750 4832 E/40 x 7750 7832 E/40 x 12500 12582
E/40 x 3070 3152 E/40 x 4870 4952 E/40 x 8000 8082 E/40 x 12800 12882
E/40 x 3150 3232 E/40 x 5000 5082 E/40 x 8250 8332 E/40 x 13200 13282
E/40 x 3200 3282 E/40 x 5150 5232 E/40 x 8500 8582 E/40 x 13600 13682
E/40 x 3250 3332 E/40 x 5300 5382 E/40 x 8750 8832 E/40 x 14000 14082
E/40 x 3350 3432 E/40 x 5450 5532 E/40 x 9000 9082 E/40 x 14500 14582

E/40 x 3450 3532 E/40 x 5600 5682 E/40 x 9250 9332 E/40 x 15000 15082
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KOMPONENTY PRE STROJE

Klinové remene

Rozmerové rady klinovich remenov €/40, 50

E/40 Contitech

DIN 2215 DIN 2215 DIN 2215

40 x 4000* 40 x 6858* 40 X 9906*

40 X 4064* 40 x 7100 40 x 10000
40 X 4656* 40 x 7500* 40 X 10668*
40 x 4953* 40 X 7620* 40 x 11200
40 x 5000* 40 x 8000* 40 x 12500*
40 x 5600 40 x 8382* *na dopyt
40 x 6000 40 x 9000

40 x 6300* 40 x 9144*

50 Rubena

DIN 2215 I1SO 4184 DIN 2215 1SO 4184 DIN 2215 1SO 4184 DIN 2215 1SO 4184

50 X 2240 2366 50 X 3650 3776 50 X 5800 5926 50 X 9500 9626
50 X 2300 2426 50 X 3750 3876 50 X 6000 6126 50 X 9750 9876
50 X 2360 2486 50 X 3870 3996 50 X 6150 6276 50 X 10000 10126
50 X 2430 2556 50 X 3950 4076 50 X 6300 6426 50 X 10300 10426
50 X 2500 2626 50 X 4000 24126 50 X 6500 6626 50 X 10600 10726
50 X 2580 2706 50 x 4120 4246 50 X 6700 6826 50 X 10900 11026
50 X 2650 2776 50 X 4250 4376 50 X 6900 7026 50 X 11200 11326
50 X 2720 2846 50 X 4370 4496 50 X 7100 7226 50 X 11500 11626
50 X 2800 2926 50 X 4500 4626 50 X 7300 7426 50 X 11800 11926
50 X 2900 3026 50 X 4620 4746 50 X 7500 7626 50 X 12200 12326
50 X 3000 3126 50 X 4750 4876 50 X 7750 7876 50 X 12500 12626
50 X 3070 3196 50 X 4870 4996 50 X 8000 8126 50 x 12800 12926
50 X 3150 3276 50 X 5000 5126 50 X 8250 8376 50 X 13200 13326
50 X 3250 3376 50 X 5150 5276 50 X 8500 8626 50 X 13600 13726
50 X 3350 3476 50 X 5300 5426 50 X 8750 8876 50 X 14000 14126
50 X 3450 3576 50 X 5450 5576 50 X 9000 9126 50 X 14500 14626

50 x 3550 3676 50 x 5600 5726 50 x 9250 9376 50 x 15000 15126
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Nasobné remene

NASOBNE REMENE

PROFILY A TECHNICKE PARAMETRE NASOBNYCH REMENOV

Oznacenie

Rozmery

b x h (mm)

pocet klinov

Min.
vypoctov?
priemer
remenice

Rozdiely d{Zok

Prevedenie

PU remene s
uhlom 60°

UZKY PROFIL
(Us standard
RMA/MPTA
resp. 1ISO
5290.)

KLASICKY
PROFIL
(Us standard
ASAE S211
resp. ISO
5290)

UZKY PROFIL
(1S0 5290)

*(idaj Rubena
**(daj iny

Rozmerové rady nasobnych remenov SPZ, SPA, SPB

I1SO 5290
SPZ 1250
SPZ 1287
SPZ 1412
SPZ 1600
SPZ 1650
SPZ 1700
SPZ 1900
SPZ 1937
SPZ 2000
SPZ 3000

9J (3V)

15J (5V)

25J (8V)
9JX (3VX)
15JX (5VX)

SPZ
SPA
SPB
SPC

3x2
5Xx3,3
7X5,3
1Mx71

9x9,9
15 x 15,1
25x25
9x9,9
15 x 15,1

13Xx9,9
16,5 X 15
22 X 16,2
32x22,4

10,5x 5,4
12,5x7
16,5 x 15,6
22X22,6

na dopyt
na dopyt
na dopyt
na dopyt

(mm)

17
27

67
*180/160**
315
67
160

80
*180/125**
200
355

80
12
180
250

°b“°“

44 - .
6,8 - -
10,3 42
17,5 71 8
28,6 120 16
10,3 42
17,5 71 -
15,9 36 6
19 62 8
25,4 75 17
36,5 m 36
12 - 13
15 - 18
19 - 22
25,5 - 24

v

v

v

v

v

v

v
v
v

v

v

v

v

v

v

v

v

SPA Contitech

1SO 5290 ISO 5290

SPA 1000 SPA 2182
SPA 1300 SPA 2240
SPA 1600 SPA 2360
SPA 1700 SPA 2500
SPA 1800 SPA 2580
SPA 1900 SPA 2650
SPA 2000 SPA 2800
SPA 2082 SPA 3000
SPA 2120 SPA 3182
SPA 2132 SPA 3282
SPA 2160 SPA 4000

SPB Contitech

1SO 5290 ISO 5290 1SO 5290 1SO 5290

SPB 1590
SPB 1700
SPB 1750
SPB 1900
SPB 2000
SPB 2050
SPB 2075
SPB 2100
SPB 2120
SPB 2130

SPB 2240 SPB 2650
SPB 2250 SPB 2800
SPB 2280 SPB 3000
SPB 2350 SPB 3150
SPB 2360 SPB 3350
SPB 2400 SPB 3550
SPB 2410 SPB 3750
SPB 2450 SPB 4000
SPB 2500 SPB 4250
SPB 2630 SPB 4500

SPB 4750
SPB 5000
SPB 5300
SPB 5600
SPB 6000
SPB 6300
SPB 6700
SPB 7500
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KOMPONENTY PRE STROJE

Nasobné remene

ROZMEROVE RADY NASOBNYCH REMENOV SPC, HA, HB, HC, HD

SPC Contitec

oo

SPC 2650 SPC 4000 SPC 5600 SPC 7500

SPC 3150 SPC 4250 SPC 6000 SPC 8000*

SPC 3350 SPC 4500 SPC 6125 SPC 8500*

SPC 3550 SPC 4750 SPC 6300 SPC 9500*

SPC 3600 SPC 5000 SPC 6700 SPC 10600*

SPC 3750 SPC 5300 SPC 7100 SPC 11200*
*na dopyt

HC Rubena

HA Rubena HB Rubena

1ISO 5290 ASAE S 211

1SO 5290 I1SO 5290
metrické (mm) | metrické (mm)

I1SO 5290 ASAE S 211

o

HA 1236 La 1200 HB1400Lw  HB 3550 Lw HC 2361 La 2286
HA 1336 La 1300 HB1500Lw  HB 3750 Lw HC 2575 La 2500
HA 1458 La 1422

HA 1486 La 1450 HB1600Lw  HB 4000 Lw HC 2825 La 2750
HA 1536 La 1500 HB1700 Lw  HB 4250 Lw HC 3123 La 3048
HA 1661 La 1625 HB1800 Lw  HB 4500 Lw HC 3325 La 3250
HA 1736 La 1700

HA 1836 La 1800 HB1900Lw  HB 4750 Lw HC 3625 La 3550
HA 1936 La 1900 HB 2000 Lw  HB 5000 Lw HC 3775 La 3700
HA 2036 La 2000 HB 2120 Lw  HB 5300 Lw HC 3925 La 3850
TR 2240 HB 2240 L HB 5600 L HC 4325 L 4250
HA 2536 La 2500 W W a

HA 2576 La 2540 HB 2360 Lw HB 6000 Lw HC 4575 La 4500
HA 2686 La 2650 HB 2500 Lw  HB 6300 Lw HC 4825 La 4750
HA 2681 La 2845 HB 2650 Lw  HB 6700 Lw HC 5075 La 5000
HA 3084 La 3048

HA 3286 La 3250 HB 2800 Lw HB 7100 Lw HC 5375 La 5300
HA 3694 La 3658 HB3000Lw  HB 7500 Lw HC 5675 La 5600
HA 4036 La £ HB3150 Lw  HB 8000 Lw HC 6075 La 6000
HA 4286 La 4250

HA 4786 La 4750 HB 3350 Lw HC 6375 La 6300

HD Rubena

1SO 5290 ASAE S 211 1SO 5290 ASAE S 211 1SO 5290 ASAE S 211

HD 2611 La 2500 HD 5445 La 5334 HD 9255 La 9144
HD 2911 La 2800 HD 5826 La 5715 HD 10017 La 9906
HD 3159 La 3048 HD 6207 La 6096 HD 10779 La 10668
HD 3361 La 3250 HD 6588 La 6477 HD 11541 La 11430
HD 3769 La 3658 HD 6969 La 6858 HD 12311 La 12200
HD 4111 La 4000 HD 7350 La 7239 HD 13827 La 13716
HD 4226 La 4115 HD 7731 La 7620 HD 15351 La 15240
HD 4505 La 4394 HD 8111 La 8000 HD 16875 La 16764
HD 4683 La 4572 HD 8493 La 8382 HD 17891 La 17780

HD 5064 La 4953 HD 8874 La 8763
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Nasobné remene

ROZMEROVE RADY NASOBNYCH REMENOV 5V, 9J, 15J, 25J

5V Contitech 9J (3V) Rubena

RMA/MPTA RMA/MPTA
palcové (inch) | palcové (inch) metrické (mm) | palcové (inch)

5V 500 5V 1320 9J1270 La 3V 500
5V 530 5V 1400 9J 1346 La 3V 530
5V 560 5V 1500 9J1422 La 3V 560
5V 600 5V 1600 9J 1524 La 3V 600
5V 630 5V 1700 9J1600 La 3V 630
5V 670 5V 1800 9J1702 La 3V 670
5V 710 5V 1900 9J1803 La 3V 710
5V 750 5V 2000 9J 1905 La 3V 750
5V 800 5V 2120 9J2032 La 3V 800
5V 850 5V 2240 9J 2159 La 3V 850
5V 900 5V 2360 9J 2286 La 3V 900
5V 950 5V 2500 9J 2413 La 3V 950
5V 1000 5V 2651 9J 2540 La 3V 1000
5V 1060 5V 2800 9J 2692 La 3V 1060
5V 1120 5V 3000 9) 2845 La 3V 1120
5V 1180 5V 3150 9J 2997 La 3V 1180
5V 1250 5V 3350 9) 3175 La 3V 1250

9J 3353 La 3V 1320

9J 3556 La 3V 1400

15J Rubena 25J Rubena

1SO 5290 1SO 5290 1SO 5290
metrické (mm) | metrické (mm) metrické (mm) | metrické (mm)

15J 1400 Lw 15J 3550 Lw 25J) 2240 Lw 25) 5600 Lw
15J 1500 Lw 15J 3750 Lw 25J 2360 Lw 25J 6000 Lw
15J 1600 Lw 15J 4000 Lw 25J) 2500 Lw 25J 6300 Lw
15J 1700 Lw 15J) 4250 Lw 25J 2650 Lw 25J 6700 Lw
15J 1800 Lw 15J 4500 Lw 25J 2800 Lw 25J 7100 Lw
15J 1900 Lw 15J 4750 Lw 25J 3000 Lw 25J 7500 Lw
15J 2000 Lw 15J 5000 Lw 25J 3150 Lw 25) 8000 Lw
15J 2120 Lw 15J 5300 Lw 25J 3350 Lw 25J) 8500 Lw
15J 2240 Lw 15J 5600 Lw 25J 3550 Lw 25J 9000 Lw
15J 2360 Lw 15J 6000 Lw 25J 3750 Lw 25J 9500 Lw
15J 2500 Lw 15J 6300 Lw 25J 4000 Lw  25J 10000 Lw
15J 2650 Lw 15J 6700 Lw 25J 4250 Lw  25J 10600 Lw
15J 2800 Lw 15J 7100 Lw 25J 4500 Lw 25J 11200 Lw
15J 3000 Lw 15J 7500 Lw 25J 4750 Lw 25J 11800 Lw
15J 3150 Lw 15J 8000 Lw 25J 5000 Lw  25J 12500 Lw

15J 3350 Lw 25J 5300 Lw
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KOMPONENTY PRE STROJE

Ozubené remene

Ozubené remene

Ozubené remene dokdzu pracovat bez preklzu a su tak
schopné zabezpeCit staly poCet otdCok resp. presny prevodovy pomer.
Tato schopnost je velmi déleZitd pri modernych automatickych strojoch,
kde sa prevadza presné poradie jednotlivych €innosti. Ozubené remene
prechadzajd neustalymi inovaciami, ktoré zabezpecuji mnoZstvo vyhod
pri zvoleni ozubeného prevodu. Medzi hlavné vyhody neodmyslitelne patri
nizka hmotnost, pruznost, odolnost voCi oleju, tichy chod, dlhd Zivotnost,
nizke predpatie (menSie zataZenie loZisk), schopnost prenasat aj vy3sie
vykony. V neposlednom rade je potrebné rovnako spomentt relativne
nizSiu cenu ozubenych remefov, ich dobrd dostupnost na trhu resp.
bezldrZzbovy chod bez potreby mazania resp. dopinania.

Spolo€nost  Tomirtech s.r.o. ponidka Siroky sortiment
od nemeckého vyrobcu CONTITECH (vyrobnd divizia spolocnosti
CONTINENTAL). Zakladom skladovych zdsob je Standardna kvalita CONTI®
SYNCHROBELT (priemernd odolnost voCi oleju, teplotnd odolnost podla
spdsobu pouZitia -20°C do +100°C, vhodné aj do prostredia s tropickymi
podmienkami, vysokd odolnost voCi starnutiu resp. 0zénu).

Pre pouZitie ozubenych remenov v prevodoch, ktoré vyZaduju
prenos sily obidvomi stranami remefa pondkame obojstranné
remene CONTI® SYNCHROTWIN s rovnakymi vlastnostami ako CONTI®
SYNCHROBELT.

V. ramci polyuretanovych remefiov ponikame CONTI®
SYNCHROFLEX (konStantnd dlzka, nizka hlucnost, vysokd flexibilita,
odolnost voCi opotrebeniu, hydrolyze, starnutiu, oleju, benzinu, tukom,
kyselindm a zdsaddam, teplotna odolnost podla spdsobu pouZzitia -10°C do
+50°C, bezsilikénové materidly a vyroba).

Zaroven na zdklade zvy3ujlcich sa poZiadaviek na kvalitu remefov
pontkame aj momentdlne najvykonnejsi typ remena na trhu s oznacenim
CONTI® SYNCHROCHAIN (teplotnd odolnost podla spGsobu pouZitia -40°C
do +80°C, vhodné aj to prostredia s tropickymi podmienkami, vysokd
odolnost voci starnutiu resp. 0zénu, odolny voCi reverznému ohybu, oleju,
benzinu, tukom, kyselindm a zasadam, bezsilikonové materialy a vyroba).

A-s wee menm
—aF %

— 14N

-Hi0 8
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Ozubené remene

Dal3ie prevedenia ozubenych remefiov

CONTI® SYNCHROFORCE CXP CONTI® SYNCHROLINE

pre vysoké vykony pri vysokych rychlostiach remene v metraZi, vhodné pre automatické dvere atd.

CONTI® SYNCHROFORCE CXA CONTI® SYNCHRODRIVE

pre trvaly prevod pri vy$Som krdtiacom momente a PU remene v metrdZi, vhodné pre linedrne a transportné

malych rychlostiach technoldgie, automatické dvere atd.

CONTI® SYNCHROFORCE EXTREME CONTI® SYNCHRODRIVE N10

pre vysoké akceleracné sily a narazové zataZenia nopkovy profil N10 vhodny pre transportné a linedrne
technolégie

CONTI® SYNCHROCOLOR

bez prisad, ktoré poSkodzuju lakovanie CONTI® SYNCHROFLEX GEN Il

pre vysoké zatazenie pri vysokych rychlostiach
CONTI® SYNCHROTWIN CXP
obojstranné remene pre vyssie rychlosti

Ozubené profily

Ozubené remene palcové - jednostranné
(neoprén)

2,032 5,08 9,525 12,7 22,225 31,75
H1 0,63 1,03 1,7 2,01 4,85 6,17

;Hz / H2 0,51 1,27 1,9 2,29 6,35 9,53
W - 1,37 3,25 4,43 7,94 -

\/\/ S 1,14 2,57 4,65 6,12 12,57 19,05
w R B 40 50 40 40 40 40

Ozubené remene profil HTD jednostranné

(neoprén)
I N A R
t 3 5 8 14 20
H1 1,2 1,5 2,2 3,9 4,8
H2 1,2 2,1 3,4 6,1 8,4

H 2,4 3,6 5,6 10 13,2
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OZ u be n é re m e n e KOMPONENTY PRE STROJE

Ozubené profily

R

apUy
Eﬂ
/1

t Ozubené remene profil STD jednostranné (neoprén)

t Ozubené remene
SYNCHROCHAIN - jednostranné

t 8 14
H1 2,2 39
H2 3,4 6,1
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Ozubené remene

Ozubené profily

Ozubené remene metrické -
obojstranné (polyuretdn)

N\

— EXEED
th Moo s o
R

H2 0,7 1,2 2,5
S - 2,65 53
[ 40 40 40

Rozmerové rady ozubenych remenov MXL

M ontitech
o) [ wom | r | woo) | wem | |
43,2* 109,73 54 94,4 239,78 118
44,0 111,76 55 96,0 243,84 120
44,8 113,79 56 97,6 247,90 122
46,4 117,86 58 98,4 249,94 123
48,0 121,92 60 100,0 254,00 125
48,8 123,95 61 100,8 256,03 126
50,4 128,02 63 105,6* 268,22 132
54,4 138,18 68 112,0 284,48 140
56,0 142,24 70 120,0 304,80 150
56,8 144,27 71 124,0 314,96 155
57,6 146,30 72 131,2 333,25 164
60,0 152,40 75 132,0* 335,28 165
61,6 156,46 7 132,8 337,31 166
64,0 162,56 80 136,0 345,44 170
65,6 166,62 82 140,0 355,60 175
67,2 170,69 84 144,0 365,76 180
68,0* 172,72 85 147,2 373,89 184
69,6 176,78 87 180,0 457,20 225
70,4 178,82 88 188,8 479,55 236
72,0 182,88 90 200,8 510,03 251
75,2 191,01 94 238,4 605,54 298
76,0 193,04 95 277,6 705,10 347
77,6 197,10 97 292,0 741,68 365
80,0 203,20 100 296,8 753,87 371
80,8 205,23 101 297,6 755,90 372
82,4 209,30 103 320,0 812,80 400
84,0* 213,36 105 329,6 837,18 412
84,8 215,39 106 347,2 881,89 434
88,0 223,52 110 362.4 920,50 453
89,6 227,58 112 370,4 940,82 463
90,4 229,62 13 398,4 101,94 498

91,2 231,65 114 404,0 1026,16 505




Ozubené remene

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

ROZMEROVE RADY OZUBENYCH REMENOV XL, L

BT8G50 T A7 B

70
76
80
86*
90
92*
94*
96
100
102
106
108*
110
112*
114
116*
118*
120
124*
126*
130
134*
136*
138*
140
148*
150

B8 G 758 T A7 B

124
150
187
210
225
236*
240
244*

152,40
177,80
193,04
203,20
218,44
228,60
233,68
238,76
243,84
254,00
259,08
269,24
274,32
279,40
284,48
289,56
294,64
299,72
304,80
314,96
320,04
330,20
340,36
345,44
350,52
355,60
375,92
381,00

314,96
381,00
474,98
533,40
571,50
599,44
609,60
619,76

35
38
40
43
45
46
47
48
50
51
53
54
55
56
57
58
59
60
62
63
65
67
68
69
70
74
75

40
50
56
60
63
64
65

156*
160
162*
166*
168*
170
174*
176*
178*
180
182*
184*
188*
190
196*
198*
200
210
220
230
232
240
244
248*
250
260
270
272,0

255
270
285
300
322
345
367
390

XL Contitech

396,24
406,40
411,49
421,64
426,72
431,80
441,96
447,04
452,12
457,20
462,28
467,36
477,52
482,60
497,84
502,92
506,00
533,40
558,80
584,20
589,28
609,60
619,76
629,92
635,00
660,40
685,80
690,88

L Contitech

647,70
685,80
723,90
762,00
817,88
876,30
932,18
990,60

80
81
83
84
85
87
88
89
90
91
92
94
95
98
99
100
105
110
115
116
120
122
124
125
130
135
136

72
76
80
86
92
98
104

274*
280*
286*
290*
296*
300
306*
316
322
330
340*
344
350*
380
382*
388*
392*
412*
414*
438*
460*
498*
506*
514
580*
630*

420
450
454*
480
510
540
600

695,96
711,20
726,44
736,60
751,84
762,00
777,24
802,64
817,88
838,20
863,60
873,76
889,00
965,20
970,28
985,52
995,68
1046,48
1051,56
1112,52
1168,40
1264,92
1285,24
1305,56
1473,20
1600,2

*na dopyt

1086,80
1143,00
1153,16
1219,20
1295,40
1371,60
1524,00
*na dopyt

137
140
143
145
148
150
153
158
161
165
170
172
175
190
191
194
196
206
207
219
230
249
253
257
290
315

112
120
121
128
136
144
160

7
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Ozubené remene

ROZMEROVE RADY OZUBENYCH REMENOV H, HTD 3M, XH, XXH

H Contitech
B L T T

240 609,60 450 1143,00 90 750 1905,00 150
255 647,70 51 480 1219,20 96 800 2032,00 160
270 685,80 54 510 1294,40 102 850 2159,00 170
300 762,00 60 540 1371,60 108 900 2286,00 180
330 838,20 66 570 1447,80 114 1000 2540,00 200
335* 850,90 67 600 1524,00 120 1100 2794,00 220
360 914,40 72 630 1600,20 126 1250 3175,00 250
370* 939,80 74 660 1876,40 132 1400 3556,00 280
390 990,60 78 700 1778,00 140 1700 4318,00 340
420 1066,80 84 730* 1854,20 146 *na dopyt

HTD 3M Contitech

BT P S TG S N YT

336 495* 165 738
’I’I7* 39 216 72 339 113 501 167 753* 251
129 43 225 75 357 119 513 171 822 174
141* 47 240 80 363 121 522 174 843 281
144 48 246 82 384 128 525 175 882 294
150 50 252 84 390 130 537 179 945 315
156* 52 255 85 393* 131 564 188 960* 320
159 53 261* 87 396* 132 570 190 1002 334
168 56 267 89 420 140 597 199 1041 347
174 58 270* 90 432 144 600 200 1068 356
177 59 285* 95 435 145 606 202 1071 357
180* 60 294 98 447 149 612* 204 1125 375
186* 62 300 100 474 158 615 205 1170* 390
192* 64 312 104 477* 159 633 211 1176* 392
201 67 318 106 480 160 669 223 1245 415
204 68 321* 107 486 162 708 236 1500* 500
210 70 330 110 489 163 Al 237 1569* 523

XH Contitech XXH Contitech

N I B T T B

507 1287,78 58 980 2489,2 12 700* 1778 56
534* 1356,36 61 1120 2844,8 128 800* 2032 64
560 1422,4 64 1260 3200,4 144 900* 2286 72
630 1600,2 72 1400 3556 160 1200 3048 96
700 1778 80 1540 3911,6 176 1400 3556 112
770 1955,8 88 1750 4445 200 1600 4064 128
840 2133,6 96 *na dopyt 1800 4572 144

*na dopyt
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KOMPONENTY PRE STROJE

Ozubené remene

ROZMEROVE RADY OZUBENYCH REMENOV HTD 5M, HTD 8M,
HTD 14M

HTD 5M Contitech
45 420 84 525 105 750 150 254

225* 1200

245 49 425 85 535 107 755 151 1240 248
265* 53 450 90 550 110 800 160 1270 284
275 55 460 92 565 113 835 167 1350 270
295 59 475 95 575 115 840 168 1420 284
300 60 500 100 600 120 850 170 1500 300
325 65 525 105 615 123 860 172 1595 319
330 66 535 107 620 124 890 178 1690 338
335 67 550 110 630 126 900 180 1800 360
350 70 565 13 635 127 925 185 2000 400
375 75 575 15 665 133 940 188 2525 505
385 77 450 90 670 134 950 190

390* 78 460 92 700 140 1000 200 *na dopyt
400 80 475 95 710 142 1050 225

405* 81 500 100 740 148 1125 240

HTD 8M Contitech

288* 36 600 75 960 120 1304 163 2400 300
304 38 624 78 1000 125 1328 166 2600 325
352 44 632 79 1016 127 1360 170 2800 350
376 47 640 80 1040 130 1392 174 3008 376
384 48 656 82 1064 133 1424 178 3048 381
400* 50 688 86 1080 135 1440 180 3280 410
416 52 720 90 1120 140 1520 190 3408* 426
424 53 760 95 1160 145 1532 194 3600 450
472 59 776 97 1176 147 1600 200 3808 476
480 60 784 98 1200 150 1696 212 4400 550
512 64 800 100 1216 152 1760 220

520 65 880 110 1224 153 1800 225 * na dopyt
536 67 912 114 1256 157 2000 250

560 70 920 115 1280 160 2248 281

966 69 2100 150 3500 250
1050* 75 2310 165 3668 262
1190 85 2450 175 3850 275
1400 100 2590 185 4326 309
1610 115 2800 200 4578 327
1778 127 3150 225
*na dopyt

1890 135 3360 240



174

Ozubené remene

ROZMEROVE RADY OZUBENYCH REMENOV STD S8M,
DHTD D5M, DHTD D8M, DH

S8M Contitech

————

440 800 100 136 142 1408 176
464* 58 824 103 1152*% 144 1440 180
480 60 840* 105 1160 145 1480 185
528 66 848 106 1168 146 1512 189
560 70 864 108 176 147 1520% 190
600 75 880 110 1184 148 1552 194
632 79 912 14 1192 149 1600 200
640 80 920 115 1200 150 1624 203
656 82 944 18 1208* 151 1760 220
672 84 960 120 1216 152 1776 222
688 86 992 124 1240 155 1800 225
696 87 1000 125 1256 157 1816 227
712 89 1024 128 1264 158 1912 239
720 90 1032* 129 1280 160 2000* 250
728 91 1056 132 1296 162 2240 280
736 92 1064 133 1304 163 2272 284
760 95 1072 134 1312 164 2392 299
768 96 1080* 135 1344 168 2800 350
784 98 1096 137 1368 7 2848 356
792 99 1120 140 1400 175 *na dopyt
DHTD D5M Contitech DHTD D8M Contitech
) R R ) N (R 7 N )
1050 920 15 1440 180
600 120 800 160 1125 225 624 78 960 120 1520 190
615 123 835 167 1200 240 640 80 1040 130 1600 200
620 124 840 168 1270 254 656 82 1120 140 1760 220
635 127 890 178 1500 300 776 97 1280 160 2000 250
665 133 900 180 1595 319 784 98 1304 163 2248 281
700 140 925 185 1690 338 800 100 1328 166 2400 300
710 142 950 190 2000 400 880 110 1360 170 2600 325
740 148 1000 200 912 114 1424 178

360 72 540 108 750 150
370 74 570 114
390 78 600 120




Ozubené remene

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

ROZMEROVE RADY OZUBENYCH REMENOV DSTD DS8M,
DHTD D14M, T2, T2.5, T5, T10, T20

TD DS8M Contitech

656* 82 1168 146 1440 180
720 90 1176 147 1480 185
760 95 1184 148 1512 189
800 100 1200 150 1552 194
848 106 1216 152 1600 200
880 110 1240 155 1624 203
960 120 1264 158 1760 220
1000 125 1280 160 1776 222
1056 132 1296 162 1800 225
1064* 133 1304 163 1912 239
1072* 134 1344 168 2000 250
1120 140 1368 171 2240 280
1136* 142 1400 175 2392 299
1160 145 1408 176 *na dopyt

T2 Contitech

o
T2/ 68* T2/ 150 T2/ 280
T2/ 90 T2/ 160 T2/ 292
T2/ 108 T2/ 180 T2/ 320
T2/ 118 T2/ 200 T2/ 360
T2/ 120 T2/ 220 T2/ 600
T2/ 138 T2/ 240 T2/ 710

T2/ 140* T2/ 256
T2/ 144 T2/ 262

T5 Contitech

T5/100 T5/305 T5/550 T5/815
T5/150 T5/330 T5/560 T5/840
T5/165 T5/340 T5/575 T5/900
T5/180 T5/355 T5/590 T5/920
T5/185 T5/365 T5/610 T5/925
T5/200 T5/390 T5/620 T5/940
T5/210 T5/400 T5/630 T5/990
T5/215 T5/410 T5/650 T5/1075
T5/220 T5/420 T5/660 T5/1100
T5/225 T5/455 T5/690 T5/1160
T5/245 T5/460 T5/700 T5/1215
T5/250 T5/480 T5/720 T5/1315
T5/255 T5/500 T5/725 T5/1380
T5/260 T5/505 T5/750 T5/1500
T5/270 T5/510 T5/765

T5/280 T5/525 T5/780

T5/295 T5/545 T5/800

T2,5 Contitech

72,5/ 120 T2,5/2
72,5/ 145 12,5/ 2
72,5/ 160 12,5/ 2

12,5/ 177

T2,5/180 T2,5/3
72,5/ 182 T2,5/3
72,5/ 200 T2,5/3

T2,5/ 225

72,5/ 230 T2,5/3
T2,5/ 245 12,5/ 4

T10/ 260
T10/ 350*
T10/ 370
T10/ 400*
T10/ 410
T10/ 440
T10/ 450*
T10/ 480*
T10/ 500

T10/ 530 T10/ 840*
T10/ 560 T10/ 850*

T10/ 600
T10/ 610
T10/ 630
T10/ 660

12,5/ 290

72,5/ 380

o

50 72,5/ 480
65 72,5/ 500
85 72,5/ 540

72,5/ 600

05 12,5/ 620
17 T2,5/ 650
30 T2,5/780

12,5/ 950

95  T2,5/1300

20

T10 Contitech

T10/ 680
T10/ 690
T10/ 700
110/ 720
T10/ 730
T10/ 750
T10/ 760
T10/ 780
T10/ 810

T10/ 880
T10/ 890
T10/ 920
T10/ 960

T10/ 1150*

T10/ 1390*

T10/ 970
T10/ 980
T10/ 1010
T10/ 1080
T10/ 1110
T10/ 1140

T10/ 1210
T10/ 1240
T10/ 1250
T10/ 1300
T10/ 1320
T10/ 1350

T10/ 1400

DHTD D14M Contitech

e [t

T10/ 1420
T10/ 1450*
T10/ 1460
T10/ 1500
T10/ 1560
110/ 1610
T10/ 1750
T10/ 1780
T10/ 1880
T10/ 1960
T10/ 2250
T10/ 3100*
T10/ 4780*

*na dopyt

966
1190
1400
1610
1778
1890
2100
2310
2450

Z
69
85

100
115
127
135
150
165
175

T20 Contitech

T20/ 1260*
T20/ 1460*
T20/1780*
T20/ 1880
T20/ 2600*
T20/ 3100*
T20/ 3620*

175
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Ozubené remene

ROZMEROVE RADY OZUBENYCH REMENOV AT3, AT5, AT10,
AT20, DT2.5, DTS5, DT10, CTD C8M, CTD 14M

AT3

AT5

AT10

Lw (mim) Lw (mim) Lw (mim)
AT3/150 AT3/ 351 AT3/ 600 AT5/ 225 AT5/450 AT5/670 AT5/920 AT10/ 440 AT10/ 880 AT10/ 1280
AT3/ 201 AT3/ 399 AT3/ 639 AT5/ 255 AT5/455 AT5/690 AT5/975 AT10/ 460  AT10/ 890 AT10/1300
AT3/ 252 AT3/ 417 AT3/ 648 AT5/ 260 AT5/480 AT5/710 AT5/1050 AT10/ 500 AT10/920 AT10/1320
AT3/ 267 AT3/ 450 AT3/ 816 AT5/280 AT5/490 AT5/720 AT5/1125 AT10/ 560  AT10/960 AT10/ 1350
AT3/ 270 AT3/ 501 AT3/900 AT5/300 AT5/500 AT5/750 AT5/1230 AT10/ 570  AT10/980 AT10/ 1360
AT3/ 300 AT3/ 549 AT3/101 AT5/330 AT5/525 AT5/780 AT5/1500 AT10/ 580 AT10/ 1000 AT10/1400
AT5/340 AT5/545 AT5/825 AT5/1750 AT10/ 600 AT10/ 1010 AT10/ 1480
AT5/375 AT5/ 600 AT5/860 AT5/2000 AT10/ 610  AT10/1050 AT10/ 1500
AT5/390 AT5/610 AT5/ 875 AT10/ 660 AT10/ 1080 AT10/1600
AT5/ 420 AT5/ 660 AT5/900 AT10/ 700  AT10/1100 AT10/1700
AT10/730 AT10/1150 AT10/ 1720
AT10/ 780 AT10/ 1200 AT10/1800
AT10/ 800 AT10/1210 AT10/ 1860
AT10/ 840 AT10/ 1250 AT10/1940
AT20/1000 AT20/1500 AT20/1800* 12,5/ 317 T5/ 150 T5 /620 T10/ 260 T10/1240
AT20/ 1100 AT20/1600* AT20/ 1900 72,5/ 457 T5/ 260 T5/ 625 T10/ 530 T10/1250
AT20/ 1200 AT20/1700 AT20/1960* T2,5/ 415 T5/ 300 T5/ 750 T10/ 630 T10/1320
AT20/ 1260* AT20/1760* * na dopyt T5/ 410 T5/ 815 T10/ 660 T10/1350
T5/ 460 T5/ 860 T10/ 720 T10/1420
T5/ 515 T5/ 940 T10/ 840 T10/1610
T5/ 525 T5/1100 T10/ 980 T10/1880
T5/ 590 T5/1325 T10/1210 T10/4780

CTD C8M

CTD 14M

640 80 2000 250 994 7 2590* 185
720 90 2200* 275 1120 80 2660 190
800 100 2240* 280 1190 85 2800 200
896 112 2400 300 1260 90 3136 224
920 115 2520 315 1400 100 3304 236
960 120 2600* 325 1568 112 3360* 240
1000 125 2800 350 1610 115 3500 250
1040 130 2840 355 1750 125 3850 275
1120 140 3048* 381 1890 135 3920 280
1200 150 3200 400 1960 140 4326* 309
1224 153 3280* 410 2100 150 4410 315
1280 160 3600 450 2240 160

1440 180 4000 500 2310* 165

1600 200 4400* 550 2380 170 *na dopyt
1760 220 4480* 560 2450* 175

1792 224 *na dopyt 2520 180
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KOMPONENTY PRE STROJE

Ozubené remene

CONTI®SILENTSYNC

Samo vodiaci hnaci remen urceny pre tichy chod bez vibracii.
Skveld volba pre horizontdlne pohony.

Vlastnosti:

« teplotny rozsah od -40°C do +95°C, zavisi od aplikdcie,

« tichy chod (od 19 dB tichsi ako klasické ozubené remene),
« antistatické podla normy ISO 9563,

+ podmienend odolnost voci olejom,

« odolny voci 0zénu,

« odolny voci starnutiu,

* bez nutnosti Udrzby.

Struktidra remefia:

Specidlne impregnované textilie

Zub zo syntetickej gumy

Aramidové tazné vldkna

Chrbat zo syntetickej gumy

H.O.T. 8M H.O.T. 14M
(o | 57 [samsan ok o Rozsan a7k Lp (o)
- Modry 35 994-3920
Zlty 16 640-2400 Zeleny 52,5 994-3920
Biely 32 640-2400 Oranzovy 70 1120-3920

Fialovy 64 720-1600 Cerveny 105 1260-3920
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Ozubené remene

Rozmerové rady ozubenych remenov CONTI®SILENTSYNC

- Popis (d(Zka Lp v mm) Popis (d(Zka Lp v mm)

Y-640 Y- 640 W-640  W- 640

Y-720 Y-720 720 8M 16 W-720  W-720 720 8M 32
Y-800 Y-800 800 8M 16 W-800 W-800 800 8M 32
Y-896 Y-896 896 8M 16 W-896  W-896 896 8M 32
Y-1000  Y-1000 1000 8M 16 W-1000 W-1000 1000 8M 32
Y-1120 Y-1120 1120 8M 16 W-1120  W-1120 1120 8M 32
Y-1200  Y-1200 1200 8M 16 W-1200 W-1200 1200 8M 32
Y-1280  Y-1280 1280 8M 16 W-1280 W-1280 1280 8M 32
Y-1440 Y-1440 1440 8M 16 W-1440 W-1440 1440 8M 32
Y-1600  Y-1600 1600 8M 16 W-1600 W-1600 1600 8M 32
Y-1792 Y-1792 1792 8M 16 W-1792  W-1792 1792 8M 32
Y-2000  Y-2000 2000 8M 16 W-2000 W-2000 2000 8M 32
Y-2240  Y-2240 2240 8M 16 W-2240 W-2240 2240 8M 32
Y-2400  Y-2400 2400 8M 16 W-2400 W-2400 2400 8M 32

Zlta farba biela farba

B-994 B-994 G-994 G-994 52,5
B-1120 B-1120 1120 14M 35 G-1120  G-1120 1120 14M 52,5
B-1190 B-1190 1190 14M 35 G-1190  G-1190 1190 14M 52,5
B-1260  B-1260 1260 14M 35 G-1260  G-1260 1260 14M 52,5
B-1400  B-1400 1400 14M 35 G-1400  G-1400 1400 14M 52,5
B-1568  B-1568 1568 14M 35 G-1568  G-1568 1568 14M 52,5
B-1750  B-1750 1750 14M 35 G-1750  G-1750 1750 14M 52,5
B-1960  B-1960 1960 14M 35 G-1960  G-1960 1960 14M 52,5
B-2100 B-2100 2100 14M 35 G-2100 G-2100 2100 14M 52,5
B-2240  B-2240 2240 14M 35 G-2240  G-2240 2240 14M 525
B-2380  B-2380 2380 14M 35 G-2380  G-2380 2380 14M 52,5
B-2520  B-2520 2520 14M 35 G-2520  G-2520 2520 14M 52,5
B-2660  B-2660 2660 14M 35 G-2660  G-2660 2660 14M 52,5
B-2800 B-2800 2800 14M 35 G-2800 G-2800 2800 14M 52,5
B-3136  B-3136 3136 14M 35 G-3136  G-3136 3136 14M 52,5
B-3304  B-3304 3304 14M 35 G-3304  G-3304 3304 14M 52,5
B-3500  B-3500 3500 14M 35 G-3500  G-3500 3500 14M 52,5
B-3920  B-3920 3920 14M 35 G-3920  G-3920 3920 14M 52,5

modra farba zelena farba




Ozubené remene

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

Rozmerové rady ozubenych remenov CONTI®SILENTSYNC

Popis (dlZka Lp v mm)

0-1120
0-1190
0-1260
0-1400
0-1568
0-1750
0-1960
0-2100
0-2240
0-2380
0-2520
0-2660
0-2800
0-3136
0-3304
0-3500
0-3920

P-720

P-800

P-896
P-1000
P-1120
P-1200
P-1280
P-1440
P-1600

0-1120
0-1190
0-1260
0-1400
0-1568
0-1750
0-1960
0-2100
0-2240
0-2380
0-2520
0-2660
0-2800
0-3136
0-3304
0-3500
0-3920

oranZzova farba

Popis (d(Zka Lp v mm)

P-720

P-800

P-896
P-1000
P-1120
P-1200
P-1280
P-1440
P-1600

1120
1190
1260
1400
1568
1750
1960
2100
2240
2380
2520
2660
2800
3136
3304
3500
3920

720

800

896
1000
1120
1200
1280
1440
1600

fialova farba

14M
14M
14M
14M
14M
14M
14M
14M
14M
14M
14M
14M
14M
14M
14M
14M

8M
8M
8sM
8M
sM
8M
8sM
8M
8M

70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70

64
64
64
64
64
64
64
64
64

Popis (d(zka Lp v mm)

R-1260
R-1400
R-1568
R-1750
R-1960
R-2100
R-2240
R-2380
R-2520
R-2660
R-2800
R-3136
R-3304
R-3500
R-3920

R-1260
R-1400
R-1568
R-1750
R-1960
R-2100
R-2240
R-2380
R-2520
R-2660
R-2800
R-3136
R-3304
R-3500
R-3920

1260
1400
1568
1750
1960
2100
2240
2380
2520
2660
2800
3136
3304
3500
3920

Cervena farba

’I4M
14M
14M
14M
14M
14M
14M
14M
14M
14M
14M
14M
14M
14M

105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
105
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Rebrované remene

REBROVANE REMENE

Zlu€uju vo svojej konstrukcii mnoZstvo vyhod ako napriklad:
« schopnost prenosu vy3sich sil v pomere vykon/priestor na malych
remeniciach s velkou rychlostou,
* vhodné pre prenos strednych vykonov,
« vhodné pre navrhy vysoko kompaktnych prevodov,
« dobrda schopnost chladenia remena,
« rovnomerné tazné sily v celej Sirke remefia,
* konstrukcia prevodov v obmedzenom priestore,
« profil PJ je vhodny pre vysoké rychlosti (aZ do 10 000 ot./min.),
« profily PM su vhodné pre pouZitie ako spojka s preklzom,
« elektrostaticka vodivost podla 1SO 1813
« tichy chod

Rebrované profily

PODDDD B
Profil rebier remena
h

e (mm) h (mm) re?;qenrl;ce e

PH 40

TB 2 60
PJ 40

PK 40

PL 40

PM 9,4 13 180 40

Rozmerové rady rebrovanych remenov PK

PK
635 250 1132 445 1675 659
648 255 1207 475 1725 679
698 275 1246 490 1815 714
730 287 1298 511 1885 1
813 320 1357 534 1982 780
830 326 1420 559 2031 799
885 348 1459 574 2080 818
925 364 1481 583 2171 854
960 378 1521 598 225 875
1010 397 1607 632 2471 972

1035 407 1630 641 2550 1004




Rebrované remene

ROZMEROVE RADY REBROVANYCH REMENOV PJ, PM, PL

s 6/0) s /o)

356
381
406
432
457

508
559

610
660
686
Akl

737
762
787
813
838
864
889

> o)
991 390

1041
1149
1168
1194
1219
1270
1295
1321
1333
1346
1372
1397
1422
1435
1473
1499
1562
1613
1651

140
150
160
170
180
190
200
220
230
240
260
270
280
290
300
310
320
330
340
350

410
452
460
470
480
500
510
520
525
530
540
550
560
656
580
590
615
635
650

914

965

991
1016
1054
1092
1143
1168
1194
1200
1208
1219
1245
1270
1295
1321
1333
1372
1397
1461

0 7o)
655

PJ

PL

360
380
390
400
415
430
450
460
470
472
476
480
490
500
510
520
525
540
550
575

1473
1549
1600
1626
1651
1702
1753
1778
1854
1915
1930
1956
1981
2019
2083
2210
2286
2337
2489

580
610
630
640
650
670
690
700
730
754
760
770
780
795
820
870
900
920
980

1664 2743 1080
1715 675 2845 1120
1765 695 2895 1140
1803 710 2921 1150
1841 725 2997 1180
1943 765 3085 1215
1956 770 3124 1230
1981 780 3289 1295
2019 795 3327 1310
2070 815 3492 1375
2095 825 3696 1455
2134 840 4051 1595
2195 865 4191 1650
2235 880 4318 1700
2324 915 4470 1760
2362 930 4622 1820
2477 975 5029 1980
2515 990 5385 2120
2565 1010 6096 2400
2705 1065 7055 2777

PM
Lb (1/10")
2134 840
2286 900
2388 940
2515 990
2693 1060
2832 1115
2921 1150
3010 1185
3124 1230
3327 1310
3429 1350
3531 1390
3734 1470
3937 1550
4089 1610
4191 1650
4470 1760
4648 1830
4850 1900
5029 1980
5410 2130
5600 2200
6121 2410
6700 2673
6883 2710
7646 3010
8408 3310
9169 3610
9931 3910
10693 4210
12217 4810
13741 5410
15266 6010
16764 6600

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE
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Variatorové remene

VARIATOROVE REMENE

[of
b
x /
13x5 12 26 h
17 x5 w16 16 26
20x10 19 26
21x6 w 20 20 26 < bw —>
22x8 21 26
26X 8 W 25 25 26
28x8 27 26
30x10 29 26
32x10 w 31,5 31,5 26
37x10 36 30
41x13 w 40 40 30
47 X 13 45,5 30
52 x16 w 50 50 30
55x16 53 30
65 x 20 w 63 63 30

70x18 68 30
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6 - H ra n n e re m e n e KOMPONENTY PRE STROJE

6 - HRANNE REMENE

Maximalna
obvodova
rychlost (m/s)

HAA 13 X 10 40 80 30 . remena (“) x 25,4 = mm+53
€. remena(d210”) x 25,4 = mm+74mm

DIN 7719 Minimdlny priemer
bxh remenice dw (mm)

Prepocet palcovej dEZky (Li) na
referencnd dlzku

HBB 17x13 40 125 30 ¢.remena (0d211”) x 25,4= mm+36mm
¢.remena (d210”) x 25,4=mm-+107mm
T 22X i 22 &L C. remena (0d211”) x 25,4 = mm+56 mm
¢.remefa (d210”) x 25,4=mm+132mm
HDD 32x25 40 355 30 €. remena (0d211”) x 25,4 = mm+62 mm
22X 22 22X 22 40 280 30
25x22 25x22 40 280 30

SSHE DD

o

Rozmerové rady 6-hrannych remenov HAA

Zka Refer.dlzka
mm) (mm)
Oznacenie Oznacenie

|SO 5289 ISO 5289 |SO 5289

DIN 7722 DIN 7722 DIN 7722
HAA 75 1956 HAA 92 2388 HAA 116 2997
HAA 77 2007 HAA 93 2413 HAA 120 3099
HAA 78 2032 HAA 96 2489 HAA 126 3251
HAA 80 2083 HAA 100 2591 HAA 128 3302
HAA 85 2210 HAA 102 2642 HAA 130 3353
HAA 86 2235 HAA 103 2667 HAA 136* 3505
HAA 88 2286 HAA 105 2718 HAA 147,5* 3798
HAA 90 2337 HAA 108 2794 HAA 148 3810

HAA 91 2362 HAA 112 2896 HAA 163 4191
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6 - Hranné remene

Rozmerové rady 6-hrannych remenov HBB

HBB
o (mm (mm) (mm)
Oznacenie ISO 5289 Oznacenie ISO 5289 Oznacenie ISO 5289
DIN 7722 DIN 7722 - DIN 7722
HBB 74 1949 HBB 113* 2939 HBB 168 4336
HBB 75* 1974 HBB 115 2990 HBB 169 4362
HBB 76 1999 HBB 116* 3015 HBB 173 4463
HBB 78* 2050 HBB 117 3041 HBB 176 4539
HBB 79 2076 HBB 118 3066 HBB 177 4565
HBB 80 2101 HBB 119* 3092 HBB 179 4616
HBB 81 2126 HBB 120 3117 HBB 180 4641
HBB 83 2177 HBB 121* 3142 HBB 181 4666
HBB 84 2203 HBB 123* 3193 HBB 184 4743
HBB 85 2228 HBB 124 3219 HBB 187 4819
HBB 86* 2253 HBB 125* 3244 HBB 188 4844
HBB 88* 2304 HBB 126 3269 HBB 190 4895
HBB 89 2330 HBB 127 3295 HBB 194 4997
HBB 90 2355 HBB 128* 3320 HBB 195 5022
HBB 91 2380 HBB 129 3346 HBB 197* 5073
HBB 92* 2406 HBB 130 337 HBB 201* 5174
HBB 93 2431 HBB 131* 3396 HBB 210 5403
HBB 94 2457 HBB 133 3447 HBB 211* 5428
HBB 95 2482 HBB 135 3498 HBB 214* 5505
HBB 96 2507 HBB 136 3523 HBB 218* 5606
HBB 97 2533 HBB 137 3549 HBB 219 5632
HBB 98 2558 HBB 138 3574 HBB 221 5639
HBB 99* 2584 HBB 140 3625 HBB 225* 5784
HBB 100 2609 HBB 141* 3650 HBB 228 5860
HBB 101 2650 HBB 144 3730 HBB 230 5911
HBB 102* 2660 HBB 145 3750 HBB 234* 6013
HBB 103 2685 HBB 146* 3777 HBB 240 6165
HBB 104* 271 HBB 148* HBB 249 6394
HBB 105* 2736 HBB 150* 3879 HBB 253 6495
HBB 106 2761 HBB 155 4006 HBB 262 6724
HBB 107* 2787 HBB 156 4031 HBB 269* 6902
HBB 108 2812 HBB 157 4057 HBB 270* 6900
HBB 109 2838 HBB 158 4082 HBB 273* 7003
HBB 110 2863 HBB 161 4158 HBB 277 7105
HBB 111* 2888 HBB 162 4184
* na dopyt

HBB 112 2914 HBB 163* 4209
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KOMPONENTY PRE STROJE

6 - Hranné remene

Rozmerové rady 6-hrannych remenov HCC

HCC
Refer.d(Zka (mm) Refer.d(Zka (mm)

Oznacenie 1SO 5289 Oznacenie 1SO 5289

HCC 122* 3200 HCC 188* 4876
HCC 126* 3301 HCC 193* 5003
HCC 128 3352 HCC 195 5054
HCC 130* 3403 HCC 197 5105
HCC 134 3505 HCC 198 5130
HCC 136 3555 HCC 204 5283
HCC 142 3708 HCC 205 5308
HCC 144 3759 HCC 206 5333
HCC 146* 3809 HCC 207* 5359
HCC 147 3835 HCC 208 5384
HCC 148 3860 HCC 210 5435
HCC 149 3886 HCC 212 5486
HCC 153* 3987 HCC 213 5511
HCC 154* 4013 HCC 220 5689
HCC 156* 4063 HCC 224* 5791
HCC 158 4114 HCC 227 5841
HCC 162 4216 HCC 228 5892
HCC 164* 4267 HCC 232* 5994
HCC 165* 4292 HCC 238* 6146
HCC 173 4495 HCC 240 6197
HCC 175 4546 HCC 250 6451
HCC 178 4622 HCC 253 6527
HCC 180 4673 HCC 269 6934
HCC 182 4724 HCC 270 6959
*na dopyt

=
frpenntaf ';_‘
conTITECH
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Ploché remene

PLOCHE REMENE

—_

Ploché remene - technicky dotaznik pre navrh a objednavku
|| novy remef na existujlice zariadenie | | novy navrh celého pohonu

*Druh a typ stroja: ‘ Spoloénost:

|
«Dizka remefia: l:|
«Sirka remeiia: l:| Meno:
Prenasany vykon (kW): [ ] :z':fém
*Poéet kusov: l:| Mail.:
Dna:

*Spoj remena: [ | pevné nekone&né spojenie lepenim

[ konce do klina pripravené na spoj lepenim
[ ] rozpojitelné spojenie na sponky (iba typ SV)
[ ] nespojeny (presna metraz)

l:| sotacky (ot/min): l:| §irka(mm):|:|
T e TR —

*Hnacia remenica (® mm):
Osova vzdialenost’ (mm): Napinani . Zmenou osi remenic o (mm):
(alebo uvedte dizku remefia) I:| apinanie remefia: | | (mm) I:|

] napinanie kladkou o (mm): l:|

L bez napinania

Prevadzkova teplota: min °C: |:|
maxC: | |

Prevadzkové prostredie: [ | standardné *Usporiadanie pohonu:
[ ] olej

iné:

obojstranny
plynuly
razovity
reverzny

[

krizeny
iny:

Hooodn

Atypicka poziadavka na remer:

Udaje oznaéené « vzdy vypliite nakofko st nevyhnutné pri volbe materialu i pri bezny a a P y fiov na sué.

v ych pi apr

Kopiu vyplneného dotaznika poslite faxom na ¢islo 044/55 22 034 alebo mailom na office @tomirtech.sk
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Ploché remene

Materialy pre ploché remene

Napétie remena Min.
Typ N/10mm Sirky priemer
remena i

Hribka

S nd/vrchna treci
- Spodnd/vrchna trecia

plocha remena Gl L

el rychlost

(m/s)

GGT 60 20 40 20 1,4  Elastomér/Elastomér 0,6/0,6 60 -20/100 A A

GGT 100 50 100 50 1,7  Elastomér/Elastomér 0,6/0,6 60 -20/100 A A >

GGT 140 70 140 75 2,3  Elastomér/Elastomér 0,6/0,6 60 -20/100 A A §

GGT 200 100 200 100 2,6 Elastomér/Elastomér 0,6/0,6 60 -20/100 A A é

GGT 280 140 280 150 31 Elastomér/Elastomér 0,6/0,6 60 -20/100 A A ©

GGT 400 200 400 200 3,4 Elastomér/Elastomér 0,6/0,3 60 -20/100 A A

GTI 100 50 100 50 1,4 Elastomér/PA textil 0,6/0,3 60 -20/100 A A

GTI 140 70 140 75 2,3 Elastomér/PA textil 0,6/0,3 60 -20/100 A A =

GTI 200 100 2006 100, 2,6 Elastomér/PA textil 0,6/0,3 60 -20/100 A A §

GTI 280 140 280 150 3,4 Elastomér/PA textil 0,6/0,3 60 -20/100 A A g

GTI 400 200 400 200 BN Elastomér/PA textil 0,6/0,3 60 -20/100 A A 2
NT1 30 60 1,25  Elastomér/PA textil 60 A A

DG-1/30 50 100 50 3 Elastomér/Elastomér 0,3/0,3 40 -20/100 N A Oboj-

DG-2/60 75 150 75 5,5 Elastomér/Elastomér 0,3/0,3 40 -20/100 N Y stranny

uul 100 50 100 50 3,2  koza(usen)/koZa(usen) 0,4/0,4 20 -20/80 Podmienend A .

uul 140 70 140 75 4 koZa(usen)/koZa(usen) 0,4/0,4 20 -20/80 Podmienend A § =2

uul 200 100 200 100 4,2 koza(usen)/koZa(usen) 0,4/0,4 20 -20/80 Podmienend A % E g

uul 280 140 280 150 4,8  koZa(usen)/koZa(usen) 0,4/0,4 20 -20/80 Podmienend A é =8

uul 400 200 400 200 6 koZa(usen)/koZa(usen) 0,4/0,4 20 -20/80 Podmienenda A

UTI 100 50 100 50 2,5 koZza(usen)/PAtextil  0,4/0,3 25 -20/80 Podmienend A .

UTI 140 70 140 75 3,1  koZa(usen)/PA textil  0,4/0,3 25 -20/80 Podmienend A ? -

UTI 200 100 200 100 3,3  koZa(usen)/PA textil 0,4/0,3 25 -20/80 Podmienend A %E §

UTI 280 140 280 150 3,8 koza(usen)/PAtextil  0,4/0,3 25 -20/80 Podmienenda A -§ =g

UTI 400 200 400 200 4,4 koZa(usen)/PA textil 0,4/0,3 25 -20/80 Podmienend A
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Polnohospodarske remene

POUNOHOSPODARSKE REMENE

Pontkame Vam rokmi osvedéend a kvalitnd zna¢ku ROULUNDS, ktora bola doddavand v minulosti najma na
zapadné trhy. Polnohospodarske remene sa pouZivaju najéastejSie v kombajnoch prip. inych strojoch v ramci
agrovyroby a patria k samostatnej kapitole v oblasti prenosu sily. Ich dlohou je prendsat velké sily a vykony v
Casto pre remene nepriaznivych podmienkach ako vysoka teplota okolitého prostredia resp. nadmernd prasnost. Aj
napriek tymto nepriaznivym vplyvom je vyZadovana rozmerova stdlost a vysokd Zivotnost remefov. Nakoltko kaZdy
vyrobca polnohospoddrskej techniky ma vlastné technolégie a moznosti, preto osobitne prispdsobuje prevedenie
a rozmery remenov na Ucely efektivneho pouZitia stroja. V kone¢nom dosledku sa teda remen prispdsobi stroju a
jeho kvalitativne, rozmerové a konstrukéné Specifikdcie su jednoznacne definované katalégovym Eislom. V oblasti
polnohospoddrskych remenov pondkame technické poradenstvo, Siroky sortiment skladovych poloZiek, dodavky v
nasledujlci pracovny def a v neposlednom rade aj moZnost roznych benefitov resp. zliav.




TOMIR 189

KOMPONENTY PRE STROJE

Segmentové remene

SEGMENTOVE REMENE

Vela remenovych pohonov, vzhladom k ich prevddzkovym podmienkam, pracuje na
samej hranici svojich moZnosti. Olej, voda, vysoka teplota chemicky alebo mechanicky
agresivne prostredie. Tieto relativne bezné prostredia vSak velmi prispievaju k skrateniu
Zivotnosti beZnych kauCukovych remefov. A prave v tejto chvili je treba pouzit viestranne
odolnejsi a spolahlivejsi typ remena, ktory je naviac mozné vdaka jednotlivym ¢lankom
rychlo spajat a zostavit tubovolnd diZku.

0d Standardnych remeriov sa odliSuju tym, Ze nemaju homogénnu kostru, ale su
zloZené z jednotlivych Elankov - segmentov. Tieto segmenty sa potom do seba skladaju.

Segmenty sa vyrabaji zo 3Specidlneho polyuretdnu a celé ich jadro je vyplnené
polyesterovymi vldknami.

Prednosti a vlastnosti segmentovych remeiov

+ ZIVOTNOST - vyrazne dlha Zivotnost v extrémnych prevadzkovych podmienkach (voda,
para, olej, teplota, bezné chemikdlie, abrazivne materialy ako piesok, piliny a prach)

* PRENOS VYKONU - prenos vykonu je vy$§i v porovnani s beznymi remefimi
* VARIABILITA - moZnost vytvorit lubovolnd d{Zku remefia podla potreby

* PREVADZKOVE VLASTNOSTI - minimalny pre¥myk a vyrazné zniZenie vibracie v celom
rozsahu prevadzkovych otacok

* RYCHLOST - vd'aka spdjaniu rychla a jednoduchad vymena bez pripadnej demontaZe
loZisk a postvania remenic

* REDUKCIA A POHOTOVOST - redukcia skladovych zasob a naopak moZnost mat vietky
profily vZdy po ruke

VODA oLeJ TRENIE PARA CHEMIKALIE TEPLOTA

= : o e
" l} I - .I.
. e = £
- 3 I P [y
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Segmentové remene

PROFILY SEGMENTOVYCH REMENOV POWER TWIST

Power Twist cushiontop B/17
Power Twist cushiontop A/13
Power Twist griptop B/17
Power Twist griptop A/13
Power Twist teflontop B/17
Power Twist teflontop A/13
Power Twist double V CC/22
Power Twist double V BB/17
Power Twist double V AA/10
Power Twist F/50
Power Twist E/40
Power Twist D/32
Power Twist C/22
Power Twist B/17
Power Twist A/13

Power Twist Z/10

na objednavku
na objednavku

na objednavku

na objednavku

Pokyny: in3taldcia a spravna dizka )
1. Natiahnite remefn cez remenicu a zistite poZadovand dlZku. Posledné Clanky sa musia prekryvat svojimi

dvoma otvormi.

-40°C az do +105°C

-40°C aZ do +105°C

-40°C aZ do +105°C

-40°C aZ do +105°C

-40°C aZ do +105°C

-40°C aZ do +105°C

-40°C az do +105°C

-40°C az do +105°C

-40°C az do +105°C

-40°C aZ do +105°C

-40°C aZ do +240°C

-40°C az do +240°C

-40°C aZ do +240°C

-40°C aZ do +240°C

-40°C az do +240°C

-40°C az do +240°C

DODACIE TEPLOTNA

Power Twist - Standardné a najpouzivanejSie prevedenie
pre bezné aplikacie

Cervend farba

Power Twist double V - 6-hranny profil. Idedlny na
pouzitie pri obojstrannom ohybe remenfa, napr. pre tretiu
remenicu s protibeZznym chodom alebo pre aplikdciu
s kladkou, ktora zaistuje stale predpatie remefa.

Power Twist teflontop - vhodné pre extrémne
teploty(+240°C), napr. v sklarskom priemysle.
Remenové ¢lanky maji teflonovy povrch.

Power Twist griptop - vhodné pre transportné aplikacie.
Dodato¢na antiabrazivna vrstva odolnd voci oteru ma
tvrdost 85 Shore A. Max. tahové zataZenie A=667N,
B=1334N

Power Twist cushiontop - odpruzeny povrch, vhodny pre
transportné aplikdcie. Jednotlivé segmenty majui makké
uretanové obloZenie.

2. Pri profile Z, A a B odoberte 1 ¢lanok z 24 a pri profile C odoberte 1 €ldnok z 20. Tym je dosiahnuté spravne
predpatie remena pri prevadzke.
3. Spojte remen a nasmerujte ho zibkami ¢lankov na spodnej strane remena proti pohybu remenice.

4. Najskor nasadte remen na mensiu z remenic. Potom nasadte remen na vacsiu remenicu a jej pomalym
otacanim zasunte remen do drazky.

Pokyny: spajanie a rozpdjanie clankov
1. Remen otocte zdmkami smerom von.
2. Jednou rukou stlacte remen, aby vyzeral ako zlomeny
a druhou rukou otocte jazycek €lanku o 90°.
Tym sa uvolni druhy zadmok.
3. Dalej pootoéte celym koncom remefia 0 90° a
vytiahnite ho z druhého zamku.
4. Postup pre spojenie je rovnaky v opacnom poradi.
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PROFILY SEGMENTOVYCH REMENOV
NU - T - LINK, SUPER - T - LINK

DODACIE TEPLOTNA

NU-T-LINK F/50 -40°C az do +105°C

NU-T-LINK E/40 -40°C az do +105°C

NU-T-LINK D/32 -40°C az do +105°C

NU-T-LINK 25 na objednavku -40°C aZ do +105°C
NU-T-LINK zastupuje remene s klasickym profilom

NU-T-LINK C/22 -40°C aZ do +105°C

OranZova farba

NU-T-LINK 20 mm na objednavku -40°C aZ do +105°C

NU-T-LINK B/17 -40°C aZ do +105°C

NU-T-LINK A/13 na objednavku -40°C aZ do +105°C

NU-T-LINK Z/10 na objednavku -40°C aZ do +105°C

SUPER-T-LINK SPC -40°C az do +105°C
SUPER-T-LINK zastupuje remene s Gzkym profilom

SUPER-T-LINK SPB -40°C az do +105°C

Modra farba
SUPER-T-LINK SPA -40°C az do +105°C

Pokyny: instaldcia a spravna dizka

1. Natiahnite remefi cez remenicu a zistite poZadovani diZku. Posledné Elanky sa musia prekryvat svojimi
dvoma otvormi.

2. Pri profile A a B odoberte 1 clanok z 11 (9% dlZky), pri profile C odoberte 1 €ldnok z 13 (7% diZky) a pri profile
D odoberte 1 €lanok z 16 (6% dlzky). Tym je dosiahnuté spravne predpétie remena pri prevadzke.

3. Spojte remen a nasmerujte ho zibkami ¢lankov na spodnej strane remefia proti pohybu remenice.

4. Najskor nasadte remen na mensiu z remenic. Potom nasadte remen na vacsiu remenicu a jej pomalym
otdcanim zasunte remen do drazky.

Pokyny: spajanie a rozpdjanie clankov

1.V mieste poZadovaného rozpojenia pootocte dva za sebou idtce nity o 90°. Pri pootoceni pouZite origindlny
klag, pripadne klieste.

2. Clanky zloZte z nitov. )

3. Tymto sp6sobom mdZete rozloZit remefi na jednotlivé segmenty podla pozadovanej dlzky.

4. Pri spdjani postupujte opacnym spdsobom. Pre spravne zaistenie nezabudnite na konce montaZe pootoc€it
nitmi spat kolmo na os ot4cania.
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Elektronické meranie predpatia remenov

Elektronické meranie predpatia remenov
- istota pre kazdy prevod

Spravne predpatie remefovych prevodov je predpokladom bezporuchovej funkcie a dlhej
Zivotnosti prevodov v priemyselnych aplikdciach. Merace predpatia CONTI® VSM-1, a VSM-3 sU
plne elektronické, uréené na meranie predpatia klinovych, ozubenych a drazkovych remenov.
Pomocou tychto merafov moZe byt jednoducho a presne nastavend statickd sila vo vetve
hnacieho remefa s lubovolnym taznym vldknom.

VSM -1

+ Bezdotykové meranie.

+ MoZnostvykonania meraninatazko pristupnych
miestach pomocou ohybného remena snimaca.
Presné vysledky merania opticko - elektronickou
metddou merania.

VSM -3

* Bezdotykovy princip merania.

* Vynimocne kompaktna  konStrukcia  pre
spolahlivé meranie i v tazko pristupnych
priestoroch.

Presné meranie s vyuZitim opticko - elektronického meracieho procesu.
Robustné a skladné vyhotovenie.

Elektronickd kontrola predpatia remefiov zaruCuje bezpecny chod a dlhd Zivotnost kaZdého
priemyselného prevodu.

CONTI® SUITE (Navrhovy software)

Vyber spravnych rozmerov a konstrukcie hnacich remefiov je rovnako doleZity ako volba
remenia pre vysoké vykony. Remene nespravnej konstrukcie a rozmerov su neefektivne a nemaju
poZadovanu Zivotnost. Nas balik programov CONTI® SUITE umoZiuje odbornikom v priemysle
a obchode ur€it optimalnu konstrukciu hnacich remefiov ContiTech. Software je parametricky
orientovany funkény algoritmus zaistujtci vacSiu efektivnost vyberu remena.

ContiTech vyvinul modul DRIVE ALIVE pre nekomplikovani optimalizciu konstrukcie
prevodov s viac ako dvoma remenicami a napinacimi prvkami.




KOMPONENTY PRE STROJE

Elektronické meranie predpatia remenov

CONTI® SUITE (Navrhovy software)

Multiremenicovy systém umoZiuje vypoclet zataZenia remefa pracujliceho aZ s desiatimi samostatnymi
remenicami. VyuZitim tohto softwaru je mozné nekonecne modifikovat a upravovat zvolené parametre prevodu.
Tymto spésobom mdZu byt testované a menené alternativne poziadavky a ndvrhy bez straty Casu. Software je
logicky Struktdrovany, pricom Udaje a ich zmeny je mozZné zadavat priamo do navrhu prevodového systému bez
nutnosti dopliujdcich vypoctov. Tento software berie taktieZ do Uvahy vietky pozitivne a negativne vlastnosti
elastomérov pouZivanych v prevodovych systémoch.
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Remenice a upinacie puzdra

Remenice

SpoloZnost Tomirtech ako doplnkovy tovar k hnacim remefiom pontka aj Siroky sortiment
remenic. V pripade zaujmu nds kontaktujte.

ry klinovych remenic

| poft [ om | a® [ b | €& [ F | Cc [ t |
34

SPZ 8,5 12,0 8,0 2,0 11,0
>80 38
<118 34

SPA 11,0 15,0 10,0 2,8 13,8
>118 38
<190 34

SPB 14,0 19,0 12,5 3,5 17,5
>190 38
<315 34

SPC 19,0 25,5 17,0 4,8 23,8
>315 38

Typy klinovych remenic

- W= o=

] 1 [
LR (L] llil:ln
J [
a - plnd remenica
. | ! k - odlahCend paprskovd remenica
ot frat e petia-fool+ s vencom
Typ 1a Typ 2a Typ 5a

Typ 1k Typ 2k Typ 5k
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KOMPONENTY PRE STROJE

Remenice a upinacie

Upinacie puzdra Taper Bush

Remenice pre puzdro Taper Bush sa vyrabajd v Standardnych prevedeniach (priemer, pocet
drazok). Taper Bush je upinacie puzdro s vonkajsim kuzelom, na ktory sa nasadzuje remenica.
Puzdro sa upeviiuje dvoma skrutkami a zaistuje tak remenicu v spravnej axidlnej polohe.
Vnutornl dieru puzdra, ktord je uZ vyhotovena vratanie normalizovanej drazky na pero je
mozné volit z mnoZstva dostupnych priemerov.

Taper Bush s metrickym otvorom

Taper Bush Material: DIN EN 1561
10 10 10 10 14 14 14 14 14 25 35 35 35 40 55 70
1 1 1 1 16 16 16 16 16 28 38 38 38 42 60 75
12 12 12 12 18 18 18 18 18 30 40 40 40 45 65 80
14 14 14 14 19 19 19 19 19 32 42 42 42 48 70 85
16 16 16 16 20 20 20 20 20 35 45 45 45 50 75 90
18 18 18 18 22 22 22 22 22 38 48 48 48 55 80 95
19 19 19 19 24 24 24 24 24 40 50 50 50 60 85 100
20 20 20 20 25 25 25 25 25 42 55 55 55 65 90 105

22 22 22 28 28 28 28 28 45 60 60 60 70 95 110

24 - 24 24 24 30 30 30 30 30 48 65 65 65 75 100 115

25 - 25 25 25 32 32 32 32 32 50 70 70 70 80 105 120
28 - 28 28 35 35 35 35 35 55 75 75 75 85 110 125

Priemer diery
N
N

30 30 38 38 38 38 60 80 80 90
2 32 40 40 40 40 65 85 85 95
a2 4 & 42 70 90 90 100
45 45 75
48 48
50 50
55
60
Utahovact . oo 50 20 20 20 20 3 49 92 92 M5 115 172 195 275
moment ’ ’
Dizka
(mmy 223 223 254 381 254 254 381 3B 445 508 762 635 889 1016 143 1270
ng(tgso“ 072 016 028 039 032 041 060 075 1,06 2,50 375 390 513 7,68 12,70 15,17

- Tieto diery maju plytké drazky

Plutké drazky pre puzdro Taper Bush
Priemer diery Sirka drazky Hibka drazky Priemer diery Hibka drazky
G o
24 8 2,0 28 2,0

25 8 1,3 42 12 2,2

| pAo Typ o

Puzdro Taper Bush
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Poruchy remenového prevodu a navrhy riesenia

KLINOVE REMENE - PROBLEMY, PRICINY A RIESENIA

Remeii sa prethrne po
vel'mi kratkom case

b

Nadmerné opotrebenie
okraja remena

J)

Praskliny resp. ryhy na
spodnej €asti remena

/(¢

Remeii je makky alebo
mazlavy (lepkavy)

Remeii sa pretdca

™

Remeii vibruje

Remeii sa neda dopnut

montdz silou, ktora znici kord remena
zablokovany prevod

prienik cudzich predmetov pocas €innosti
stroja

pohon je poddimenzovany, nedostatocny pocet
remenov

nizke predpéatie remenov

Startovaci moment je vysoky

opotrebované drazky remenice

nespravny profil remefa/remenice
nespravny uhol drazky remenice

nespravna geometria remenice
nedostatocny priemer remenice

remen preklzuje resp. pracuje cez nerovnosti

pouZitie vonkajsej kladky resp. nevhodné
remena

nadmerny preklz remena

maly priemer remenice

prevadzkovd teplota je vysoka
prevadzkovd teplota je nizka
kontamindcia chemikaliami

kontamindcia olejom, mastnotou resp.
chemikaliami

nespravny profil remena/remenice
nespravna geometria remenic
opotrebované drazky remenice

nizke predpatie remena

nadmerné vibracie

prienik cudzich predmetov pocas ¢innosti
stroja

pretaZenie remena

osova vzdialenost je dlhsia ako doporucena
vysoké razové zatazenie

nizke predpdtie remena

nevyvazené remenice

rozsah osovych vzdialenosti prevodu nie je
dostatocny

nadmerné predlZenie remena spdsobené
pretazenim

nespravna dlzka remena

Problém/Porucha Pravdepodobné priciny

montaz je potrebné vykonat bez pouzitia sily
odstranenie priciny zablokovania

inStaldcia ochrany pred cudzimi telesami
kontrola podmienok prevddzky, vykonajte
prepocet prevodu

kontrola predpatia a korekcia predpatia
kontrola podmienok prevddzky, prepocitanie
prevodu

vymena remenice

volba vhodného profilu

korekcia geometrie

zvacsenie priemeru remenice resp. pouZitie
rezanych profilov

 odstranenie mechanickej priciny

pouZivanie vonkajsej kladky sa nedoporucuje
kontrola predpatia, prepocet prevodu
zvacsenie priemeru remenice resp. pouZitie
rezanych profilov

zaistenie dostatocnej ventildcie, ochrana
remena pred priamym zdrojom tepla resp.
pouZitie iného typu remena

zvySenie teploty resp. volba remena s
vhodnymi vlastnostami

ochrana remena pred kontamindciou resp.
pouZitie remefnov s vhodnymi vlastnostami

ochrana pohonu pred kontamindciou,
vycistenie draZok remenice technickym
benzinom resp. alkoholom pre pouZitim novych
remefniov

pouZitie remefnov s vhodnymi vlastnostami

volba vhodného profilu remena resp. remenice
korekcia geometrie remenic

vymena remenic

kontrola predpétia remena

prepocet prevodu resp. pouzitie ndsobnych
remernov

inStalacia ochrany pred cudzimi telesami

prepocet prevodu

umen3enie osovej vzdialenosti resp. pouZitie
ndsobnych remenov

pouzitie ndsobnych remenov resp. vnitornej
kladky

kontrola predpdtia remefa

vyvdZenie remenic

modifikacia prevodu
prepocet prevodu
pouZitie kratSieho remena
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Poruchy remenového prevodu a navrhy riesenia

KLINOVE REMENE - PROBLEMY, PRICINY A RIESENIA

Problém/Porucha Pravdepodobné priciny

Nadmernd hluénost

* nespravna geometria remenic « kontrola geometrie remenic

« nizke predpétie remena « kontrola predpatia remena

« pretaZenie prevodu « prepocet prevodu

Nadmerné prediZenie
remefia » opotrebované resp. nekvalitné drazky

remenice * vymena remenic

* pouZitie novych remenov spolu s pouZitymi « pouZivanie vyhradne novych remenov
remenmi * pouZitie remefiov od jedného vyrobcu

« pouZitie remefiov od réznych vyrobcov

OZUBENE REMENE - PROBLEMY, PRICINY A RIESENIA

Problém/Porucha Pravdepodobné priciny

Remefi sa prethrne po
P’ i 1 ¢ P ATt P e ~
velmi kratkom case montda? silou, ktora zni€i kord remefia

: pretaZenie

maly pocet zubov v prevode
Nadmerné opotrebenie

prienik cudzich predmetov
vysoké predpdtie remena
zubov nespravne predpatie remena * korekcia predpatia
pretPaZeniep P « kontrola prevadzkovych podmienok, prepocet
nespravny profil remefa/remenice . sg?gg(i/uhodného rofilu
poskodena remenica . vymena remenics

» montd? je potrebné vykonat bez poufZitia sily

* pouZitie SirSieho remena, resp. vacsej remenice

« pouZitie SirSieho remena, resp. vyssieho poctu
zubov na mensej remenici

« zabranenie prieniku cudzich predmetov

* korekcia predpatia

Nadmerné opotrebovanie
okrajov remeiia

nespravna geometria

P < « korekcia geometrie
chybné bocnice remena P o
2. " . . » vymena bocnic
U I e il e « korekcia uloZenia (loZisk)
vzdialenosti)

Nadmerné bocné
zataZenie

ngspr:ﬁvna} gﬁorpetrla . = o * korekcia geometrie
rdzové zataZenie sticasne s vysokym predpatim | * - o (znizenie) predpatia remefia
remefia
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Poruchy remenového prevodu a navrhy riesenia

OZUBENE REMENE - PROBLEMY, PRICINY A RIESENIA

Nadmerné opotrebovanie
zakladnej €asi remeia

Pozdizne thliny
(narezanie)

Vychylenie boénice

Zdanlivé predizenie
remena

Nadmerné opotrebenie
ozubenych remenic

Praskliny na zadnej €asti
remeia

Krehkost zadnej €asti
remeia

Povrch remena je makky

vysoké predpatie
prevod je poddimenzovany
poskodena remenica

poskodena remenica s bo¢nicami

remen prichadza do kontaktu s bo¢nicami
kontamindcia cudzimi materialmi

chybne odrezany remen

nespravna geometria
nadmerny tlak remefa na boc¢nicu

nespravna geometria
nedostatocné predpétie
maly priemer remenice
pretaZenie remefa

nestabilné uloZenie prevodu

nevhodny material
nevhodny profil remenic
nedostato€na tvrdost povrchu remenice

prevadzkova teplota je nizka

prevadzkova teplota je vysoka

kontamindcia chemikaliami

Problém/Porucha Pravdepodobné priciny

znizenie predpatia
prepocet prevodu
vymena remenice

« vymena remenic

korekcia predpatia a geometrie
odstranenie cudzich materidlov resp.
zabrdnenie prieniku cudzich predmetov
kontrola a zoradenie rezacky

korekcia geometrie
korekcia geometrie osi

korekcia geometrie

korekcia predpatia remena

zvacSenie priemeru remenice

pouZitie SirSieho remena, zvysenie uhla
opdsania, iny profil resp. vykonnejsi remen

korekcia predpatia remena resp. uloZenia
prevodu

pouZitie tvrdSieho materialu

* vymena remenic

pouZitie tvrdSieho materialu resp. povrchovej
Upravy

zvysenie teploty v pracovnom prostredi resp.
zahriatie remena pred pouZitim

ochrana remena pred zdrojom tepla resp.
pouzitie vhodnych remenov

« ochrana remefia pred kontamindciou, pouZitie
vhodnych remefiov
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KOMPONENTY PRE STROJE

REBROVANE REMENE - PROBLEMY, PRICINY A RIESENIA

Problém/Porucha Pravdepodobné priciny

Neobvyklé opotrebenie
resp. chybajlice casti

rebier « nizke predpétie remefia .
« kontakt s cudzimi predmetmi .
* nespravna geometria remenic .
« poskodena remenica .
 nespravny profil remefna/remenice .

Pretrhnutie remena
(vytrhnutie rebier) pocas
kratkej doby pouZivania « rebrovany remefi preklzuje resp. vykon je
prenasany cez vystupky na remenici .
zablokovany prevod
pretaZenie
kontamindcia olejom, mastnotou, chemikdliami <

Praskliny a chybajtice
Casti rebier, krehkost ¢ pouZitie napinacej kladky, ktord nie je v silade
s odporucaniami

nedostatocny priemer remenice

vysoka prevddzkova teplota

nizka prevadzkova teplota

nadmerny preklz remena

kontamindcia chemikaliami

Rebrovany remeii nie je
mozné dopniit

rozsah osovych vzdialenosti je nizky
nadmerné predlZenie remena spdsobené
pretaZenim

nespravna dlzka remena

nespravna geometria
nizke predpatie remena
pretaZenie prevodu

Nadmerné kmitanie
(vibracie) remeiia

I .

prevod je poddimenzovany
velkd osova vzdialenost
vysoké razové zatazenie
nizke predpatie

remenica nie je vyvazena

=
—
l{ A
- |

kontamindcia chemikaliami, olejom a

Remei je makky a ————

lepkavy

prdvne nastavenie predpétia

inStalacie ochrany pred cudzimi predmetmi
korekcia geometrie remenic

vymena remenice

pouzitie vhodného profilu remena/remenice

korekcia remenice

odstranenie priciny zablokovania
prepocet prevodu

ochrana remena pred vplyvmi prostredia

« prepocet prevodu

preverenie minimalnych priemerov remenic
odstranenie zdroja tepla, zabezpecenie
vetrania

zvySenie teploty prostredia, zahriatie remefiov
pred pouzitim

spravne predpdatie remena

ochrana prevodu

modifikacia prevodu
prepocet prevodu
pouZzitie kratSieho remena

korekcia geometrie
nastavenie spravneho predpatia
prepocet prevodu

prepocet prevodu

redukcia osovej vzdialenosti resp. pouZitie
napinacej kladky

nastavenie spravneho predpatia
vyvdaZenie remenice

ochrana prevodu pred kontaminaciou, Cistenie
drdZok remenic technikym benzinom resp.
alkoholom pred pouZitim novych remenov
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« - RETAZE

ValCekové retaze

KONSTRUKCIA VALCEKOVEJ RETAZE

Capy st vyrobené z uslachtilych cementa&nych oceli. Tepelné
spracovanie ddva ¢apom hdZevnaté jadro a velmi tvrdy
povrch odolny voci opotrebeniu

Puzdra sa vyrabaju z tepelne spracovanych zliatin
cementacnych oceli zaru€ujdcich vybornu kvalitu, rozmerovi
stalost a odolnost povrchu

Valéeky (kladky) su z dévodu rdzového naméahania vyrdbané z
velmi presnych materidlov a z tepelne spracovanych oceli

Dosky su vzhladom k zaisteniu najlepSej odolnosti proti

dynamickému namahaniu a namahaniu v tahu vyrabané zo
zliatinovych tepelne spracovanych oceli.

SPOJOVACIE ELEMENTY PRE
VALCEKOVE RETAZE

Jednoradové Dvojradové

vnutorny
¢lanok B A@ ﬁ
i
Vonkajsi
€lanok A gm
Smer
Spojovaci pohybu
lanoks  E

perkom

Spojovaci @ m
Elanokso  §

zavlackou

Redukény g &
€lanok so L

zavlackou

Redukény
¢lanok dvojity C

i

vonkajsia
doska

Cap

puzdro
N|
vnltorna
1 doska
valcek
Trojradové




TOMIRTECH

ValCekové retaze

JEDNORADOVE VALCEKOVE RETAZE DIN 8187 (EUROPSKE),
ISO - R 606, CSN 02 3311

04B-1 6,000 2,80 4,10 1,85 4,00 5,0 0,60 0,60 043 0,11

06B-12 9,525 572 853 328 635 135 168 8.2 1,30 1,30 1,2 0,41

;

10B-1 15,875 9,65 1328 5,08 10,16 196 23,7 1470 160 160 67 2,4 3,2 0,93

16B-1 25400 17,02 2545 8,28 1588 36,1 415 21,00 4,00 300 210 0,0 8,5 2,71

24B1 38,100 2540 37,90 14,63 2540 534 585 3340 6,00 5,00 160,0 22,86 7,10

32B1" 50,800 30,99 4550 17,81 29,21 652 731 4180 7,00 6,00 810 2500 3571 970

48B-1" 76,200 45,72 70,50 29,24 4826 99,1 1079 63,40 12,00 10,00 2061 600,0 8571 2590

64B-1"2 101,600 6096 92,00 39,40 63,50 130,0 1385 90,17 1500 13,00 3625 1120,0 160,00 46,00

1) plné puzdra Na poziadanie:
2) rovné dosky « zinkované prevedenie
* niklované prevedenie

203
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DVOJRADOVE VALCEKOVE RETAZE DIN 8187 (EUROPSKE), ISO
- R606, CSN 02 3311

05B-2 8,000 3,00 477 231 500 143 174 075 0,75 56 78 1,11 040
----------------
08B-2 12,700 7,75 11,30 445 851 310 349 118 160 160 1392 101 32,0 457 13
----------------
12B-2 19,060 11,68 1562 572 12,07 422 468 147 180 180 1946 179 578 826 25
Qg M R
20B-2 31,750 19,56 29,00 10,19 19,05 77,7 825 260 450 350 3645 591 1700 2428 7,50
----------------
28B-2" 44,450 30,99 46,50 1590 27,94 1240 1292 366 7,00 6,00 5956 1479 3600 5143 18,00

40B-2" 63,500 38,10 55,70 22,89 39,37 1527 1586 52,0 800 800 7229 2550 630,0 90,00 33,50

56B-2" 88,900 53,34 81,33 34,32 5398 2230 2436 77,85 13,00 12,00 106,60 5582 1600,0 228,57 70,00

72B-2"2 11430 68,58 103,80 44,50 72,39 283,7 292,7 1036 17,00 1500 136,27 9240 2500,0 357,14 120,40

1) plné puzdra Na poziadanie:
2) rovné dosky - zinkované prevedenie
« niklované prevedenie
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TROJRADOVE VALCEKOVE RETAZE DIN 8187 (EUROPSKE),
ISO - R 606, CSN 02 3311

05B-3 8,000 300 477 231 500 199 230 075 075 5064 11 158

08B-3 12,700 7,75 11,30 445 851 449 488 118 160 160 1392 151 475 6,78

12B-3 19,050 11,68 1562 572 1207 617 663 147 180 180 1946 268 86,7 1238

20B-3 31,750 19,56 29,00 10,19 19,05 1141 1189 260 450 350 3645 887 2500 3571 1.2

28B-3" 44,450 30,99 4650 1590 2794 1840 188 366 700 600 5956 2218 5300 7571 27,0

40B-3" 63,500 38,10 5570 22,89 39,37 2250 2309 520 800 800 7229 3825 950,0 13571 433

56B-3 " 88,900 5334 8133 3432 5398 3305 3502 77,85 13,00 12,00 106,60 8373 2240,0 320,00 1050

72B-3"2 11430 6858 10380 4450 72,39 4200 4290 1036 17,00 1500 136,27 13757 3750,0 537,71 180,0

1) plné puzdra Na poZiadanie:
2) rovné dosky « zinkované prevedenie
« niklované prevedenie
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JEDNORADOVE VALCEKOVE RETAZE - ROVNE DOSKY DIN 8187
(EUROPSKE)

06B-1RD 9525 572 853 328 635 135 168 820 130 1,30 128 041

10B-1RD 15875 965 1328 508 1016 196 237 1470 160 1,60 67 224 320 1,06

16B-1RD 25400 17,02 2545 828 1588 361 4156 21,00 400 300 210 60,0 857 3,00

20B-1RD 31,750 19,56 29,00 10,19 19,05 412 460 2600 450 350 296 950 13,57 4,10

28B-1RD" 44450 30,99 4650 1590 2794 650 696 3660 700 600 739 2000 2857 9,50

40B-1RD" 63,500 38,10 5570 2289 3937 804 863 5200 800 800 1275 3800 5429 1850

56B-1RD" 88,900 53,34 8133 3432 5398 1170 1370 7785 13,00 1200 2791 8500 12143 3578

72B-1RD" 114,300 68,58 103,80 44,50 7239 1474 1564 103,60 17,00 1500 4619 1400,0 200,00 80,00

1) plné puzdra Na poZiadanie:
2) rovné dosky « zinkované prevedenie
« niklované prevedenie




Va l.Ce |<0Ve retaze KOMPONENTY PRE STROJE

RETAZE PRE MOTOCYKLE ZN. BABETA

: Y
= 1
GOST 13568-97 : :
mopedové retaze
i

pozn. BABETA = 111 ¢lankov + spojka r !

PR-12,7-18,2-1 12,7 54 8,9 4,45 8,51 14 1,8 18200

JEDNORADOVE VALCEKOVE RETAZE
PODUA TOVARENSKEJ NORMY

084-1 (1/27x3/16”) 12,70 4,88 88 409 7,75 148 163 11,15 138 2,28 048

_-------------
12B - 19,05 11,68 16,76 594 12,07 252 26,8 16,00 24 24 571 1,43
_

16B - ZP2 2540 12,70 21,20 8,28 1588 32,2 36,2 21,00 4,0 8,57 230
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JEDNORADOVE VALCEKOVE RETAZE
DIN 8188 (AMERICKE), ISO - R 606, CSN 02 3311

CETEEME T

08A -1 0-1 12,700 7,85 11,15 3,96 795 178 217 120 141 2,01
_---------------
12A-1 60-1 19,050 12,57 17,70 594 1191 269 315 180 24 24 105 318 454

20A -1 100-1 31,750 18,90 27,40 953 19,05 405 452 294 40 40 261 885 1264 40

28A-1" 140-1 44,450 2522 37,00 12,70 2540 547 593 41,0 470 1724 24,63
_---------------
40A-1" 200-1 63,500 37,85 54,70 19,84 39,68 796 854 59,0 1085 3538 5054 16,6

Na poZiadanie:
1) plné puzdra  zinkované prevedenie
« niklované prevedenie
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Va lce |<0Ve retaze KOMPONENTY PRE STROJE

DVOJRADOVE VALCEKOVE RETAZE
DIN 8188 (AMERICKE), ISO - R 606, CSN 02 3311

08A -2 0-2 12700 7,85 11,15 396 795 323 362 120 16 16 16 282 403 12
_----------------
12A-2 0-2 19,050 12,57 17,70 594 1191 498 444 180 210 636 9,08
_----------------
20A-2 100-2 31,750 18,90 27,40 953 1905 764 812 294 522 1770 2528
_----------------
28A -2" 140-2 44,450 2522 37,00 12,70 2540 1028 1082 41,0 940 3448 4925 138

40A - 29 200-2 63,500 37,85 5470 19,84 3968 1510 1570 590 80 80 80 2170 7076 101,08 33,0

1) plné puzdra Na poZiadanie:
« zinkované prevedenie
« niklované prevedenie
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TROJRADOVE VALCEKOVE RETAZE
DIN 8188 (AMERICKE), ISO - R 606, CSN 02 3311

08A -3 0-3 12,700 7.8 11,15 39 795 467 506 120 1438 132 423 6,04

12A-3 0-3 19,050 1257 17,70 594 191 726 772 180 24 24 2278 315 954 1363 43

20A-3 100-3 31,750 1890 2740 953 19,06 1122 1172 294 3576 783 2655 3793 119

28A-3" 140-3 44450 2522 37,00 12,70 2540 1518 1570 41,0 48,87 1410 5172 73,838 20,7

40A - 3" 200-3 63,500 37,85 54,70 19,84 39,68 222,7 2285 59,0 71,55 3256 10614 151,63 433

1) plné puzdra Na poZiadanie:
« zinkované prevedenie
* niklované prevedenie
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Va lce |<0Ve retaze KOMPONENTY PRE STROJE

JEDNORADOVE VALCEKOVE RETAZE - ANSI HEAVY
- PODUA TOVARENSKEJ NORMY

08A - 1H 40H-1 12,700 7,85 11,15 396 795 188 199 12,0 2,03 203 44 141 201 082

12A - 1H 60H-1 19,050 12,57 17,70 594 11,91 292 310 180 325 325 105 318 454 185

20A-1H 100H-1 31,750 18,90 29,40 9,53 19,05 445 506 294 500 500 261 885 1264 4,69

28A-1H"  140H-1 44,450 25,22 39,00 12,70 2540 58,7 66,1 410 650 650 470 1724 24,63 8,33

40A-1HY  200H-1 63,500 37,85 57,70 19,84 39,68 856 956 59,0 9,50 9,50 1085 353,8 50,54 18,53

1) plné puzdra Na poZiadanie:
< zinkované prevedenie
« niklované prevedenie
« viacradové prevedenie

211
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VALCEKOVE RETAZE S PREDLZENOU ROZTECOU

208A 2040 2540 7,85 39 79 166 178 120 1,50 1,50 141 2,01 0,42

210A 2050 31,75 9,40 5,08 10,16 20,7 222 150 2,03 2,03 22,2 317 0,73

212A 2060 38,10 12,57 594 1191 259 27,7 180 242 242 105 318 4,54 1,02

216A 2080 50,80 15,75 7,92 1588 32,7 36,5 240 325 325 178 56,7 8,10 1,70

216B 50,80 17,02 828 1588 361 415 210 4,00 3,00 210 600 857 174

220B 63,50 19,56 10,19 19,05 41,2 46,0 26,0 450 350 296 950 13,57 2,50

224B 76,20 25,40 14,63 2540 534 585 33,0 6,00 500 554 160,0 22,86 4,80

232B 101,60 30,99 17,81 29,21 652 73,1 418 7,00 6,00 810 2500 3571 6,68

Na poZiadanie:

« zinkované prevedenie
* niklované prevedenie
* viacradové prevedenie
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VALCEKOVE RETAZE S UNASACMI

OHNUTY TYP

12,700 7,75 8,51 12,700 130 115 190 15 15 43 1870 890 180 257

19,500 11,68 12,07 19,050 21,0 17,0 30,2 6,4 28,05 1345 29,0 4,14

31,750 19,56 19,05 34,000 350 26,0 455 45 35 96 4400 2350 950 13,57

44,450 30,99 27,94 53,500 55,0 42,0 680 7,0 12,0 73,50 32,00 200,0 28,57

63,500 38,10 39,37 63,500 65,0 60,0 86,0 17,0 90,00 40,00 380,0 54,29
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VALCEKOVE RETAZE S UNASACMI

OHNUTY TYP PRIAMY TYP

08B 12,700 7,75 851 12,70 12,700 130 24,00 190 18,70 890 180 257

19,500 11,68 12,07 19,056 19,050 210 34115 302 2805 1345 290 414

31,750 19,56 19,05 31,75 34,000 350 57,75 455 45 4400 2350 950 13,57

44450 30,99 27,94 4445 53500 550 81,05 66,7 120 7350 32,00 2000 2857

63,500 38,10 39,37 63,50 63,500 650 11550 86,0 17,0 90,00 40,00 3800 5429

* rozmer je mozné upravit Na poZiadanie sme schopni poniknut akykolvek tvar,
** otvor v unasaci sa nachddza mierne mimo osi retaze  rozmer a rozmiestenie und3acov a dosiek.

a

—_——

L L L L, LT
P Tyt
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/
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Dalsie moZnosti valéekovych retazi (podla poZiadaviek zakaznika):

* nerezové prevedenie (DIN 8187 (eurdpske), I1SO - R 606, CSN 02 331)

« valCekové retaze s rovnymi doskami podla DIN 8188 (americké)

» motocyklové refaze a motocyklové retaze s O kridzkami

« valCekové retaze - ANSI SUPER a ANSI SUPER HEAVY vo viacndsobnom prevedeni
« jednoradové valCekové retaze samomazné - ANSI Standardné (SL) a ANSI HEAVY (SLR)
« jednoradové valCekové refaze samomazné s tesnenim

« jednoradové valCekové refaze - jednostranne zavlackované (DIN 8188 (americké))
« valCekové retaze s bocnym prlehybom

« valCekové retaze s predlZzenymi Capmi

« akumulacné retaze

« valCekové retaze s gumovymi blokmi a U-profilom
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KOMPONENTY PRE STROJE

Fleyerove retaze

FLEYEROVE RETAZE LL PODULA DIN 8152

Dalsie moZnosti valéekovych retazi (podla poziadaviek zakaznika):

* pouZivaju sa vo velkej miere ako tazné resp. nosné retaze.
Priklady pouZitia: nosné retaze v Zeriavoch a zdvihacich zariadeniach,
uchytenie protizavaZzi, prenos sily ...

d 2x2 4x4 6Gx6

b E
o
7
7 ‘
,;/'

LL 1622 25,40 829 828 210 214 17,2 58 8,28 1,52
_-_------------
LL 1666 25,40 829 8,28 21,0 214 432 150 174 2485 4,30
_-_-----------
LL 2044 31,75 10,20 10,19 26,0 26,7 35,1 142 190 27,14 4,40
_-_-----------
LL 2422 38,10 14,65 14,63 33,0 33,7 28,4 146 170 24,28 4,40
_-_-----------
LL 2466 38,10 14,65 14,63 33,0 33,7 70,4 438 510 72,85 12,50
_-_-----------
LL 2844 44,45 4 x 15,92 1590 36,6 37,5 60,0 381 400 57,14 10,50
_-_-----------
LL 3222 50,80 17,83 17,81 41,8 427 65 350 224 260 37,14 6,20
_-_------------
LL 3266 50,80 17,83 17,81 41,8 42,7 87,0 672 780 111,42 18,00
_-_-----------
LL 4044 63,50 4 x 2291 22,89 52,0 535 77,9 732 720 ,102,85 20,00
_-_----------
LL 4822 76,20 29,40 29,24 634 655 10,0 50,0 585 560 80,00 18,50
_-_----------
LL 4866 76,20 6x6 29,40 29,24 634 655 10,0 135,7 1754 1680 240,00 53,00

Na poZiadanie rovnako v inych kombindciach.
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POMALOBEZNE PUZDROVE RETAZE PODUA DIN 8164

« prevedenim si podobné valCekovym retaziam. LiSia sa tym, Ze nemaju valCeky,
puzdrd a sU zaistené proti pootoceniu. PoZitie je rovnaké ako v pripade
valCekovych retazi avsak pri malych rychlostiach.

™ 20 170 25,0 357 2,15

™ 30 300 40,0 571 4,00

T™ 40 25 58 35 5 5 480 63,0 9,00 550

*TM 45-S A1 700 80,0 11,42 7,65

™™ 55 45 1210 125,00 17,85 10,36

™ 60 22 32 92 1680 160,0 22,85 15,20

™ 70 m 19 64 2720 250,0 35,71 27,20

™ 80 129 137 3600 315,0 45,00 36,40

*TM 90-S B2 48 139 147 12 4000 400,0 57,14 43,80
_--------------
*TM 100-S B1 149 159 4580 500,0 71,42 49,83

* Ndhrada CSN 02 3329
Rovnako mozZnost dodania lahkého prevedenia podla tovarenskej normy.
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KOMPONENTY PRE STROJE

Gallove retaze

GALLOVE RETAZE BEZ PODLOZIEK
PODLUA DIN 8150, CSN 02 3330

« slizia na prenos velkej taznej sily pri malej obvodovej rychlosti (max. 0,3 m/s).
Tieto retaze je moZné vyrobit pre pouZitie vo vode z nerezovej ocele.

DG 25 3,57 1,75
--------------
DG 30 571 3,40
--------------
DG 35 8,57 4,50
--------------
DG 40 11,42 4,70
--------------
DG 45 14,28 6,40

K - v3etky diely tepelne spracované
X - pocet dosticiek na €lanok

Pozn.: Capy su vZdy tepelne spracované

Dal3ie prevedenia:

« gallove retaze s podlozkami (DIN 8150, CSN 02 3330)
« lahké prevedenie podla tovdrenskej normy

« retaze pre tazné stolice (DIN 8156, DIN 8157)

« gallove retaze pre vodné diela
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VALCEKOVE RETAZE S LOMENYMI CLANKAMI - ROTARY
PODLUA DIN 8182/ANSI API

RV-TXS882 A 2,610 66,3 275 11,10 22,20 68,0 29 127 12,7 5,57

RV - 3067 X 3,067 77,9 40,0 19,00 41,30 98,7 10,0 500 50,0 19,10

RV -3 PD 3,075 78,1 380 17,92 31,75 87,0 45 340 34,0 11,60

RV -3,5 3,500 88,9 38,1 23,90 44,45 118,0 140 680 68,0 27,40

4,063 103,2 49,2 23,92 44,45 129,0 140 680 68,0 26,40

RV - E 4073 4,073 1034 495 2540 4520 131,0 140 771 771 27,20

RV -4,5 4,500 114,3 49,2 29,24 57,20 130,0 140 860 86,0 35,00

5,000 127,0 70,0 34,90 63,50 174,0 19,0 1300 130,0 60,60




Dopravné retaze

DOPRAVNE RETAZE

Vnutornd doska % % ‘%

min. 650 N/mm? min. 500 N/mm?

SPOJOVACIE ELEMENTY PRE DOPRAVNE RETAZE

o — Spojovaci
\!qutorny ¢lanok so
€lanok zavlagkou po
jednej strane
Vonkajsi Redukény
Elanok ¢lanok so
= zavlackou

= = =

[ Spojovaci
== ¢lanok so
l zavlackou
po obidvoch
——— stranich
|

TOMIRTECH
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DOPRAVNE RETAZE PODULA DIN 8165

Zobrazeny typ B (bez kladiek)

EIRCE =k

Typ S Typ P | Typ F
Mald kladka Velkd kladka Kladka s okolkom
FV 40 40 50 63 80 100 125 160 18 245 250 10 15 20 32 40 48 125 37 44 245 5,71
-III--I-I-----------------
FV 90 50 63 80 100 125 160 200 250 25 355 360 14 185 497 12,85
-II-----I-----------------
FV 140 80 100 125 160 200 250 315 400 35 475 480 18 60 95 260 855 140 20,00
-II-----I------- ---------
FV 250 125 160 200 250 315 400 55 720 730 26 50 80 125 145 420 114 1870 250 35,71
-III--I-I-----------------
FV 400 160 200 250 315 400 70 960 970 32 100 150 185 540 131 141 3070 400 57,14
-II-----I-----------------
FV 630 200 250 315 400 500 90 116 17 42 56 120 170 210 660 153 163 100 12 4870 630 90,00

Na poZiadanie

* zavarené ¢apy a puzdra

« retaze so zvac3enymi toleranciami
« retaze so zvy3enou pevnostou

« zinkované a nerezové prevedenie
« retazové kolesd
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DOPRAVNE RETAZE S DUTYMI CAPMI PODLA DIN 8165

Zobrazeny t|_.|p B (bez kladlek)

Lol fo-—o)—&]

dy
Typ S Typ P Typ F
Mald kladka Velkd kladka Kladka s okolkom
*FVC 63 50 63 80 10 125160 200 22 305310 12 18 26 40 50 60 82 155 46 30 4 366 46 657
----I----------------------
FvC112 80 100 125 160 200 250 315 30 425430 16 22 32 55 72 87 11,2 220 63 72 6 680 78 11,14

F\VC 180 100125160 200 250 315400 45 61,5 625 20 30 42 70 100 120 143 350 8 100 50 8 1230 118 16,85

F\C 315 125160 200 250 315400 65 86,0 870 30 42 60 90 140 170 20,3 50,0 117 133 70 10 2580 290 41,42

*Capy nie su ploskované
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DOPRAVNE RETAZE PODLUA DIN 8167, ISO 1977, CSN 26 0401
Zobrazeny typ B (bez kladiek)

[ == = =y
g —f= d, (- -
—_—d
Typ S Typ P Typ F
Mald kladka Velkd kladka Kladka s okolkom
*M20 40 50 63 80 100 125200 160 16 22 222 6,0 9,0 125 25 15 35 49 18 25 132 20 285

*M40 63 80 100 125 160 200 315 250 20 28 283 85 125 180 36 42 140 45 63 25 35 238 40 571

M 80 80 100 125 160 200 250 315 315 28 39 394 12,0 180 250 50 60 205 62 50 468 80 11,42

M 160100 125 160 200 250 315 315 400 37 52 52,5 18,0 250 360 70 85 265 8 117 50 7,0 936 160 22,85

M 315160 200 250 315 400 500 315 630 48 70 70,7 250 36,0 50,0 100 120 34,0 112 154 70 10,0 1750 315 45,00

M 630 200 250 315 400 500 315 630 66 96 97,0 36,0 50,0 70,0 140 170 450 147 200 100 14,0 3456 630 90,00

*Capy nie su ploskované

Na poZiadanie:

* zavarené ¢apy a puzdra

« retaze so zvac3enymi toleranciami
« retaze so zvySenou pevnostou
« zinkované a nerezové prevedenie
« retazové kolesd
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KOMPONENTY PRE STROJE

Kované retaze

Kované retaze typ 101.6 x 36 x 8

- A
LY
SNl 7
N j l \\1/
i \__
P
Typ
101,6 x 36 x 8
T e i 1 o 8
101,6 36
1.7147 20MnCr5 cementované 14,28
__—___
1.7225 42CrMo4 kalené 28,57
Kované retaze typ 101.6 x 36 x I2
d
b y =
J M | o [T
T s
¥ d %
]
Typ

101,6 x 36 x 12

[l Y
44 e==5 i o o e e
Lyl 101,6

1 7147 20MnCr5 cementované 22,86

1 7225 42CrMo4 kalené 44,29

b
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Kované retaze

Kované retaze typ 102 x 36 x 8

W -
JON Y 7
] j ‘1 \,\_J

Typ

102x36x 8
mﬁ—ﬁ%
[ U

1.7147 20MnCr5 cementované 14,28
1.7225 42CrMo4 kalené 28,57

Kované retaze typ 102 x 36 x 12

d
k1 a0
T i
i N
B
Typ
102 x 36 x 12
W
o o] S
I u I 102 36 14 12 30 8 14
1 7147 20MnCr5 cementované 22,86

1 7225 42CrMo4 kalené 44,29
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Kované retaze typ 125 x 36 x 13

Typ
125x 36 x 13

A ) Sy
| 0
125 36 14 13 30 10 16

1.7147 20MnCr5 cementované 23,57

1.7225 420rMo4 kalené 290 41,42 44

Kované retaze typ 142 x50 x 8

d
AN
\ 1/ r: kxa..x

Typ
142 x50 x 8

LI 1
o of _ !
LU | 142 50 9 8 24 6 20

1 7147 20MnCr5 cementované 18,57

1 7225 42CrMo4 kalené 37,14

b
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Kované retaze

Kované retaze typ 142 x50 x 19

Typ
142 x 50 x 19

T )
__---

1.7147 20MnCr5 cementované 42,85
1.7225 42CrMo4 kalené 78,57

Kované retaze typ 142 x 50 x 25

d
T r i
T i
£ N
]
Typ
142 x 50 x 25
D O
oo S
I U | 142 50 27 25 54 15 25
1.7147 20MnCr5 cementované 53,57

1.7225 42CrMo4 kalené 94,28
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Kované retaze typ 142 x 50 x 28

Typ

: % 142 x 50 x 28
142 50 30 28 62 15 25

1.7147 20MnCr5 cementované 64,28
1.7225 42CrMo4 kalené 110,71

Kované retaze typ 160 x 50 x 23

d
SR
o [ £
k‘.J r.r \-\\h
B
Typ
160 x 50 x 23

b

I N}
v o} _
LU 160 50 25 23 50 13 25

1 7147 20MnCr5 cementované 53,57

1 7225 42CrMo4 kalené 92,85
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T €lanok (navareny Stvorcovy/plochy BT Elanok (navareny plochy unasac
unasac max. do polovice vysky €lanku do celej vy3ky Elanku refaze)

retaze) horizontalny alebo Sikmy horizontélny alebo $ikmy dopravnik do
dopravnik do 5° (jednoradova retaz). 10°(jednoradova retaz).

U €lanok (navareny Stvorcovy undsac) 0 clanok (navareny Stvorcovy unasac)
horizontdlny alebo Sikmy dopravnik do horizontélny alebo Sikmy dopravnik
25°(jednoradova retaz). do 25°, (navareny Stvorcovy undsac s

plechom) Sikmy/zviisly dopravnik od
25°do 90°(jednoradova retaz).

- 00 ¢lanok (navareny Stvorcovy unasac)
horizontdlny alebo Sikmy dopravnik
do 25°, (navareny Stvorcovy unasac s
. plechom) Sikmy/zvisly dopravnik od

25°do 90°(jednoradova retaz).




TOMIRTECH

KOMPONENTY PRE STROJE

Redlerové retaze

= =
b Navarené alebo ohybané prevedenie
Podra DIN 8165

N A M 6 N D A
FVR63 50 63 8 100 125 160 - - 05 310 12 . 366 9,00
(Fvrao oo [es (oo 0] [125 [0 [ [0 [ [ess 00 Csa | --------
FVR112 80 100 125 160 200 250 315 - 30 425 430 16 . 680 112 16,00
----------------------
FVR180 - 100 125 160 200 260 315 400 45 615 630 © 50 100 1230 180 2571
--------------- ------
FVR315 - - - 160 200 250 315 400 65 8 870 30 . 60 10 133 2580 315 4500

Podrla DIN 8167

- 80 100 125 160 200 250 315 28 394 120 * 25 50 468 80 11,42

MR 160 - 100 125 160 200 250 315 - 525 180 25 * 17 936 160 2285

MR 315 - - 160 200 250 315 400 - 70 707 250 36 * 70 100 154 1750 315 4500

229
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MR01-16 3186311516 12 150 325 455 46,0 145 275 6 730 728 112 16

MR01-32 3186311516 13 150 630 760 765 305 215 1035 1216 112

MR01-40 3186311516 18 150 630 760 765 16 385 275 1035 1216 112

RT 160 3186311516 12 150 325 455 46,0 145 40 275 730 728 112 16,00

RT 320 318 631 1516 13 150 630 760 765 16 22 305 40 275 6 1035 1216 112 16,00

RT 400 150 630 800 805 16 385 215 1115 1280 130 1857
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<. - RETAZE

’,
Dopravné retaze a Specifické retaze pre
osobitné odvetvia priemyslu

DalSie moZnosti valéekovych refazi (podla poZiadaviek zdkaznika):
« dopravné retaze s nosnymi doskami podla DIN 8165
« dopravné retaze s nosnymi doskami a dutymi Capmi podla DIN 8165
« dopravné retaze s unia3acmi podla DIN 8165
« radlerové dopravné retaze podla DIN 8165
« dopravné retaze DIN 8167, 1SO 1977, CSN 260401 - plny radius
« dopravné retaze s nosnymi doskami podla DIN 8167, 1SO 1977, CSN 26 0401
« dopravné retaze s dutymi Capmi podla DIN 8168, ISO 1977
« dopravné retaze s nosnymi doskami a dutymi Capmi podla DIN 8168
« dopravné retaze s unia3acmi podlta DIN 8167 + DIN 8168, 1SO 1977
« radlerové dopravné retaze podla DIN 8167
« dopravné retaze podla Svédskej normy SMS 1698
« dopravné retaze HEAVY podla Svédskej normy SMS 1698
« dopravné retaze podla britskej normy BS 4116/4
« dopravné retaze s nosnymi doskami podla britskej normy BS 4116/4
« dopravné retaze s dutymi Capmi podla britskej normy BS 4116/4
« dopravné retaze s nosnymi doskami a dutymi Capmi podla britskej normy BS 4116/4
« dopravné retaze s pred(Zzenymi alebo osadenymi capmi

Zaroveh Vam pondkame 3pecifické retaze pre osobitné odvetia priemyslu:
« retaze pre polnohospodarstvo (S 32, S 42, TML 50A, 212B-1 s und3acmi a pod.)
« retaze pre pekarne (T-50 DC, T-63, 32B1RD a pod.)
« refaze pre vyrobu izolacnych materidlov (T-70, FV180x160, S-FV 90x80 a pod.)
« retaze pre podvesné dopravniky (T-52, T-125, T-50,8 a pod.)
« refaze pre drevarsky a papierensky priemysel (16B-Z1, D81X a pod.)

Spoloénost Tomirtech s.r.o Vam v rdmci retazi pontika aj moZnost dodavky resp. technického
poradenstva v ramci produktov

- variatorové retaze

« retazové kolesd

...;Hi.
—_ g|--

LiriR ]
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Poruchy retazového prevodu a ndvrhy riesenia

« NiZSie uvedena tabulka ukazuje najcastejSie problémy a poruchy retazi, ich pri¢iny a navrhy na ich
odstranenie

« V uvedenych ddajoch nemusia byt uvedené v3etky existujlce problémy pricom ndvrhy na rie3enie nemusia
byt jednymi moZznymi alternativami odstrdnenia problému.

Problém/porucha Pravdepodobné priciny Ndvrhy rieSenia

Nadmerne opotrebeny ¢ap
alebo puzdro

- .
« pretaZenie retaze vymenit retaz v okamihu, ked' =
nespravne mazanie predlZenie presiahne funkéné limity
s P spravne mazanie retaze

pretaZenie retaze
nespravne mazanie

Volny Eap alebo puzdro ihned vymenit retaz

nadmerné resp. nedostatocné
predpitie retaze

prekazka alebo ,zadrhavanie“ retaze
uvolnend draha

poskodené lozZisko

lprava predpitia retaze

kontrola stososti

kontrola a odstranenie prekazky
dotiahnutie skrutiek, kontrola loZisk

Nadmerny hluk

lprava predpitia retaze
pouZzitie napinacej kladky
liprava mazania resp. vymena retaze

nadmerné predpitie retaze
velkd osova vzdialenost
nepohyblivé Elanky retaze

Vibricie retaze

Opotrebenie na vnitornej strane korekcia stiososti retazovych kolies
dosiek a na jednej strane zubov nespravna stiosost a hriadelov, v pripade potreby vymena
retazového kolesa retaze a retazovych kolies

nespravne mazanie

vyCistenie retaze, spravne mazanie

Nepohybliva retaz . .
pony e + vymenit retaz za retaz s vy33ou

g pevnostou

« nadmerné zataZeni e . . .

. n:gprgvni s?i?s:sfe « korekcia suososti retazovych kolies

A
. a hriadelov
.

korézia « nahradit retaz za retaz odolnd voéi
korézii
« nadmerné opotrebenie retaze
« nadmerné resp. nedostatocné « vymena retaze
Retaz preskakuje predpitie retaze « v pripade potreby pridat napinaciu
na ozubenom kolese « nespravne mazanie kladku

nadmerné opotrebenie retazového « vymena retazového kolesa
kolesa




Poruchy retazového prevodu a navrhy rieSenia

Problém/porucha

Pravdepodobné priciny

TOMIRTECH

KOMPONENTY PRE STROJE

Ndvrhy rieSenia

Prasknutg’ doska

extrémne pretaZenie

« kontrola pohonu resp. dopravnika
a zistenie priciny pretaZenia

vymena retaze za retaz s vy33ou
pevnostou

extrémne prefaZenie

kontrola pohonu resp. dopravnika
a zistenie priciny pretaZenia

vymena retaze za retaz s vy33ou
pevnostou

vys3ie zataZenie ako je dynamicka
tnosnost Eapu

kontrola pohonu resp. dopravnika
a zistenie priciny pretaZenia

vymena retaze za retaz s vy33ou
pevnostou

Prasknuty ¢ap redukéného Elanku
é;

pretaZenie

neodporutuje sa pouZivat redukéné
Elanky

vymena retaze za retaz s vy$3ou
pevnostou

Unavovy lom

=
=4

vysSie zataZenie ako je dynamicka
Unosnost retaze

kontrola pohonu resp. dopravnika
a zistenie priciny pretaZenia

vymena retaze za retaz s vy33ou
pevnostou

Popraskané resp. prasknuté valceky

0

cudzi materidl medzi retazou
a refazovym kolesom
tnavovy lom

zmena rychlosti pohybu retaze a jej
zataZenia

ochrana pred cudzimi materialmi resp.
predmetmi

opotrebovanie spodnej Casti dosky
z dévodu nadmerného trenia o drahu

« retaz by mala byt vymenend pokial
je opotrebenie vysSie ako 3% z vySky
dosky
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HRIADELOVE TESNENIA

Gufera

Guferad

- st dotykové tesniace prvky urené pre utesnenie otacajucich sa hriadelov a inych strojnych sicasti. Svoju
funkciu zabezpecuje tesné oddelenie dvoch prostredi rovnakého alebo rézneho charakteru s malym tlakovym
spadom. Stupeii utesnenia zavisi na prevadzkovych podmienkach tesnenej sicasti a poZiadavkach na Zivotnost
tesnenia.

- st vystuZené kovovym krizkom a spravidla spevnené taZnou pruZinou.

- sldZia k utesneniu pohyblivych Easti strojnych dielov a agregdtov naplnenych olejom, tukom a inymi
kvapalnymi latkami.

- st normalizované podla PN 02 9403 alebo DIN 3760.
Princip tesnosti
Gufera zaistuju dvojaku tesnost - statickd tesnost

v uloZeni a dynamicku tesnost na drovni kontaktu
tesniaceho britu a hriadela.

« Statickd tesnost - je zaistena presahom
vonkajSieho priemeru gufera oproti priemeru ﬁ\
lloZnej diery. :

+ Dynamicka tesnost - spociva vo vytvoren{
tesniacej Spary medzi povrchom tesnenej
sUcasti a tesniacim britom.

Vonkajsia plocha Vonkajsi plast’ Spodny ukos

Celny tikos Prietok v deliacej rovine formy "

: e

Celna plocha
Spodna plocha

Plast’ spodnej plochy

Fixaéné vybranie

Fixaéné vybranie (hradbicky)

Vystelka

Vystuzny kovovy kruzok

Vonkajsia plocha membrany u

Tazna pruzina

Drazka pre pruzinu f){(/\ Membréna
Osadenie pre pruzinu M f Plocha prachovky na spodnej ploche

Nabehova plocha ; Prachovka

: .
Oblast tesniaceho britu Plocha prachovky na strane membrany

Vnuatorna plocha membrany

Tesniaci brit

Tesniaca plocha

Uginna plocha pruziny

Rovina tesniaceho britu

Celna strana Spodna strana

*pocet a poloha je dana typom a konstrukciou formy
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G u fe ra KOMPONENTY PRE STROJE

GUFERO - materidal guma NBR

Prevedenie G, GP (A, AS) ] d ,
- i I
Prevedenie: G tesnenlq bez prachovky
GP - tesnenie s prachovkou
Material: NBR
Teplotny rozsah: -40°C aZ +100°C
Tlak: do 0,05 Mpa
i oleje, tuky, voda, pracie prostriedky,
LIS benzin, lieh, motorova nafta T

d - vndtorny priemer
Rozmer: D - vonkajsi priemer
H - hribka Prevedenie GP

VSetky rozmerové rady ndjdete na www.tomirtech.sk

GUFERO - material Silikon

Prevedenie G, GP (A, AS) ] d -
o = 1

Prevedenie: G- tesnenlq bez prachovky o i

GP - tesnenie s prachovkou D
Material: Silikén MVQ K

. Prevedenie G

Teplotny rozsah: -40°C aZ +120°C (150°C) d
Tlak: do 0,05 Mpa
Pouzitie: motorové a prevodové oleje, tuky

d - vndtorny priemer
Rozmer: D - vonkajsi priemer

H - hribka
Prevedenie GP
VSetky rozmerové rady najdete na www.tomirtech.sk

GUFERO - material Viton®
Prevedenie G, GP (A, AS)

. d .
prevedenie: ¢ (Lo O S rachovico. ;
Material: viton® (FPM, FKM) * ;

Teplotny rozsah: -15°C aZ +160°C (200°C)
Tlak: do 0,05 Mpa

motorové, prevodové, hydraulické a
Pouzitie: vykurovacie oleje, tuky, voda, pracie
prostriedky, benzin, lieh, motorova nafta T

d - vndtorny priemer
Rozmer: D - vonkajsi priemer
H - hribka

Prevedenie GP

V3etky rozmerové rady ndjdete na www.tomirtech.sk
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HRIADELOVE TESNENIA

Gufera

GUFERO s kovovym oplastenim - material NBR

Prevedenie B, BS (TB, SB)

|8 > 4

TB - s prachovkou a kovovym oplastenim T

Prevedenie: SB - bez prachovky s kovovym ’&){A 4?2%’\

oplastenim D
Material: NBR

S

. . Prevedenie TB
Teplotny rozsah: -40°C az +100°C

‘ d
Tlak: do 0,05 Mpa [ :
o . N « H 9

Pousitie: oleJe: tulfy, voda, pracie prostriedky, ) ;

benzin, lieh, motorova nafta T ; ?\

d - vniitorny priemer ;
Rozmer: D - vonkajsi priemer L D, ‘

H - hrdbka Prevedenie SB

V3etky rozmerové rady ndjdete na www.tomirtech.sk

GUFERO s kovovym oplastenim - material NBR
Prevedenie VB, KB

VB - bez prachovky a pruziny s kovovym :
oplastenim i

. -
FrEaE KB - s prachovkou a bez pruziny s ;
kovovym oplastenim r k _‘
D
Material: NBR . "
Teplotny rozsah: -40°C aZ +100°C Preveder:jle VB
Tlak: do 0,05 Mpa I i f
rfg oleje, tuky, voda, pracie prostriedky, T i
e benzin, lieh, motorova nafta :
d - vndtorny priemer I D J

Rozmer: D - vonkajsi priemer

H - hribka Prevedenie KB

V3etky rozmerové rady ndjdete na www.tomirtech.sk

GUFERO s kovov%m oplastenim - material NBR, MVQ*
Prevedenie s hydrodynamickym rebrovanim DL, DP, DS

DP - rebrovanie doprava

Prevedenie: DL - rebrovanie dolava
DS - pre obojstranny pohyb hriadela
Material: NBR, MVQ* T
Teplotny rozsah: -40°C aZ +100°C (150°C)
Tlak: do 0,05 Mpa
oleje, tuky, voda*, pracie prostriedky*, e d >
Pouzitie: benzin, lieh*, motorova nafta*, motorové
oleje*, mazacie tuky* T
j y - E //////
d - vndtorny priemer 4 ,
Rozmer: D - vonkajsi priemer ==
H - hribka
D

VSetky rozmerové rady ndjdete na www.tomirtech.sk
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GUFERO s vinovou upravou vonkajsieho priemeru - NBR

Prevedenie GV NBR

o . d J
Prevedenie: (}V bez prachgv\{ky apruziny s vlnovou
Upravou vonkajSieho priemeru -
Material: NBR T :
Teplotny rozsah: -40°C aZ +100°C N\ !
Tlak: do 0,05 Mpa D
Fitio. oleje, tuky, voda, pracie prostriedky, V3etky rozmerové rady najdete na www.tomirtech.sk
Pouzitie: P p
benzin, lieh, motorova nafta
d - vndtorny priemer
Rozmer: D - vonkajsi priemer

H - hribka

GUFERO tlakové - material NBR, FKM*
Prevedenie WASY (AY, ASY) / VIASY FKM

Prevedenie: WASY - tlakové gufero s prachovkou
Material: NBR, FKM*
Teplotny rozsah: -40°C aZ +100°C / 160°C* (200°C)*
Tlak: do 1 Mpa /10 bar**
. . ) D
Pousitie: oleje, tuky, voda, pracie prostriedky,

beneiPiEietsioyalnai V3etky rozmerové rady ndjdete na www.tomirtech.sk
d - vndtorny priemer

Rozmer: D - vonkajsi priemer
H - hridbka

** v zavislosti od aplikacie

GUFERO bez pruziny (WAO - kruzky) - material NBR
Prevedenie WAO kruzok

Prevedenie: G - bez prachovky a bez pruziny r d
Material: NBR :
Teplotny rozsah: -40°C aZ +100°C T ,

S oleje, tuky, voda, pracie prostriedky, '
Pouzitie: benzin, lieh, motorova nafta [ D

d - vndtorny priemer
Rozmer: D - vonkajsi priemer VSetky rozmerové rady ndjdete na www.tomirtech.sk
H - hribka
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HRIADELOVE TESNENIA
V-krazky

V-KRUZKY
V-krdZky sU celogumenné axidlne beztlakové tesnenia rotaénych hriadelov a loZisk.

Standardne pontkame tieto typy V-krdzkov:

VA - kriZok - Standardny
profil VS - kriZok - spevneny profil

Na poZiadanie tieZ pontkame Specidlne typy V-krdZkov VE a VL.

VL - kriZok - Specialny profil

Material:
NBR 60 ShA,
FPM 70 ShA.

Funkcia:

V-krdzky sa pouZivaju na ochranu proti Spine, prachu, striekajlcej vode, zabrafuje
Uniku mazacieho tuku alebo oleja z tesnenej Casti.

Vdaka menSiemu vnitornému priemeru ako je samotny hriadel drZi V-krdZok po
natiahnuti na poZadovanom mieste a rotuje spolo¢ne s hriadelom.

Pruznost a prispdsobivost tesniaceho britu dovoluje vacsie tolerancie, chyby v
stiosovosti a uhlové odchylky, ktoré leZia d'aleko za hranicou pristupnosti pre ostatné
tesniace prvky. V-krdZok tak predstavuje velmi hospoddrne tesnenie, ktorého
pouzitie sa osvedCuje nielen v strojarstve, ale aj pri konStrukcii réznych pristrojov.

Obvodové rychlosti:

* < 8m/s - nezaisteny V-krizok
> 8m/s - axidlne zaisteny V-kridzok
* >12m/s - axialne aj radialne zaisteny V-krizok

Pracovné prostredie:

» minerdlne oleje, voda, tuky, slabé roztoky zdsad a kyselin,
« beztlakové prostredie,
« prevadzkova teplota -35°C aZ +110°C pre NBR

-20°C az +200°C pre FPM
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KOMPONENTY PRE STROJE

V-KRUZOK VRMO01/VRMO02

VRMO1 a VRMO2 su axidlne tesnenia, ktoré su zloZené z kovového krizku a gumového tesniaceho prvku.
Kovovy krdzok chrani tesnenie pred poskodenim a sliZi ako opora gumového prvku. U prevedenia VRMO02

je kovovy kriZok na vonkajsom okraji pred{Zeny v axidlnom smere a tento typ funguje aj ako labyrintové
tesnenie.

Funkcia:
VRM sa pouZzivaju spravidla v kombindcii s rotaénym hriadelovym tesnenim ako ochrana pred necistotami,

e

prachom, prepustanim mazadiel a vody z vonkajSieho prostredia.

T '

VRMO01 V-kriZok

VRMO02 V-krizok

Material:
NBR70/ocel 1.0204 (SAE 1008)

Pracovné prostredie:

rychlost: <12 m/s (v zavislosti od zaistenia)
teplotny rozsah: -40°C aZ +100°C (NBR)
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HRIADELOVE TESNENIA
PS-Seal

PS-SEAL STANDARD

PS-SEAL sa doddva v Standardnych velkostiach. Ide o 3pecidlne tesnenie typu
GUFERO. Tesnenie sa skladd z tesniaceho britu z GYLON-u (vylepSené PTFE), zo
statického elastomerového krizku z FKM (FPM) a puzdra z nerezovej ocele. PS-SEAL
Standard je navrhnuty pre maximalny tlak 10 barov.

PS-SEAL sa doddva v Standardnych velkostiach.

Typické aplikacie: i == e Bt s

odstredivky,

odlucovace,

rotacné vzduchové kompresory,
miesadla,

miesiace zariadenia,

rotujice prevody,

rotacné Cerpadla.

Vyhody PS-SEAL: Ballr moa

maximédlna obvodova rychlost do 45 m/sec,
vynikajlica chemicka odolnost,

malé straty trenim a odolnost proti opotrebeniu,
pouZitie pre teploty do 250°C*,

velmi dobrd schopnost chodu za sucha*

* v zavislosti od rychlosti

hriadela

Reverzny Prevedenie s Back to back Tandemové
lip prachovkou prevedenie prevedenie

PS-SEAL

Weharahduitangsn
Ty

——
Garlock |

Py




KOMPONENTY PRE STROJE

Tesniace veka

TESNIACE VEKA VER01

Tesniace veka VERO1 sliZia k bezpecnému tesneniu montdZnych a inych otvorov, napriklad v prevodovkach. Je
ich mozZné pouZzit ako kryty loZisk. Tesniace vekd majui hladky vonkajsi gumovy plast, ktory zaistuje dobri statickd
tesnost. SU vhodné pre delené zastavbové priestory a pre tesnenie nizko viskéznych kvapalnych alebo plynnych
médii.

0
0

Material:
« NBR70

Pracovné prostredie:

« hydraulické oleje podla DIN 51524, mazacie oleje, mazacie tuky na baze mineralnych olejov, nehorlavé
hydraulické kvapaliny HFA, HFB, HFC podla VDMA 24317

« tlakové zariadenie: < 0,05 MPa

- teplotny rozsah: -30°C aZ +100°C
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Opravné hriadelové puzdro

OPRAVNE HRIADELOVE PUZDRO

Opravné hriadelové puzdrd sa pouZivaju k jednoduchej a velmi efektivnej oprave
poskodeného alebo opotrebovaného povrchu hriadela. Opravné puzdro sa jednoducho
nalisuje na opotrebovanu stykovi plochu. Odpada nutnost demontdZe hriadela a pripadné
povrchové Upravy. Minimalizuje sa tak doba ¢asovej odstavky zariadenia a celkové naklady
na opravu.

«D

=d

Vyhody pouZitia:

« rychla a lahka oprava bez nutnosti demontaZe,

» minimalna €asova odstavka zariadeni z ddvodu opravy,

* nizke naklady na opravu,

« lplnd a dlhodobd opatovna funkénost stykovej plochy hriadela,

* pevné uchytenie opravného puzdrd vdaka nalisovaniu na hriadel,

« dlhd Zivotnost vd'aka optimalnej povrchovej Uprave opravného puzdra s vysokou
odolnostou proti opotrebeniu

« zachovanie pdvodnych rozmerov tesniaceho prvku.

Material:

* nerezova ocel 1.4301 (AIS| 304)

Pracové prostredie:

» montdzny pripravok: uhlikova ocel 1.0330 SAE (1008)
R,=0,22aZ0,8 um
R,=1az5um
R <63 1M

« tvrdost: HV 220 (95 HRB)

* sila steny: 0,28 mm tenkostenné prevedenie
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TESNENIA

Delenie hydraulickych tesneni

HYDRAULICKE A PNEUMATICKE TESNENIA

Délezitd Ulohu v hydraulickych a pneumatickych systémoch maju hydraulické a pneumatické
valce. Ich sicastou je cela 3kdla tesniacich prvkov.

Statické tesnenia

Piestne tesnenia

Vodiace pasy
Statické tesnenia

Vodiace pasy

Vodiace pasy

Stieraci krazok

Piestnicové tesnenie

DELENIE HYDRAUUICKYCH TESNENI

Hydraulické tesnenia

Dynamické Statické
|
I I
Vnutorné Vonkajsie
tesnenie tesnenie
piestnicové piestne
Lip Kompakt Lip Kompakt

Okrem beZne dostupnych hydraulickych tesneni ponikame aj Specidlne sdstruZené a
lisované tesnenia.
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KOMPONENTY PRE STROJE

MANZETY

ManzZety patria medzi najddleZitejSie typy tesneni pohyblivych Casti hydraulickych
i pneumatickych zariadeni pri priamociarom posuvnom pohybe.

 Symetrické manZety je moZné pouZit ako k utesneniu piestov, tak aj piestnic.
« Asymetrické manZety su urcené len k utesneniu piestu alebo piestnice.
Ddlezita je vhodna volba pouZitého materidlu a profilu tesnenia vzhladom k odolnosti proti opotrebeniu,

pracovnému médiu, rychlosti pohybu a proti vysokym alebo nizkym teplotam.

2Dy
2dy

v nezabudovanom stave

v zabudovanom zastavbovom priestore

namontované vo valci
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TESNENIA

Manzety
PIESTNE TESNENIA
Profil Oznacenie| Material Tvrdost . hM[ax.t’ Max. tlak Tep.
0 znacenie ateria ShA rycnlos Mpa/bar | rozsah (°C)
(m/s)
I MA 28 AU 95 0,5 40/400  -40/+100

MA 25 AU 95 0,5 30/300 -40/+100
KE;?;);’O PTFE = 15 40/400  -30/+100
(IR
‘:‘(’:.:.:::::: KPUOR 70 AU 95 0,5 25/250  -30/+100
O KK
K 03 NBR 80 0,5 40/400 -30/+100

)4

Piesthna manzeta MA28

Dréazkova manzeta

Pouzitie: hydraulické zariadenia - extrémna zataz
V4
Material: AU 92
Tlakové <
zataZenie: ELSCUl L
Teplotny rozsah: -40°C aZ +100°C

Radialna vola:  vid drazkové manZety MA 25 d

—y

Farba: modra

Poznamka: D& sa pouZit ako ndhrada za PN 02 9274, NA 300, ‘

K 606 V3etky rozmerové rady ndjdete na www.tomirtech.sk
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“ Oznacenie| Material Tvrdost ry?rﬁ)(().sf
ShA Mpa/bar
(mjs) | MP?/
W MA 25 AU 95 0,5 30/300 -40/+100
MA 30 AU 95 0,5 40/400 -40/+100
MA 39 AU 95 0,5 40/400 -40/+100
SPOR 31
(531) PTFE - 15 40/400 -30/+100
SDS01 NBR F 90
3/2 NBR 90 90 0,5 40/400 -30/+100
Piestnicova manzeta MA30
Pouzitie: hydraulické zariadenia |
V¢4
Material: AU 95
Tlakovée <40 MPa

zataZenie:
Teplotny rozsah:
Rychlost posuvu:

Pracovné
prostredie:

ManZeta MA30 je jednostranné tlakovo zataZitelné tesnenie s asymetrickym tesniacim britom k utesneniu
piestnice. Vdaka svojmu dizajnu a pouZitému materidlu sd urcené pre vysoko namahané aplikacie.
Polyuretanové tesnenia su velmi odolné a preto s vhodné pre pouZitie v mobilnych hydraulickych zariadeniach,

-40°C az +100°C
<0,5m/s

hydraulické oleje podla DIN 51524,
mazaci olej, mazacie tuky na baze
mineralnych olejov, nehorlavé
hydraulické kvapaliny HFA, HFB, HFC
podla VDMA 24317

d

D

v

Vsetky rozmerové rady ndjdete na www.tomirtech.sk

predovietkym v stavebnictve. M6Ze sa pouzit ako nahrada za PN029275, SNI30, T20, S663.
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Manzety

Piestnicova manzeta MA39

Pouzitie: hydraulické zariadenia ;
Material: AU 95 -
5 ; e
NS <40 MPa
zatazenie:
Teplotny rozsah: -40°C aZ +100°C

Rychlost posuvu: < 0,5 m/s d

hydraulické oleje podla DIN 51524,
mazaci olej, mazacie tuky na baze D
minerdlnych olejov, nehorlavé
hydraulické kvapaliny HFA, HFB, HFC
podla VDMA 24317

Pracovné
prostredie:

Vsetky rozmerové rady ndjdete na www.tomirtech.sk

ManZeta MA39 je jednostranné tlakovo zataZitelné tesnenie s asymetrickymi tesniacimi britmi k utesneniu
piestnice. Vd'aka svojmu dizajnu a pouZitému materidlu sd uréené pre vysoko namahané aplikacie.

Polyuretanové tesnenia st velmi odolné a preto st vhodné pre pouZitie v mobilnych hydraulickych zariadeniach,
predovietkym v stavebnictve. MdZe sa pouZit ako ndhrada za SNI39, NI300, S605.

Symetricka manzeta MA25

Univerzédlna manzeta

Pouzitie: hydraulické zariadenia

Material: AU 95

el <30 MPa ( <

zatazenie:

Teplotny rozsah: -40°C aZ +100°C

Rychlost posuvu: < 0,5 m/s d
hydraulické oleje podla DIN 51524,

. mazaci olej, mazacie tuky na baze D

Pracovné S . b o

prostredie: mlneral‘nyc'h olejov_, nehorlavé
hydraulické kvapaliny HFA, HFB, HFC Vsetky rozmerové rady ndjdete na www.tomirtech.sk
podla VDMA 24317

Hydraulické tesnenie so symetrickymi britmi uréené k Tlak (Mpa) 5 10 20 30

utesneniu piestu aj piestnice. Tesniace brity zvieraji uhol Lo b

meni nes 4s°. Radidlna vdta m (mm) 0,60 0,50 0,35 0,30

DRAZKOVA MANZETA podla CSN O2 9269

Univerzalna manzeta

Pouzitie: hydraulické zariadenia

Material: NBR 80 alebo AU90

Tlakové <

zafaenie: max. 10 MPa alebo max. 16 MPa

Teplotny rozsah: -30°C aZ +80°C
Radidlna vota:  max. 0,20 mm d

Farba: Cierna D

. CSN 029269.1 : NBR 80 . . .. )
Norma: ESN 029269.3 - AU 90 (PU) VSetky rozmerové rady najdete na www.tomirtech.sk
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Stieracie kruzky sliZia ku stieraniu neCistét z povrchu piesta. Samotné tesnenie, médium, ako aj valec su
chranené pred poSkodenim. Stieracie krdzky su urené pre montaZz do uzavretej drdzky. Spravna volba stieracieho

krdzku pozitivne ovplyvni Zivotnost tesniaceho systému.

Pri vymene je nutné zvazit spravny typ profilu, materidlu ako aj spravnu

konstrukciu €i uZ s kovovym krdzkom alebo bez neho.

Medzi zakladné profily patria: PN029295, AE40, AE42, AE41, AE47, AM43,

AM44, AD61, AD48 a mnoho dalSich.

Stieraci kruzok podla PN O2 9295

Pouzitie: hydraulické zariadenia
Material: AU90

Teplotny rozsah: -30°C aZ +80°C
Rychlost posuvu: do 2 m/s

Farba: cierna

Drsnost povrchu piestnice max. Ra = 0,4 ym a
drazky Ra =1,6 aZ 3,2 um.

14 -
|

V3etky rozmerové rady ndjdete na www.tomirtech.sk

Stieraci kruzok A€E40
Pouzitie: hydraulické a pneumatické zariadenia
NBR 90

Teplotny rozsah: -40°C az +100°C

Material:

Rychlost posuvu: < 4 m/s

hydraulické oleje podla DIN 51524,
mazacie oleje, mazacie tuky na
baze mineralnych olejov, nehorlavé
hydraulické kvapaliny HFA, HFB, HFC
podla VDMA 24317

Pracovné
prostredie:

; D) (

d

D

VSetky rozmerové rady ndjdete na www.tomirtech.sk

AE40 je jednocinny stieraci krdZok. Vd'aka predpatiu stieracieho krdzku proti piestnici su povrchové necistoty z

piestnice odstrafované pri jej retrakénom pohybe.

Stieracie kriZky z NBR sa pouZivaju v hydraulickych i pneumatickych zariadeniach. St vhodné pre vysoké rychlosti
posuvu. Typ AE40 ma na vnutornej strane vystupky, ktoré napomahaju spravnemu funkénému uchyteniu krdzku.
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Stieracie kruzky

Stieraci kruzok AE4|

Pouzitie: hydraulické a pneumatické zariadenia
Material: NBR 90 T
Teplotny rozsah: -40°C a7 +100°C = ) G
Rychlost posuvu: < 4 m/s
hydraulické oleje podla DIN 51524, d
Pracovné mazacie ole)e, mazacie tuky nay )
rostredie: baze ml.ne(alnych Qlejov, nehorlavé ‘ D
P hydraulické kvapaliny HFA, HFB, HFC
podla VDMA 24317 V3etky rozmerové rady ndjdete na www.tomirtech.sk

AE41 je jednostranne zatazitelny stieraci krizok. Vd'aka predpatiu stieracieho krdzku proti piestnici st povrchové
necistoty z piestnice odstrafované pri jej retrakénom pohybe.

Stieracie krizky z NBR sa pouZivaju v hydraulickych i pneumatickych zariadeniach. Su vhodné pre vysoké rychlosti
posuvu. Typ AE41 md na vnitornom priemere vystupky, ktoré pomdhajd k spravnemu funkénému uchyteniu krdzku.

Stieraci kruzok A€E42

Pouzitie: hydraulické zariadenia

Material: AU 90 -

Teplotny rozsah: -40°C aZ +100°C <

Rychlost posuvu: <2 m/s ) (
hydraulické oleje podla DIN 51524, I

2 mazacie oleje, mazacie tuky na
Pracovné ba ineralnvch olei horlavé d
rostredie: aze minerdlnych olejov, nehortavé

P hydraulické kvapaliny HFA, HFB, HFC D

podla VDMA 24317 V3etky rozmerové rady najdete na www.tomirtech.sk

AEA42 je jednostranne zataZitelny stieraci krdZok. Vd'aka predpétiu stieracieho krizku proti piestnici sd povrchové
necistoty z piestnice odstranované pri jej retrakénom pohybe. Polyuretanové stieracie krizky st vhodné pre pouZitie
v mobilnych hydraulickych zariadeniach, ktoré si vystavené velkému povrchovému zneCisteniu. Dobrd odolnost
polyuretdanu proti opotrebeniu zaistuje stieracim krdZkom AE42 dlhd Zivotnost. Typ AE42 ma na vnitornej strane
vystupky, ktoré pomahaji spravnemu funkénému uchyteniu krdzku.

Stieraci kruzok A€E47

Pouzitie: hydraulické zariadenia
Material: AU 90

Teplotny rozsah: -40°C aZ +100°C <
Rychlost posuvu: <2 m/s ) (

hydraulické oleje podla DIN 51524,

Pracovné mazacie oleje, mazacie tuky na d
. bdze mineralnych olejov, nehorlavé D
prostredie N -
: hydraulické kvapaliny HFA, HFB, HFC
podla VDMA 24317 V3etky rozmerové rady ndjdete na www.tomirtech.sk

AE47 je jednostranne zataZitelny stieraci kriZok. Vd’aka predpatiu stieracieho krizku proti piestnici s povrchové
necistoty z piestnice odstrafované pri jej retrakénom pohybe. Polyuretanové stieracie krizky su vhodné pre pouzZitie
v mobilnych hydraulickych zariadeniach, ktoré su vystavené velkému povrchovému zneCisteniu. Dobrd odolnost
polyuretdnu proti opotrebeniu zaistuje stieracim krdzkom AE47 dlhi Zivotnost. Typ AE47 md na vnitornej strane
vystupky, ktoré poméahaji spravnemu funkénému uchyteniu krdzku.
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Stieraci kruzok AD48

Pouzitie: hydraulické zariadenia
Material: AU95

Teplotny rozsah: -40°C aZ +100°C
Rychlost posuvu: <1 m/s

hydraulické oleje podla DIN 51524,
mazacie oleje, mazacie tuky na .
bdze mineralnych olejov, nehorlavé i
hydraulické kvapaliny HFA, HFB, HFC
podla VDMA 24317

Pracovné
prostredie:

V3etky rozmerové rady ndjdete na www.tomirtech.sk

AD48 je dvojcinny stieraci krdZok. PIni dvojitu funkciu - stiera necistoty z povrchu piestnej tyCe a druhym britom
zadrZzuje zbytkovy olejovy film. Zadrzany olej mdZe byt vrateny spat do systému. Polyuretdnové stieracie krizky su
obzvld3t vhodné pre pouZitie v mobilnych hydraulickych zariadeniach, ktord si vystavené velkému povrchovému
znecisteniu. Dobra odolnost polyuretdnu proti opotrebeniu zaistuje stieracim krizkom AD48 dlhi Zivotnost.

Stieraci kruzok AD60

Pouzitie: hydraulické zariadenia
Material: PTFE-Bronz / NBR 70
Teplotny rozsah: -30°C aZ +100°C
Rychlost posuvu: <15 m/s |

hydraulické oleje podla DIN 51524, |
mazacie oleje, mazacie tuky na 3

Pracovné bdze mineralnych olejov, nehorlavé |
prostredie: hydraulické kvapaliny HFA, HFB, HFC 3
podla VDMA 24317, horlci vzduch a
vodna para V3etky rozmerové rady ndjdete na www.tomirtech.sk

AD60 je dvojCinny stieraci krizok z PTFE doplneny o O-krdiZok z NBR, ktory zaistuje predpatie. Plni dvojaku funkciu-
stiera ne€istoty z povrchu piestnej tyCe a druhym britom zadrzuje zbytkovy olejovy film. Zadrzany olej mdze byt
vrateny spat do systému.

Vdaka dobrym klznym vlastnostiam PTFE je tento stieraci kriZok vhodny pre aplikacie s kratkymi zdvihmi, vysokou
rychlostou posuvu a frekvenciou zdvihu.
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A/ A Stieracie kruzky
Stieraci kruzok ADG6I

Pouzitie: hydraulické zariadenia
Material: PTFE-Bronz / NBR 70 N\
Teplotny rozsah: -30°C azZ +100°C
Rychlost posuvu: <15 m/s \
hydraulické oleje podla DIN 51524,
mazacie oleje mazacie tuky na
Pracovné baze minerdlnych olejov, nehorlavé
prostredie: hydraulické kvapaliny HFA, HFB, HFC !
podla VDMA 24317, hordci vzduch a
vodna para V3etky rozmerové rady ndjdete na www.tomirtech.sk

AD61 je dvojcinny stieraci kriZok z PTFE doplneny o O-krdZok z NBR, ktory zaistuje predpétie. Plni dvojaku funkciu-
stiera neCistoty z povrchu piestnej tyCe a druhym britom zadrZuje zbytkovy olejovy film. ZadrZany olej mdZe byt
vrateny spat do systému. Vd'aka dobrym klznym vlastnostiam PTFE je tento stieraci kriZok vhodny pre aplikdcie s
kratkymi zdvihmi, vysokou rychlostou posuvu a frekvenciou zdvihu.

Stieraci kruzok AM43

PouZitie: hydraulické zariadenia

Material: NBR 90 / ocel podla DIN EN 10139 T .

Teplotny rozsah: -40°C aZ +100°C

Rychlost posuvu: <1 m/s [\
hydraulické oleje podla DIN 51524,

2 mazacie oleje, mazacie tuky na d
Pracovné A X P . .
rostredie: baze ml.ne(alnych Qlejov, nehorlavé D

p hydraulické kvapaliny HFA, HFB, HFC g ) .. .

podla VDMA 24317 VSetky rozmerové rady ndjdete na www.tomirtech.sk

AMA43 je jednostranne zataZitelny stieraci kriZok. Vd'aka predpatiu stieracieho krizku proti piestnici si povrchové
necistoty z piestnice odstrafiované pri jej retrakénom pohybe. Na vonkajSom priemere ma stieraci krdzok kovovud
vystuhu. Kovovy kriZok zaistuje vd'aka tesnému uloZeniu v drdZke spravne funkiné uloZené stieracieho krdzku v
zdstavbovom priestore. Ponechdva mald Cast povrchu stieracieho krizku vystavenu pGsobeniu agresivnych médii.

Stieraci kruzok AM44

Pouzitie: hydraulické zariadenia
Material: AU 90 / ocel podla DIN EN 10139 T
Teplotny rozsah: -40°C aZ +100°C

Rychlost posuvu: <2 m/s

hydraulické oleje podla DIN 51524,
mazacie oleje, mazacie tuky na d

Pracovné P S . <
rostredie: baze ml'ner’alnych QlEJov, nehorlavé D
P hydraulické kvapaliny HFA, HFB, HFC
podla VDMA 24317 V3etky rozmerové rady ndjdete na www.tomirtech.sk

AM44 je jednostranne zatazitelny stieraci krdZok. Vd'aka predpétiu stieracieho krizku proti piestnici si povrchové
necistoty z piestnice odstrafiované pri jej retrakénom pohybe. Na vonkajSom priemere ma stieraci krdZok kovovud
vystuhu.

Kovovy kriZok zaistuje vd'aka tesnému uloZeniu v draZke spravne funkéné uloZené stieracieho krizku v zastavbovom
priestore. Polyuretanové stieracie krizky s vhodné pre pouZitie v mobilnych hydraulickych zariadeniach, ktoré su
vystavené velkému povrchovému zneCisteniu. Dobrd odolnost polyuretdnu proti opotrebeniu zaistuje stieracim
krizkom AM44 dlhi Zivotnost.
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VODIACE PASY

Pre dobrd funkciu hydraulickych valcov je doleZité dostatocne dimenzované vedenie, ktoré je
tvorené vodiacimi pasmi. Zabranujd nechcenému kontaktu kovovych Easti strojného zariadenia a tlmi
radidlne sily. Majud velmi nizke trenie a preto umoZziujd velmi plynuly klzny pohyb vedenych &asti bez
trhanych momentov.

Medzi zakladné druhy vodiacich pasov zarad'ujeme:

» PTFE + Bronz - FB 01 - osved¢ena verzia vodiaceho pasu dovoluje jednoduché konstrukcie valcov,

+ Tvrdend tkanina - HG - vodiace pdsy z tvrdej tkaniny st vhodné pre vy3Sie zatazenia v
hydraulike.

Vodiace pasy sa spravidla preddvajd v metrazi alebo ako hotovy krizok.

rychlost
(m/s)

FB 01 PTFE+bronz

-60/+200

FB 05 HG = <1 <350 -50/+130
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Vodiace pasy
Vodiaci pas FB01

Pouzitie: hydraulické zariadenia
Material: PTFE-Bronz
Teplotny rozsah: -60°C aZ +200°C

Rychlost posuvu: <15 m/s

. \ 30 \
Tlal'(ove q <15 N/mm?
zariadenie:
hydraulické oleje podla DIN 51524, | 90 ]
y )
Pracovné mazacie oleje, mazacie tuky na
rostredie: baze minerdlnych olejov, nehorlavé = ST |
P : hydraulické kvapaliny HFA, HFB, HFC
podla VDMA 24317 Vietky rozmerové rady ndjdete na www.tomirtech.sk

Vodiace pasy z PTFE sliZia ako vodiace prvky pre piesty a piestnice. Zabranuji nechcenému kontaktu kovovych
Casti strojného zariadenia a tlmia radialne sily. Vodiace prvky z PTFE majud velmi nizke trenie, preto umoZiujid velmi
plynuly klzny pohyb vedenych €asti bez trhavych momentov. Maji velmi vysoki teplotnd a chemickid odolnost.
Vodiace pasy z PTFE st vhodné pre stredné tlakové zariadenia.

Vdaka svojim vlastnostiam su vodiace pasy z PTFE vhodné pre pouZitie v aplikaciach s nedostatoénym mazanim.
Zrazené hrany vodiacich pasov zabranuju ich stlaceniu v rohoch zastavbového priestoru a ulah¢uji samotnd montaz.

Vodiaci pas FB05 )

Pouzitie: hydraulické zariadenia

Material: HG - tvrdend tkanina

Teplotny rozsah: -50°C az +130°C

Rychlost posuvu: <1 m/s Y 3 \

Tlakové 5

zariadenie: S i r % |
hydraulické oleje podla DIN 51524,

. mazacie oleje, mazacie tuky na

P:ig::endﬁe_ baze minerdlnych olejov, nehorlavé 5 ST —|—|

P : hydraulické kvapaliny HFA, HFB, HFC
podla VDMA 24317 V3etky rozmerové rady ndjdete na www.tomirtech.sk

Vodiace pasy z tvrdenych textilnych materidlov (HGW) sliZia ako vodiace prvky pre piesty a piestnice. Zabranuju
nechcenému kontaktu kovovych Casti strojeného zariadenia a tlmia radidlne sily. Vodiace prvky z HGW sa vyborne
hodia pre vysoké tlakové zatazenie. Obsahuji tieZ primes PTFE, ktord zlep3uje klzné vlastnosti materidlu a umoZiuje
plynulejsi pohyb vedenych €asti s minimalizaciou trhavych pohybov.

Standardné vodiace pasy FBO5 su vyrabané zo syntetickych vldken tvrdenych fenolovou Zivicou s pridavkom PTFE.
Pre priemery piestu alebo piestnice men3ej nez 100 mm odporicame pouzit vodiace krizky. Zrazené hrany vodiacich
pdsov zabranuju ich stlaceniu v rozsahu zastavbového priestoru a ulahcuju tiez samotnd montaz.




TOMIR 257

KOMPONENTY PRE STROJE

Zlozené tesnenia

ZLOZENE TESNENIA

Skalu manZiet doplfiaju zloZené tesnenia, ktoré su uloZené zvit%a z dvoch aZ siedmych samostatnych €asti.

Medzi zakladné zloZené tesnenia patria tesnenia typu:

« Sevron - SDS01,
* K03 / L43 - piestne tesnenie,
* SPOR - piestnicové tesnenie,
* KPOR - piestne tesnenie.

SEVRON - SDS01

Piestnicové tesnenie

Pouzitie: hydraulické zariadenia
Material: NBRF 90/NBR 90
Teplotny rozsah: -30°C aZ +100°C
Rychlost posuvu: < 0,5 m/s

Tlakové
zariadenie: < 40 MPa

hydraulické oleje podla DIN 51524,
Pracovné mflzacig oleje, mazac!e tuky na )
prostredie: baze mineralnych olejov, nehorlavé

hydraulické kvapaliny HFA, HFB, HFC

podl'a VDMA 24317 VSetky rozmerové rady najdete na www.tomirtech.sk

Piestnicové tesnenie SEVRON - SDS01 je sada 3 gumovotextilnych a 2 gumowych tesniacich krdzkov profilu “v”
zaistujlicich maximalnu tesnost. Sada je doplnend o pritlacny a oporny kriZok. Tesnenie je vhodné pre pouZitie v
ndrocnych aplikdciach s tlakom na jednej strane.

V praxi sa osvedCila kombindcia 3/2. Gumovy krdZok musi byt vZdy medzi dvoma gumotextilnymi strieskovymi
manZetami.
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Zlozené tesnenia

Piestnicové tesnenie SPOR 31 (S31)

Zlozené piestnicové tesnenie

Pouzitie: hydraulické zariadenia

Material: PTFE / NBR 70

Teplotny rozsah: -30°C aZ +100°C

Rychlost posuvu: <15 m/s Y H

UERETs <40 MPa |

zariadenie:
hydraulické oleje podla DIN 51524,

. mazacie oleje, mazacie tuky na
Pracovné P I . s
rostredie: baze mlhner'alnych glejov, nehorlavé

P : hydraulické kvapaliny HFA, HFB, HFC 5 ) ~ ‘

podla VDMA 24317 V3etky rozmerové rady najdete na www.tomirtech.sk

Piestnicové tesnenie SPOR sa sklada z tesniaceho kriZzku z PTFE a O-kriZku z NBR zaistujlceho jeho predpitie.
Toto spojenie zaistuje mimoriadnu tesnost aj u vysoko naméhanych spojoch a rovnako tak dobru statickd tesnost.
Tesnenie SPOR je jednostranne tlakovo zataZitelné. Obvykle sa pouZiva vo dvojici alebo ako primarne i sekunddrne
tesnenie v kombindcii s dalSimi tesniacimi prvkami.

Standardné prevedenie tohto tesnenia je PTFE-Bronz / NBR 70. V zavislosti na spdsobe pouZitia je moZné zakazkovo
rieSit i iné materidly. DostatoCnu oporu piestnice je nutné zaistit pouZitim vhodného vodiaceho prvku.

Piestne tesnenie KPOR30 (K30)

Zlozené piestne tesnenie

PouZitie: hydraulické zariadenia
Material: PTFE / NBR 70
Teplotny rozsah: -30°C aZ +100°C
Rychlost posuvu: <15 m/s

Tlakové
zariadenie:

<40 MPa

hydraulické oleje podla DIN 51524,
mazacie oleje, mazacie tuky na
baze minerdlnych olejov, nehorlavé
hydraulické kvapaliny HFA, HFB, HFC

podla VDMA 24317 Vietky rozmerové rady ndjdete na www.tomirtech.sk

Pracovné
prostredie:

Piestne tesnenie KPOR30 sa skladd z tesniaceho krdZzku z PTFE a O-kriZku z NBR zaistujliceho jeho predpaitie.
Toto spojenie zaistuje mimoriadnu tesnost aj u vysoko naméhanych spojoch a rovnako tak dobri statickd tesnost.
Tesnenie KPOR30 je obojstranne tlakovo zatazitelné.

Standardné prevedenie tohto tesnenia je PTFE-Bronz / NBR 70. V zavislosti na spdsobe pouZitia je mozné zakazkovo
rieSit i iné materidly. DostatoCnou oporou piestu je nutné zaistit pouZitim vhodného vodiaceho prvku.




Zlozené tesnenia

PIESTNE TESNENIE KO3/143

Zlozené piestne tesnenie

Pouzitie: hydraulické zariadenia
Material: NBR 80 / PE / POM
Teplotny rozsah: -30°C aZ +100°C
Rychlost posuvu: < 0,5 m/s

Tlakové
zariadenie: < 40 MPa

hydraulické oleje podla DIN 51524, mazacie
Pracovné oleje, mazacie tuky na baze minerdlnych
prostredie: olejov, nehorlavé hydraulické kvapaliny

HFA, HFB, HFC podla VDMA 24317

Tesniace sady K03, L43 sUi zloZené piestne tesnenia pre hydraulické
systémy. Je to obojstranne tlakovo zataZitelné tesnenie. Zdklad
tvori tesniaci profil z NBR doplneny dvoma opornymi kriZzkami z PE
a dvoma vodiacimi krdzkami z POM. Tesnenie K03 zarucuje dobru
tesniacu funkciu i pri nizkych tlakoch. Vd'aka vodiacim krdzkom, ktoré
st neoddelitelnou sicastou tesnenia, je mozné skratit d{Zku piestu
a uSetrit tak material. Tesnenia sa vyznacuji lahkou montaZou na
jednodielny piest.

ZloZené tesnenie K03, L43 je urCené pre utesnenie piestu s
tlakom na oboch strandch. Zabezpecuje dobrd tesniacu funkciu i pri
nizkych tlakoch. Tesnenie K03 je tesniaci prvok, ktory je chraneny
proti preteceniu. Je to tesnenie vhodné pre nahlu zmenu tlaku a
zamedzuje vtlacovaniu do radidlnej tesnenej medzery.

Tesnenia K03 a L43 sa vyuZivaju hlavne v strojoch na zemné prace,
v polnohospodarskej technike, v Zeriavoch a v Standardnych valcoch.

MontazZne insStrukcie

Vzhladom ku kon3trukcii a pouZitym materidlom je mozZné
tesnenie K03 namontovat bez problémov.

Doporucené poradie pri montazi:

1, prevliect tesniaci krizok,

2, upevnit oporné krizky,

3, upevnit vodiace krizky.
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V3etky rozmerové rady ndjdete na
www.tomirtech.sk
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Pneumatické tesnenia

U-manzety PN O2 9268

Pneumatické tesnenie

Pouzitie: pneumatické zariadenia <
Material: NBR 80

Tlakové

zataZenie: UELS TDE! d

Teplotny rozsah: -30°C aZ +80°C D

Radidlnavola: max. 0,15 mm

Farba: Cierna VSetky rozmerové rady najdete na www.tomirtech.sk

Stlaceny vzduch musi obsahovat olejové vypary (olejovi hmlu), pokial nema pneumatické zariadenie alebo
napr. valec, vlastné mazanie.

Priklad rozmerov Priklad rozmerov
a zastavbovych priestorov (mm) a zastavbovych priestorov (mm)

| d | 0 [ | b:o1| oot o | 0 | h | b:1] b0
8 14 4,0 5,0 - 50 63 7,5

9,0 LS
12 18 4,0 5,0 6,0 52 62 5,0 6,0 -
12 24 6,0 7,5 = 55 70 7,5 9,0 11,5
14 23 5,0 6,0 8,0 60 75 7,5 9,0 11,5
16 25 5,0 6,0 8,0 62 78 8,0 10,0 =
18 28 5,0 6,0 8,5 65 80 7,5 9,0 -
22 32 5,0 6,0 8,5 70 85 7,5 9,0 11,5
25 36 5,0 6,0 8,5 75 90 7,5 9,0 11,5
28 38 5,0 6,0 8,5 85 100 7,5 9,0 -
30 40 5,0 6,0 8,5 110 125 7,5 9,0 11,5
32 42 6,0 [735) 9,0 120 140 10,0 12,0 14,5
35 45 6,0 7,5 9,0 140 160 10,0 12,0 -
40 50 6,0 7,5 9,0 180 200 10,0 12,0 =
45 56 6,0 7,5 9,5 230 250 10,0 12,0 -
45 58 7,0 8,5 = 295 315 10,0 12,0 o
48 60 6,0 7,5 9,5

Z4astavbové priestory pre utesnenie piestu alebo piestnice bez pritlaéného krdzku maju Sirku drazky b a s
pritla€nym krdzkom b1. Pritlacné gumové krizky pre manZetu U uvadza norma PN 02 9571.

Utesnenie piestu Utesnenie piestnice
€
tlak
T i o T
tlak
hel
= |
[a]
b (o) e

UloZenie piestu alebo piestnice sa doporucuje H8/e8.
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TESNIACE O-KRUZKY
O-krdzky

O-KRUZKY

protiplochou, sliZi k uloZeniu O-krdzku. Spojenie tychto
prvkov - O-kriZok a tesneny priestor - vytvdra utesnenie
0-krdzkom.

0-kriZok je tesnenie z gumy urCené k zabrdneniu
neZiadlcich priepustnosti alebo straty kvapaliny ¢i plynu.
Tesniaca schopnost je zavisla nielen na O-krdZzku, ale i na
zastavbovom priestore.

Tvarovo je O-krdZok anuloid, tj. prstenec s kruhovym
prierezom. Zastavbovy priestor, vaésinou drazka s tesnenou

Vyhody 0-krizku:
« tesni v Sirokom rozsahu tlakov, teplot a tolerancii,
» lahk& Gdrzba, nevyZaduji dotahovanie,
» maly narok na priestor,
* nizka hmotnost,
» moznost opakovaného pouZitia na rozdiel od neelastickych tesneni,
« Zivotnost zodpovedajtca pri spravnom konstrukénom prevedeni obvyklej peridde starnutia gumy,
» zlyhanie O-kruzku sa prejavuje zvyCajne pozvolna a upozorfiuje na nutnost vymeny,
« konstantné stlacenie O-krdzku pri axidlnom utesneni, zamedzujlci jeho znehodnotenie na rozdiel od
plochého tesnenia,
« ekonomicky najvyhodnejSie konstrukéné rieSenie.

Rozmer O-krizku
je udavany ako vnutorny priemer krét priemer prierezu (hribka) krdzku - d, x d,.

1z o
& R

d,

0-krdZok je vyrabany zo syntetického kaucuku v presnych rozmerovych toleranciach a vysokej povrchovej
kvalite.

Rozdelenie 0-krizkov podla spdsobu pouZitia:
« nepohyblivé utesnenie (statické),
« pohyblivé utesnenie (dynamické)

Volba materialu:

VSeobecne plati, Ze v stlade s prevadzkovymi podmienkami pdsobiacimi na tesnenie, tj. teplotnym, chemickym
a mechanickym namahanim, musi byt vybrany zakladny kaucuk a tvrdost gumy.

V hydraulike a pneumatike sa pre normalizovanu tesniacu techniku vSeobecne pouZivaju olejuvzdorné gumy
prevazne na nitrilovej - NBR bdze. Pri mechanicky vysoko namahanych O-kriZkoch sa s vyhodou pouZivaji gumy
na polyurtanovej - AU (PU) baze. Odolné olejom a prevadzkovym teplotdm do +220°C st gumy na fluorovej - FPM
(FKM) baze. Pre extrémne minusové i plusové teploty s urCené silikdnové - MVQ gumy. Pre kyseliny a lihy su
vhodné gumy z etylénpropylénového - EPDM kaucuku.

Volba tvrdosti:
Tvrdost O-krdizku sa vyberd predovsetkym podla velkosti prevadzkového tlaku a tesnenej Skary. Pri vy3Som tlaku
a vacsej tesniacej Spdre sa voli tvrdSi materidl, aby sa zabranilo zatlaceniu o-krdzku do Spary.
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,0“ kruzky volba tvrdosti

60 <10 PN 029281.2 (len pre statické - nepohyblivé utesnenie)

70 <10 DIN 3770 - NBR70

80 <10 PN 029280.2 a PN 029283.2

90 <20 DIN 3770 - NBR90

90 <20 PN 029080.9 - AU90

90 <32 PN 029281.9 - AU90 (len pre statické - nepohyblivé utesnenie)

»,0“ kruzky pre tesnenie pohyblivych casti

Rozmer pre
utesnenie o (1] Rozr'ner'pre . AN LS
piestnice Rozmer "0" krizku | utesnenie piestnice| Rozmer "0" kruzku
D1x d2 %1;;12
D x d1
8 x4 3,6x2,3 56 X 46 45,1x5,8
9x5 4,6x2,3 60 x 50 491x5,8
10x6 5,6X%2,3 63 X 53 52,1% 5,8
1x7 6,6 X2,3 65 X 55 54,1x 5,8
12x8 7,6 X2,3 66 X 56 55,1x5,8
14x10 9,6 x2,3 70 X 60 59,1x 5,8
151 10,6 X 2,3 73X 63 62,1x5,8
16 X 12 11,6 X 2,3 75 X 65 64,1x 5,8
18 x 14 13,6 X 2,3 80 x 70 69,1 X 5,8
19 x15 14,6 X 2,3 85X 75 74,1 5,8
20 x 16 15,6 X 2,3 90 x 80 79,1% 5,8
22x18 17,6 X 2,3 95 X 85 84,1x 5,8
24 X 20 19,6 X 2,3 100 x 90 89,1x 5,8
25x 21 20,6 X 2,3 105 X 95 94,1x 5,8
28 X 20 19,3 X 4,6 110 X 100 99,1x 5,8
30 x 22 21,3 X 4,6 115 x 105 104,1% 5,8
32x24 233X 4,6 120 x 110 109,1x 5,8
33x25 243X 4,6 125 X 110 108,7 X 8,6
35x 27 26,3 X 4,6 130 x 115 113,7 X 8,6
36 x 28 27,3 X 4,6 135 x 120 118,7 X 8,6
38 x 30 29,3 X 4,6 140 x 125 123,7x 8,6
40 x 32 31,3 X 4,6 145 x 130 128,7 X 8,6
43x 35 34,3 X 4,6 150 x 135 133,7x 8,6
44X 36 35,3 X 4,6 155 X 140 138,7 X 8,6
45x 37 36,3 X 4,6 160 X 145 143,7 X 8,6
46 X 38 373X 4,6 165 x 150 148,7 X 8,6
50 X 40 39,1x5,8 170 X 155 153,7 X 8,6
52 x 42 41,1x5,8 175 X 160 158,7 X 8,6

55 x 45 44,1x5,8 180 x 165 163,7 X 8,6
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X-kruzky

X-KRUZKY

Tesnenie prostrednictvom X-kriZkov bolo vyvinuté hlavne z toho dévodu, aby sa zamedzilo pretdcaniu krizku
v drézke. Zakladom X-krizku je priblizne tvorcovy prierez s prstencovymi drazkami. Sirka a hribka X-krdzku
zodpovedd rozmerom pre klasické O-krizky, s teda zamenitelné. Vhodné su pochopitelne iba do pravouhlych
zastavbovych priestorov.

Vyhody X-krdzkov:

Vyhodou v porovnani s klasickym O-krizkom je predovietkym v ich vdéSej moZnosti pouZitia pre rotacné
tesnenie, vacsia stabilita v zdstavbovom priestore, mensie radidlne predpdtie v drazke a tieZ mensie trenie a
opotrebenie.

Medzi tesniacimi britmi sa mdZe tvorit mazaci film.

Technické informacie

Material: NBR 70, FPM 70

Tlakové zatazenie: staticky do 5 Mpa, s opornym krizkom do 40 Mpa,
*  dynamicky do 5 Mpa, s opornym krdzkom do 20 Mpa
NBR 70 -30°C aZ +100°C
FPM 70 -15°C aZ +200°C
. ;. posuvny pohyb < 0,5 m/s
Rychlost: rotacny pohyb <2 m/s

Teplotny rozsah:
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Sady 0O-kruzkov

O-KRUZKOVA METRAZ A SADY O-KRUZKOV

Sortiment o-kriZkov doplfiaji o-krizkové sady a sady
o-kriZkovych metrdZi prehladne uloZené v boxe aj s
prisluSenstvom. Sortiment o-krdzkovych sad zabezpecujeme
v zdkladnom materidlovom prevedent:

* NBR
* MVQ
*FPM
* EPDM

ROZMEROVE RADY O-KRUZKOVYCH SAD

20X 20x 20x 20X 20X

2,9 x1,78 3,68 x 1,78 4,48 X1,78 5,28 x 1,78 6,07 X 1,78
20x 20x 15X 15X 10X

7,66 X 1,78 9,25x1,78 10,82 x 1,78 12,42 x 1,78 14,00 x 1,78
10X 5X 5X 15x 15x

15,60 x 1,78 17,06 X 1,78 18,77 X 1,78 9,19 x 2,62 10,78 X 2,62
15X 15X 10X 10x 10x

12,37 X 2,62 13,95 X 2,62 15,54 X 2,62 17,13 X 2,62 18,72 X 2,62
5X 5X 5X 5X 5X

20,29 X 2,62 21,89 x 2,62 23,47 x 2,62 18,64 x 3,53 20,22 x 3,53
5X 5X 5X 5X 5X

21,82 X 3,53 23,40 X 3,53 24,99 X 3,53 26,58 X 3,53 28,17 X 3,53
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Sady O-kruzkov

ROZMEROVE RADY O-KRUZKOVYCH SAD

OkriZkova sada Box C (30 rozmerov = 425 kusov)

20x
3,0x1,5
20x

6,0 X2
15X
6,3x2,4
15X
5,0x2,5
10X
10,0 x 3
5X
20,2x3

20x
50x1,5
20x
8,0x2
15X
8,3x2,4
15X
7,0x2,5
10x
12,0x3
5x
22,2x3

20x
7,0Xx1,5
20x

10,0 x 2
15X
11,3x2,4
15x

10,0 X 2,5
10x
14,0 x 3
5X
24,2%x3

20X

9,0 x1,5
20x
12,0x 2
15X
13,3x2,4
15X

12,0 x 2,5
10x
16,0 x 3
5X
26,2X3

20x

11,0 X 1,5
20x

14,0 x 2
15X
17,3X 2,4
15X

15,0 x 2,5
10X
18,0 x 3
5X

30,2 X3

OkriiZzkova sada Box G (30 rozmerov = 382 kusov)

20x

2,9 x1,78
20x

7,66 x 1,78
20x

9,25 % 1,78
10x

37,69 x 3,53
10X

34,52 x 3,53
10x

21,82 X 3,53

18x
3x2
17X
8Xx2
17X
10 x 2
12X
38x3
12x
35x3
12X
22x3

20x

3,68 x1,78
13x

13,95 X 2,62
13x

15,54 X 2,62
X

37,47 x 5,33
10x

32,92 x 3,53
10x

23,40 X 3,53

Okrizkova sada

18X
4x2
14x
14 x 2,5
14x

16 X 2,5
9%
38x4
12x
33x3
12x
24x3

20x

4,48 X1,78
13x

12,37 X 2,62
13X

17,13 x 2,62
X

40,65 x 5,33
10x

31,34 x 3,53
10x

24,99 x 3,53

18x
5x2
14X
12x2,5
14X

17 X 2,5
9X

42x 4
12X
32x3
12X
25x3

20x

5,28 X 1,78
13X

10,78 X 2,62
13x

18,72 X 2,62
X

43,82 x 5,33
10X

29,75 x 3,53
10x

26,58 x 3,53

18X
6x2
14x
11x2,5
14x
19x2,5
9X
45X 4
12X
30x3
12X
27x3

20x

6,07 x 1,78
13X

9,19 X 2,62
10X

18,64 x 3,53
10x

36,10 x 3,53
10X

20,22 x 3,53
10x

28,17 x 3,53

7X2
14x
10 x 2,5
12X
19x3
12x
36x3
12X
20x3
12x
28x3
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PRIRUBOVE TESNENIA

Tesniace dosky

TESNIACE BEZAZBESTOVE DOSKY

Bezazbestové tesniace dosky

st moderné materidly ur€ené k vyrobe plochych tesneni v Sirokom rozsahu
tepldt, tlakov a pre styk s mnohymi technickymi médiami.

Dosky sU kompozity najvyssej kvality aramidovych vlakien a neorganickych
plnidiel, a tieZ elastémerov vhodnych pre predpokladané podmienky prevadzky.

Vysoko $pecializovany a uskutocfovany proces podla poZiadaviek normy 1SO
9001 zaistuje stabilné technické parametre na najvy33ej Grovni.

Grafitové tesniace dosky

sa radia medzi moderné materidly, ktoré su tieZ urcené k vyrobe plochych
tesneni s vynikajlcimi tesniacimi vlastnostami. Vyznaluji sa dobrou
spracovatelnostou. Dosky sa vyuzivaju vo vietkych oblastiach priemyslu.

Teflonové dosky
predstavujd vysokokvalitny tesniaci materidl, ktory ma vynikajdcu chemicku
odolnost. Teflénové dosky s dobre opracovatelné rezanim.

Pontkame:
* GAMBIT bezazbestové tesniace dosky,
* FLEXITALLIC teflénové a grafitové tesniace dosky.
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Chemikalia

GAMBIT
AF-CHEMACID

PARO-GAMBIT

GAMBIT AF-400
GAMBIT AF-200G
GAMBIT AF-OIL
GAMBIT AF-200U

1 Acetén

2 Alkohol, etyl
3 Alkohol, metyl
4 Amoniak

5 Aminobenzin
6

7

8

9

LB N GAMBIT AF-1000

[ |
LN BN N B GAMBIT AF-153

HENEO O N NJ\IES]ay

Benzén
Benzin
Chlér kvapalny
Chlér suchy
10  Chloroform
1 Cyklohexanén
12 Etan
13 Fenol
14 Freén11a12
15 Fredn 22
16 Etylén glykol
17 LGCavka 20%
18 Ldcavka 40%
19 Kyselina fosforecnd
20 Kyselina mravcia
21 Kyselina octova
22 Kyselina sirovd 20%
23 H2S04 dymiaca
24 Kyselina sirova 65%
25 K.chlorovodikova 20%
26 K.chlorovodikova 36%
27 Mydlo
Manganistan

draselny
29 Petrolej e o

30 Etylacetdt n
Hydraulicky olej e o
miner.

32 Hydraulicky olej

33 Silikénovy olej e o o
34 Vzduch e o o
35 Trichlér etylén

36 Voda ®
37 Morskd voda |
38 Hydroxid aménny

39 Hydroxid draselny

40 Hydroxid sodny

41 Hydroxid vapenaty e o o

HONEENEEOERERHERENEG®OE J:IIF =Y
EEEN

EHOENENENOENENENEENEOERNRIENG®GONE NJVI:IF =)
()

28

31

vhodnad pre pouZitie
® aplikdcia podla prevddzkovych podmienok
B nevhodné na pouzitie



270 , .
PRIRUBOVE TESNENIA

Tesniace dosky

TD AF-153

. . Farba svetlo zelena
Tesniaca bezazbestova doska Maximadlna pracovna teplota °C 180
Stdla pracovnd teplota °C 155
Stdla pracovnd teplota pri pare °C 130
Maximalny tlak MPa 4
StlaCitelnost (ASTM F36) typicka hodnota % 10
Tvarové elastické zotavenie (ASTM F36) min. % 50
Pevnost v tahu (DIN 52910) min. MPa 5
Specifickd hmotnost + 5% g/cm? 1,9

Hodnoty platné pre hribku dosky 2.0 mm.

GAMBIT AF-153 P x T diagram

Standardné hribky v mm:

0,5; 0,8; 1,0; 1,5; 2,0; 2,5; 3,0; 4,0; 5,0; 6,0
Standardny format v mm:

1500x1500
Material:

Vyrobené na baze minerdlnych a prirodnych viakien s
plnidlami a spojivom na baze kaucukovych zmesi NBR,
NR a SBR.

PouZitie:
Vodovodné a kanalizacné zariadenia.

TD AF-1000

Tesniaca bezazbestova doska — _grafitova
Maximdlna teplota C 420
Stdla pracovnd teplota °C 350
Stdla pracovna teplota pri pare °C 250
Maximalny tlak MPa 12
PrieCna pevnost v tahu (DIN 52913 pri 300 °C) MPa 32
StlaCitelnost (ASTM F36) % 9
Tvarové elastické zotavenie (ASTM F36) % 50
Odolnost voci kvapalindm - zmena hrdbky (ASTM F146)

Olej IRM 903 (150°C/5h) max % 8
Petrolej (20°C/24h) max % 6
Referencné palivo B (20°C/5h) max % 7
Specifickd hmotnost g/cm®  2,2-2,45

Hodnoty platné pre hribku dosky 2.0 mm.
GAMBIT AF-1000

Standardné hriibky v mm: P x T diagram
0,8 1;1,5; 2; 2,5; 3; 4, 5; 6; '
Standardny format v mm: -
1500x1500 ;
Material:
Vyrobené na baze Kevlar® aramidovych vlakien,
mineralnych vldkien a plniv na baze kaucukovych zmesi
NBR. Doska je vystuZena pozinkovanou ocelovou mriezkou.
PouZitie:
Urcenad pre vysoké teploty a tlaky, pouZiva sa v
automobilovom priemysle. Doska nie je vhodna pre
aplikaciu v oblasti kyselin a zasad. Tesniaca doska je odolnd
vode, vodnej pare, petroleju, benzinom, palivam a olejom.
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TD AF-200 U

Tesniaca bezazbestova doska E,T;:?méma teplota occervenzoo
Stdla pracovna teplota °C 220
Maximdlna teplota pri pare °C 180
Maximdlny tlak MPa 6
Priecna pevnost v tahu(DIN 52913 pri 300 °C) MPa 7
Stlacitelnost (ASTM F36) typickd hodnota % 10
Tvarové elastické zotavenie (ASTM F36) min. % 55
Pevnost v tahu (DIN 52910) MPa 7
Odolnost voci kvapalindm - zmena hrdbky (ASTM F146)
Olej IRM 903 (150°C/5h) max % 5
Referencné palivo B (20°C/5h) max % 5
Specifickda hmotnost +5% g/cm? 2,0

Hodnoty platné pre hribku dosky 2.0 mm.
GAMBIT AF-200 U P x T diagram

Standardné hribky v mm:

0,3; 0,5; 0,8; 1; 1,5; 2; 2,5; 3; 4; 5; 6;
Standardny format v mm:

1500x1500
Material:

Vyrobené na baze Kevlar® aramidovych vlakien, minerdlnych
vlakien s plnivami a spojivom na bdze kauc€ukovych zmesi NBR.
Pouzitie:

Univerzalna doska, odolnd voci olejom, urcend pre vacsinu
médii v rozsahu strednych tepl6t a tlakov. Plne ekologicky typ
dosky neobsahujuci N-nitrosoaminy.

TD AF- 200 G

. . Farba grafitovd

Tesniaca bezazbestova doska Maximalna teplota o 280
Stdla pracovnd teplota °C 320
Stdla teplota pri pare °C 250
Maximalny tlak MPa 8
Tlakovd stdlost (DIN 52913 pri 300 °C) MPa 25
StlaCitelnost (ASTM F36) typicka hodnota % 10
Tvarové elastické zotavenie (ASTM F36) min. % 50
Pevnost v tahu (DIN 52910) min. MPa 9
Odolnost voéi kvapalindm - zmena hribky (ASTM F146)
Olej IRM 903 (150°C/5h) max. % 5
Referencné palivo B (20°C/5h) max. % 6
Specifickd hmotnost +5% g/cm? 1,9

Hodnoty platné pre hriibku dosky 2.0 mm.

GAMBIT AF-200 G P x T diagram

Standardné hriabky v mm:

0,3; 0,5; 0,8; 1; 1,5; 2; 2,5; 3; 4; 5; 6;
Standardny format v mm:

1500x1500
Material:

Vyrobené na baze Kevlar® aramidovych vlakien,
minerdlnych vldkien s plnivami a spojivom na bdze
kau€ukovych zmesi NBR.

Pouzitie:

Je vhodna na aplikdciu v oblasti vodnej pary a je odolna

voCi vode, palivam, olejom a dalsim.
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Tesniace dosky

TD AF-202

Tesniaca bezazbestova doska

GAMBIT AF-202

Standardné hribky v mm:
0,5; 0,8 1; 1,5; 2; 2,5; 3; 4; 5; 6;

Standardny format v mm:
1500x1500

Material:

Vyrobené na baze Kevlar® aramidovych vlakien, minerdlnych
vlakien a pojivom na baze kaucukovych zmesi NBR.

PouZitie:

Urcena pre nizke tlaky a teploty. Odolnd palivam a olejom.

Technické udaje

Farba kaki
Maximalna teplota °C 200
Stdla pracovnd teplota °C 180
Stéla teplota pri pare °C 150
Maximalny tlak MPa 4
Tlakové stalost (DIN 52913 pri 300 °C) min. MPa 6
Stlacitelnost (ASTM F36) typickd hodnota % 17
Tvarové elastické zotavenie (ASTM F36) min. % 50
Odolnost voci kvapalindm - zmena hrdbky (ASTM F146)

Olej IRM 903 (150°C/5h) max. % 12
Specifickd hmotnost +5% g/cm? 2

Hodnoty platné pre hriibku dosky 2.0 mm.

P x T diagram

TD AF-300

Tesniaca bezazbestova doska

GAMBIT AF-300

Standardné hribky v mm:
0,8 1;1,5; 2; 2,5; 3; 4, 5; 6;

Standardny format v mm:
1500x1500

Material:

Vyrobené na baze Kevlar® aramidovych vlakien,
mineralnych vldkien a plniv na baze kaucukovych zmesi
NBR. Doska je vystuZena pozinkovanou ocelovou mrieZkou.

Pouzitie:

Urcenad pre vysoké teploty a tlaky, pouZiva sa v
automobilovom priemysle. Doska nie je vhodna pre

Technické tdaje

Farba Zlta
Maximdlna teplota °C 320
Stdla pracovna teplota °C 280
Stéla teplota pri pare °C 220
Maximalny tlak MPa 10
Tlakovd stalost (DIN 52913 pri 300 °C) min. MPa 22
StlaCitelnost (ASTM F36) typicka hodnota % 1
Tvarové elastické zotavenie (ASTM F36) min. % 50
Pevnost v tahu (DIN 52910) min. MPa 8
Specifickd hmotnost +5% g/cm? 2,0

Hodnoty platné pre hribku dosky 2.0 mm.

P x T diagram

aplikaciu v oblasti kyselin a zasad. Tesniaca doska je odolnd x
vode, vodnej pare, petroleju, benzinom, palivam a olejom. L
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TD AF- 400

. . Farba modrd

Tesniaca bezazbestova doska Maximélna teplota o 200
Stdla pracovna teplota °C 350
Stéla teplota pri pare °C 260
Maximdlny tlak MPa 12
Tlakovd stalost (DIN 52913 pri 300 °C) min. MPa 30
Stlacitelnost (ASTM F36) typickd hodnota % 10
Tvarové elastické zotavenie (ASTM F36) min. % 55
Pevnost v tahu (DIN 52910) min. MPa 12
Odolnost voci kvapalindm - zmena hrdbky (ASTM F146)
Olej IRM 903 (150°C/5h) max. % 6
Petrolej (20°C/24h) max. % 5
Referencné palivo B (20°C/5h) max. % 6
Specifickd hmotnost +5% g/cm? 2,0

GAMBIT AF- 400 Hodnoty platné pre hriibku dosky 2.0 mm.

P x T diagram

Standardné hriabky v mm: - ia

0,3; 0,5; 0,8; 1; 1,5; 2; 2,5; 3; 4; 5; 6;
Standardny format v mm:

1500x1500
Material:

Vyrobené na bdze Kevlar® aramidovych vlakien, mineralnych
vlakien s plnivami a spojivom na baze kaucukovych zmesi NBR.
Pouzitie:

Je ur€ena pre pouZitie v oblasti ddleZitych spojeni
podliehajucich technickému dozoru. Vysoko spolahlivd, vysoko
parametrickd doska pre rdzne aplikacie. Je odolna voci vode,
vodnej pare, petrolejom, palivam, olejom a solnym roztokom.

TD AF-CD

. , Farba béZova

Tesniaca bezazbestova doska Maximilna teplota oc 200
Stdla pracovnd teplota °C 160
Stdla pracovnd teplota pri pare °C 140
Maximalny tlak MPa 8
Prie¢na pevnost v tahu (DIN 52913) min. MPa 7
Stlacitelnost (ASTM F36) typickd hodnota % 17
Tvarové elastické zotavenie (ASTM F36) min. % 55
Odolnost voci kvapalindm - zmena hribky (ASTM F146)
Olej IRM 903 (150°C/5h) max. % 5
§peciﬁcké hmotnost +5% g/cm? 1,8

Hodnoty platné pre hriibku dosky 2.0 mm.

GAMBIT AF-CD P x T diagram

Standardné hrdbky v mm: !
0,5; 0,8; 1; 1,5; 2; 2,5; 3; 4; 5; 6,
Standardny format v mm:
1500x1500
Material:
Vyrobené na baze minerdlnych a prirodnych vlaken s
plnivami na baze kaucukovych zmesi NBR. '
Pouzitie:
Je vhodna pre vyhrievacie zariadenia, vodovodné
zariadenia ako pre tepld, tak aj studend vodu, kanalizacie a
obehy priemyselnych vad.
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Tesniace dosky

TD AF- CHEMACID

. . Farba svetlo-béZova

Tesniaca bezazbestova doska Maximélna teplota o 200
Stdla pracovnd teplota °C 150
Maximalny tlak MPa 4
StlaCitelnost (ASTM F36) typicka hodnota % 9
Tvarovd pevnost (ASTM F36) % 50
Pevnost v tahu (DIN 52910) MPa 9
Odolnost voci kvapalindm - zmena hrdbky (ASTM F146)
40% HNO3 23°C/18h max. £ 8
65% H2504 23°C/48h max. % 10
§peciﬁcké hmotnost +5% g/cm? 2,0

Hodnoty platné pre hriibku dosky 2.0 mm.

P x T diagram
GAMBIT AF-CHEMACID

Standardné hribky v mm:

0,5; 0,8 1; 2; 2,5; 3; 4; 5; 6;
Standardny format v mm:

1500x1500
Material:

Vyrobené na baze Kevlar® aramidovych vlakien, minerdlnych
vlakien a plniv na baze gumovych zmesi CSM.
PouZitie:

Doska je odolnd voci kyselindm a zadsaddm. UrCena . . ;
predovSetkym pre pouZitie v oblasti chemického priemyslu.

TD AF-OIL

Tesniaca bezazbestova doska o ecich
Maximdlna teplota °C 350
Stdla pracovnd teplota °C 300
Stéla teplota pri pare °C 230
Minimdlna teplota °C -60
Maximdalny tlak MPa 10
Tlakova stalost (DIN 52913 pri 300 °C) min. MPa 29
Stlacitelnost (ASTM F36) typickd hodnota % 10
Tvarové elastické zotavenie (ASTM F36) % 55
Pevnost v tahu (DIN 52910) min. MPa 9
Odolnost voci kvapalindm - zmena hrdbky (ASTM F146)
Olej IRM 903 (150°C/5h) max. % 6

GAMBIT AF-0il Petrolej (20°C/24h) max. % 5
Referencné palivo B (20°C/5h) max. % 6

Standardné hribky v mm: Specifickd hmotnost +5% g/cm? 2,0

0,3; 0,5; 0,8; 1; 1,5; 2; 2,5; 3; 4; 5; 6 Hodnoty platné pre hribku dosky 2.0 mm.
Standardny format v mm: P x T diagram

1500x1500
Material:

Vyrobené na baze Kevlar® aramidovych vlakien,
mineralnych vlakien s pojivom na baze kauckovych zmesi
NBR. '
PouZitie:

Olejuvzdornd tesniaca doska urcend pre vysoké teploty a
tlaky. PouZiva sa v oblasti prirubovych spojeni podliehajucich
technickému dozoru, vhodné pre rozvod zemného plynu a
pitnej vody. TieZ doporu€ujeme pre aplikaciu s vodou, parou,
petrolejom, taktieZ vhodné pre oleje, ropné produkty, morsku ' ' n .
vodu, pohonné latky, zemny plyn, propan-butan. :




TD AF-U

Tesniaca bezazbestova doska
KL

/\/

o

'.l\._f
i
GAMBITAF-U =

Standardné hrdbky v mm:
0,3; 0,5; 0,8; 1; 1,5; 2; 2,5; 3; 4, 5; 6;
Standardny format v mm:
1500x1500
Material:
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Technické tdaje

svetlo-modra

Farba

Maximdlna teplota

Stdla pracovna teplota

Stéla teplota pri pare

Maximdlny tlak

Tlakovd stalost (DIN 52913 pri 300 °C) min.
StlaCitelnost (ASTM F36) typicka hodnota
Tvarova pevnost (ASTM F36) min.
Odolnost voci kvapalindm - zmena hrdbky (ASTM F146)
Olej IRM 903 (150°C/5h) max.

Referencné palivo B (20°C/5h) max.
Specifickd hmotnost +5%

Hodnoty platné pre hriibku dosky 2.0 mm.

°C 350
°C 250
°C 200
MPa 10
MPa 22
% 10
% 50
% 8
% 8
g/cm? 2
P x T diagram

Vyrobené na baze Kevlar® aramidovych vlakien, minerdlnych
vlakien s plnivami a pojivom na baze kaucukovych zmesi NBR.
PouZzitie:

Urcena pre stredné teploty a tlaky. PouZiva sa predovsetkym ]

pre rozvoz pitnej vody. Odolna je voci vode, vodnej pare,

petroleju, oleju, palivdam a dalSim.

TD AF- PAROGAMBIT

pieskovo-oranzova

Tesniaca bezazbestova doska

GAMBIT AF-PAROGAMBIT

Standardné hribky v mm:
0,5;1; 1,5; 2; 2,5; 4; 5; 6
Standardny format v mm:

1500x1500
Material:

Vyrobené baze uhlikovych vlaken, minerdlnych vldken a

na baze kau€ukovych zmesi NBR.
Pouzitie:

Vysokoparametricka tesniaca doska, pouZitie hlavne pri

aplikdciach s parou.

Farba

Maximadlna teplota

Stala pracovna teplota

Stdla pracovnd teplota pri pare

Maximalny tlak

Prie¢na pevnost v tahu

Stlaitelnost (ASTM F36) typicka hodnota
Tvarové elastické zotavenie (ASTM F36)
Odolnost vo€i kvapalindm - zmena hribky (ASTM F146)
Olej IRM 903 (150°C/5h) max

Specifickd hmotnost +5%

Hodnoty platné pre hribku dosky 2.0 mm.

°C 450

°C 350

°C 350
MPa 10
MPa 10

% 1

% 55

% 12
g/cm? 1,9

P x T diagram
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Tesniace dosky

TD AF-SOFT

Tesniaca bezazbestova doska

GAMBIT AF- SOFT

Standardné hribky v mm:
0,5; 0,8; 1; 1,5; 2; 2,5; 3; 4; 5; 6;
Standardny format v mm:
1500x1500
Material:

Technické udaje

Farba tyrkysova
Maximalna teplota °C 180
Stala pracovna teplota °C 150
Maximalna teplota pri pare °C 130
Maximalny tlak MPa 3
Tlakova stalost (DIN 52913 pri 300 °C) min. MPa 4
Stlaitelnost (ASTM F36) typicka hodnota % 18
Tvarové elastické zotavenie (ASTM F36) % 50
Odolnost voci kvapalindm - zmena hrdbky (ASTM F146)
Specifickd hmotnost +5% g/cm? 1,8
Hodnoty platné pre hribku dosky 2.0 mm.

P x T diagram

Vyrobené na baze prirodnych a mineralnych viakien s
plnidlami a pojivom na baze kaucukovych zmesi NR.
PouZitie:

Doska na jednoduchsie pouZitie, Ciastocne doporucené pre
vyhrievanie, vodovodné a kanalizacné rozvody.

TD NOVUS TI

Technické tdaje

Tesniaca grafitové doska ;a[ba/ — . grafitova
ocCet nerezovych vloZiek 1
Maximdlna pracovna teplota °C 500
Stéla pracovnd teplota °C 400
Minimdlna pracovna teplota °C -196
Maximdalny tlak Mpa 12
StlaCitelnost (ASTM F36) % 30-35
Tvarové elastické zotavenie % 15-20
Obsah popolceka (max.) % 2
Obsah chloridov (max.) ppm 50
Specifickd hmotnost g/cm3 1,0
Hodnoty platné pre hriibku dosky 1.5 mm.
P x T diagram
1 &
10
NOVUS TI 1=
Standardné hribky v mm: 8o
1mm az 3 mm ~— &0
Standardny format v mm: 8 o L1
1500%1500 > 20
Material: (="
Grafitova doska vystuZena nerezovou 316 mriezkou v 0 %0 400 10 300 IS0 300 3%0- 400 430 300

hrdbke 0,70 mm.
PouZitie:

PouZitie vSeobecne v priemysle, najma
petrochemickom. Vysoka mechanicka pevnost dosky
umoZiuje pouZitie pri vysSich teplotach oproti
Standardnym materialom.

Teplota °C

1. Chemick& odolnost
2.V zavislosti od aplikacie
3. Nutna konzultacia
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Technické udaje

. . , Farba/Potlac grafitova
Tesniaca graﬁtova doska Pocet nerezovych vlozZiek 1
Maximadlna pracovna teplota °C 500
Stdla pracovnd teplota °C 400
Minimdlna pracovna teplota °C -196
Maximalny tlak Mpa 10
Stlacitelnost (ASTM F36) % 40-50
Tvarové elastické zotavenie % 10-15
Obsah popolceka (max.) % 2
Obsah chloridov (max.) ppm 50
Specifickd hmotnost g/cm? 1,0
Hodnoty platné pre hribku dosky 1.5 mm.
NOVUS TI PxT diagram
Standardné hribky v mm: 120
1mm aZ3mm 100 (1]
Standardny format v mm: i
1500%1500 el
Material: — o
Grafitova doska vystuZena jednou alebo viacerymi |
vrstvami z nerezovej félie 316 v hrdbke 0,05 mm. pog- -
PouZitie: S

Siroka 3kala aplikacii v chemickom, petrochemickom
aj vSeobecnom priemysle, vratane pdmp, kompresorov,
prirubovych tesneni. PouZiva sa aj ako jednoduchsia
ndhrada za Novus TI.

o 5 WO 130 00 230 300 350 400 430 30D

Teplota °C
1. Chemickd odolnost
2.V zavislosti od aplikacie

3. Nutna konzultacia

TD SIGMA 500 BLUE

T . tefld s dosk Farba modra
esniaca teflonova doska Maximalna prac. teplota °C 260
Minimadlna prac. teplota °C -250
Maximalny tlak MPa 8,5
Stlacitelnost (ASTM F36) % 30
Tvarové elastické zotavenie (ASTM F36) % 43

SIGMA 500 BLUE

Standardné hribky v mm:

0,75 mm az 3,2 mm
Standardny format v mm:

1500x1500
Material:

Sigma 500 Blue je vysokoparametricka tesniaca doska
z biaxidlne orientovaného teflénu s plnivami z dutych
sklennych vldken.
PouZitie:

Doska je vhodna na tesnenie vacsiny chemikalii s pH
v rozsahu 0-14, s vynimkou tekutych alkalickych kovov,
fluorového plynu a fluorovodiku.

Odolnost netesnoti plynu DIN 3535-6
Referencnd vzorka A ASTM F37A
Specifickda hmotnost g/cm? 1,4
Hodnoty platné pre hriibku dosky 3.0 mm.

mL/min <0,
mL/hod 0,75

P x T diagram

Diiagram Py T

ok) = . L% \\'\._.

[ N i

e A T

o . i

> T

- L I
L] 1} " m L] - [~} ™ L] - L]
Tlak (bar)
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Tesniace dosky

TD SIGMA 511

Farba

Technické udaje

. . . ruzova
Tesniaca teflonové doska Maximadlna prac. teplota °C 260
f,- ?'ﬂ%l'- " Minimalna prac. teplota °C -250
ey el Maximalny tlak MPa 8,5
=~ del
_Limm‘-f'“*, E Stlagitetnost (ASTM F36) % 7
L.
oot SHGF Gk Tvarové elastické zotavenie (ASTM F36) % 45
U n Odolnost netesnoti plynu DIN 3535-6 mL/min <0,
’_‘ o i Referencnd vzorka A ASTM F37A mL/hod 3
3 s Specifickd hmotnost g/cm? 2,2
i ..
=g '] Hodnoty platné pre hribku dosky 3.0 mm.
o i
'Hd
.tl A ¥
A '
i a
SIGMA 511 .
P x T diagram

Standardné hribky v mm:

0,75 mm az 3,2 mm
Standardny format v mm:

1500x1500
Material:

Sigma 511 je vysokoparametrickd doska z biaxialne
orientovaného teflénu s plnivami z oxidu kremicitého.
PouZzitie:

Doska je vhodna na tesnenie vacsiny chemikalii s pH v

rozsahu 0-14, s vynimkou tekutych alkalickych kovov, fluorového

plynu a fluorovodiku. Tesniaca doska je €iastocne vhodna na
pouZitie v prostredi so silnymi kyselinami.

n m

(bar)

n L 4

(]
Tlak

TD SIGMA 588

Technické udaje

Tesniaca teflénova doska —— i —
Maximdlna prac. teplota C 260
P ;:f“,!.' . Minimalna prac. teplota °C -260
A —~SHGMA .. SGMA Maximalny tlak MPa 8,5
[ Ty 4 Stlagitelnost (ASTM F36) % 55
I-‘ "m =Gl Tvarové elastické zotavenie (ASTM F36) % 24
Ls,"-v‘-; "".'.1 Odolnost netesnoti plynu DIN 3535-6 mL/min 0,01
Hai E Referenéna vzorka A ASTM F37A mL/hod 1,5
BMA . ARt Specifickd hmotnost g/cm? 1,1
'.\_\ 3 E!An. _‘i;! ‘.'5’:- Hodnoty platné pre hribku dosky 1.5 mm.
{“ﬂi H:-f'ﬁ'n =¥
SIGMA 588 o
Standardné hribky v mm: P x T diagram
1,5 mm aZz 6,4 mm
Standardny formét v mm: m
1500x1500 ===3 — e
Materidl: 3 o e =
Sigma 588 je vysokoparametricka tesniaca doska z - = e
biaxidlne orientovaného teflénu s plnivami z makkého o™ \\ ;
mikrobunicitého PTFE. o W NN
PouZitie: B8 . Y
Vhodna na vsetky typy Standardnych kovovych b3 YO
prirubovych spojov a plastovych spojov. Doska je vhodna Y m om om o owmomomomomom
na tesnenie vacsiny chemikalii s pH v rozsahu 0-14 pH s
vynimkou roztavenych alkalickych kovov a fluorového plynu. Tak (bar)
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TD SIGMA 533

. . . Farba biela
Tesniaca teflénova doska Maximalna prac. teplota o 260
m“"' Minimdlna prac. teplota °C -250
i %‘ﬁhi-ﬂ. s "'"“I Maxjmélny tEak MPa 8,5
§ s % lm Stlacitelnost (ASTM F36) % 7
s =g S SHE Tvarové elastické zotavenie (ASTM F36) % 45
5:'.3' i Odolnost netesnoti plynu DIN 3535-6 mL/min <0,
¢ JP* Referencnd vzorka A ASTM F37A mL/hod 3
[ . o 7
GMA, . MRS Specifickd hmotnost g/cm? 2,9
or 7_;"“ d‘i :...!-: Hodnoty platné pre hriibku dosky 3.0 mm.
M -
%_:..s AT
SIGMA 533 ]
P x T diagram
Standardné hribky v mm: T
0,75 mm aZ 3,2 mm 4 =
Standardny format v mm: — m— 1
1500x1500
Material:
Sigma 533 je vysokoparametricka tesniaca doska z biaxidlne :
orientovaného teflénu s plnivami zo siranu barnatého. W
PouZitie: B
Doska je vhodnd na tesnenie vacsiny chemikalii s pH r W A ®» = T W B ®E = I8

v rozsahu 0-14, s vynimkou tekutych alkalickych kovov a Tlak (bar)
fluorového plynu. Tesniaca doska je Ciastocne vhodna na
pouZitie v prostredi so silnymi kyselinami a zasadami.

TD SIGMA 600

. , , Farba biela
Tesniaca teflonové doska Maximélna prac. teplota o 260
- "’ﬁhrl o Minimalna prac. teplota oC 250
{(f ] Maximalny tlak MPa 8,5
ool "’3'?‘ = Stlacitetnost (ASTM F36) % 60
I.":"'W o TG Tvarové elastické zotavenie (ASTM F36) % 10
LI’M ; i Odolnost netesnoti plynu DIN 3535-6 mL/min < 0,01
B E F Referencnd vzorka A ASTM F37A mL/hod 1,2
TMA . ARt Specifickd hmotnost g/cm? 1,1
-.\. R ‘A i Vhodnost pH 0-14
" .,“"“"'_ 3y -'t Hodnoty platné pre hribku dosky 3.0 mm.
t:-‘nﬁ__sm -
e P x T diagram
SIGMA 600 I
Standardné hribky v mm: ST e — =
1 mm aZ 6,4 mm - o S, NG
Standardny format v mm: O om Sk
1500x1500 S i o,
Material: 2. S
Sigma 600 je vysokoparametricka tesniaca doska z 2 A
vylepSeného biaxidlne orientovaného teflénu s nizkou hodnotou ©t W 3 ¥ ® ¥ & A B =
pnutia. Speciélne vyvinuta pre chemicky a petrochemicky Tlak (bar)
priemysel.
PouZitie:

Vhodna na v3etky typy Standardnych kovovych, ako aj nekovovych prirub. Doska je vhodna na tesnenie vacsiny
chemikalii s pH v rozsahu 0-14 pH s vynimkou tekutych alkalickych kovov a fluorového plynu.
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Tesniace dosky

TD THERMICULUITE 8I5

Tesniaca doska Thermiculite® farbajPotlac Aata
Pocet nerezovych vloZiek 1
Maximadlna pracovna teplota °C 1050
Maximalny tlak Mpa 20
StlaCitelnost (ASTM F36A) % 44
Tvarové zotavenie (ASTM F36A) % 9
Priepustnost plynu (BS 7531) mL/min 0,13
Tlakova stalost (BS 7531 pri 300°C) Mpa 31
Obsah siry (max.) ppm 50
Obsah chloridov (max.) ppm 50
Specifickd hmotnost g/cm? 1,2

Hodnoty platné pre hribku dosky 1.5 mm.

THERMICULITE 815

Standardné hribky v mm:

1mm az3 mm
Standardné formaty v mm:

1000 x 1000, 1500x1500
Material:

Expandovany vermikulit (zakladny material sluda) vystuzeny nerezovou mriezkou 316 v hribke 0,10 mm.
PouZitie:

PouZitie vSeobecne v priemysle, najma petrochemickom. Vysokd mechanickd pevnost dosky umoZiiuje pouZitie
pri vysokych teplotach oproti Standardnym materialom.
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Spirdlovo-vinuté a hrebienkové tesnenia

SPIRALOVE A HREBIENKOVE TESNENIA
(KOVOVE TESNENIA)

Spirdlové a hrebienkové tesnenia st osvedEenymi tesniacimi prvkami v rafinériach, chemickych zavodoch,
plynarenskych zariadeniach, zariadeniach na dpravu vody a vSeobecne pri vystavbe potrubia.

SPIRALOVE TESNENIE SPIROFLEX

Spiralovo-vinuté tesnenie

Profil Prierez

Spvil

Tesnenie Spiroflex - SpV, vyuZivaju grafitovd vrstvu schvalend
BAM, ktorad je pouZivana pre vysoké teploty a tlaky aZ do 350°C a
130 bar. Tesnenie Spiroflex je moZné vyrobit vo v3etkych rozmeroch spval m
od priemeru DN 10 do Styroch metrov. Z tesniaceho hladiska pri

priemeroch nad 2 000 mm a pre teploty nad 500°C doporucujeme
pouZitie hrebenovito profilovaného tesnenia.

Spz1

Z plosného tlaku sud iniciované mensie riadidlne sily ako napr. u spz2
tesneni plnenych PTFE. Preto je moZné u malych menovitych rozmerov
do max. DN 200 a malého tesniaceho tlaku cca 60 N/mm? upustit
od podoprenia 3pirdl vndtornym krdzkom. Vyssie tlaky a/alebo casté spz2l
striedanie zdtaZe vyZadujd vysoky tesniaci tlak, 3pirdly musia byt
potom podoprené prislusnou geometriou priruby alebo pridavnymi

fom P sprszt I RARRMET
krazkami.

MATERIALY

Materidly na kovovu pasku
* Pre oblast DIN 1.4541, 1.4571
« Pre oblast ASME 316L (1.4404)
» Ostatné materialy na dopyt

Materidly pre tesniace medzivrstvy
« Grafit do 550°C, nespekany Teflon® (PTFE) ako tesniaca zéna alebo ako celkova napli do 280°C.
» Ostatné materialy na dopyt

Materialy na vonkajsi kriZzok
 Pri Standardnom prevedeni sa vonkajsi krdZok vyraba z pozinkovaného ocelového plechu alebo ako
bichrémovany krizok.

Materidly na vnitorny kridZok
» Materidl vnitorného krizku spravidla zodpoveda materidl kovovej pasky.
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Spirdlovo-vinuté a hrebienkové tesnenia

HREBIENKOVE TESNENIA

Dodavame hrebienkové tesnenia (camprofily) firmy KEMPCHEN. Tieto ocelové hrebienkové tesnenia sa
prevazne pouZivaju s obojstrannym obloZenim grafitu alebo PTFE.

kO KD k1 RZ*
Profil Prierez Material (N/mm) (mm) (mm)
grafit 15 b, 1,0 by 25az 50

|
|
B 15A i-m- PTFE 15 b, 1,0b, 2527100

o o= w s, b nsw

striebro 100 b, 1,0b,

* doporucena maximdlna strednd vyska nerovnosti tesniacej plochy prirub
1) AFP - dosky z bezazbestovych vlakien s elastomerovym spojivom

TESNENIE CONVEX

Profil B 45 A s volnym striediacim kriZkom sa doporucuje pre zniZenie napatia napr. pri vysokych teplotach alebo

AFP? 50 b 1,0b 25az 50

12,5z 25

kmitaniu.
k, K, k, R P
Profil Prierez Materidl (N/mm) (mm) (mm) "
A
grafit  20b,  10b,  25a%50 //
{

B45A el PTFE 10b,  10b,  50aZ100 1

AFP? 30b, 1,0b,  25a%50 i

Al 50 b, 1,0b, 12,5a%25

B47A ZZT

striebro 100 b, 1,0 by 12,5 az 25

* doporucend maximalna strednd vyska nerovnosti tesniacej plochy prirub
1) AFP - dosky z bezazbestovych vldkien s elastomerovym spojivom.

PodrobnejSie informdcie ziskate na nasej stranke www.tomirtech.sk
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GUMOVO-KOVOVE TESNENIA

k, K, k, R
Profil Prierez Materidl (N/mm) (mm) (mm)

WG € guma  2b,  05b,

Wa2 T guma  2b,  05b,
guma <2b <0,5b

ws S ° ®  50a7160
PTFE

15 b, <11b,

wL % Vedlajsi silovy tok

50 az 160

50 aZ 160

wiL2 R — VedLaji silovy tok

PRIRUBOVE TESNENIA

Tesniace krazky

CU/AL/FIBER kruzky a sady

Sortiment spolo¢nosti Tomirtech s.r.o. dopliiajd rézne rozmery medenych,
hlinikovych a fibrovych kridzkov a sad.

Sada Cu - 140 ks STN 029310.2 Sada Cu - 325ks STN 029310.2
Sada AL - 140 ks STN 029310.3

Sada AL - 325ks DIN 7603

6x10-10ks 14 x 18 - 5ks 6Xx10X15 [8x12x1 |10X14x1 |8X14X1E | 0 ¢
6x12-5ks 14 x 20 - 5ks 6X12Xx1,5 |8x12X1,5 |10X 14X 1,510 X 16X 1,5/ 70} ="~
8x12-20ks 16 x 20 - 5ks 20+10ks |15+15ks [15+15ks |15+ 15ks
8x14-5ks 16 X 22 - 5ks 12x18x1,5/14x18 x1,5/14 X 20 X 1,5/ 16 X 20 X 1,5/16 X 22 X 1,5
9 x 20 - 5ks 18 x 22 - 5ks 20ks 20ks 20ks 20ks 20ks

10 x14 - 20 ks 18 X 24 - 5ks 18 X 22 X 1,5| 18 X 24 X 1,5/ 20 X 24 X 1,5| 20 X 26 X 1,5[22 X 27 X 1,5
10x21-5ks 20 x 24 - 5ks 15 ks 15 ks 15 ks 15 ks 15 ks
12x16-10 ks 20 X 26 - 5ks

12x18-5ks 21x25-5ks Sada Cu - 350ks DIN 7603
12x 20 - sks 22x27-5ks sada AL - 350ks DIN 7603

Sada Fiber - 105 ks STN 029310 6x10x1 | 10X 14X 1,5[13 X 17X 1,5| 16 x 22 X 1,5/ 21 X 27 X 1,5
6%10 - 8 ks 16 X 20 - 5ks 6x12x1 | 10x16 X 1,5( 13X 18 X 1,5/ 17 x 22 X 1,5| 22 X 27 x 1,5
6 %12 - 4 ks 16 % 22 - 5Ks 25+20ks |30+10ks [10+10ks |10+10ks |5+10ks
8x12-10ks 18 x 22 - 5ks 8X12X1 |, 1o | 14X 18X 1,518 X22X1,5/22X 28X 1,5
9%20-3Ks 18 X 24 - 5ks 8x1x1 | o P 7114 %20 x5 18 X 24 X 1,522 X 29 1,5
10 X 14 - 10ks 20 X 24 - 2Ks 35+15 ks 15+15ks [10+10ks 5+5Kks
10 X16 - 5 ks 20 x 26 - 2ks 9XT5X 15 | 12X 18X 15| o0 o |20 X24X1,524 X 30 X 1,5
12 %16 - 10 ks 22 X 27 - Eks 9X20X1,5 | 12X20 X 1,58[ 1 | & 20X 26 X 1,527 x 32X 1,5
10+7ks |15+5ks 10+10ks | 5+3ks
12 x 18 - 5 ks 22 x 29 - 2ks
12 x20 -5 ks 24x30-2ks
14 x 18 - 5ks 27 x32-2ks

14 x 20 - 5ks
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Tesniace krazky

CU/AL/FIBER kruzky a sady

Sada Fiber - 150 ks STN 029310 Sada Fiber - 325ks STN 029310.8

6 x10 -10 ks 14 x 18 - 5ks 6x10x1,5 |8x12x1,5 |[10x14x1 |10Xx16X1,5[12Xx 16 X 1,5
6x12-10 ks 14X 20 - 5ks 6x12x1,5 [8x14%1,5 |10x14x 1,510 X 20 X 1,5 12 X 20 X 1,5
8 x 12 - 20 ks 16 X 20 - 5ks 20 +10ks 30+15ks |15+15ks |[10+10ks |20+5ks

12x18Xx1,5/14x18 X 1,5/ 14 x20 X 1,5/ 16 X 20 X 1,5/ 16 X 22 X 1,5
8x14-10 ks 16 x 22 - 5ks 20 ks 20ks 20ks 20ks 20ks
9x20-5ks 18 x 24 - 5ks 22X 27X 1.5
10 X 14 - 20 ks 20 X 24 - 5ks 18 x22x1,5/18x24x1,5/20 x 24 x 1,5/ 20 X 26 X 1,5 22x29x1,5
10 X 16 - 20 ks 20 X 26 - 5ks T5ks 15ks 15ks T5ks 10 +5ks
12 x16 - 10 ks 22 x 27 - 5ks

12x18-10 ks 22 x 29 - 5ks
Sada Cu + Al - 440 ks DIN 7603
Sada Cu - 90ks STN 029310.2 6x10x1,5 |8x12x1 |[10x14x1 |8Xx14x1,5 12X16 X 1.5

6x12x1,5 |8x12x1,5 [10Xx 14X 1,5/ 10X 16 X 1,5

6x10x1,5 14 x18 x1,5 30+20ks |30+30ks |30+30ks |15+15ks |20KS
6x12X1,5 14x20x1,5

12X18 X 1,5/ 14X 18 X 1,5| 14 X 20 X 1,5| 16 X 20 X 1,5/ 16 X 22 X 1,5
SPEIoPG] O XAV LS 25ks 30 ks 20 ks 20 ks 20 ks
ML LR 18 X 22 X 1,5/ 18 X 24 X 1,5| 20 X 24 X 1,5| 20 X 26 X 1,5/ 22 X 27 X 1,5

X X1, X X1, X X1, X X1, X X1,

EDALHTS B2V GTS 20 ks 20 ks 15 ks 15 ks 15 ks
10X 14 X 1 18 X 24 X 1,5
10x 14 x 1,5 20X 24 x 1,5
12Xx16 X1,5 20X 26 x1,5 Sada AL - 90ks STN 029310.3
12x18x1,5 22X 27x1,5

6x10X1 14x18 X 1,5

po 5 ks

6X12x1 14x20x1,5

8x12x1 16X 20 X 1,5

8x12x1,5 16 X 22 x 1,5

8X14X1,5 18x22%1,5

10X 14 X1 18x24%1,5

10X 14 X 1,5 20X 24 X 1,5

12X16X1,5 20 X 26 X 1,5

12X18x1,5 22X 27 %1,5

po 5 ks
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Upchavkové snury

UPCHAVKOVE SNURY

Skalu tesneni doplRaji upchavkové 3ndry, ktoré st vhodné ako pre utesnenie Eerpadiel, tak aj pre ventily.
Ponukame zakladné typy upchavkovych 3ndr, ktoré su konStruované na bdze prirodnych materialov, impregnacie
bavlny lojom, PTFE alebo grafitom, ako aj na baze syntetickych materidlov (sklo, akrylové vldkna, PTFE, aramidové,
celografitové a karbonové vldkna, Kevlar®).

Su vhodné pre zdkaznikov ako elektrarne, cukrovary, vyrobcovia kotlov, krbov ako aj pre vSeobecné pouZitie
tesniacich materidlov v priemysle.

Delenie upchavkovych $nir

1. Statické izolacné tesnenia
« Prirodné: PB000 (bavlna bez impregndcie); PKO0O (konope bez impregnacie)
* Sklenené: rada TS; HS; PS; LS; OB; PT; PW
» Hackované sklenené: KP; OB
* Keramické: HX
« Iné: Specidlne materidly s mimoriadnou chemickou odolnostou

2. Upchavkové Sniry pre Cerpadla a ventily
* Prirodné: PB; PK; PR
« Grafit/Uhlik: rada PG
* Paska z expandovaného grafitu: rada 3110
* Sklenené: rada PS
» Aramidové: rada DA
« PTFE: rada DZ; F801; F802
« Syntetické: rada DK; PA, F




UPCHAVKOVE SNURY

Rozsah pH

Max. doporucena
teplota

Max. teplota pary

Max. doporuceny
tlak rotacny

Max. doporuéeny
tlak vratny

Max. doporuceny
tlak staticky

Obvodova rychlost
Material
Impregnacia

PouZzitie

Rozsah pH

Max. doporucena
teplota

Max. teplota pary

Max. doporuceny
tlak rotacny

Max. doporuceny
tlak vratny

Max. doporuceny
tlak staticky

Obvodova rychlost
Material
Impregnacia

PouZitie

10 bar
10 bar

60 bar

M0m/s
bavlna
loj

dynamické aj
statické

4ain

od -100°C do
+180°C

20 bar
40 bar

60 bar

8m/s
syntetika
grafit / olej

dynamické

10 bar
10 bar

60 bar

M0m/s
bavlna
olej, vosk, grafit

dynamické

do 1200°C

keramika

statické

5az 10

do 120°C

10 bar
15 bar

60 bar

M0m/s
bavlna
teflon

dynamické aj
statické

-

i
.
|
&
W
i
b
[

3az 12

do 600°C

sklo

statické

0-14
0d -200°C do
+450°C

do +650°C

30 bar

100 bar

max. ventil 300
bar

20m/s
grafit
grafit

dynamické

3az 12

do 180°C

10 bar
50 bar

200 bar

8m/s
sklo
grafit/ ojej/ vosk

dynamické aj
statické

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE
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0-14
od -250°C do
+450°C

do +650°C

30 bar

200 bar

max. ventil 300
bar

20m/s

grafit

PTFE / grafit

dynamické

3az 12

do 480°C

50 bar
80 bar

150 bar

15m/s
sklo
grafit/ PTFE/ olej

dynamické
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OZNACOVANIE A CHARAKTERISTIKA MATERIALOV

Obchodny %Zr;,'a ZloZenie Charakteristické Neddvat'

nazov f‘ STM polymérov, elastomérov viastnosti do styku s

Nitril (Buna NBR Acrylonitril - Butadien Vynikajlca olejuvzdornost, dobré Ozén, ketdny, chloridy, estery,
fyzikalne vlastnosti. aldehydy

Viton® FKM Fluorovany kauguk Vynikajuca tepluvzdornost, zvlast na Estery a ketény
vzduchu a v oleji, velmi dobra
chemicka odolnost, ohriovzdorny.

EPDM (EPM) EPDM Etylen - propylen - dien V3eobecne velmi kvalitny polymér, | Mineralne oleje, rozpustadia,
vyborna odolnost vysokym teplotam, ' aromatické uhlovodiky
o0zénu a vonkajsiemu prostrediu. Velmi
dobra odolnost voéi chemikaliam,
minimalna olejuvzdornost.

Silikén vMQ Silikonovy kauguk Velmi dobra odolnost voli vysokym| Aromatické uhlovodiky,
teplotam. Vynikajuca odolnost voéi| chloridy, étery
ozdnu, starnutiu a vplyvom vonkajsieho
prostredia, velmi dobré mechanické
vlastnosti, mensia mechanicka pevnost.

Neoprén® CR Polychloroprén Vynikajlica odolnost voéi vonkajsiemu | Koncentrované oxidaéné
prostrediu a starnutiu, dobra oleju- | kyseliny, estry, ketdny, chloridy,
vzdornost a vyborné fyzikalne | aromatické uhlovodiky
vlastnosti, ohriovzdorny.

erban HNBR Hydrogénakrylonitril- Aplikacia ako pri materialy NBR, uréeny | Ozdn, ketény, chloridy, estery,
_budatién-kauck pre vyssie teplotné zatazenie. aldehydy
Akrylatovy kauduk Vynikajica odolnost voci ropnym olejom'  Ketony, chloridy, estery,

Cyaracey/ ACM my Y a palivam pri vysokych teplotach, dobré  aldehydy
odolnost 0zénu a sineénému Ziareniu.

Vamac AEM Etylén-akrylatovy kauguk Vynikajuca odolnost voci ropnym olejom|  Ketény, chloridy, estery,

a palivam pri vysokych teplotach, dobral aldehydy
odolnost poveternostnym podmienkam.

Silastic © FVMQ Fluorosilikonovy kaucuk Kombinacia dobrej chemickej odolnosti | Aromatické uhlovodiky,
materidlu FKM a odolnosti VMQ pre | chloridy, étery
nizke teploty. Material s vybornou
chemickou odolnostou pre S$iroky
teplotny rozsah.

Kairez © FFKM Perfluér-kauduk Najvéacsia chemicka odolnost v skupine | Estery a ketony
v8etkych elastomérov, najviac
najviac kombinovana s velmi vysokou
teplotnou odolnostou.

TFE/P Tetraflouetylen-propylén Vys8ia odolnost vy$§im teplotam, pare, | Benzén, chlorované rozpusta-
kaucuk aminom, koncentrovanym alkaliam. dla
SBR Styren - Butadien kaucuk Dobré fyzikalne vlastnosti, dobra 0Oz6n, koncentrované kyseliny,
oteruvzdornost, minimalna oleje, tuky, uhlfovodiky
olejuvzdornost a odolnost ozénu.

Epichlomer ECO Epichlérhydrinovy kaucuk Dobra odolnost starnutiu, olejom, Brzdova kvapalina
o0zoénu a vysSim teplotam.

Hypalon® CSM Chlorsulfonatovy polyetylén Vynikajuca odolnost voéi starnutiu, Koncentrované oxidacné
ozonu, vplyvom vonkajsieho prostredia | kyseliny, estry, ketdny, chloridy,
a kyselinam, dobra tepluvzdornost a aromatické uhlovodiky
oteruvzdornost a Ciastocna oleju-
vzdornost.

Polyuretdn PU Polyester - polyuretan Velmi dobré fyzikélne vlastnosti, Koncentrované kyseliny,
vyborna oteruvzdornost, dobra acetaty, chloridy, aldehydy
olejuvzdornost, dobra tepluvzdornost
a odolnost vodi starnutiu.

Tefion PTFE Polytetrafluoretylén Vynikajdca odolnost voé&i chemikaliam | Aromatické uhlovodiky,

a rozpustadlam, vysoka nezmacavost | chloridy, étery, hortci luh
povrchu, dobré tepluvzdornost.

Neoprén, Hypalon a Viton st obchodné nazvy registrované U.S. ochrannou znamkou pre firmu Du Pont Corporation.
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GUMOVE A GUMOKOVOVE TVAROVKY
Silentbloky

VSEOBECNE INFORMACIE

POUZITY MATERIAL

Silentbloky su vyrabané z materidlu na principe NR, SBR a NBR
v Standardnych tvrdostiach 55 ShA, pokial nie je uvedené inak.
Na zdkazku mdZeme pouZit materidl v rozmedzi od 30 do 85 ShA.

ROZMEROVE TOLERANCIE
V Standardnom prevedeni sa silentbloky doddvaju s toleranciou
podla DIN 7715 diel 2, trieda M4 - vid. tabulka.

m 0,5

do 6,3 m 0,5
od 6,3 do 10 mm 0,7 0,7
od10 do16 mm 0,8 0,8
od16 do 25 mm 1,0 1,0
od 25 do 40 mm 1,3 1,3
od 40 do 63 mm 1,6 1,6
od 63 do 100 mm 2,0 2,0
od 100 do 160 mm 2,5 2,5
od 160 % 1,5 1,5

BALENIE
Do jedného obalu sa balia silentbloky len jedného druhu.

SKLADOVANIE .
Pri dodrZani skladovych podmienok podla CSN 63 0001, mdZzeme
skladovat silentbloky 7 rokov.

PRIKLAD OBJEDNAVKY

Silentblok 10x8 M3x10 TYP 2, pocet kusov
Silentblok 10x10 M4x10/M4x5 TYP 1, pocet kusov
Silentblok 25x17 Méx18 TYP KD, pocet kusov



VALCOVE SILENTBLOKY STANDARDNE

D,

G,

TOMIR
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Jel

Typ1

\ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo~o~o~o~o~o~o~H

M3x6
M3x6
M3x10
M3x4
M3x6
M3
M3x6
M3x6
M3x4
M3x6
M3x6
M3x6
M3x6
M4x6
M3x6
M4x6
M4x10
M3x4
M3x6
M3x10
M3x15
M3x3
M3x5
M3x6
M3x8
M3x10
M4x5
M4x6
M4x10
M3
M3x4
M3x6
M3
M3x6
M3x6
M3
M3x4
M3x6
M3
M3x4
M3x6
M3
M4x12

M3x3

M3x3

PBWONNUONMNNWON_LCORRPRONNNNNNNN=S 2O O BRSDPMRARNN_, AR BN WONN=2

Typ 3

H

Typ 4

M4x6
M4x12
M4x12
M4
M4x10
M4x6
M5x10
M3x6
M4x6
M4x10
M3x6
M4x6
M4x10
M4x15
M3x6
M3x9
M4x6
M4x10
M3x3
M3x6
M3x10
M4x4
M4x5
M4x6
M4x10
M4
M3x6
M4x6
M4x8
M4x10
M4x12
M4x15
M5x12
M4
M3x6
M4x5
M4x6
M4x8
M4x10
M4x10
M4x10
M3x4
M3x6

M4x5
M4x6

Typ 5

I!!-
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GUMOVE A GUMOKOVOVE TVAROVKY
Silentbloky

VALCOVE SILENTBLOKY STANDARDNE

33IIE

Typ1 Typ 2 Typ 3 Typ 4 Typ 5
| D, | H,|zavit1] zavita [ sha [1var| Typ [ D. | H_|zavit1] zavit2 [ Sha [Tvar] Typ |
10 10 M3x10 55 2 10 18 M4x6 55 1
10 10 M4x4 55 2 10 18 M4x13 55 1
10 10 M4x5 55 2 10 18 M3 55 3
10 10 M4x6 55 2 10 18 M4 55 3
10 10 M4x8 55 2 10 18 M5 55 3
10 10 M4x9 55 2 10 18 M4 55 5
10 10 M4x10 55 2 10 30 M4x10 55 1
10 10 M4x12 55 2 10 18 M4x6 55 1
10 10 M3 55 3 10 18 M4x13 55 1
10 10 M4 55 3 10 18 M3 55 3
10 10 M4x6 55 4 10 18 M4 55 3
10 10 M4x8 55 4 10 18 M5 55 3
10 10 M4x10 55 4 10 18 M4 55 5
10 10 M4x13 55 4 10 30 M4x10 55 1
10 10 M5x10 55 4 10 30 M4x6 55 2
10 10 M4 55 5 11 11 M4x10 55 1
10 15 M4x4 55 1 1 11 M4x10 55 2
10 15 M4x10 55 1 1 1 M4 55 3
10 15 M4x12 55 1 1 N M4 55 5
10 15 M4x15 55 1 12 5 Mb5x12 55 4
10 15 MS5x5 55 1 12 6,5 M5x6 55 1
10 15 M5x10 55 1 12 6,5 M5x6 55 4
10 15 M5x12 55 1 12 6,5 M5x10 55 4
10 15 M3x10 55 2 12 7 M4x10 55 4
10 15 M4ax6 55 2 12 10 M4x8 55 1
10 15 M4x10 55 2 12 10 M5x8 55 1
10 15 MS5x5 55 2 12 10 MXx10 55 1
10 15 M5x6 55 2 12 10 M5x12 55 1
10 15 M5x10 55 2 12 10 M4x8 55 2
10 15 M5x12 M4 55 2 12 10 M4x10 55 2
10 15 M3 55 3 12 10 M5x13 55 2
10 15 M4 55 3 12 10 M5x10 55 4
10 15 M5 55 3 12 10 M5x12 55 4
10 15 M4x8 55 4 12 10 M5 55 5
10 15 M4x10 55 4 12 15 M4x10 55 5112 1
10 15 M4x15 55 4 12 19 M5x13 55 1
10 15 M5x10 55 4 13 10 M4x10 55 4
10 15 M5x12 55 4 13 10 M5x10 55 4
10 15 M4 55 5 13 15 M5x10 55 1
10 17 M4x10 55 1 13 15 M5x10 55 2
10 17 M3x3 55 2 13 8 M4x9 55 1
10 17 M3x6 55 2 13 13 Meé6 55 5
10 17 M4x10 55 2 13 20 M4x12 55 1

Poznamka: Zavit 2 = Zavit 1 pokial nie je uvedené inak.
Na poZiadanie vieme vyrobit silentbloky aj mimo rozmerovej rady. Dodaci termin 2-3 tyZzdne.
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KOMPONENTY PRE STROJE

VALCOVE SILENTBLOKY STANDARDNE
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el el -
Typ 1 Typ 2 Typ 3 Typ 4 Typ 5

|0, H.{zavitt] zavitz [ sha | Tvar| 1vp N 0| . |zdvit1| zavitz [ sha | Tvar | Typ |
13 26 55 1 15 8 55

M4x6 M5x8 1
13 26 M4x10 55 1 15 8 M5x10 55 1
13 26 M4 55 3 15 8 M5x15 55 1
13 26 M4 55 5 15 8 M3x4 55 2
15 4 M4x8 55 1 15 8 M4xé6 55 2
15 4 M4xé 55 4 15 8 M4x10 55 2
15 4 M4x7 55 4 15 8 M4x5 55 4
15 4 MA4x8 55 4 15 8 M4xé6 55 4
15 4 M4x10 55 4 15 8 M4x8 55 4
15 4 M5x18 55 4 15 8 M4x10 55 4
15 5 M4x10 55 1 15 8 M4x12 55 4
15 5 M6x10 M6x6 55 1 15 8 M4x13 55 4
15 5 M6x15 M6x6 55 1 15 8 M4x15 55 4
15 5 M4x6 55 4 15 8 M4x18 55 4
15 5 M4x8 55 4 15 8 M5x10 55 4
15 5 M4x15 55 4 15 8 M5x12 55 4
15 6 M4x8 55 1 15 8 M5x15 55 4
15 6 M4x10 55 1 15 8 M6x8 55 4
15 6 M6x10 55 1 15 8 M8x55 55 4
15 6 M4x5 55 4 15 8 M3 55 5
15 6 M4x6 55 4 15 8 M4 55 5
15 6 M4x7 55 4 15 9 M5x12 55 1
15 6 M4x8 55 4 15 9 M5x8 55 4
15 6 M4x10 55 4 15 9 M5x12 55 4
15 6 M4x12 55 4 15 9 M5 55 5
15 6 M4x13 55 4 15 10 M4x10 55 1
15 6 M4x15 55 4 15 10 M5x8 55 1
15 6 M6x8 55 4 15 10 M5x10 55 1
15 6 M6x10 55 4 15 10 M5x12 55 1
15 6 M4 55 5 15 10 M6X8 55 1
15 7 M4x10 55 1 15 10 M6x10 55 1
15 7 M4x6 55 4 15 10 M8x20 55 1
15 7 M4x10 55 4 15 10 M3x6 55 2
15 7 M5x12 55 4 15 10 M4x8 55 2
15 7 Meé6x16 55 4 15 10 M4x10 55 2
15 7 M6x20 55 4 15 10 M4x13 55 2
15 7 M6x26 55 4 15 10 Mb5x4 55 2
15 7,5 M6x16 55 4 15 10 M5x8 55 2
15 8 M4x5 55 1 15 10 M5x10 55 2
15 8 M4xé 55 1 15 10 M5x13 55 2
15 8 M4x8 55 1 15 10 M6x18 55 2
15 8 M4x10 55 1 15 10 M4 55 3
15 8 M4x13 55 1 15 10 M5 55 3
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GUMOVE A GUMOKOVOVE TVAROVKY
Silentbloky

VALCOVE SILENTBLOKY STANDARDNE

33IIE

Typ1 Typ 2 Typ 3 Typ 4 Typ 5
| D, | H, [zavit1] zavita [ sha[Tvar| Typ [N 0| H. |zavit1] zavit2 | sha [Tvar | Typ
15 10 M4x8 55 4 15 15 M4x13 55 1
15 10 M4x10 55 4 15 15 M4x14 55 1
15 10 M4x13 55 4 15 15 M4x15 55 1
15 10 M5x8 55 4 15 15 M4x18 55 1
15 10 M5x10 55 4 15 15 M4x19 55 1
15 10 M5x12 55 4 15 15 M5x8 55 1
15 10 MS5x15 55 4 15 15 M5x10 55 1
15 10 M5x28 55 4 15 15 M5x12 55 1
15 10 Mé6x6 55 4 15 15 M5x13 55 1
15 10 M6X12 55 4 15 15 M5x15 55 1
15 10 M6x15 55 4 15 15 M5x15 M5x10 55 1
15 10 M6x18 55 4 15 15 M5x22 55 1
15 10 Mé6x23 55 4 15 15 M6x10 55 1
15 10 Mé6x25 55 4 15 15 M6x12 55 1
15 10 M6x28 55 4 15 15 M6x15 55 1
15 10 M4 55 5 15 15 M6Xx15 M6x5 55 1
15 10 M8 55 5 15 15 M6x18 55 1
15 12 M4x8 55 1 15 15 M3x6 55 2
15 12 M4xé6 55 2 15 15 M3x10 55 2
15 12 M4x13 55 2 15 15 M4x5 55 2
15 12 M4x8 55 4 15 15 M4x6 55 2
15 12 M4x12 55 4 15 15 M4x8 55 2
15 12 M4 55 5 15 15 M4x10 55 2
15 13 M3x6 55 1 15 15 M4x12 55 2
15 13 M4x10 55 1 15 15 M4x13 55 2
15 13 M4x15 55 1 15 15 M4x14 55 2
15 13 M4x10 55 2 15 15 M4x15 55 2
15 13 M6x20 55 2 15 15 M4x19 55 2
15 13 M4x5 55 4 15 15 M5x5 55 2
15 13 M4x8 55 4 15 15 M5x6 55 2
15 13 M4x10 55 4 15 15 M5x8 55 2
15 13 M4x13 55 4 15 15 M5x10 55 2
15 13 M4x15 55 4 15 15 M5X11 55 2
15 13 M5x10 55 4 15 15 M5x12 55 2
15 13 M6x12 55 4 15 15 M5x13 55 2
15 13 M4 55 5 15 15 M5x15 55 2
15 15 M4x5 M4x8 55 1 15 15 Mé6x10 55 2
15 15 M4x6 55 1 15 15 M6x12 55 2
15 15 M4x6 M4x8 55 1 15 15 Mé6x15 55 2
15 15 M4x8 55 1 15 15 M3 55 3
15 15 M4x10 55 1 15 15 M4 55 3
15 15 M4x12 55 1 15 15 M5 55 3
15 15 M4x12 M5x15 55 1 15 15 M6 55 3

Pozndmka: Zavit 2 = Zavit 1 pokial nie je uvedené inak.
Na poZiadanie vieme vyrobit silentbloky aj mimo rozmerovej rady. Dodaci termin 2-3 tyZzdne.
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KOMPONENTY PRE STROJE
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&
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L& Bran 5

Typ 1 Typ 2 Typ 3 Typ 4 Typ 5

|0, H.{zavitt] zavitz [ sha | Tvar| 1vp [N 0. | b [zavit1] zavitz [ sha|Tvar | Typ |
15 15 55 4 15 20 55 2

M4x8 M5x7
15 15 M4x10 55 4 15 20 M5x8 55 2
15 15 M4x12 55 4 15 20 M5x10 55 2
15 15 M4x13 55 4 15 20 M5x12 55 2
15 15 M4x15 55 4 15 20 M5x15 55 2
15 15 M4x23 55 4 15 20 M6x18 55 2
15 15 M5x8 55 4 15 20 M4 55 3
15 15 M5x10 55 4 15 20 M5 55 3
15 15 M5x12 55 4 15 20 M6x18 55 3
15 15 M5x15 55 4 15 20 M4xé6 55 4
15 15 M6x12 55 4 15 20 M4x10 55 4
15 15 M6X16 55 4 15 20 M4x13 55 4
15 15 M6Xx28 55 4 15 20 M5x7 55 4
15 15 M6X50 55 4 15 20 M5x10 55 4
15 15 M4 55 5 15 20 M5x12 55 4
15 15 M5 55 5 15 20 M6x15 55 4
15 15 M6 55 5 15 20 M4 55 5
15 18 M5x10 55 1 15 25 M4x10 55 1
15 18 M6x12 55 1 15 25 M4x15 55 1
15 18 M4x6 55 2 15 25 M4x6 55 2
15 18 M5x12 55 2 15 25 M4x8 55 2
15 18 M4x12 55 4 15 25 M4x10 55 2
15 20 M4x8 55 1 15 25 M4x13 55 2
15 20 M4x10 55 1 15 25 M4x15 55 2
15 20 M4x12 55 1 15 25 M5x15 55 2
15 20 M4x13 55 1 15 25 M4 55 3
15 20 M5x10 55 1 15 25 M6 55 3
15 20 M5x10 M5x15 55 1 15 25 M4x8 55 4
15 20 M5x12 55 1 15 25 M4x10 55 4
15 20 MS5x13 55 1 15 25 M4 55 5
15 20 M5x15 55 1 15 26 M4 55 3
15 20 M5x20 55 1 15 30 M3x13 55 1
15 20 Mé6x18 55 1 15 30 M4x10 55 1
15 20 M6x23 55 1 15 30 M4x13 55 1
15 20 M4x5 55 2 15 30 M4x15 55 1
15 20 M4x6 55 2 15 30 M5x15 55 1
15 20 M4x6 M4x5 55 2 15 30 M6x15 55 1
15 20 M4x8 55 2 15 30 M6x18 55 1
15 20 M4x10 55 2 15 30 M4x5 55 2
15 20 M4x12 55 2 15 30 M4x8 55 2
15 20 M4x13 55 2 15 30 M4x10 55 2
15 20 Mb5x4 55 2 15 30 M4x12 55 2
15 20 M5x6 55 2 15 30 M4x15 55 2
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GUMOVE A GUMOKOVOVE TVAROVKY
Silentbloky

VALCOVE SILENTBLOKY STANDARDNE

33IIE

Typ1 Typ 2 Typ 3 Typ 4 Typ 5
D, | H, | zavit1| zavita [ sha [Tvar| Typ [ 0 | H. | zavit1] zavita [ shA | Tvar| Typ |
15 30 M4x20 55 2 20 5 M8x20 55 4
15 30 M5x13 55 2 20 6 M6x15 55 4
15 30 Mé6x10 55 2 20 6 M8x20 55 4
15 30 M4 55 3 20 7 M6x28 55 4
15 30 M5 55 3 20 8 M5x8 55 1
15 30 M6 55 3 20 8 Mb5x9 55 1
15 30 M4x8 55 4 20 8 Meé6x8 505 1
15 30 M4x10 55 4 20 8 M6x10 55 1
15 30 M4 55 5 20 8 M6x10 M6x5 55 1
16 15 M5x10 55 1 20 8 Me6x1 55 1
16 18 M6x10 55 1 20 8 Mé6x12 55 1
16 18 M5 55 3 20 8 Mé6x15 55 1
16 18 M6x10 55 4 20 8 M6x15 M6x10 55 1
18 5,7 M6x15 55 4 20 8 M6x15 M6x12 55 1
18 6 M6x8 55 1 20 8 Mé6x16 55 1
18 7,5 M6x10 55 1 20 8 M6x18 55 1
18 7,5 M5x6 55 4 20 8 M6x18 M6x12 55 1
18 7,5 M6X8 55 4 20 8 MS8x12 55 1
18 7,5 M6x10 55 4 20 8 M8x20 55 1
18 7,5 M6x15 55 4 20 8 M8x23 55 1
18 7,5 Mé6x16 55 4 20 8 M5x8 55 4
18 7,5 M6x18 55 4 20 8 M5x15 55 4
18 7,5 M6x25 55 4 20 8 M6x8 55 4
18 8,1 Mé6x16 55 1 20 8 M6x12 55 4
18 8,5 M6x13 55 1 20 8 Meé6x14 55 4
18 8,5 M6x15 55 1 20 8 M6x15 55 4
18 8,5 M6x16 55 1 20 8 M6x18 55 4
18 13 M6X18 55 4 20 8 M6x23 55 4
18 13 M6X20 55 4 20 8 Mé6x28 55 4
18 14 M6X20 55 4 20 8 M6x33 55 4
18 15 M6x10 55 1 20 8 M8x28 55 4
18 15 M6X18 55 1 20 8 M8x33 55 4
18 15 M6x18 M6x12 55 1 20 8 MS8x35 55 4
18 20 M6x10 40 4212 1 20 8 M10x48 55 4
18 20 M6x10 50 4212 1 20 9 Mé6x15 55 1
18 20 M6x10 60 4212 1 20 10 M4x40 55 1
20 20 M6x10 M55 55 2 20 10 M5x8 55 1
20 5 Mé6x6 55 4 20 10 M5x10 55 1
20 5 Mé6x8 55 4 20 10 M5x11 55 1
20 5 Me6x10 55 4 20 10 Mé6x6 55 1
20 5 M6x12 55 4 20 10 M6x8 55 1
20 5 M6x15 55 4 20 10 Mé6x10 55 1
20 5 Me6x18 55 4 20 10 Mé6x12 55 1

Pozndmka: Zavit 2 = Zavit 1 pokial nie je uvedené inak.
Na poZiadanie vieme vyrobit silentbloky aj mimo rozmerovej rady. Dodaci termin 2-3 tyZzdne.
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GUMOVE A GUMOKOVOVE TVAROVKY
Silentbloky

VALCOVE SILENTBLOKY STANDARDNE

33IIE

Typ1 Typ 2 Typ 3 Typ 4 Typ 5
D, | H, | zavit1| zavita [ sha [Tvar| Typ S 0 | H. | zavit1] zavita [ shA | Tvar| Typ |
20 15 Mé6x28 55 1 20 15 M8x8 55 4
20 15 MS8x15 55 1 20 15 MS8x10 55 4
20 15 M8x15 M8x10 55 1 20 15 Ms8x15 55 4
20 15 M8x20 55 1 20 15 M8x23 55 4
20 15 M8x23 55 1 20 15 M8x28 55 4
20 15 M4x10 55 2 20 15 M8x35 55 4
20 15 M4x12 55 2 20 15 M10x39 55 4
20 15 M4x15 55 2 20 15 M5 55 5
20 15 Mb5x4 55 2 20 15 M6 55 5
20 15 M5x8 55 2 20 15 M8 55 5
20 15 M5x10 55 2 20 17 M6x18 55 2
20 15 M5x12 55 2 20 17 M6x8 55 4
20 15 M5x15 55 2 20 17 Mé6x15 55 4
20 15 M5x19 55 2 20 17 M6x18 55 4
20 15 Meéx4 55 2 20 17 M6x20 55 4
20 15 Mé6x6 55 2 20 17 M10x28 55 4
20 15 Meé6x8 55 2 20 18 M6x15 55 4
20 15 M6x10 55 2 20 18 Ms8x15 55 4
20 15 Mé6x12 55 2 20 18,5 M6x10 55 2
20 15 Mé6x14 55 2 20 20 M5x13 55 1
20 15 Mé6x15 55 2 20 20 Mb5x15 55 1
20 15 M6x16 55 2 20 20 M5x20 55 1
20 15 M6x18 55 2 20 20 Mb5x25 55 1
20 15 M6x20 55 2 20 20 M6x10 55 1
20 15 M8x8 55 2 20 20 M6x10 M5x10 55 1
20 15 M8x15 55 2 20 20 M6x10 M6x18 55 1
20 15 M5 55 3 20 20 Mé6x14 55 1
20 15 M6 55 3 20 20 Mé6x15 55 1
20 15 M8 55 3 20 20 M6x15 M6X8 55 1
20 15 M5x15 55 4 20 20 M6x18 55 1
20 15 M5x18 55 4 20 20 Mé6x20 55 1
20 15 Meé6x6 55 4 20 20 M6x20 M6x10 55 1
20 15 Mé6x8 55 4 20 20 M8x10 55 1
20 15 M6x10 55 4 20 20 M8x20 55 1
20 15 Mé6x12 55 4 20 20 M5x8 55 2
20 15 M6x15 55 4 20 20 M5x12 55 2
20 15 Mé6x16 55 4 20 20 M5x15 55 2
20 15 M6x18 55 4 20 20 M5x18 55 2
20 15 M6x20 55 4 20 20 Meé6x5 55 2
20 15 M6x23 55 4 20 20 Mé6x8 55 2
20 15 Mé6x25 55 4 20 20 Mé6x10 55 2
20 15 M6x30 55 4 20 20 Mé6x12 55 2
20 15 M6x33 55 4 20 20 Mé6x15 55 2

Pozndmka: Zavit 2 = Zavit 1 pokial nie je uvedené inak.
Na poZiadanie vieme vyrobit silentbloky aj mimo rozmerovej rady. Dodaci termin 2-3 tyZzdne.
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VALCOVE SILENTBLOKY STANDARDNE
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Typ 1 Typ 2 Typ 3 Typ 4 Typ 5

0| | zavit1 | zavitz | shA | Tvar | 1yp [ 0. K| Zavit1 | zavitz [ shalTvar| Typ |
20 20 55 2 20 25 55 1

M6x16 M6x10

20 20 M6x18 55 2 20 25 M6x10 M6x15 55 1
20 20 Mé6x20 56 2 20 25 Méx12 55 1
20 20 M8x23 55 2 20 25 Méx14 55 1
20 20 M4 55 3 20 25 M6x15 55 1
20 20 M5 55 3 20 25 M6x18 55 1
20 20 M6 55 3 20 25 Mé6x24 55 1
20 20 M8 55 3 20 25 M6x25 55 1
20 20 M4x10 55 4 20 25 Mé6x28 55 1
20 20 M5x15 55 4 20 25 M6x28 M6x18 55 1
20 20 M6x5 55 4 20 25 M6x30 55 1
20 20 Meéx8 55 4 20 25 M6x35 55 1
20 20 Mé6x10 55 4 20 25 M6x38 55 1
20 20 Mé6x12 55 4 20 25 M5XMN 55 2
20 20 Meéx15 55 4 20 25 M5x12 55 2
20 20 Meéx18 55 4 20 25 Mé6x15 55 2
20 20 M6x20 55 4 20 25 Mé6x18 55 2
20 20 Mé6x23 55 4 20 25 M6x20 55 2
20 20 Mé6x25 55 4 20 25 Mé6x23 55 2
20 20 Mo6x43 55 4 20 25 M6x25 55 2
20 20 Ms8x10 55 4 20 25 Mé6x43 55 2
20 20 M8x20 55 4 20 25 Ms8x10 55 2
20 20 M8x25 55 4 20 25 M8x20 55 2
20 20 M8x33 55 4 20 25 M8x25 55 2
20 20 M8x35 55 4 20 25 M8x33 55 2
20 20 M8x43 55 4 20 25 M8x35 55 2
20 20 MB8x48 55 4 20 25 M8x15 55 2
20 20 M8x78 55 4 20 25 MS8x16 55 2
20 20 M10x48 55 4 20 25 M4 55 8
20 20 M4 55 5 20 25 M5 55 3
20 20 M5 55 5 20 25 M6 55 3
20 20 M6 55 5 20 25 M8 55 3
20 20 M8 55 5 20 25 M6x8 55 4
20 20 M10 55 5 20 25 Mé6x10 55 4
20 22 Méx18 55 1 20 25 Mé6x12 55 4
20 22 M6x18 55 2 20 25 Me6x15 55 4
20 23 Mé6x15 55 4 20 25 Mé6x18 55 4
20 23 Mé6x18 55 4 20 25 Mé6x25 55 4
20 23 M6x28 55 4 20 25 M8x18 55 4
20 23 M10 55 5 20 25 M8x20 55 4
20 25 Mb5x13 55 1 20 25 M6 55 5
20 25 M5x15 55 1 20 30 Mo6x8 55 1
20 25 M5x18 55 1 20 30 Méx12 55 1
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GUMOVE A GUMOKOVOVE TVAROVKY
Silentbloky

VALCOVE SILENTBLOKY STANDARDNE

33IIE

Typ1 Typ 2 Typ 3 Typ 4 Typ 5
| D, H,| zavit1] zavit2 [ sha [Tvar| Typ SN D. | H. | zavit1| Zavita [ shA [Tvar | Typ |
20 30 Mé6x15 55 1 25 10 M6x10 55 1
20 30 Mé6x18 55 1 25 10 Mé6x11 55 1
20 30 Mé6x28 55 1 25 10 Mé6x12 55 1
20 30 MS8x15 55 1 25 10 Mé6x15 55 1
20 30 Ms8x18 55 1 25 10 M6x15 M6x11 55 1
20 30 MB8x20 55 1 25 10 Méx16 55 1
20 30 M5x15 55 2 25 10 Mé6x18 55 1
20 30 Mé6x8 55 2 25 10 M6x18 M6x12 55 1
20 30 Mé6x12 55 2 25 10 M6x20 55 1
20 30 M6x15 55 2 25 10 M6x28 55 1
20 30 M6x18 55 2 25 10 MS8x15 55 1
20 30 Ms8x13 55 2 25 10 M8x18 55 1
20 30 MS8x15 55 2 25 10 M8x20 55 1
20 30 M8x23 55 2 25 10 M8x28 55 1
20 30 M5 55 3 25 10 Me6x10 55 2
20 30 M6 55 3 25 10 M6x18 55 2
20 30 Ms8 55 3 25 10 M5x12 55 4
20 30 M6x12 55 4 25 10 M6x10 55 4
20 30 Mé6x15 55 4 25 10 Mé6x12 55 4
20 30 Mé6x18 55 4 25 10 Mé6x15 55 4
20 30 Ms8x12 55 4 25 10 Mé6x18 55 4
20 30 M8x20 55 4 25 10 M6x20 55 4
20 30 M10x28 55 4 25 10 Mé6x25 55 4
20 30 M6 55 5 25 10 Mé6x28 55 4
20 40 M6x12 55 1 25 10 M8x15 55 4
20 40 M6 55 5 25 10 M8x20 55 4
20 60 M6x18 55 4 25 10 M8x48 55 4
25 8 M6x10 55 1 25 10 Mé 55 5
25 8 Mé6x12 55 1 25 10 M8 55 5
25 8 M6x6 55 4 25 12 M6x18 55 1
25 8 Mé6x8 55 4 25 12 Mé6x15 55 2
25 8 M6x10 55 4 25 12 M6x8 55 4
25 8 M6x15 55 4 25 12 Mé6x10 55 4
25 8 M6x18 55 4 25 12 Meéx14 55 4
25 8 M6x20 55 4 25 12 M6x18 55 4
25 8 Mé6x23 55 4 25 12 M8x8 55 4
25 8 M6x33 55 4 25 12 MS8x15 55 4
25 8 MB8x18 55 4 25 12 M8x20 55 4
25 8 M8x20 55 4 25 12 M6 55 5
25 8 M8x28 55 4 25 13 M6x10 55 1
25 8 M8x60 55 4 25 13 Mé6x15 55 1
25 10 M4x10 55 1 25 13 M6x18 55 1
25 10 Mé6x8 55 1 25 13 M6x10 55 2

Pozndmka: Zavit 2 = Zavit 1 pokial nie je uvedené inak.
Na poZiadanie vieme vyrobit silentbloky aj mimo rozmerovej rady. Dodaci termin 2-3 tyZzdne.
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Typ 1 Typ 2 Typ 3 Typ 4 Typ 5

[0, | | zavit1 | Zavitz | shA | Tvar | 1yp SN 0| H.| zavit1 | Zavit2 | ShA [ Tvar| Typ |
25 13 55 4 25 15 55 4

M6x5 M6x5
25 13 M6x10 55 4 25 15 Mé6x6 55 4
25 13 M6x13 55 4 25 15 M6x8 55 4
25 13 M6x15 55 4 25 15 M6x10 55 4
25 13 M6x18 55 4 25 15 M6x12 55 4
25 13 M6x25 55 4 25 15 M6x15 55 4
25 13 M8x10 55 4 25 15 M6x18 55 4
25 13 M8x25 55 4 25 15 M8x12 55 4
25 13 M6 55 5 25 15 M8x20 55 4
25 14 M6x15 55 1 25 15 M8x23 55 4
25 14 M6x16 55 4 25 15 M8x28 55 4
25 14 M6X18 55 4 25 15 M8x35 55 4
25 14 M8x18 55 4 25 15 M8x38 55 4
25 14 M8x28 55 4 25 15 M10x28 55 4
25 14 M6 55 5 25 15 M5 55 5
25 15 Mé6x8 55 1 25 15 M6 55 5
25 15 M6x10 55 1 25 15 M8 55 5
25 15 M6x10 M6X6 55 1 25 17 M6xX8 55 1
25 15 M6x12 55 1 25 17 M6x10 55 1
25 15 Mé6x14 55 1 25 17 M6x18 55 1
25 15 M6x15 55 1 25 17 M8x16 55 1
25 15 M6x18 55 1 25 17 M6x12 55 2
25 15 M6x18 M6x12 55 1 25 17 MS8x15 55 2
25 15 Mé6x24 55 1 25 17 M6 55 3
25 15 MS8x15 55 1 25 17 Mé6x8 55 4
25 15 M8x20 55 1 25 17 M6x10 55 4
25 15 MS8x25 M8x10 55 1 25 17 M6x12 55 4
25 15 M6X5 55 2 25 17 Mé6x15 55 4
25 15 Mé6x6 55 2 25 17 M6x18 55 4
25 15 Me6x7 55 2 25 17 M6x20 55 4
25 15 M6x8 55 2 25 17 M8x18 55 4
25 15 M6x10 55 2 25 17 M8x23 55 4
25 15 Mé6x12 55 2 25 17 Mé6 55 5
25 15 M6x15 55 2 25 17 M8 55 5
25 15 M6x18 55 2 25 18 M6x12 55 1
25 15 M6x20 55 2 25 18 M8 55 3
25 15 Mé6x23 55 2 25 18 M6x18 55 4
25 15 M8x12 55 2 25 18 Mé6x25 55 4
25 15 MS8x15 55 2 25 18 M8x15 55 4
25 15 M8x18 55 2 25 18 M6 55 5
25 15 M8x23 55 2 25 19 M8x20 55 1
25 15 M6 55 3 25 19 M8x20 55 4
25 15 M5x20 55 4 25 19 M8 55 5
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GUMOVE A GUMOKOVOVE TVAROVKY
Silentbloky

VALCOVE SILENTBLOKY STANDARDNE

33IIE

Typ1 Typ 2 Typ 3 Typ 4 Typ 5
| D, H,| zavit1] zavit2 [ sha [Tvar| Typ SN D. | H. | zavit1| Zavita [ shA [Tvar | Typ |
25 20 M5x10 55 1 25 20 Mé6x6 55 4
25 20 M5x18 55 1 25 20 M6xX8 55 4
25 20 M6x10 55 1 25 20 M6x10 55 4
25 20 M6x12 55 1 25 20 M6x12 55 4
25 20 M6x12 M6x10 55 1 25 20 Mé6x15 55 4
25 20 Mé6x15 55 1 25 20 M6x18 55 4
25 20 Mé6x18 55 1 25 20 M6x20 55 4
25 20 M6x18 M6x10 55 1 25 20 Mé6x23 55 4
25 20 M6x20 55 1 25 20 Méx24 55 4
25 20 M6x20 M6X10 55 1 25 20 MS8x10 55 4
25 20 Mé6x28 55 1 25 20 MS8x12 55 4
25 20 M6x28 M6x12 55 1 25 20 Ms8x13 55 4
25 20 M6x12 40 4512 1 25 20 M8x20 55 4
25 20 Mé6x12 50 4512 1 25 20 M8x23 55 4
25 20 M6x12 60 4512 1 25 20 M10x25 55 4
25 20 MS8x10 55 1 25 20 M10x38 55 4
25 20 MB8x12 55 1 25 20 M5 55 5
25 20 MS8x13 55 1 25 20 M6 55 5
25 20 MS8x15 55 1 25 20 M8 55 5
25 20 M8x18 55 1 25 22 M5x6 55 1
25 20 M8x20 55 1 25 22 M6x12 55 1
25 20 M8x23 55 1 25 22 M8x20 55 1
25 20 M8x31 55 1 25 22 M8x23 55 1
25 20 MS8x31 MS8x13 55 1 25 25 M6x8 55 1
25 20 M8x33 55 1 25 25 M6x10 55 1
25 20 M8x33 MS8x13 55 1 25 25 M6x12 55 1
25 20 M5x8 55 2 25 25 Mé6x15 55 1
25 20 M5x15 55 2 25 25 M6x18 55 1
25 20 Meé6x6 55 2 25 25 MS8x15 55 1
25 20 Méx8 55 2 25 25 M8x18 55 1
25 20 Me6x10 55 2 25 25 M8x20 55 1
25 20 Mé6x11 55 2 25 25 M8x23 55 1
25 20 M6x12 55 2 25 25 M6x8 55 2
25 20 Mé6x15 55 2 25 25 M6x10 55 2
25 20 M6x18 55 2 25 25 M6x12 55 2
25 20 M6x20 55 2 25 25 Mé6x15 55 2
25 20 Ms8x13 55 2 25 25 M6x18 55 2
25 20 M8x18 55 2 25 25 MB8x15 55 2
25 20 M8x20 55 2 25 25 MB8x16 55 2
25 20 M10x38 55 2 25 25 M8x18 55 2
25 20 Meé6 55 3 25 25 M8x20 55 2
25 20 M8 55 3 25 25 M8x23 55 2
25 20 Meé6x5 55 4 25 25 M8x35 55 2

Pozndmka: Zavit 2 = Zavit 1 pokial nie je uvedené inak.
Na poZiadanie vieme vyrobit silentbloky aj mimo rozmerovej rady. Dodaci termin 2-3 tyZzdne.



VALCOVE SILENTBLOKY STANDARDNE

G,

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

Jel

Typ1

|0, | .| zavit1 | zavit2 | ShA [Tvar| Typ |
25 25 M6 56 3

M8
M6x12
M6x15
M6x18
M8x12
M8x20

M6

M6x6

M6x12

NRONONNONNNONNNONNONNONNNNNN A MNP LOWWON2 IO RRARDMDW

Typ 3

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
40
40
40
40
40
22

Typ 4

M8
M6x8
M6x10
M6Xx12
M6x15
M6x18
M8x8
M8x15
M8x20
M6
M8
M6Xx12
M6x8
M8
M6x15
M6x20
M8x20
M6x20
M8x10
M10x15
M6x18
M8x20
M8x28
M5x10
M6Xx12
M8x20
M8x28
M10x20
M10x20 M10x10
M6x18
M6x12
M6x18
M6x20
M6x58
M8x5
M8x10
M8x12
M8x13
M8x15
M8x20
M8x25
M8x33

H

Typ 5

|0, | .| zavit1] zavit2 | ShA [ Tvar| Typ |
25 30 Mé 55 3

O NG OO O OO O O N SO SO SO NG NC N N N N N N O N N PO RS S T O O NG O N NG NG NG9t
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GUMOVE A GUMOKOVOVE TVAROVKY
Silentbloky

VALCOVE SILENTBLOKY STANDARDNE

33IIE

Typ1 Typ 2 Typ3 Typ 4 Typ 5
Ii!- Ii!-
0 M10x43 4 M8x13
30 10 M10x45 55 4 30 15 M8x15 55 2
30 10 M10x58 55 4 30 15 M8x18 55 2
30 10 M12x58 55 4 30 15 M8x20 55 2
30 10 M12x83 55 4 30 15 M8x23 55 2
30 10 M8 55 5 30 15 M8 55 3
30 12 Ms8x13 55 1 30 15 M8x7 55 4
30 12 MS8x10 55 4 30 15 M8x8 55 4
30 12 M8x13 55 4 30 15 M8x10 55 4
30 12 M8x20 55 4 30 15 MS8x12 55 4
30 12 M8x33 55 4 30 15 MS8x13 55 4
30 12 M8 55 5 30 15 M8x15 55 4
30 13 M10x52 55 4 30 15 M8x20 55 4
30 15 M6x18 55 1 30 15 M8x23 55 4
30 15 M8x9 55 1 30 15 M8x25 55 4
30 15 M8x10 55 1 30 15 M8x28 55 4
30 15 M8x13 55 1 30 15 M8x33 55 4
30 15 M8x13 M8x9 55 1 30 15 M8x35 55 4
30 15 M8x13 MS8x10 55 1 30 15 M8x38 55 4
30 15 MB8x15 55 1 30 15 M8x58 55 4
30 15 M8x15 M8x10 55 1 30 15 M8x68 55 4
30 15 M8x17 55 1 30 15 M10x20 55 4
30 15 M8x18 55 1 30 15 M10x28 55 4
30 15 MS8x19 55 1 30 15 M10x68 55 4
30 15 M8x20 55 1 30 15 M6 55 5
30 15 M8x21 55 1 30 15 M8 55 5
30 15 M8x23 55 1 30 16 M8x23 55 4
30 15 M8x23 M8x15 55 1 30 16 M8x28 55 4
30 15 M8x25 55 1 30 17 MS8x13 55 1
30 15 M8x28 55 1 30 17 M8x25 55 1
30 15 M8x33 55 1 30 17 Mé6x18 55 4
30 15 M8x50 55 1 30 17 M8x10 55 4
30 15 M8x50 M8x15 55 1 30 17 M8x13 55 4
30 15 M10x15 55 1 30 17 M8x15 55 4
30 15 M10x18 55 1 30 17 M8x20 55 4
30 15 M10x20 55 1 30 17 M8x23 55 4
30 15 M10x23 55 1 30 17 M8x27 55 4
30 15 M10x33 55 1 30 17 M8x28 55 4
30 15 M5x13 55 2 30 17 M10x15 55 4
30 15 M6x15 55 2 30 17 M8 55 5
30 15 M8x6 55 2 30 17 M10 55 5
30 15 M8x10 55 2 30 18 M8x23 55 1
30 15 MS8x12 55 2 30 18 M10x20 55 2

Pozndmka: Zavit 2 = Zavit 1 pokial nie je uvedené inak.
Na poZiadanie vieme vyrobit silentbloky aj mimo rozmerovej rady. Dodaci termin 2-3 tyZzdne.



VALCOVE SILENTBLOKY STANDARDNE

G,

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

Jel

Typ1

ENEN
30 18

55 4

M8x20
M8x23
M8x28
M8x35
M10x10
M8
M10
M6x18
M6x20
M8x8
M8x10
M8x12
M8x12
M8x13
M8x15
M8x15
M8x16
M8x18
M8x20
M8x20
M8x23
M8x25
M8x28
M8x33
M10x10
M10x18
M10x28
M6x10
M6x15
M6x18
M6x20
M8x8
M8x9
M8x10
M8x12
M8x13
M8x15
M8x16
M8x18
M8x20
M8x23
M8x25
M8x28

M6x18

M8x8

M8x30

NRONNNNONNONNNNONNONMNNNNNNN_S o s s s s s D

Typ 3

ENEN
30 20

20
20
20
20
20

H

Typ 4

55 2

M8x33

M10x15

M10x28
M6
M8

M8x12
M8x13

M8x13

Typ 5

S, R WNNN_, s a1 RARDRDREREDRDDIDDDED™NDDIDEDRDDDDEDRNDDBROWWWLWNN
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GUMOVE A GUMOKOVOVE TVAROVKY
Silentbloky

VALCOVE SILENTBLOKY STANDARDNE

33IIE

Typ1 Typ 2 Typ 3 Typ 4 Typ 5
| D, H, | zavit1] zavit2 [ Sha [Tvar] Typ | | D, H, | zavit1] zavit2 [ Sha [Tvar] Typ |
30 25 M8x12 55 1 30 30 Ms8x16 55 1
30 25 MS8x15 55 1 30 30 M8x17 55 1
30 25 MS8x18 55 1 30 30 MS8x18 55 1
30 25 M8x20 55 1 30 30 M8x20 55 1
30 25 M8x20 M8x36 55 1 30 30 M8x20 M8x36 55 1
30 25 M8x22 55 1 30 30 M8x23 55 1
30 25 M8x23 55 1 30 30 M8x23 MS8x15 55 1
30 25 M89x25 55 1 30 30 M8x25 55 1
30 25 M8x28 55 1 30 30 M8x28 55 1
30 25 M8x36 55 1 30 30 M8x31 55 1
30 25 M8x36 M8x15 55 1 30 30 M8x31 MS8x13 55 1
30 25 M10x12 55 1 30 30 M8x33 55 1
30 25 M10x20 55 1 30 30 MS8x36 55 1
30 25 Mé6x15 55 2 30 30 M10x28 55 1
30 25 M6x18 55 2 30 30 Me6x10 55 2
30 25 M8x8 55 2 30 30 M6x18 55 2
30 25 MS8x10 55 2 30 30 Mé6x20 55 2
30 25 M8x12 55 2 30 30 Mé6x23 55 2
30 25 M8x15 55 2 30 30 Ms8x8 55 2
30 25 M8x20 55 2 30 30 M8x9 55 2
30 25 M8x23 55 2 30 30 MS8x10 55 2
30 25 M8x25 55 2 30 30 Ms8x12 55 2
30 25 M8 55 3 30 30 MS8x13 55 2
30 25 M6x8 55 4 30 30 MS8x15 55 2
30 25 Mé6x15 55 4 30 30 M8x18 55 2
30 25 M6x18 55 4 30 30 MS8x20 55 2
30 25 MS8x10 55 4 30 30 M8x22 55 2
30 25 M8x12 55 4 30 30 M8x23 55 2
30 25 M8x15 55 4 30 30 M8x33 55 32
30 25 M8x20 55 4 30 30 M8x36 55 2
30 25 M8x23 55 4 30 30 M8x38 55 2
30 25 M8x25 55 4 30 30 M8 55 8012 3
30 25 M6 55 5 30 30 Ms8 55 3
30 25 M8 55 5 30 30 M10 55 3
30 25 M10 55 5 30 30 Mé6x15 55 4
30 27 M8x13 55 4 30 30 Me6x18 55 4
30 27 M8x20 55 4 30 30 Mé6x20 55 4
30 28 M8x20 55 4 30 30 M8x8 55 4
30 30 Me6x18 55 1 30 30 Ms8x13 55 4
30 30 M6x20 55 1 30 30 MS8x18 55 4
30 30 Ms8x13 55 1 30 30 M8x20 55 4
30 30 Ms8x15 55 1 30 30 M8x23 55 4
30 30 M8x15 M8x10 55 1 30 30 M8x25 55 4

Pozndmka: Zavit 2 = Zavit 1 pokial nie je uvedené inak.
Na poZiadanie vieme vyrobit silentbloky aj mimo rozmerovej rady. Dodaci termin 2-3 tyZzdne.



VALCOVE SILENTBLOKY STANDARDNE

G,

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

Jel

Typ1

IE!-

M8x27
M8x28
M8x33
M8x36
M8x40
M10x20
M10x25
M10x28
M10x33

M8x15

M8x15

WNNRNRNNNNNN S22 3 33 DU RADRDREARRWONNN SRR RARMDMDAAEAD

Typ 3

40
40
40
40

Typ 4

M10x28
M6
M8
M8

M8x15
M8x20
M8x23
M8
M10x28
M8x23
M8x28
M6x15
M8x15
M8x20
M8x23
M8x20
M8x15
M8x16
M8x16
M8x16
M8x16
M8x20
M8x23
M8x25
M10x20
M8x36
M8x36 M8x20
M10x28 M10x10
M6x18
M10x28
M8x20
M8x28
M8x20
M8x23
M8x40
M6x8
M6x10
M8x13
M8x15
M8x20
M8x23
M8x25
M8x28

H

Typ 5

30.12

116.12
116.12
116.12

IS!-

2

3
3
4
4
4
5
5
1
1
4
4
4
4
2
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
2
4
1
1
4
1
1
4
4
4
4
4
4
4
4
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GUMOVE A GUMOKOVOVE TVAROVKY
Silentbloky

VALCOVE SILENTBLOKY STANDARDNE

33IIE

Typ1 Typ 2 Typ3 Typ 4 Typ 5
Ii!- Ii!-
M8x40 0 M10x23
40 10 M10x15 55 4 40 20 M10x25 55 1
40 10 M10x28 55 4 40 20 M10x28 55 1
40 10 M10 55 5 40 20 M10x30 55 1
40 15 M6x10 55 1 40 20 M10x33 55 1
40 15 M6x18 55 1 40 20 M10x36 55 1
40 15 M8x12 55 1 40 20 M10x38 55 1
40 15 M8x13 55 1 40 20 M10x38 M10x20 55 1
40 15 M8x15 55 1 40 20 Mé6x18 55 2
40 15 M8x20 55 1 40 20 M8x12 55 2
40 15 M8x23 55 1 40 20 M8x13 55 2
40 15 M8x28 55 1 40 20 M8x15 55 2
40 15 M8x30 55 1 40 20 M8x18 55 2
40 15 M10x28 55 1 40 20 M8x20 55 2
40 15 M10x33 55 1 40 20 M8x23 55 2
40 15 M12x30 55 1 40 20 M8x23 M8x10 55 2
40 15 M8x20 55 2 40 20 M8x25 55 2
40 15 M8x23 55 2 40 20 M10x13 55 2
40 15 M8 55 3 40 20 M10x15 55 2
40 15 M6x8 55 4 40 20 M10x20 55 2
40 15 M8x15 55 4 40 20 M10x25 55 2
40 15 M8x20 55 4 40 20 M10x28 55 2
40 15 M8x23 55 4 40 20 M12x28 55 2
40 15 M8x25 55 4 40 20 Ms8 55 3
40 15 M8x28 55 4 40 20 M8x12 55 4
40 15 M10x20 55 4 40 20 M8x15 55 4
40 15 M10x25 55 4 40 20 M8x18 55 4
40 15 M10x28 55 4 40 20 M8x20 55 4
40 15 M6 55 5 40 20 M8x23 55 4
40 15 M8 55 5 40 20 M8x30 55 4
40 15 M10 55 5 40 20 M8x36 55 4
40 17 M8x23 55 2 40 20 M10x10 55 4
40 20 M8x12 55 1 40 20 M10x15 55 4
40 20 Ms8x15 55 1 40 20 M10x18 55 4
40 20 M8x15 70 10212 1 40 20 M10x20 55 4
40 20 M8x20 55 1 40 20 M10x23 55 4
40 20 M8x23 55 1 40 20 M10x25 55 4
40 20 M8x23 M8x10 55 1 40 20 M10x28 55 4
40 20 M8x28 55 1 40 20 M10x33 55 4
40 20 M8x33 55 1 40 20 M12x33 55 4
40 20 M10x15 55 1 40 20 M8 55 5
40 20 M10x18 55 1 40 20 M10 55 5
40 20 M10x20 55 1 40 25 M6x20 55 1

Pozndmka: Zavit 2 = Zavit 1 pokial nie je uvedené inak.
Na poZiadanie vieme vyrobit silentbloky aj mimo rozmerovej rady. Dodaci termin 2-3 tyZzdne.



TOMIR 309

KOMPONENTY PRE STROJE

VALCOVE SILENTBLOKY STANDARDNE

G,

&
g - U - ° 1 - o
L& Bran 5

Typ 1 Typ 2 Typ 3 Typ 4 Typ 5

[0, | | zavit1 ] zavitz | shA] Tvar | Typ S 0| H.| zavit1 | Zavit2 | ShA [ Tvar| Typ |
40 25 55 1 40 28 55 4

M8x10 M8x8

40 25 M8x15 55 1 40 28 MS8x9 55 4
40 25 M8x18 55 1 40 28 M8x20 55 4
40 25 M8x20 55 1 40 28 M8x23 55 4
40 25 M8x23 55 1 40 28 M8x25 55 4
40 25 M8x28 55 1 40 28 M8x28 55 4
40 25 M10x25 55 1 40 28 M10x25 55 4
40 25 M10x28 55 1 40 28 M10x28 55 4
40 25 M10x33 55 1 40 28 M8 55 5
40 25 M6x23 55 2 40 28 M10 55 5
40 25 MB8x12 55 2 40 30 Méx15 55 1
40 25 MB8x15 55 2 40 30 Mé6x18 55 1
40 25 M8x18 55 2 40 30 Mé6x20 55 1
40 25 M8x20 55 2 40 30 M8x8 55 1
40 25 M8x23 55 2 40 30 MB8x9 55 1
40 25 M10x15 55 2 40 30 M8x12 55 1
40 25 M10x20 55 2 40 30 MB8x14 55 1
40 25 M10x23 55 2 40 30 M8x15 55 1
40 25 M10x28 55 2 40 30 MB8x16 55 1
40 25 M8 55 3 40 30 M8x18 55 1
40 25 M8x15 55 4 40 30 M8x20 50 1
40 25 M8x20 55 4 40 30 M8x23 55 1
40 25 M8x23 55 4 40 30 M8x23 M8x36 55 1
40 25 M8x28 55 4 40 30 M8x28 55 1
40 25 M10x15 55 4 40 30 M8x33 55 1
40 25 M10x25 55 4 40 30 M8x36 55 1
40 25 M10x28 B0 4 40 30 MB8x40 55 1
40 25 M10x33 55 4 40 30 M10x15 55 1
40 25 M12x20 50 4 40 30 M10x18 55 1
40 25 M12x30 55 4 40 30 M10x20 55 1
40 25 M8 55 5 40 30 M10x23 55 1
40 25 M10 55 5 40 30 M10x23 M10x12 55 1
40 27 M8x23 55 1 40 30 M10x25 55 1
40 27 M8x20 55 4 40 30 M10x28 55 1
40 27 M8 55 5 40 30 M10x33 55 1
40 27 M10 55 5 40 30 M10x38 55 1
40 28 M8x23 50 1 40 30 M8x12 55 2
40 28 M10x18 55 1 40 30 M8x13 55 2
40 28 M10x23 55 1 40 30 MB8x15 55 2
40 28 M10x24 60 12812 1 40 30 M8x18 55 2
40 28 M10x25 55 1 40 30 M8x20 55 2
40 28 M10x28 55 1 40 30 M8x23 55 2
40 28 M10 55 2 40 30 M8x25 55 2
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GUMOVE A GUMOKOVOVE TVAROVKY
Silentbloky

VALCOVE SILENTBLOKY STANDARDNE

33IIE

Typ1 Typ 2 Typ 3 Typ 4 Typ 5
| D, H.| zavit1] zavit2 [ sha | Tvar | Typ [ D. | H. | zavit1| Zavita [ shA [Tvar | Typ |
40 30 M8x28 55 2 40 35 M8x23 55 4
40 30 M8x36 55 2 40 35 M8x28 55 4
40 30 M10x13 55 2 40 35 M10x25 55 4
40 30 M10x15 55 2 40 35 M12x10 55 4
40 30 M10x20 55 2 40 35 M8 55 5
40 30 M10x25 55 2 40 38 M8x23 55 1
40 30 M10x28 55 2 40 38 M8x15 55 4
40 30 M12x28 55 2 40 38 M8x18 55 4
40 30 M5 55 3 40 38 M8x20 55 4
40 30 M8 55 3 40 38 M8x23 55 4
40 30 M10 55 3 40 38 M10x12 55 4
40 30 Mé6x15 55 4 40 40 M8x15 55 1
40 30 M8x10 55 4 40 40 M8x16 55 1
40 30 M8x15 55 4 40 40 M8x18 55 1
40 30 M8x20 55 4 40 40 M8x20 55 1
40 30 M8x23 55 4 40 40 M8x23 55 1
40 30 M8x25 55 4 40 40 M8x25 55 1
40 30 M8x28 55 4 40 40 M8x28 55 1
40 30 M10x10 55 4 40 40 M8x33 55 1
40 30 M10x20 55 4 40 40 M8x40 55 1
40 30 M10x23 55 4 40 40 M10x15 55 1
40 30 M10x25 55 4 40 40 M10x20 55 1
40 30 M10x28 55 4 40 40 M10x23 55 1
40 30 M10x33 55 4 40 40 M10x28 55 1
40 30 M12x28 55 4 40 40 M10x33 55 1
40 30 M6 55 5 40 40 M12x28 55 1
40 30 M8 55 5 40 40 M8x10 55 2
40 30 M10 55 5 40 40 M8x12 55 2
40 30 M12x28 55 5 40 40 MS8x15 55 2
40 35 M8x23 55 1 40 40 M8x20 55 2
40 35 MB8x25 55 1 40 40 M8x23 55 2
40 35 M10x20 55 1 40 40 M8x28 55 2
40 35 M10x25 55 1 40 40 M10x18 55 2
40 35 M10x28 55 1 40 40 M10x20 55 2
40 35 MS8x15 55 2 40 40 M10x23 55 2
40 35 M8x20 55 2 40 40 M10x28 55 2
40 35 M8x23 55 2 40 40 M10x33 55 2
40 35 M10x23 55 2 40 40 M12x28 55 2
40 35 M10x25 55 2 40 40 M5 55 3
40 35 M10x28 55 2 40 40 Mé 55 3
40 35 M8 55 3 40 40 M8 55 3
40 35 M8x15 55 4 40 40 M10 55 3
40 35 MS8x20 55 4 40 40 M8x8 55 4

Pozndmka: Zavit 2 = Zavit 1 pokial nie je uvedené inak.
Na poZiadanie vieme vyrobit silentbloky aj mimo rozmerovej rady. Dodaci termin 2-3 tyZzdne.



VALCOVE SILENTBLOKY STANDARDNE

G,

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

Jel

Typ1

IE!-

50 7
50 9

M8x12
M8x15
M8x20
M8x23
M8x25
M8x28
M10x15
M10x20
M10x25
M10x28
M8
M10
M8x23
M8x28
M10x15
M10x28
M10x12
M10x28
M8x12
M10x25
M12x26
M8
M10x20
M10x23
M10x28

M6x8
M10x28

AAN-WWNNNS S A A WA RAWS SO RARARNN S SO RARMRMRAAANDNDDNRN

Typ 3

Typ 4

0 M10x10
M10x15
M10x18
M10x20
M10x28
M6x12
M6x16
M8x12
M10x28
M10x38
M10
M10x20
M8x8
M8x15
M10x10
M10x15
M10x23
M10x28
M10x38
M10x50
M12x45
M6
M10x28
M8x28
M10x10
M10x25
M10x28
M10x33
M12x28
M10
M10x25
M6x15
M8x15
M8x20
M8x38
M10x12
M10x15
M10x18
M10x20
M10x20 M10x10
M10x28
M10x28 M10x12
M10x28 M10x15

H

55
55
55

Typ 5

ﬂ-
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GUMOVE A GUMOKOVOVE TVAROVKY
Silentbloky

VALCOVE SILENTBLOKY STANDARDNE

33IIE

Typ1 Typ 2 Typ 3 Typ 4 Typ 5
Ii!- Ii!-
0 M10x28 M10x20 55 0 M12x38
50 20 M10x28 M10x38 55 'I 50 20 M12x40 55 4
50 20 M10x33 55 1 50 20 M12x48 55 4
50 20 M10x37 M10x27 55 1 50 20 M8 55 5
50 20 M10x38 55 1 50 20 M10 55 5
50 20 M10x41 55 1 50 21 M10x10 55 2
50 20 M10x45 55 1 50 21 M10x20 55 2
50 20 M12x25 55 1 50 21 M10x30 55 2
50 20 M12x28 55 1 50 21 M10x20 55 4
50 20 M12x37 55 1 50 21 M10x48 55 4
50 20 MS8x15 55 2 50 21 M10 55 5
50 20 M8x23 55 2 50 25 M8x23 55 1
50 20 M8x28 55 2 50 25 M10x20 55 1
50 20 M10x5 55 2 50 25 M10x25 55 1
50 20 M10x10 55 2 50 25 M10x27 55 1
50 20 M10x12 55 2 50 25 M10x28 55 1
50 20 M10x13 55 2 50 25 M10x33 55 1
50 20 M10x15 55 2 50 25 M12x25 55 1
50 20 M10x16 55 2 50 25 M12x37 55 1
50 20 M10x20 55 2 50 25 M10x13 55 2
50 20 M10x25 55 2 50 25 M10x20 55 2
50 20 M10x28 55 2 50 25 M10x28 55 2
50 20 M10x30 55 2 50 25 M8 55 3
50 20 M10x33 55 2 50 25 M10 55 3
50 20 M10x38 55 2 50 25 M10x15 55 4
50 20 M10x43 55 2 50 25 M10x20 55 4
50 20 M12x20 55 2 50 25 M10x28 55 4
50 20 M12x28 55 2 50 25 M10x33 55 4
50 20 M12x33 55 2 50 25 M12x28 55 4
50 20 M12x43 55 2 50 25 M8 55 5
50 20 M10 55 3 50 25 M10 55 5
50 20 M6x16 55 4 50 25 M12 55 5
50 20 M8x28 55 4 50 25 M16 55 5
50 20 M10x14 55 4 50 27 M12x37 55 2
50 20 M10x15 55 4 50 28 M10x28 55 4
50 20 M10x18 55 4 50 28 M10x33 55 4
50 20 M10x20 55 4 50 28 M10x34 55 4
50 20 M10x25 55 4 50 28 M10 55 5
50 20 M10x28 55 4 50 30 Mé6x15 55 1
50 20 M10x33 55 4 50 30 MS8x28 55 1
50 20 M10x38 55 4 50 30 M10x10 55 1
50 20 M12x28 55 4 50 30 M10x16 55 1
50 20 M12x33 55 4 50 30 M10x17 55 1

Pozndmka: Zavit 2 = Zavit 1 pokial nie je uvedené inak.
Na poZiadanie vieme vyrobit silentbloky aj mimo rozmerovej rady. Dodaci termin 2-3 tyZzdne.



VALCOVE SILENTBLOKY STANDARDNE

G,

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

Jel

Typ1

Typ 3

Iil-

35

0 M10x20
M10x25
M10x28

M10x28 M10x38

M10x33
M10x34
M12x28
M8x12
M8x28
M10x10
M10x15
M10x16
M10x17
M10x18
M10x19
M10x20
M10x23
M10x25
M10x28
M10x43
M12x28
M16x43
M5
M8
M10
M12
M8x23
M8x28
M10x28
M12x23
M12x28
M10
M12
M10x20
M10x25
M10x28
M10x33
M10x12
M10x23
M10
M10x28
M12

50 37,5 M10

M10

22212

WU WNN_L LT PR PRRWWWWNRRNNNNNNNONNONDNONNNNNNDNS 2

IS!-

Typ 4

50 37,5M10x28
50 37,5 M10

M8x23
M8x28
M10x15
M10x17
M10x20
M10x20
M10x20
M10x20
M10x23
M10x25
M10x28
M10x28 M10x17
M10x30
M10x34
M10x35
M12x20
M12x21
M12x28
M12x38
M12x43
M16x38
M10x15
M10x18
M10x19
M10x19
M10x19
M10x20
M10x24
M10x25
M10x28
M10x33
M8
M10
M12
M10x10
M10x15
M10x20
10x22
M10x23
M10x25
M10x28

H

Typ 5

63.12
63.12
63.12

21712
21712
21712

AR PAPLPPREPPRPPWOWWWONNNNNNNNNN_2A 2 A3 3 3 3 3 3 3 3 3 33 v 3 v A s a0 D

313



314

GUMOVE A GUMOKOVOVE TVAROVKY
Silentbloky

VALCOVE SILENTBLOKY STANDARDNE

33IIE

Typ1 Typ 2 Typ3 Typ 4 Typ 5
Ii!- Ii!-
0 M10x37 4 0 M10x28
50 40 M12x38 55 4 50 50 M10x33 55 2
50 40 M10 55 5 50 50 M10x34 55 2
50 40 M12 55 5 50 50 M8 55 3
50 42 M10x28 55 4 50 50 M10 55 3
50 45 M8x13 55 1 50 50 M10x15 55 4
50 45 M8x23 55 1 50 50 M10x20 55 4
50 45 M8x28 55 1 50 50 M10x25 55 4
50 45 M10x28 55 1 50 50 M10x28 55 4
50 45 M10x33 55 1 50 50 M10x33 55 4
50 45 M8x23 55 2 50 50 M12x18 55 4
50 45 M8x28 55 2 50 50 M10 55 5
50 45 M10x10 55 2 50 50 M12 55 5
50 45 M10x15 55 2 50 55 M10x28 55 1
50 45 M10x20 55 2 50 55 M10x28 55 2
50 45 M10x23 55 2 50 55 M12x28 55 2
50 45 M10x25 55 2 50 55 M12x28 M10 55 2
50 45 M10x28 55 2 50 55 M8 55 3
50 45 M10x30 55 2 50 55 M12 55 3
50 45 M10x33 55 2 50 55 M10x28 55 4
50 45 M10x33 M10x12 55 2 50 60 M10x15 55 2
50 45 M10x34 55 2 50 60 M10x28 55 2
50 45 M10x38 55 2 50 60 M10x15 55 4
50 45 M10x43 55 2 50 60 M10x20 55 4
50 45 M12x28 55 2 50 60 M10x28 55 4
50 45 M12x37 55 2 50 60 M10 55 5
50 45 M10 55 3 50 65 M10x25 55 1
50 45 M12 55 3 50 70 M10 55 3
50 45 M10x25 55 4 50 70 M10x28 55 4
50 45 M10x28 55 4 50 70 M10x38 55 4
50 45 M10x33 55 4 50 80 M10x27 55 1
50 45 M8 55 5 50 80 M10x15 55 4
50 45 M10 55 5 50 80 M10x28 55 4
50 50 M8x23 55 1 60 15 M10x25 55 4
50 50 M8x28 55 1 60 15 M12x30 55 4
50 50 M10x10 55 1 60 16 M10x42 55 4
50 50 M10x18 55 1 60 20 M10x28 55 2
50 50 M10x25 55 1 60 20 Ms8x16 55 4
50 50 M10x28 55 1 60 20 M10x28 55 4
50 50 M10x33 55 1 60 20 M10x38 55 4
50 50 M12x37 55 1 60 20 M10x42 55 4
50 50 M10x23 55 2 60 20 M12x37 55 4
50 50 M10x25 55 2 60 25 Mé6x20 55 1

Pozndmka: Zavit 2 = Zavit 1 pokial nie je uvedené inak.
Na poZiadanie vieme vyrobit silentbloky aj mimo rozmerovej rady. Dodaci termin 2-3 tyZzdne.



TOMIR 315

KOMPONENTY PRE STROJE

VALCOVE SILENTBLOKY STANDARDNE

G,

&
g - U - ° 1 - o
L& Bran 5

Typ 1 Typ 2 Typ 3 Typ 4 Typ 5

Iil- IS!-

M8x20 = 5 M10x15
60 25 M10x25 - 55 ’I 60 35 M10x20 55 2
60 25 M10x25 M10X12 B0 1 60 35 M10x25 55 2
60 25 M10x28 55 1 60 35 M10x28 55 2
60 25 M12x37 = 55 1 60 35 M12x18 55 2
60 25 M16x47 - 55 1 60 35 M12x27 55 2
60 25 M10x28 = 55 2 60 35 M10 55 3
60 25 M10x20 - 55 4 60 35 M12 55 3
60 25 M10x25 = 55 4 60 35 M8x33 55 4
60 25 M10x28 - 55 4 60 35 M10x28 55 4
60 25 M16x42 = 55 4 60 35 M10x70 55 4
60 25 M10 - 55 5 60 35 M12 55 5
60 25 M12 = 55 5 60 40 M8x33 55 1
60 30 M10x28 - 55 1 60 40 M10x28 55 1
60 30 M12x23 = 55 1 60 40 M10x33 M10x27 55 1
60 30 M12x25 - 55 1 60 40 M12x20 55 1
60 30 M12x33 = 55 1 60 40 M12x25 55 1
60 30 M12x37 - 55 1 60 40 M12x28 55 1
60 30 M10x20 - 55 2 60 40 M12x33 55 1
60 30 M10x28 - 55 2 60 40 M12x37 55 1
60 30 M10x33 = 55 2 60 40 M10x28 55 2
60 30 M12x28 - 55 2 60 40 M12x20 55 2
60 30 M12x33 = 55 2 60 40 M12x23 55 2
60 30 M12x37 - 55 2 60 40 M12x25 55 2
60 30 M8 = 55 3 60 40 M12x28 55 2
60 30 M10 - 55 3 60 40 M12x33 55 2
60 30 M12 = 55 2 60 40 M12x35 55 2
60 30 M16 - 55 3 60 40 M12x37 55 2
60 30 MB8x20 = 55 4 60 40 M10 55 3
60 30 M10x20 - 55 4 60 40 M12 55 3
60 30 M10x28 = 55 4 60 40 M16 55 3
60 30 M10x38 - 55 4 60 40 M10x28 55 4
60 30 M12x33 = 55 4 60 40 M10x58 55 4
60 30 M12x37 - 55 4 60 40 M10x70 55 4
60 30 M8 = 55 5 60 40 M12x23 55 4
60 30 M10 - 55 5 60 40 M12x33 55 4
60 30 M12 = 55 5 60 40 M10 55 5
60 35 M8x28 - 55 1 60 40 M12 55 5
60 35 M10x20 = 55 1 60 43 M12x38 55 1
60 35 M10x25 - 55 1 60 45 M8x23 55 1
60 35 M10x28 = 55 1 60 45 M10x28 55 1
60 35 M12x33 - 55 1 60 45 M10x38 55 1
60 35 M12x37 = 55 1 60 45 M12x28 55 1



316

GUMOVE A GUMOKOVOVE TVAROVKY
Silentbloky

VALCOVE SILENTBLOKY STANDARDNE

33IIE

Typ1 Typ 2 Typ 3 Typ 4 Typ 5
Ii!- ﬂ-
5 M12x30 1 5 M10x16,5 40 3212 2
60 45 M12x33 55 1 65 35 M10x16,5 70 3212 2
60 45 M10x20 55 2 65 35 M12x18 55 2
60 45 M12x37 55 2 65 35 M12 55 3
60 45 M10x28 55 4 70 20 M10x28 55 1
60 50 M8x28 55 1 70 20 M8x23 55 4
60 50 M10x20 55 1 70 20 M10x38 55 4
60 50 M10x28 55 1 70 20 M12x37 55 4
60 50 M12x28 55 1 70 20 M14x20 55 4
60 50 M12x33 55 1 70 25 M12x37 55 1
60 50 M12x37 55 1 70 25 M10x20 55 2
60 50 M10x20 55 2 70 25 M12x33 55 2
60 50 M10x28 55 2 70 25 M12x37 55 2
60 50 M10x33 55 2 70 25 M10x25 55 4
60 50 M12x37 55 2 70 25 M10x28 55 4
60 50 M12 55 3 70 25 M10x32 55 4
60 50 M10x28 55 4 70 25 M10x35 55 4
60 50 M12x33 55 4 70 25 M10x85 55 4
60 50 M12x37 55 4 70 25 M12x18 55 4
60 50 M10 55 5 70 25 M10 55 5
60 50 M12 55 5 70 25 M12 55 5
60 60 M10x20 55 1 70 30 M12x37 55 1
60 60 M10x25 55 1 70 30 M12x37 55 2
60 60 M10x28 55 1 70 30 M10 55 3
60 60 M10x38 55 1 70 30 M12x33 55 4
60 60 M12x28 55 1 70 30 M16x37 55 4
60 60 M12x38 55 1 70 30 M10 55 5
60 60 M12 55 3 70 30 M12 55 5
60 60 M16 55 3 70 35 M10x25 55 1
60 60 M10x20 55 4 70 35 M10x28 55 1
60 60 M10x23 55 4 70 35 M10x38 55 1
60 60 M10x28 55 4 70 35 M12x28 55 1
60 60 M10x38 55 4 70 35 M12x37 55 1
60 60 M12x23 55 4 70 35 M12x28 55 2
60 60 M12x28 55 4 70 35 M10 55 3
60 60 M12x37 55 4 70 35 M12 55 3
60 60 M10 55 5 70 35 M10x25 55 4
64 35 M10x18 40 14112 1 70 35 M10x28 55 4
64 35 M10x18 60 14112 1 70 35 M12x40 55 4
65 35 M10x20 55 1 70 35 M10 55 5
65 35 M10x28 55 1 70 40 M8x18 55 1
65 35 M12x25 55 1 70 40 M10x25 55 1
65 35 M12x37 55 1 70 40 M10x28 55 1

Pozndmka: Zavit 2 = Zavit 1 pokial nie je uvedené inak.
Na poZiadanie vieme vyrobit silentbloky aj mimo rozmerovej rady. Dodaci termin 2-3 tyZzdne.



TOMIR 317

KOMPONENTY PRE STROJE

VALCOVE SILENTBLOKY STANDARDNE

G,

&
g - U - ° 1 - o
L& Bran 5

Typ 1 Typ 2 Typ 3 Typ 4 Typ 5

IE!- IS!-

0 M12x25 1 M12x24 60 8712 1
70 40 M12x28 55 1 70 50 M10x28 55 1
70 40 M12x37 55 1 70 50 M12x27 55 1
70 40 M10x15 55 2 70 50 M12x37 55 1
70 40 M10x28 55 2 70 50 M10x25 55 2
70 40 M12x37 55 2 70 50 M10x28 55 2
70 40 M10 55 3 70 50 M12x37 55 2
70 40 M12 55 3 70 50 M10 55 3
70 40 M10x25 55 4 70 50 M12 55 3
70 40 M10x28 55 4 70 50 M12x37 55 4
70 40 M12x37 55 4 70 50 M10 55 5
70 40 M12 55 5 70 50 M12 55 5
70 45 M10x25 55 1 70 55 M12x37 55 1
70 45 M10x28 55 1 70 55 M12x37 55 2
70 45 M10x30 55 1 70 55 M10 55 3
70 45 M10x33 55 1 70 55 M12 55 3
70 45 M10x43 55 1 70 55 M10x33 55 4
70 45 M12x37 55 1 70 55 M12x37 55 4
70 45 M10x23 55 2 70 55 M12 55 5
70 45 M10x25 55 2 70 60 M10x25 55 1
70 45 M10x28 55 2 70 60 M10x28 55 1
70 45 M10x30 55 2 70 60 M10x37 55 1
70 45 M10x38 55 2 70 60 M12x37 55 1
70 45 M10x43 55 2 70 60 M10x25 55 2
70 45 M12x10 55 2 70 60 M10x28 55 2
70 45 M12x13 55 2 70 60 M12x37 55 2
70 45 M12x23 55 2 70 60 M12 55 3
70 45 M12x24 55 2 70 60 M10x28 55 4
70 45 M12x33 55 2 70 60 M12x37 55 4
70 45 M12x37 55 2 70 70 M10x28 55 1
70 45 M16x20 55 2 70 70 M12x27 55 1
70 45 M8 55 3 70 70 M12x37 55 1
70 45 M10 55 3 70 70 M10x28 55 2
70 45 M12 55 3 70 70 M12x37 55 2
70 45 M16 55 3 70 70 M16x27 55 2
70 45 M10x25 55 4 70 70 M10 55 3
70 45 M10x28 55 4 70 70 M12 55 3
70 45 M10x38 55 4 70 70 M10x25 55 4
70 45 M12x37 55 4 70 70 M12x42 55 4
70 45 M10 55 5 75 20 M10x28 55 4
70 45 M12 55 5 75 20 M10x42 55 4
70 48 M12x24 40 8712 1 75 20 M12x37 55 4
70 48 M12x24 50 8712 1 75 20 M12x38 55 4



318

GUMOVE A GUMOKOVOVE TVAROVKY
Silentbloky

VALCOVE SILENTBLOKY STANDARDNE

33IIE

Typ1 Typ 2 Typ3 Typ 4 Typ 5
Ii!- Ii!-
M12x47 0 M12x12
75 20 M12x47 55 5 75 40 M12x27 55 1
75 25 M8x28 55 1 75 40 M12x33 55 1
75 25 M10x28 55 1 75 40 M12x37 55 1
75 25 M12x37 55 1 75 40 M12x40 55 1
75 25 M12x37 M12x22 55 1 75 40 M10x22 55 2
75 25 M12x47 55 1 75 40 M10x28 55 2
75 25 M12x50 55 1 75 40 M10x38 55 2
75 25 M10x27 55 2 75 40 M12x18 55 2
75 25 M10x28 55 2 75 40 M12x22 55 2
75 25 M12x37 55 2 75 40 M12x25 55 2
75 25 M10x20 55 4 75 40 M12x27 55 2
75 25 M10x25 55 4 75 40 M12x33 55 2
75 25 M10x28 55 4 75 40 M12x37 55 2
75 25 M10x33 55 4 75 40 M12x38 55 2
75 25 M10x37 55 4 75 40 M10 55 3
75 25 M12x12 55 4 75 40 M12 55 3
75 25 M12x25 55 4 75 40 M16 55 3
75 25 M12x37 55 4 75 40 M8x30 55 4
75 25 M10 55 5 75 40 M10x15 55 4
75 25 M12 55 5 75 40 M10x23 55 4
75 25 M16 55 5 75 40 M10x28 55 4
75 30 M12x28 55 1 75 40 M12x27 55 4
75 30 M12x37 55 1 75 40 M12x33 55 4
75 30 M12x37 55 2 75 40 M12x37 55 4
75 30 M8x28 55 3 75 40 M12 55 5
75 30 M12 55 3 75 40 M16 55 5
75 30 M12x33 55 4 75 45 M10x28 55 1
75 30 M12x37 55 4 75 45 M12x37 55 1
75 30 M12 55 5 75 45 M10x28 55 2
75 35 M10x28 55 1 75 45 M10x30 55 2
75 35 M10x33 55 1 75 45 M10x68 55 2
75 35 M12x37 55 1 75 45 M12x23 55 2
75 35 M12x37 55 2 75 45 M12x24 55 2
75 35 M10 55 3 75 45 M12x33 55 2
75 35 M12 55 3 75 45 M12x37 55 2
75 35 M10x20 55 4 75 45 M10 55 3
75 35 M12x37 55 4 75 45 M12 55 3
75 35 M12x40 55 4 75 45 M10x28 55 4
75 35 M12 55 5 75 45 M12x27 55 4
75 40 M8x18 55 1 75 45 M12x37 55 4
75 40 M10x28 55 1 75 45 M10 55 5
75 40 M10x37 55 1 75 45 M12 55 5

Pozndmka: Zavit 2 = Zavit 1 pokial nie je uvedené inak.
Na poZiadanie vieme vyrobit silentbloky aj mimo rozmerovej rady. Dodaci termin 2-3 tyZzdne.



VALCOVE SILENTBLOKY STANDARDNE

G,

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

Jel

Typ1

Iﬂ-

M10x28
M12x17
M12x28
M12x37
M16x37
M10x20
M10x23
M10x25
M10x28
M12x17
M12x28
M12x33
M12x37
M10
M12
M16x37
M12x37
M12
M12x37
M12x37
M12x28
M12x30
M12x30
M12x30
M12x37
M10x38
M12x25
M12x37
M16x37
M10
M12
M14
M16
M10x28
M10x37
M12x37
M12
M12x37
M10x28
M12x33
M12x37
M12
M10x33

M20x100
M20x125

Typ 3

PWOWNNMNN_L2OPRRPRPWWWWNNNN=S 22 A DN OO PRWWWNRNRNNNNNNN=S 22 2

IS!-

0 M12x33
M12x37
M12
M12x23
M12x30
M12x37
M12x37
M12
M12x37

100 M12x37
100 M12x37
100 M12x37

M10x28
M12x37
M10x28
M12x28
M14x37
M14x47
M12x28
M12x37
M14x37
M14x47
M12x23
M14x37
M12x33
M12x35
M12x37
M14x37
M12
M10x27
M12x37
M10x28
M14x37
M12x47
M14x37
M12x37
M14x37
M12x37
M12x36
M12x37
M16x37
M16x41
M16x47

H

Typ 4

Typ 5

68.12

B, A N O A AN, AN, ORNDPRRARN OO RN DRANN_ D A D OO RAN SR WN 2 DD

319
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GUMOVE A GUMOKOVOVE TVAROVKY
Silentbloky

VALCOVE SILENTBLOKY STANDARDNE

33IIE

Typ1 Typ 2 Typ 3 Typ 4 Typ 5
Ii!- Ii!-
M16x50 1 100 40 M16
80 80 M12x12 55 2 100 40 M10x28 55 4
80 80 M16x41 55 2 100 40 M12x37 55 4
80 80 M6 55 3 100 40 M12x41 55 4
80 80 M12x36 55 4 100 40 M16x41 55 4
80 80 M12 55 5 100 40 M16x43 55 4
90 60 M12 55 5 100 40 M12 55 5
90 60 M12x28 55 4 100 40 M16 55 5
90 60 M12x30 55 4 100 45 M12x30 55 1
100 25 M12x25 M12x47 55 1 100 45 M12x42 55 1
100 25 M16x41 55 1 100 45 M16x41 55 2
100 25 M16x45 55 1 100 45 M16 55 3
100 25 M10x28 55 4 100 50 M12x37 55 1
100 25 M16x41 55 4 100 50 M12x42 55 1
100 25 M16x46 55 4 100 50 M14x25 50 9612 1
100 30 M16x41 55 1 100 50 M14x25 60 9612 1
100 30 M16x45 55 1 100 50 M16x26 55 1
100 30 M16x50 55 1 100 50 M16x41 55 1
100 30 M16x41 55 2 100 50 M20x50 55 1
100 30 M12x33 55 4 100 50 M12x37 55 2
100 30 M12x37 55 4 100 50 M16x41 55 2
100 30 M16x20 55 4 100 50 M12 55 3
100 30 M16x41 55 4 100 50 M12 60 16312 3
100 30 M16 55 5 100 50 M16 55 3
100 35 M16x41 55 1 100 50 M12x37 55 4
100 35 M16 55 3 100 50 M16x41 55 4
100 40 M12x37 55 1 100 50 M16x46 55 4
100 40 M14x25 50 3712 1 100 50 M16x56 55 4
100 40 M16x27 55 1 100 50 M16 55 5
100 40 M16x38 55 1 100 55 M12x25 55 1
100 40 M16x41 55 1 100 55 M12x37 55 1
100 40 M12x18 55 2 100 55 M16x41 55 1
100 40 M12x36 55 2 100 55 M16x45 55 1
100 40 M12x37 55 2 100 55 M16x46 55 1
100 40 M16x16 55 2 100 55 M10x44 55 2
100 40 M16x26 55 2 100 55 M16x26 55 2
100 40 M16x32 55 2 100 55 M16x41 55 2
100 40 M16x36 55 2 100 55 M16x43 55 2
100 40 M16x41 55 2 100 55 M16x44 55 2
100 40 M16x42 55 2 100 55 M16x45 55 2
100 40 M16x45 55 2 100 55 M10 55 3
100 40 M16x46 55 2 100 55 M12 55 3
100 40 M16x47 55 2 100 55 M14 55 3

Pozndmka: Zavit 2 = Zavit 1 pokial nie je uvedené inak.
Na poZiadanie vieme vyrobit silentbloky aj mimo rozmerovej rady. Dodaci termin 2-3 tyZzdne.



VALCOVE SILENTBLOKY STANDARDNE

G,

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

Jel

Typ1

IE!-

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

M16
M16x41
M16
M12x25
M16x21
M16x26
M16x27
M16x41
M16x44
M16x46
M16x41
M16
M16x41
M16
M12x25
M12x25
M12x25
M12x28
M12x37
M16x41
M16x25
M16x41
M16x52
M10x28
M12x37
M16x41
M12x37
M16
M16x41
M16x46
M16x51
M16x31
M16x41
M16
M16x41
M16x47
M16
M16x41
M16x46
M16x25
M16x46
M16x52
M16x41

10912
10912
10912

Typ 3

ANNNS SRR WNNS S SOBRNNN Ol  DAORWN D S AW

IS!-

100 80
100 100
100 100
100 100
100 100
100 100
100 100
100 100
100 100
100 100
125 40
125 40
125 55
125 55
125 55
125 60
125 75
125 75
125 90
125 90
125 100
125 100
125 125
150 45
150 45
150 45
150 45
150 50
150 50
150 50
150 50
150 50
150 50
150 50
150 50
150 55
150 55
150 55
150 55
150 55
150 55
150 60
150 60

H

Typ 4

M20
M12x37 55
M16x41 55
M16x41 55
M12 55
M16 55
M12x23 55
M12x37 55
M16x41 55
M16 55
M16x37 55
M16x75 M16x37 55
M16x41 55
M16 55
M16x41 55
M16x41 55
M16x41 55
M16x41 55
M16x41 55
M16 55
M16x41 55
M16 55
M16x41 55
M16x41 55
M16 55
M16x41 55
M16 55
M16x100 M16x120 55
M16x41 55
M16x45 55
M16x41 55
M16 55
M20 55
M16x41 55
M16 55
M16x41 55
M16x41 S
M16 55
M20 55
M16x41 55
M16 55
M16x41 55
M16x80 M16x37 55

Typ 5

D)L U PWWON_L,POPRPOWN_L, 2 2N PRPW_LAPRPRO_L20O0=_N_2 22BN, 20O LOWWON= O
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GUMOVE A GUMOKOVOVE TVAROVKY
Silentbloky

VALCOVE SILENTBLOKY STANDARDNE

= A A N R

Typ1 Typ 2 Typ 3 Typ 4 Typ 5

0. [ H | zavit1 | zavita [sha] Tvar | Typ |
55

H
150 60 M16x41

2
150 60 M20x45 55 2
150 60 M16 55 2
150 60 M20 55 3
150 60 M16x41 55 4
150 60 M16 55 5
150 75 M16x41 55 1
150 75 M20x41 55 1
150 75 M20x45 55 1
150 75 M16x41 55 2
150 75 M20x41 55 2
150 75 M20x61 55 2
150 75 M16 55 8
150 75 M20 55 3
150 75 M16x16 55 4
150 75 M16x41 55 4
150 75 M20x41 55 4
150 75 M20x45 55 4
150 75  M16 55 5
150 75 M20 55 5
150 100 M16x41 55 1
150 100 M20x41 55 1
150 100 M20x45 55 1
150 100 M20x46 55 1
150 100 M16x41 55 2
150 100 M16 55 3
150 100 M20 55 3
150 100 M20 55 5
150 120 M20x41 55 2
150 120 M16x41 55 4
150 150 M16x41 55 1
200 100 M16x41 55 1
200 100 M20x50 55 1
200 100 M20x41 55 2
200 100 M20x50 55 2
200100 M16 55 3
200 100 M20 55 2
200 100 M24 55 3
200 100 M20x50 55 4
200100 M20 55 5

Poznamka: Zavit 2 = Zavit 1 pokial nie je uvedené inak.
Na poZiadanie vieme vyrobit silentbloky aj mimo rozmerovej rady. Dodaci termin 2-3 tyZzdne.



NARAZNIKOVE SILENTBLOKY - KRUHOVE

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

Ho

T L
= LG i =
Ll =
G LG
Typ DS-4 Typ DS-5 Typ KD-4
D, D,
KN
B3 |+
- LR
A2 03030%0%
R
<
EACHE Ke)
Typ KE-5 Typ KG-4

M4x13
20 - 23,5 M6x18
25 - 18,5 M6x18
40 - 28 M8x10
50 - 28 M10x33
70 - 43 M10x28
75 - 37 M12x37
15 - 14 M4
20 - 23,5 M6x18
25 - 18,5 M6
40 - 28 M8
50 - 28 M10
70 - 43 M10
75 - 37 M12
18 - 18 M6x10
25 - 25 M6x12
2o - 35 M8x16
50 - 50 M10x20
70 - 70 M12x24
12 - 12 M4x10
14 - 6,3 M4x4
25 - 12 M6x18
25 - 14 M4x10
25 - 17 M6x18
45 - 21 M8x46

55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

0. [D.| | zdvit1[shA]Tvar]
15 - 14 55

7716
78.16
76.16
79.16
80.16

0. D] H_|
50 18

Typ KD-5

D,

Typ KG-5

M10x28

M10x28

M16x45
M4
M4
M6
M4
M6
M8
M10

i

G

Typ KE-4

55

Na poZiadanie vieme vyrobit silentbloky aj mimo rozmerovej rady. Dodaci termin 2-3 tyZdne.

KD-4
KD-4
KD-4
KD-5
KD-5
KD-5
KD-5
KD-5
KD-5
KD-5
KD-5
KD-5
KE-4
KE-5
KG-4
KG-4
KG-4
KG-5
KG-5
KG-5
KH-D
KH-D
KH-D
KH-E
KH-E

323
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GUMOVE A GUMOKOVOVE TVAROVKY
Silentbloky

NARAZNIKOVE SILENTBLOKY - KRUHOVE

D, S
[
T
£ £ =
LG
D,
1 < D, < LG |
! o
Le]
D, D,
Typ KH-D TYpKHE s TYpKP-D s Typ KP-E Typ 16
= T
“F
: e
D,
6
D,
Typ KK-4 Typ KK-5

0. [0 | .| zdvit1|shaltvar| Typ B D101 [ zavit1]shaltvar] Typ |
55 50 61 55

43 30 50 M10 KH-E M8x28 KP-D
63 57,5 50 M10 55 KH-E 50 67 M8x33 55 KP-D
24 17 M8x20 55 KK-4 50 68 M10x38 55 KP-D
25 16 M8x20 55 KK-4 70 58 M12x32 55 KP-D
40 24 M8x28 55 KK-4 75 89 M12x37 55 KP-D
50 28 M8x28 55 KK-4 95 80 M16x42 55 KP-D
50 45 M10x35 55 KK-4 118 77 M16x41 55 KP-D
60 45 M10x28 55 KK-4 10 10 M5 55 KP-E
85 65 M12x37 55 KK-4 20 15 Mé 55 KP-E
24 17 M8 55 KK-5 20 24 M6 55 KP-E
25 16 M8 55 KK-5 25 16 Mé 55 KP-E
40 24 M8 55 KK-5 25 20 Mé 55 KP-E
50 28 M10 55 KK-5 30 30 M8 55 KP-E
50 45 M10 55 KK-5 30 36 M8 55 KP-E
60 45 M12 55 KK-5 35 40 M8 55 KP-E
85 65 M5x12 55 KK-5 50 50 M10 55 KP-E
10 10 M6x10 55 KP-D 50 61 M8 55 KP-E
20 15 M6x18 55 KP-D 50 67 M8 55 KP-E
20 24 M6x18 55 KP-D 50 68 M10 55 KP-E
25 16 M6x18 55 KP-D 70 58 M12 55 KP-E
25 20 M8x20 55 KP-D 75 89 M12 55 KP-E
30 30 M8x20 55 KP-D 95 80 M16 55 KP-E
30 36 M8x20 55 KP-D 118 7 M16 55 KP-E
35 40 M8x23 55 KP-D

50 50 M10x28 55 KP-D

Na poZiadanie vieme vyrobit silentbloky aj mimo rozmerovej rady. Dodaci termin 2-3 tyZzdne.
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Silentblok TOMIRTE

NARAZNIKOVE SILENTBLOKY - HRANOLOVE

#d,

:::::::::::::: s
s
XXX XXXPT A,

< |
. Tl i

a
a

r

L, 2
Typ TAB Typ RP-0G Typ RP-2G

T

Pocet
L |L L H otvorov| Zavit
40 15 60 2 =

125 = 19,7 8 TAB
40 125 - 40 198 8 60 2 - TAB
43 125 = 50 203 8 60 2 = TAB
43 125 - 70 19,8 8 60 2 - TAB
52 200 = 60 26 10,5 120 2 = TAB
52 200 - 80 26 10,5 120 2 - TAB
52 300 = 60 26 10,5 115 3 = TAB
52 300 - 80 26 10,5 115 3 - TAB
52 400 = 60 26 10,5 165 2 = TAB
52 400 - 80 26 10,5 165 3 - TAB
60 530 = 35 26 12,5 157 4 = TAB
60 150 136 60 1 - 70 - M10x32 RP-2G
100 200 168 100 13 = 90 = M12x36 RP-2G
60 150 136 60 1 - 70 2 - RP-0G
100 200 168 100 13 = 90 2 = RP-0G

F

Typ 01 Typ KD

40 60 35 M10x28 50 07.01 .01
60 90 38 M12x23 60 14.01 .01
50 50 20 M10x28 55 KD
80 80 27 M12x37 55 KD

Na poZiadanie vieme vyrobit silentbloky aj mimo rozmerovej rady. Dodaci termin 2-3 tyZzdne.
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GUMOVE A GUMOKOVOVE TVAROVKY
Silentbloky

NARAZNIKOVE SILENTBLOKY - GP

Typ GP-1G

Typ GP-1I

wn

Pocet
otvorov Typ

- Ms8x23 2 GP-1G

- - - - M8x8 2 GP-1L

40 32 50 50 55 40 8 2 GP-QP
50 40 - - - - M'IOX28 10 2 GP-1G
50 40 = = = - M10x10 10 2 GP-1L
50 40 63 63 6,5 50 - 10 3 GP-QP
63 50 = = = - M10x28 12,5 2 GP-1G
63 50 - - - - M10x10 12,5 3 GP-1L
63 50 80 80 6,5 63 = 12,5 4 GP-QP
80 63 - - - - M12x37 18 3 GP-1G
80 63 = = = - M12x12 18 3 GP-1L
80 63 100 100 9 80 - 18 5 GP-QP
100 80 = = = - M12x36 20 4 GP-1G
100 80 - - - - M12x12 20 4 GP-1L
100 80 = = = 50 M12x36 20 4 GP-2G
100 80 125 125 9 100 - 20 6 GP-QP
125 100 = = = - M16x36 25 4 GP-1G
125 100 - - - - M16x16 25 4 GP-1L
125 100 = = = 63 M16x36 25 4 GP-2G
125 100 160 160 11 125 - 25 6 GP-QP
160 125 = = = - M16x44 32 6 GP-1G
160 125 - - - - M16x16 32 6 GP-1L
160 125 = = = 80 M16x44 32 6 GP-2G
160 125 200 200 11 160 - 32 8 GP-QP
200 160 = = = - M20x44 40 6 GP-1G
200 160 - - - - M20x18 40 6 GP-1L
200 160 = = - 100 M20x44 40 6 GP-2G
200 160 250 250 13 200 - 40 8 GP-QP

Na poZiadanie vieme vyrobit silentbloky aj mimo rozmerovej rady. Dodaci termin 2-3 tyZzdne.



PUZDROVE SILENTBLOKY

Silentblok

OMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

327

10 22 24 20 20 45 60 63
0 25 20 25 25 40 20 20
12 22 25 28 25 40 30 30
1330 40 40 25 50 30 34
14 27 40 48 25 50 65 68
14 30 25 28 25 50 80 85
14 30 45 50 0621 30 60 60 68
14 30 67 76 36 62 65 71
155 55 30 16 38 64 80 88
HRANOLOVE LOZKA
I

20
20
25
25
30
30
35
35
40
40
40

25
30
25
30
20
30
15
50
20
30
35

40
40
50
50
50
50
50
50
50
50
50

B

Jc/)

45
50
10
15
20
25
30
35
40
45
50

Typ GS-M1

Hlel H [ B |H]B
10 30 40 40 50 55

50
50
60
60
60
60
60
60
60
60
60

60
70
20
30
35
40
45
50
55
60
70

L H 8

120
120
120
150
150
150
150
150
150

[=max. 2000 mm
s=5,10 alebo 15mm

60
70
80
30
40
50
60
70
75

Na poZiadanie vieme vyrobit silentbloky aj mimo rozmerovej rady. Dodaci termin 2-3 tyZzdne.
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GUMOVE A GUMOKOVOVE TVAROVKY
Silentbloky

HRANOLOVE LOZKA

Typ GS-M2
100
100 'IOO

70 40 80 45 10 40
70 45 80 60 120 45
70 50 80 70 120 50
70 60 80 80 150 80
70 70 90 45 150 90 -
70 80 100 12 150 100 S=5.10alebo15mm

L=max. 2000 mm

o -

l 'R = /

Lo s s o e

160 60 175 145 2 M16 12,5 8000 60
177 180 150 3 M20 13,5 14000

Na poZiadanie vieme vyrobit silentbloky aj mimo rozmerovej rady. Dodaci termin 2-3 tyZzdne.
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Silentblok TOMIRTE

VYSOKOZATAZOVE SILENTBLOKY GMF

2o a Load
- ‘\ ShA
» O

1000
E) M’IO 2000

© g 92 45 110 10,2 M12 3000 60
kj 101 38 175 14 M12 4000 60
106 38 140 12,4 M12 4000 60

: e : 160 60 200 16,2 M16 10000 60

VYSOKOZATAZOVE SILENTBLOKY MF
alalelcl e [ F |G [H]sha

182 230 112 80 25x18 18x33 M20 73
140 183 75 75 20x13 13x30 M16 50 60
100 120 60 60 11x14 11x14 M10 40 60

oy

VYSOKOZATAZOVE SILENTBLOKY VIBR M
. Dl EelAalklHlh]d] c [shal
‘Y 7

33 56 66 85 25 M 8 M8 55
45 76 92 114 35 14 10 M10 55
53 9 110 136 40 15 11,5 M10 55
58 101 124 151 45 13 11,5 M10 55

70 - 120 150 63 18 14,5 M12 55
100 - 160 200 85 25 14,5 M16 55
186 - 250 310 160 43 18 M24 55

Na poZiadanie vieme vyrobit silentbloky aj mimo rozmerovej rady. Dodaci termin 2-3 tyZdne.
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GUMOVE A GUMOKOVOVE TVAROVKY
Silentbloky

POLYURETANOVE SILENTBLOKY PU 80 ShA, FARBA CERVENA

-poss Lo | o | n || f Juae]
%: % bl 16 6,5 12,5 1 3 115 ~21
: : 0,0‘ 16 14,5 4 110

PRI L 20 18 5 106

I 0’0’0‘ hal

_ 0:0:0 ] 25 22,5 6 104

! 20 8,5 16 14,5 4 175 ~28

! ‘\\ 20 18 5 170

! [ 25 22,5 6 165

! ) 32 28,5 7,5 162

1 25 8,5 20 18 5 280 ~35

25 22,5 6 275
32 28,5 7,5 270
40 36 10 268
a 32 13,5 32 28,5 7,5 440 ~42
ot T ——
Farba Cervena 63 56 15 420
40 13,5 32 28,5 7,5 745 ~52
40 36 10 735
50 45 12,5 730
63 56 15 725
80 72 20 720
50 17 32 28,5 7,5 1200 ~ 66
40 36 10 1170
50 45 12,5 1150
63 56 15 1130
80 72 20 1120
100 90 25 1110
63 17 32 28,5 7,5 2200 ~ 80
40 36 10 1200
50 45 12,5 2000
63 56 15 1930
80 72 20 1890
100 90 25 1850
125 112 30 1820
80 21 32 28,5 7,5 3600 ~105
40 36 10 3450
50 45 12,5 3280
63 56 15 3150
80 72 20 3100
100 90 25 3040
125 112 30 2980
100 21 32 28,5 7,5 6000 ~ 127
40 36 10 5750
50 45 12,5 5520
63 56 15 5320
80 72 20 5120
100 90 25 4980
125 112 30 4850
125 27 32 28,5 7,5 10000 ~155
40 36 10 9580
50 45 12,5 8800
63 56 15 8520
80 72 20 8060
100 90 25 7800
125 112 30 7700
160 144 40 7580
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KOMPONENTY PRE STROJE

POLYURETANOVE SILENTBLOKY PU 90 ShA, FARBA MODRA

o ol n | n ] i Juaip] o
16 6,5 12,5 11,5 2 158 ~20
16 14,5 3 153
20 18 4 150
25 22,5 5 148
20 8,5 16 14,5 3 235 ~27
20 18 4 230
25 22,5 5 228
32 28,5 6 226
25 8,5 20 18 4 398 ~32
25 22,5 5 390
32 28,5 6 386
40 36 8 382
d 32 13,5 32 28,5 6 595 ~39
40 36 8 585
PU 90 Shore A 50 45 10 580
Farba modra 63 56 12 757
40 13,5 32 28,5 6 1020 ~ 49
40 36 8 1000
50 45 10 995
63 56 12 990
80 72 16 985
50 17 32 28,5 6 1600 ~ 62
40 36 8 1575
50 45 10 1550
63 56 12 1530
80 72 16 1515
100 90 20 1500
63 17 32 28,5 6 2800 ~79
40 36 8 2720
50 45 10 2650
63 56 12 2600
80 72 16 2550
100 90 20 2500
125 112 24 2450
80 21 32 28,5 6 4970 ~102
40 36 8 4660
50 45 10 4520
63 56 12 4340
80 72 16 4200
100 90 20 4130
125 112 24 4050
100 21 32 28,5 6 8050 ~125
40 36 8 7740
50 45 10 7420
63 56 12 7140
80 72 16 6900
100 90 20 6700
125 112 24 6520
125 27 32 28,5 6 12450 ~ 150
40 36 8 12000
50 45 10 11 550
63 56 12 11150
80 72 16 10700
100 90 20 10300
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GUMOVE A GUMOKOVOVE TVAROVKY
Silentbloky

POLYURETANOVE SILENTBLOKY PU 95 ShA, FARBA ZELENA

-
I

e Lo | o | n || f Jua] da
; 5 16 6,5 12,5 1 1,5 192 ~19,5
S 16 14,5 2 188
! 20 18 3 185
-r = 25 22,5 4 182
! 20 8,5 16 14,5 2 290 ~25
! 20 18 3 285
! 25 22,5 4 282
1 32 28,5 4,5 280
! 25 8,5 20 18 3 490 ~30
M 25 22,5 4 480
d, 32 28,5 4,5 475
40 36 6 470
d, 32 13,5 32 28,5 4,5 730 ~ 38
PU 95 Shore A 40 36 6 718
Farba zelena 50 45 7,5 708
63 56 9 700
40 13,5 32 28,5 4,5 1250 ~ 46
40 36 6 1230
50 45 7,5 1225
63 56 9 1215
80 72 12 1200
50 17 32 28,5 4,5 2010 ~ 59
40 36 6 1960
50 45 7,5 1920
63 56 9 1900
80 72 12 1880
100 90 15 1860
63 17 32 28,5 4,5 3450 ~75
40 36 6 3360
50 45 7,5 3280
63 56 9 3200
80 72 12 3150
100 90 15 3110
125 112 18 3070
80 21 32 28,5 4,5 6000 ~98
40 36 6 5750
50 45 7,5 5540
63 56 9 5360
80 72 12 5200
100 90 15 5130
125 112 18 5060
100 21 32 28,5 45 10200 ~121
40 36 6 9700
50 45 7,5 9220
63 56 9 8820
80 72 12 8570
100 90 15 8300
125 112 18 8100
125 27 32 28,5 4,5 17200 ~105
40 36 6 16200
50 45 7,5 15100
63 56 9 14300
80 72 12 13600
100 90 15 13000



€PDM AG 59

Gumovy profil - tyéovina

Farba:

Cierna

Pevnost:

120 kg / cm?
Tvrdost:

85 Shore A
TaZnost:

310 %

Teplotnd odolnost:
-40 az +140°C
Doddvané rozmery:

d = 20-25-28-30-32-35-40-50-60-70-80-90-100 mm priemer

tyCe
Dod&vané formaty: 1.000 mm dizka tyce

BRIT RADLICE

Gumovy profil gumového britu

Farba:

Cierna

Tvrdost:

70 shore A

Pevnost:

40 kg/cm?

Teplotna odolnost:

-20 az +70°C

Taznost:

150 %

Specifickd hmotnost:

1,50 g/cm?

Poznamka:

Gumové brity na snehové radlice, bez dkosu alebo
s Gkosom pre odstrafiovanie nanosu snehu z
pozemnych komunikacif.

Gumoveé tyce

EPDM AG 59

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

333

Extrudované gumové tyCe s vysokou tvrdostou zvlast
vhodné pre strojné obrabanie. Na zdklade poZiadavky
modZu byt tyCe vyrobené z inych elastomerov CR
(Neoprén), NBR. PouZitie ako silentbloky, vymedzovace

voli, dorazy, tesniace prvky ... atd.

G u moVé brit IglymllgTRoJE
pocet merna
hribka | vloZiek Sirka typ balenie | jednotka

mm | ks | mm | bez/s \ m mj |
20 0 100 bez Ukosu 1 m

30 0 120 bez dkosu 1 m

20 0 200 bez Ukosu 1 m

50 0 200 bez tGkosu 1 m

40 0 250 bez Ukosu 1 m

50 0 250 bez Gkosu 1 m

60 0 250 bez dkosu 1 m

30 0 120 s Ukosom 1 m

40 0 120 s Gkosom 1 m

20 0 150 s Gkosom 1 m

30 0 150 s Ukosom 1 m

40 0 150 s tkosom 1 m

40 0 200 s Ukosom 1 m

30 0 250 s tkosom 1 m

40 0 250 s Ukosom 1 m
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GUMOVE A GUMOKOVOVE TVAROVKY

Gumové profily

PROFIL SILIKONOVY EXPANDOVANY 15 SHORE

Gumové tesniace profily

- -

Farba: T ¥
Biela "’ i g
Specifickd hmotnost: .

019/ C,m3 a & | '] | [t
Tvrdost: 5 I o [ | [
15 Shore A B s 4 i 14
Pevnost: 1a 8 T _ T3] 0
_ T& -] ¥ 4 L)
Teplotnd odolnost: &1 ‘ 1" - ;.- 1.r-,. : 1

-60 az +180°C :-"l T an o] i¥] I ..
Doddavané rozmery: ™ [ ™ r 1

Stvorcovy profil:

5X5;'8X8; 10x10; 12x12; 15x15; 20X20; 2525 mm
obdlzZnikovy profil:

10x3; 10X5; 15X5; 20x5; 30X5; 15x10; 20x10; 30X10; 40x10; 20X15; 25X15; 30X15; 30X20; 50%20; 30x25; 40Xx30 mm
kruhovy profil:

1; 2; 3; 4; 5; 6, 7; 8; 10; 15; 20; 30 mm

transparentna farba - 5; 6; 7; 8; 10; 15 mm

Dodavané dlzky: 25 m

PROFIL SILIKONOVY 60 SHORE

Gumové tesniace profily

& A B
B |
v #
¥
Farba: .
Transparentnd — — [ 2=
Specifickd hmotnost: =3 —t
1,29/ cm3 T = -
Tvrdost: R [ T 2] [»
60 Shore A { "; | '=' 2 =~ | ,-.
Taznost: = — e = =
350 % [=0 | W | I
Pevnost: ) ) o )
70 kg / cm2
Teplotnd odolnost:
-60 aZ +200°C Silikén ma proti ostatnym gumam v mnoha smeroch vyrazné prednosti:
Dodavané rozmery:
Stvorcovy profil: « Vlysoka flexibilita pri nizkych teplotach pri zachovani vSetkych
5X5; 6x6; 8x8; 10x10; 12x12; 15x15; vlastnosti elasticity;
20X20; 25x25; 3030 mm « Vlyborna odolnost vysokym teplotdam, velmi dobra odolnost vybranym
obdiZnikovy profil: chemikaliam;
2x4; 4x6; 6x10; 8x10; 8x12; 10x14; « Celkom mimoriadna odolnost voci UV Ziareniu, 0zénu, atmosférickym
12x16; 14x16 mm vplyvom a starnutiu vSeobecne;
kruhovy profil: « Uplnd nenasiakavost a nepriepustnost vody, nefarbi, idealna pre
11,5, 2; 2,5; 3; 4 5; 6, 7; 8; 10; 12; 15; potravinarske aplikacie;
18; 20; 25; 30 mm « Bakteriologicky nerozloZitelny, nema vplyv na chut a v6iu média, s
Dodavané dizky: ktorym je v kontakte;

25m
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TESNIACE GUMY

Guma pre vSeobecné pouZitie

SBR /GS04

Guma pre vSeobecné pouzitie

Farba:

Cierna

Specifickd hmotnost:

1,50 g/cm?

Tvrdost:

70 Shore A

TaZnost:

100 %

Pevnost:

40 kg/cm?

Teplotnd odolnost:

-20 az +70°C

Doddvané rozmery:

1aZz12 mm; 8 aZz 20 mm

Dodavané formaty:

1.200 X 10.000 mm - hribka 1 az 12 mm
1.400 X 10.000 mm - hribka 1az 6 mm
1.400 X 5.000 mm - hribka 8 az 20 mm
SBR dosky:

1.000 x 1.000 mm - hrdbka 10 aZ 100 mm
Poznamka:

Dosky SBR su vyrabané aj s vlozkou

(1x alebo 2x pretkavand gumova doska)

NBR/GNO4

Olejuvzdorna guma

Farba:

Cierna

Specifickd hmotnost:

1,49/ cm?

Tvrdost:

65 Shore A

TaZnost:

250 %

Pevnost:

40 kg / cm?

Teplotna odolnost:

-30 aZ +70°C

Dodavané rozmery:

1az12 mm

Dodavané formaty:

1.200 X 10.000 mm - hrdbka 1 az 12 mm
1.400 x 10.000 mm - hribka 1aZz 6 mm
1.400 X  5.000 mm - hribka 8 aZ 10 mm
NBR dosky :

1.000 X 1.000 mm - hribka 20 aZ 50 mm
Poznamka:

Dosky NBR sU vyrabané aj s vloZkou
(1x alebo 2x pretakavané)

Olejuvzdorna quma

Tesniace dosky zo zdkladnej gumovej zmesi SBR (Styren -
Butadien kaucuk). Tato kvalita gumy je urcena pre vseobecné
pouZitie v miestach, kde na materidl nie sd kladené Ziadne
zvy3ené naroky, ako je teplota, chemickd odolnost, mechanické
vlastnosti, starnutie a bobtnavost.

Ekonomicka verzia pre najzakladnejSie aplikacie - tesnenie a
tesniace prvky, priemyslové podlahoviny, ochranné zasterky atd’

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

Zakladna zmes olejuvzdornej gumy na baze NBR (Nitril - Butadien
kau€uk) s nizkym obsahom akrylonitrilu. Dobra odolnost v styku s
tukmi, minerdlnymi a Zivo€isnymi olejmi (pri teplote prostredia).
Urcend pre vyrobu tesniacich prvkov, vSeobecne pouZivana pre
beZzné Standardné Ucely.



Guma pre vSeobecné

NBR SUPER/GNO7

Olejuvzdornd guma

Farba:

Cierna

Specifickd hmotnost:

1,30 g/cm?

Tvrdost:

70 Shore A

TaZnost:

350 %

Pevnost:

130 kg/cm?

Teplotna odolnost:

-40 aZ +130°C

Dodavané rozmery:

1az8 mm

Dodavané formaty:

1.400 X 20.000 mm - hribka 1aZz 5 mm
1.400 x 10.000 mm - hribka 2 aZ 8 mm
NBR SUPER s vloZkou:

1.400 x 10.000 mm - hribka 3 aZ 6 mm

KOMPONENTY PRE STROJE

Specidlna guma na baze NBR s vysokym podielom benzinuvzdornej
akrylonitrilovej zlozky a nizkou bobtnavostou. Vyborna odolnost v
trvalom kontakte s uvedenymi latkami:

. Nafta;
. Natural;
. Tuky, alifatické a aromatické oleje;
. Propan - Butan;
zmena objemu starnutie (zmena parametrov) vo
v oleji ASTM vzduchu za 70 hodin pri 70°C
1,2;32a 72° zmena zmena zmena
hodin pri 70°C tvrdosti taznosti pevnosti
-2%; 1%; 6 % +2 Shore A -1 % 6%

MEMBRANOVE PLATNO

Olejuvzdorna guma

Farba:

Cierna

Specifickd hmotnost:
1,30 g/cm?

Tvrdost:

Taznost:

250 %

Pevnost:

150 kg/cm?

Teplotnd odolnost:
-20 aZ +70°C
Dodavané rozmery:
0,3; 0,4; 0,5; 0,8; 1,0; 2,0; 3,0 mm
Dodavané formaty:

1.350 X 2.000 aZ 35.000 mm - hribka 0,3 aZz 0,5 mm  Membranové plitno je zloZené z jednej alebo z niekolko

1.350 x 2.000 aZ 25.000 mm - hrdbka 0,8 mm
1.350 X 2.000 aZ 23.000 mm - hrdbka 1,0 mm
1.350 x 2.000 aZ 18.000 mm - hrdbka 2,0 mm
1.350 X 2.000 aZ 12.000 mm - hrdbka 3,0 mm

obojstranne  pogumovanych textilnych vloZiek spojenych
vulkanizaciou v jeden celok. Guma je odolna benzinu, olejom,
petroleju a technickym plynom. Dosky najdu uplatnenie v
automobilovom a plynarenskom priemysle.

TOMIR 337
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Potravinova guma

NBR AG 21/GNOS8

Potravinovd guma

Farba:

Biela

Specifickd hmotnost:

1,40 g / cm?

Tvrdost:

60 Shore A

TaZnost:

400 % ,

Pevnost: Olejuvzdornd guma, vhodna pre styk s potravinarskymi produktami
80 kg / cm? , vratane jedlych tukov, nealkoholickych a alkoholickych ndpojov
Teplotnd °°d°l"°St: (max. 40%). Kvalitnd gumova zmes, ktord sa najcastejSie pouziva
-35 az +110°C ako vyrazne vhodnejsia ndhrada klasickej potravinarskej ervenej

D°9é"a“e rozmery: gumy SBR, alebo ako lacnejSia ndhrada za silikénovu gumu.
1aZz30 mm

Dodavané formaty:

1.400 x 20.000 mm - hridbka 1 mm

1.400 X 10.000 mm - hribka 2 aZz 6 mm
1.400 X  5.000 mm - hribka 8 aZ 10 mm
1.000 X 1.000 mm - hrdbka 12 aZ 30 mm

< TOMIR
Oteruvzdorna quma 0

NR-SBR PARAGUMA/GPO6

Oteruvzdornd guma

Farba:

BéZova

Specifickd hmotnost:

1,05g/cm

Tvrdost:

45 Shore A

TaZnost:

600 %

Pevnost:

170 kg / cm?

Teplotna odolnost:

-40 aZ +85°C

Dodavané rozmery:

1aZ 50 mm

Dodavané formaty:

1.380 x 20.000 mm - hribka 1 aZ 1,5 mm
1.380 x 10.000 mm - hrdbka 2 aZ 12 mm
1.400 X  5.000 mm - hribka 15 aZ 30 mm
1.000 X 1.000 mm - hrdbka 10 aZ 50 mm
Poznamka:

Oteruvzdornost odpovedd DIN 535 16

Tesniace dosky z Cistej prirodnej gumy s vysokou elasticitou a
makkostou, vybornymi fyzikdlno - mechanickymi vlastnostami,
Ciastocnou odolnostou voCi olejom, atmosférickym vplyvom a
slabym roztokom kyselin a zdsad.

Nedoporucuje sa pouzit na organické rozpistadla a uhlovodiky.



NR-SBR/GP 09
Oteruvzdornd guma

Farba:

Cervend

Specifickd hmotnost:

1,05g/cm?

Tvrdost:

45 Shore A

TaZnost:

600 %

Pevnost:

160 kg / cm?

Teplotna odolnost:

-40 az +85°C

Dodavané rozmery:

1az 50 mm

Dodavané formaty:

1.380 X 20.000 mm - hrdbka 1 az 1,5 mm
1.380 x 10.000 mm - hribka 2 az 4 mm
1.400 x 10.000 mm - hridbka 5 aZ 10 mm
1.380 x 10.000 mm - hrdbka 12 mm

KOMPONENTY PRE STROJE

Oteruvzdornd guma

Tesniace dosky z Cistej prirodnej gumy s vysokou elasticitou a
makkostou, vybornymi fyzikdlno - mechanickymi vlastnostami,
Ciasto€nou odolnostou voCi olejom, atmosférickym vplyvom a
slabym roztokom kyselin a zdsad.

1.400 x 5.000 mm - hrdbka 15 az 20 mm
1.000 x 1.000 mm - hrdbka 15 az 50 mm
Poznamka:

Chemickd odolnost je nutné konzultovat pre
konkrétne pripady. Gumu neddvat do styku s

mastnymi vyrobkami.

€EPDM/GEOS8

Guma odolna starnutiu

Farba:

Cierna

Specifickd hmotnost:

1,259/ cm?

Tvrdost:

60 Shore A

TaZnost:

250 %

Pevnost:

80 kg / cm?

Teplotnd odolnost:

-40 az +120°C

Dodavané rozmery:

1az 15 mm

Dodavané formaty:

1.200 X 10.000 mm - hrdbka 1 aZ 15 mm
1.400 X 10.000 mm - hribka 1aZz 6 mm
1.400 X  5.000 mm - hribka 8 az 10 mm
Poznamka:

1 vloZka: 1.200 x 10.000 mm - hribka 2 aZz 15 mm

Guma odolnd starnutiu

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

Tento synteticky terpolymer na etylen-propylenovej baze ma velmi
dobré fyzikdlno - mechanické vlastnosti, odolny voci atmosférickym
vplyvom, kyselindm, alkalidm a alkoholom. Jedna sa o zakladnud
zmes pre Standardné Gcely. Gumy EPDM maju nizku odolnost voci
ropnym latkam.

Odolnost vodi:

» 0z6novému starnutiu

» Atmosferickym vplyvom
* Agresivnym chemikaliam
* VVysokym teplotdm
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TESNIACE GUMY

Guma odolna starnutiu

NEOPREN CR/GC08

Guma odolna starnutiu

Farba:

Cierna

Specifickd hmotnost:
1,45 g/cm?

Tvrdost:

60 shore A

TaZnost:

250 %

Pevnost:

80 kg/cm?

Teplotnd odolnost:
-30 aZ +120°C
Dodavané rozmery:
1az 12 mm

Dodavané formaty:
1.200 X 10.000 mm - hribka 1 aZ 12 mm
Poznamka:

1 vloZka : 1.200 x 10.000 mm - hribka 1 az 12 mm

Guma pre Specidlne pouZitie

SILIKON (MVQ)

Guma pre Specidlne poutZitie

Farba:

Transparentnd mliecna

Specifickd hmotnost:

1,20 g/ cm?

Tvrdost:

60 Shore A

Taznost:

360 %

Pevnost:

10,5 MPa

Teplotnd odolnost:

-60 az +230°C

Dodavané rozmery:

0,5az 12 mm

Dodavané formaty:

1.000-1.200 X 20.000 mm - hribka 0,5 az 1 mm
1.000-1.200 x 10.000 mm - hribka 1,5 az 5 mm
1.000-1.200 X 5.000 mm - hribka 6 aZz 12 mm
Poznamka:

SILIKON AG 34 CERVENY

SILIKON AG 36 BIELY

Polychloroprenovy kaucuk (Neoprén) sa pouZiva tam, kde
sl poziadavky na odolnost proti poveternosti, ozénu a
ohni (samozhasavy) a na dobrd adhéziu. Dobre odolava
rozpustadlam a stredne olejom.

TOMI

KOMPONENTY PRE STROJE

Silikdn nemd dostato€nu odolnost vo€i mnohym organickym

rozpustadlam, alkalidam a zvlast dlhodobému pdsobeniu prehriatej

pary. Silikén ma proti ostatnym gumam v mnohych smeroch

vyrazné prednosti:

* Vysokd flexibilita pri nizkych teplotdch pri zachovani vsetkych
vlastnosti elasticity;

* Vybornd odolnost vysokym teplotdm, velmi dobrd odolnost
vybranym chemikaliam;

» Vcelku mimoriadna odolnost UV Ziareniu, ozénu,
atmosférickym vplyvom a starnutiu vieobecne;

« Uplnd nenasiakavost a nepriepustnost vody, nefarbi, idedlny pre
potravinarske aplikacie;

» Bakteriologicky nerozloZitelny, nema vplyv na chut a
média, s ktorym je v kontakte;

* Inertny voci lepidlam vSeobecne, vyborné antiadhézne vlastnosti;

vonu



Guma pre Specialne

VITON (FKM)

Guma pre Speciélne pouzitie

Farba:

Cierna

Specifickd hmotnost:

229g/cm?

Tvrdost:

80 Shore A

TaZnost:

190 %

Pevnost:

50 kg / cm?

Teplotna odolnost:

-30 aZ +250°C

Dodavané rozmery:

1aZz10 mm

Dodavané formaty:

1.000 x 10.000 mm - hribka 1aZz 6 mm
1.000 X 5.000 mm - hribka 8 az 10 mm
Poznamka:

Chemickd odolnost je nutné konzultovat pre

konkrétne pripady.

Expandované tesniace

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

Gumova zmes esafluorpropylen (niekedy sa nazyva tieZ
fluorouhlikovd guma) je materidl, ktory sa vdaka svojim
vynimoénym vlastnostiam pouZiva pre vyrobu prvkov, ktoré
maju spliiovat vysoko narofné poZiadavky v strojarstve, chémii
a petrochémii, farmdcii, leteckom priemysle, jadrovej energetike
atd’. Tesniace dosky z Vitonu maju vynikajicu odolnost vo&i:
Mnoho vysoko agresivnym chemikaliam;

Aromatickym a alifatickym uhlovodikom;

Lubrifikantom a olejom;

Vysokym teplotdm a otvorenému ohfu;

Slne¢nym ld¢om a 0zdnu;

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

EPDM EXPANDOVANE/GEX

Expandovana tesniaca guma

Farba:

Cierna

Specifickd hmotnost:

0,15 g /cm?

Tvrdost:

20 Shore C

Taznost:

135 %

Pevnost:

Teplotnd odolnost:

-40 aZ +80°C

Dodavané rozmery:
2-3-5-6-8-10-12-15-20-30-40-50 mm
Dodavané formaty:

1.000 X 2.000 mm - hrdbka 2 aZ 50 mm

341

Dosky z expandovaného EPDM (mikroporézne) maju podobné
pouzitie a fyzikalne vlastnosti ako mikroporézne SBR.

Hlavné prednosti tychto dosiek:
. odolnost voci starnutiu;
. chemicka odolnost;
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Expandované tesniace gumy

SBR EXPANDOVANE/GEX

Expandovana tesniaca guma

Farba:

Cierna

Specifickd hmotnost:
0,20 g/ cm?

Tvrdost:

20-30 Shore A

TaZnost: - o . . . U )
Pevnost: - Dosky z porovitej gumovej zmesi, ktoré sa vyznacujui velmi

Teplotna odolnost: nizkou tvrdostou. PouZitd zmes je SBR - Styren Butadien kaucuk.
-40 a7 +70°C Mikroporézne dosky suU najcastejSie pouZivané pre vyrobu
Dodavané rozmery: konstrukénych prvkov k vymedzovaniu vdle, pre vyrobu makkych
2-3,5-5-7-10-12-15 mm tesneni, k dotesiovaniu prirub, ako tlmi¢ vibracii a hluku v
Dodavané formaty: strojarstve a vzduchotechnike atd’

500 X 1.500 mm - hribka 2 az 15 mm

NEOPREN EXPANDOVANY (CR)

Expandovana tesniaca guma

Farba:

Cierna

Specifickd hmotnost:
0,17 g / cm®

Tvrdost:

20 Shore C

Taznost:

200 %

Pevnost: Dosky z expandovaného neoprénu (mikroporézne) majd podobné
- pouZitie a fyzikalne vlastnosti ako mikroporézne SBR.

Teplotna odolnost:

-40 aZ +90°C Hlavné prednosti tychto dosiek:
Dodavané formaty: « odolnost voci starnutiu a olejom;
1.000 X 2.000 mm « vysokd teplotnd odolnost;

SILIKON (MVQ) expandovany

Expandované tesniaca guma

Farba:

Biela

Specifickd hmotnost:

0,70 g/ cm?

Tvrdost:

10-15 Shore A Dosky z expandovaného silikénu maju pre svoje vlastnosti Siroké
TaZnost: pouzitie v priemysle vieobecne, zvldst na miestach s vysokymi
- narokmi na tepelnd odolnost a potravindrsku nezdvadnost.
Pevnost:

- Hlavné prednosti tychto dosiek:

Teplotna odolnost: » odolnost voCi starnutiu

-60 aZ +180°C « vysokd teplotnd odolnost

Dodavané formaty: + odolnost vybranym chemickym a petrochemickym produktom

1000 x 1000 mm » potravinarska nezavadnost;
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PODLAHOVE KRYTINY

Dielektricky koberec

IZOLANT-S1/MS1
Dielektricky koberec

Farba:

Cierna
Pevnost:

4 MPa
Tvrdost:

75 Shore A
Teplotnd odolnost:

-25 az +60°C 5 5 2,2 (+0,3)
Dodavané rozmery: r\JiUiu—(jjt/—u—u—u—u—u—u—\LL 50(+0,5)

5,0 mm Y
Dodavané formaty:

1.300 x 10.000 mm
Poznamka:

Menovité napatie 26,5 kV

Skuasobné napatie 30 kV

Maximdlne (vydrzné) napatie 40 kv

IZOLANT-S1/GS1
Dielektricky koberec

Farba:
Cierna, 3eda
Tvrdost:
70 shore A
Pevnost:
4,0 Mpa 6 9 25
Teplotna odolnost: [ ¥y
-25 a% +60°C [~— FL |45
Dodavané rozmery: 4
4,5 mm
Dodavané formaty:
1.200 x 10.000 mm
Poznamka:
tolerancia formatu:
Sirka +/- 50 mm
dlzka +/- 1000 mm
Na zdkazku v hnedej, zelenej, modrej a Cervenej farbe
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Se

Ryhovana gumova podlahovina

Farba: “ » ¥
Cierna, sed4a ' p—
Tvrdost:
70 shore A
Pevnost:
4,0 Mpa
Teplotnd odolnost:
-25 aZ +60°C
Dodavané rozmery:
4 mm 4 4
Dodavané formaty: 2% v
1.200 X 10.000 mm r\/jkjt\/_(j:t/_\/_\/_\/_\/_\/_\/_\q 35
Poznamka: -
tolerancia formatu:
§irka +/- 50 mm
dizka +/- 1 000 mm
Na zakazku v hnedej, zelenej, modrej a cervenej farbe

S3

Ryhovana gumové podlahovina

R

kﬁ.-wxﬂ”""""'

Farba: e I
Cierna, 3eda -
Tvrdost: - e
70 shore A : ¥
Pevnost: RN
4,0 Mpa
Teplotnd odolnost:
-25 a7 +60°C
Dodavané rozmery:
3mm 34
Dodavané formaty: w 1y5i v
1.200 x 10.000 mm 3
Poznamka: 4
tolerancia formatu:
Sirka +/- 50 mm
dlzka +/- 1000 mm
Na zdkazku v hnedej, zelenej, modrej a Cervenej farbe.
S3 NBR - olejuvzdornd podlahovina
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Krytiny

S3 NBR

Ryhovana gumova podlahovina

Farba:
Cierna, 3eda
Tvrdost:
70 shore A
Pevnost:
4,0 Mpa
Teplotna odolnost:
-25 aZ +60°C
Dodavané rozmery:
3 mm i 34
Dodévané formaty: 5% v
1.200 X 10.000 mm MMMMWWE
Poznamka:
tolerancia formatu:
§irka +/- 50 mm
dlZka +/- 1 000 mm
Na zakazku v hnedej, zelenej, modrej a
Cervenej farbe.
NBR - olejuvzdornd podlahovina

s4

Ryhovana gumové podlahovina

Farba:

Cierna, eda
Tvrdost:

80 shore A
Pevnost:

4,0 Mpa
Teplotnd odolnost:
-25 aZz +60°C
Dodavané rozmery:

6 mm H—Hw vy
Doddvané formaty: |_\ / \ / \ / 6 mm

1.200 x 10.000 mm 2
Poznamka:
tolerancia formatu:

Sirka +/- 50 mm

dlzka +/- 1000 mm

Na zdkazku v hnedej, zelenej, modrej a Cervenej farbe.
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S5

Ryhovana gumova podlahovina

Farba: N S S,
Cierna, $eda ! e S
Tvrdost: "y My
65 shore A i
Pevnost:
4,0 Mpa
Teplotna odolnost:
-30 aZ +60°C
Doddavané rozmery: 24 6

s I\/\/\MA/\A/\AN\/\/\/\/\/\/\/\AAAA/\A/\/\/\/\/\/\/\AAMA#!
Dodavané formaty: 3mm

1.200 X 10.000 mm
Poznamka:
tolerancia formatu:
$irka +/- 50 mm
dlZka +/- 1 000 mm
Na zdkazku v hnedej, zelenej, modrej a Cervenej farbe

S6

Ryhovana gumové podlahovina

Farba:
Cierna . g
Tvrdost: A, e
70 shore A - - )
Pevnost: 8
4,0 Mpa
Teplotnd odolnost:
-20 az +60°C
Dodavané rozmery:
6 mm
Dodavané formaty: 7 8
1.200 X 10.000 mm Iﬁ—‘* SO N vt A 2
1500 X 10.000 mm i
Poznamka:
tolerancia formatu:
Sirka +/- 50 mm
dlZka +/- 1 000 mm
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S7
Ryhovana gumova podlahovina

Farba: - ey
Cierna, 3edd ™ i Wy
Tvrdost: M ey,
65 shore A . i
Pevnost: :
4,0 Mpa
Teplotna odolnost:
-25 aZ +60°C
Dodavané rozmery: 45 55

3 mm r\/:U:j:b—\/—\/—\/—\/—\/—\Azjgl
Dodavané formaty: 3mm

~
1.200 X 10.000 mm
Poznamka:
tolerancia formatu: Sirka +/- 50 mm; +/- 1 000 mm
Na zdkazku v hnedej, zelenej, modrej a Cervenej farbe.

S8 PENIAZTEK

Peniaztekova guma

Farba:
Cierna, 3eda
Tvrdost:
70 Shore A
Pevnost:
4,0 I\fIPa , % 25 34
Teplotna odolnost: r—V S8 0
-25 a7 +60°C vy
Dodavané rozmery: C LA A3e
3a4mm
Dodavané formaty:
1.200 x 10.000 mm
1.450 x 10.000 mm

S10

Ryhovana gumové podlahovina

Farba: - : —
Cierna, 3eda . ' = '
Tvrdost:
70 Shore C
Pevnost:
5,0 MPa
Teplotnd odolnost:
-25 az +60°C
Dodavané rozmery:
3mm
Dodavané formaty:
1.500 x 10.000 mm
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RO h Oze KOQPMTV!IQTROJE
Recyklovana protiSmykova guma ) merna
hrabka Sirka dlzka balenie hmotnost jednotka
mm ‘ mm ‘ m ‘ m? kg/balenie mj ‘
4 1250 15 18,75 72,5 m2
5 1250 12 15,00 73,5 m2
6 1250 10 12,50 72,7 m2
8 1250 8 10,00 77,6 m2
Farba: 10 1250 6 7,50 71,2 m2
i 12 1250 5 6,25 71,2 m2
Cl,ema 5 15 1250 5 6,25 91,0 m2
Merna hmotnost: 18 1000 2 2,00 35,0 m2
0,979 /cm? 20 1000 2 2,00 38,8 m2
Norma:

VDI 2700 - proti Smyku a stlaceniu, DIN EN SO 1798
TaZnost:

60%

Teplotnd odolnost:

-30 aZ +100°C
Poznamka:

Porézna podlahovina tvorend z recyklovanych
materidalov. Chrdni Zivotné prostredie, je 100%
recyklovatelnd. Pre vonkajSie i vndtorné plochy -
detské ihriskd, obrubniky, chodniky, terasy, posilovne,
dlazba, u strojnych zariadeni, na stavbach a pod. Dosky
upravujeme na prianie zakaznika na poZzadovany rozmer
v uvedenej vyrobnej 3irke a dizke. Odolnost vo¢i vode,
pare, povetrnostnym podmienkam, slabym kyselinam a
zasadam, roztokom soli. Tlmi vibracie, hluk, dobré tepelno-
izolacné vlastnosti.

ROHOZ MASTER

ProtiSmykova rohoz

Farba:
Cierna
Tvrdost:
65 shore A
Specifickda hmotnost:
12,7 kg / m?
Teplotna odolnost:
-20 aZ +70°C
Dodavané rozmery:
Hrdbka rohoZe 23 mm
Doddvané formaty:
400 x 600 mm
600 x 800 mm
500 x 1.000 mm
750 x 1.000 mm
1.000 x 1.500 mm
Poznamka:

Klasické rohoZky pre CiStenie obuviv civilnom i priemyslovom
sektore. ProtiSmikova rohoZ pre obsluhu strojov a zariadeni -
statie je pohodlné a pruznost materidlu zniZuje bolest ndh pri
dlhodobom stati. Ochrana proti zmeknutiu v prostredi s vlhkymi
a klzkymi podlahami. Ochrana proti poskodeniu predmetov
kladenych na podlahu. Pre spdjanie rohoZi je moZné dodat

Specidlne spojky.

spojka master
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TESNIACE GUMY
Technické listy

Technické listy

Vysvetlivky pojmov a tolerancia

Farba:

farba elastoméru

Specifickd hmotnost:

udava Specifickd alebo mernd hmotnost, slizi k ureniu hmotnosti na m?

Tvrdost:

udava tvrdost gumy a je uddvand v Shore A pri kon3tantnej teplote 20°C

TaZnost:

udava maximadlne natiahnutie gumy, pri jeho prekroceni nastane deStrukcia
Pevnost:

udava maximalny tlak na plochu gumy, pri jeho prekroceni vznika nevratnd deformacia
Teplotna odolnost:

udava pracovny rozsah tepldt, v ktorych si materidl za urCitych podmienok zachovava
uvedené fyzikdlne vlastnosti

Dodavané rozmery:

udava orientacne rozmerovu radu vyrabanych hrdbiek gim alebo rozmery profilov
Dodavané formaty:

urcuje orientacne vyrobné dizky balenia

Poznamka:

poznamky k jednotlivym druhom tovaru

Tolerancia
Tolerancia hribky gumovych dosiek a podlahovych krytin Tolerancia formatu
podla noriem DIN 7715 a I1SO 3302 gumovych dosiek
nomindlna | 3tandardnd | podlahovd | oteruvzdorna tolerancia Sirky £2%
hribka gumy guma guma guma tolerancia dlzky +5%

0,5 +0,2

1,0 +0,2

1,5 +0,2

2,0 +0,3

2,5 +0,3

3,0 +0,3 +0,4

4,0 +0,3 +0,4

5,0 +0,4 £0,5

6,0 +0,4 +0,5 + 0,50

8,0 +0,7 +0,8 + 0,80

10,0 +0,7 +0,8 + 0,80

12,0 +0,8 +1,00

15,0 +0,8 +1,00

20,0 +1,00 +1,40

25,0 +1,25 +1,75

30,0 +1,50 +2,10

35,0 +1,75 + 2,45

40,0 +2,00 +2,80

45,0 +2,25 + 3,15

50,0 +2,50 + 3,50

do 5 mm DIN 7715 P2 DIN 7715 P3 DIN 7715 P3
nad 6 mm IS0 3302 ST2  1SO 3302 ST3 IS0 3302 ST3

Uskladnenie

Farba:

Doba regélového uskladnenia gumovych dosiek je 1 rok. Sklady urcené pre uskladnenie
gumovych dosiek musia byt zastreSené, suché a chranené pred priamym slne€nym svetlom.
Uchovdvanie chemikalii v blizkosti skladovych objektov je nepripustné. Dosky by mali byt
skladované v origindlnom baleni.
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Mazacie hlavice a zatky

Mazacie hlavice gulové k zalisovaniu DIN 71 412 CSN 23 1470

B Dizka | Celkova | _
Kat. Eislo| Cap@ | Hlava®@ Capu dizka |Sesthran Hmotnost
‘ mm ‘ mm ‘ mm ‘ mm ‘ mm ‘ g
M 01 350 6,1 6,5 5,5 14,5 8,0
M 01 351 8,1 6,5 5,5 15,7 10,0
M 01 352 10,1 6,5 545 15,7 12,0
. . ’ , , °
Mazacie hlavice gulové uhlové 45° DIN 71 412
@ Dizka | Celkovd |
Kat. Cislo Zavit Hlava @ | zavitu dizka |Sesthran Hmotnost
an A ‘ ‘ mm ‘ mm ‘ mm ‘ mm ‘ g
M 01276 R 1/4" 6,5 7 24,0 14 17,3
M 01277 M 6x1 kuZ 6,5 5,5 20,9 1 7,5
""_‘ M 01278 M 8x1,25 kuz 6,5 5,5 20,9 1 8,1
M 01279 R 1/8" 6,5 5,5 21,0 1 8,5
M 01377  M10x1,5 kuZ 6,5 5,5 20,9 1 8,5
M 01378 M 8x1 kuz 6,5 5,8 20,9 1 8,1
M 01379 M 10x1 kuZ 6,5 5,5 20,9 1 8,5

Mazacie hlavice gulové priame DIN 71 412, CSN 23 1470

Dizka | Celkova | _
Kat. ¢islo Zavit Hlava @ | zavitu dizka |Sesthran Hmotnost
\ | mm | mm \ mm \ mm | g
M 01268 M 8x1,25 kuz 6,5 55! 15,7 9 3,8
M 01269 M 10x1,25 kuz 6,5 5,5 15,7 1 6,0
M 01271 M 12x1,5 kuZ 6,5 7,0 17,5 14 11,0
M 01354 R 1/8" 6,5 5,5 15,7 1 6,0
M 01355 R 3/8" 6,5 7,0 17,5 17 17,6
M 01 356 R 1/4" 6,5 7,0 17,5 14 11,0
M 01360 M 5x0,8 6,5 4,5 15,2 7 2,3
M 01 361 M 6x1 kuz 6,5 4,5 15,7 7 2,5
M 01363 M 10x1 6,5 5,5 15,7 1 6,0
M 01364 G1/8" 6,5 5,5 15,7 1 6,0
M 01366 G1/4" 6,5 7,0 17,5 14 1,0
M 01 367 M 6x1 kuz 6,5 4,5 13,9 7 2,2
M 01368 M 8x1 kuz 6,5 5,5 15,7 9 3,8
M 01369 M 10x1 kuz 6,5 5,5 15,7 g 6,0
. . ’ . . °
Mazacie hlavice gulové uhlové 90° DIN 71 412
Dizka | Celkova | _
Kat. Cislo Zavit Hlava @ | zavitu dizka |Sesthran Hmotnost
\ f'mm | mm | mm | mm | g
M 01296 R 1/4" 6,5 7,0 21,5 14 22,1
M 01297 M 6x1 kuz 6,5 5,5 19,5 1 11,5
M 01298 M 8x1,25 kuz 6,5 545 19,5 1 11,7
M 01299 R 1/8" 6,5 5,5 19,5 1 13,1
M 01397 M 10x1,5 kuz 6,5 585 19,5 1 13,1
M 01398 M 8x1 kuz 6,5 5,5 19,5 1 11,7
M 01399 M 10x1 kuz 6,5 55 19,5 i 13,1
Mazacie hlavice ploché skupina M1 CSN 23 1473
Dizka | Celkova | _
Kat. Cislo Zavit Hlava @ | zavitu dlzka |Sesthran |Hmotnost
\ | mm | mm | mm | mm | g
M 01120 002 M 10x1 16 5,5 16,7 17 16,0
M 01121 002 M 12x1,5 16 7,5 19,0 17 17,5
M 01123 002 G1/8" 16 5,5 16,7 17 16,0
M 01124 002 G 1/4" 16 5,5 19,0 17 21,0
M 01127 002 M 8x1 16 5,5 16,7 17 14,0



TOMIR 353

KOMPONENTY PRE STROJE

Mazacie hlavice ploché skupina M4 DIN 3405

M Dizka | Celkova | _
% Kat. Cislo Zavit Hlava @ | zavitu dlzka |Sesthran |Hmotnost
: ‘ ‘ mm ‘ mm ‘ mm ‘ mm ‘ g
ﬁ_-' M 01110 M 10x1 10 5,0 14,5 1 7,0
e M 01113 M 6x1 10 4,5 14,0 10 6,5
E M 01114 G1/8" 10 5,0 14,5 1 7,0
M 01117 M 8x1 10 5,0 14,5 1 6,0

Mazacie hlavice ploché so 6-hrannou hlavou skupina T1

Dizka | Celkova |
- Kat. &islo Zavit Hlava @ | zavitu dlzka | Sesthran |[Hmotnost
\ ] ) ‘ ‘ mm ‘ mm ‘ mm | mm ‘ g

—_— M 01040100 M 10x1 16 5,5 16,7 14 1,5
- M 01043 G1/8" 16 5,5 16,7 14 11,5
-— M 01044 G 1/4" 16 7,5 19,0 14 15,7
M 01047 100 M 8x1 16 5,5 16,7 14 11,9
M 01047125 M 8x1,25 16 6,0 17,2 14 12,0

Mazacie hlavice ploché so 6-hrannou hlavou skupina
T1B CSN 23 1473

Dizka | Celkova | _
Kat. Cislo Zavit Hlava @ | zavitu dizka |Sesthran |Hmotnost
\ \ mm ‘ mm ‘ mm \ mm ‘ g
"‘ - ’ M 01 040 100 M 10x1 16 55 16,7 14 1,5
- 4 M 01043 G1/8" 16 5.5 16,7 14 115
i M 01044 G1/4" 16 7,5 19,0 14 15,7
- M 01 047 100 M 8x1 16 5,5 16,7 14 11,9
M 01047125 M 8x1,25 16 6,0 17,2 14 12,0

Mazacie hlavice lievikovité k zalisovaniu

Dizka | Celkova | _
Kat. Cislo @ Capu Hlava@ | capu dlzka |Sesthran |Hmotnost
\ mm | mm | mm | mm | mm | g
M 01 550 6,1 8 55 7,8 - 1,6
M 01 551 8,1 10 5,5 9,5 max - 3,2
M 01 552 10,1 12 5,5 9,5 max - 5,2
Mazacie hlavice lievikovité so zavitom DIN 3405
Dizka | Celkova |
Kat. Cislo Zavit Hlava @ | zavitu dizka | Sesthran [Hmotnost
\ mm \ mm \ mm \ mm | mm \ g
M 01 560 M 5x0,8 - 4,7 7,8 7 1,5
M 01 561 M 6x1 - 4,7 7,8 7 1,5
M 01562 M 8x1 - 5,5 9,5 max 1 3,0
M 01563 M 10x1 - 5,5 9,5 max 1 4,0
M 01 564 G1/8" - 5,5 9,5 max 1 4,0
M 01566 G 1/4" - 7,3 13,5 max 14 1,4
M 01572 M 8x1,25 - 6,0 10 max 1 3,2
M. 01573 M ’In\(’lyf. = 7"-'. 1.5 max 1 '-'.’ﬁ
Mazacie zatky k zalisovaniu CSN 23 1475
i Dizka | Celkova | _
Kat. Eislo @ Capu Hlava @ Capu dizka | Sesthran |Hmotnost
\ mm | mm mm | mm | mm | g
M 01400 6 7,0 1,4
M 01401 8 8,5 9,5 2,4
M 01402 10 10,5 11,5 5,0
M 01403 12 12,5 13,5 7,0
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Mazacie hlavice a zatky

Mazacie zatky so zavitom CSN 23 1476

Dizka | Celkova | _
Kat. Cislo Zavit Hlava @ | zavitu dizka |Sesthran |Hmotnost
\ mm \ mm \ mm \ mm mm \ g
& ] M 01 410 M 5x0,8 2,5 10,0 7 1,8
— M 01 412 M 6x1 4,0 12,5 8 2,4
i M 01 414 M 8x1 5,0 18,0 1 6,0
w M 01416 M 10x1 6,0 20,0 12 9,0
Kat. Cislo ‘ Hmotnost
g
M 01011 2950
Obsah: Mazacia hlavica gulova
: uhlova 45° DIN 71 412
Kat. ¢islo Zavit Pocet ks
Mazacia hlavica plocha DIN 3404 M 01378 M 8x1 kuZz 20
- — - M 01379 M 10x1 kuz 20
Kat. Cislo ‘ Zavit ‘ Pocet ks
M 01113 M 6x1 35
M 01140 M 10x1 15 Mazacia hlavica gulova
M 01147 M8x1 15 uhlova 90° DIN 71 412
Kat. ¢islo Zavit Pocet ks
. . NP M 01398 M 8x1 kuz 15
Mazacia hlavica gulova priama DIN 71 412 M 01399 M 10x1 kuz 15
Kat. ¢islo ’ Zavit ’ Pocet ks
M 01268 M 8x1 kuz 50
M 01269 M 10x1,5 kuz 35 .
M 01 361 M 6x1 70 Mazacie zatky so zavitom CSN 23 1475
M 01363 M 10x1,5 kuz 35 Kat. Eisl Zavit Pocet k
M 01367 M 6x1 kuz 70 at. cislo avi ocet ks
M 01 368 M 8x1 kuz 40 M 01 412 M 6x1 60
M 01369 M 10x1 kuZ 30 2104268  Plast. krytka 50
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KOMPONENTY PRE STROJE

Spojka nasuvna CSN 23 1481

Priemer x|

Kat. Cislo Zavit Velkost | dlzka | Celuste |Hmotnost

\ \ o omm | ommo
M 01824 M 10x1 16 20 x 23 50
M 01 824 001 G1/8" 16 20 x 23 50
M 01 826 M 10x1 22 28 x 24 87
M 01826 001 G1/8" 22 28 x 24 87
M 01 829 M 10x1 10 20 x 24 46
M 01829 001 G1/8" 10 20 x 24 46

Spojka sklaéidlova DIN 1283 CSN 23 1486

‘ Priemer x| _
Kat. Cislo Zavit Velkost | dlzka | Celuste |Hmotnost
\ \ o omm | omm
M 01 840 M 10x1 15 x 38 4 30
M 01840 001 G1/8" 15 X 38 4 30

Spojka je urend pre mazacie lisy pritlacné, ndstavce a hadice. Spojka sa nasadzuje na mazacie hlavice gulové
miernym tlakom aZ Celust spojky zaskoCi za krcek hlavice. Shatie spojky z hlavice sa uskutoChiuje vykldhanim a
pootdcanim spojky.

Spojka pritlacna CSN 23 1485

Priemer x
Kat. Cislo Zavit Velkost | dizka | Celuste |Hmotnost
\ \ o omm | ommo
M 01 845 M 10x1 12,3 x12,5 9
Spojka hrotova
Priemer x
Kat. &islo Zavit Velkost | dizka | Celuste |Hmotnost
| | - mm | - omm |

M 01847 M 10x1 12x15 6,4
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Olejoznaky,Mazacielisyaprislusenstvo

Olejoznaky sesthranné
Y

Kat. ¢islo ‘ Zavit M

Sesthran | Kat. &islo | Zavit G |Hmotnost
| | | -
M 06 660 M 16x1,5 22 M 06 670 G 3/8" 22,8
M 06 661 M 20x1,5 27 M 06 671 G1/2" 29,5
M 06 662 M 24x1,5 30 = = 46,1
M 06 663 M 27x1,5 32 M 06 673 G 3/4" 59,7
M 06 664 M 33x1,5 Y| M 06 674 G1" 791
M 06 665 M 36x1,5 41 - - 93,1
M 06 666 M 42x1,5 50 M 06676 G11/4" 11,8
M 06 667 M 48x1,5 55 M 06677 G11/2" 161
M 06 668 M 52x1,5 60 = = 176
M 06 669 M 60x1,5 70 M 06 679 G2" 239,9
RUCNeE MAZACIE LISY - PRITLACNE, PAKOVE
Celokovové lisy
Kat. €islo Spojka Objem | Nadrz @ Dizka |Hmotnost
cm? mm mm g
M 03101 M 01 845, 847 150 40 210 410
M 03 102 M 01 845, 847 300 50 250 612
M 03 110 M 01 845, 847 80 40 142 285
M 03 111 M 01 845, 847 140 40 196 395
M 03 112 M 01 845, 847 25 50 218 540
M 03 113 M 01 845 125 40 182 375
Plastové lisy CSN 23 1454
Kat. ¢islo Spojka Objem | Nadrz @ Dizka |Hmotnost
cm? mm mm g
e M 03 115 M 01 845, 847 125 42 185 210
M 03 116 M 01 845, 847 250 52 216 280
M 03 135 M 01 840 125 42 212 240
M 03136 M 01 840 250 52 243 245
Pakovy mazaci lis s kovovou nadrZzou DIN 1283, CSN 23 1462
Kat. ¢islo ‘ Objem Nadr @ | D{zka |Hmotnost| Balenie |Vybavenie
‘ cm? ‘ mm ‘ mm ‘ g ‘ g ‘
M 03 651010 500 57 370 1285 v PE sacku P,D
M 03 652 010 500 57 370 1280 v PE sacku P
M 03 661 010 300 57 280 1000 v PE sacku P,D
M 03 662 010 300 57 280 1000 v PE sacku P
M 03 632 1000 57 620 1950 v PE sacku P
M 03 633 800 57 530 1750 v PE sacku P

P - plniaci a odvzdusnovaci ventil
D - dekompresna skrutka
Z - zatka namiesto plniaceho a odvzdusnovacieho ventilu
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VSeobecne pouzivané plasty

TECHNICKE PLASTY
A
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£
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AMORFNE KRYSTALICKE
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TOMIR 359

KOMPONENTY PRE STROJE

\/Seobecne

POLYVINYLCHLORID - PVC: EXTRUDOVANE PVCU TVEE
zakladné charakteristiky (tvrdeny PVC):
« pevnost v tahu: min. 45 - 70 MPa i)

* obrobitelny =
« chemicky odolny, vodeodolny 2 Oone
« rozsah pracovnych tepldt: od -20 do +60 (90) °C 8 0,075
« tvrdost: 95 - 130 MPa 10 0,12
« hustota: 1,35 - 1,6 kg/dm? ;(5) g’g
« k dispozicii su aj fyziologicky neutrdlne verzie (kontakt s 25 072
potravinami) 30 1,04
« dobré elektroizolaZné vlastnosti aj vo vlhkom prostredi 431(5) }gi
45 2,33
Zakladny material: 50 2,90
Tvrdeny PVC v Standartnej kvalite vo forme ty&i a dosiek je o O
Siroko rozsireny polotovar v priemysle. 80 730
90 9,24
Speciilne materialy: 1 e
Pre zabezpecenie zvlastnych poZiadaviek sa vyrabaju verzie 120 16.39
S0 zvy3enou razovou hiZevnatostou (aj pri nizkych teplotéch), 130 19,26
: = pon : < : . 150 25,36
odolnostou voci UV Ziareniu, lepSou svetlopriepustnostou, 180 38,00
vagsou tepelnou odolnostou. Takisto existuju lahcené verzie. Etandardnd dlzka (mm) Tolerancia d(zky (%)
priemer 5-130: 2000mm 0/+3
Hlavné oblasti pouZitia: priemer 140-180: 1000mm

Priemyselné ventilacné systémy, privody vzduchu a materialov,
zasobniky vody a chemikdlii, potrubné systémy, filtre,
galvanické kupele, mieSacie nadrZe, leptacie zariadenia, prvky

a stciastky vo fotopriemysle, konstrukéné prvky a pod. >
EXTRUDOVANE PVC-EN DOSKY
Technoldgia obrabania: - - -
Obrabanie tradi€nymi kovoobrabacimi procesmi (rezanie, Pr'emezﬂga/ﬂgom‘m
vitanie, suUstruZenie, frézovanie) len ostrymi ndastrojmi z
uhlikovej ocele, rychloreznej ocele, tvrdokovu a

) ) . - S 1 2,94
dmmarﬁcu, -V nlgktorych prlpe}doch. sa dgju 2 5.88
pouzit drevoobrabacie nastroje. Pri vysSich 3 8,82
obrabacich  rychlostiach sa  odportca ‘5‘ 111’;8
chladenie (v =200-400 m/min pre slstruzenie 6 17,64

a frézovanie, v = 50-100 m/min pre vitanie). 8 23,52

10 29,40

. P . 12 35,30

Lepenie, zvaranie a tvarovanie: 15 44,10

Je moZné pri pouZiti Specifickych gg gg,gg
technoldgii. 0 88.20

40 117,60

50 147,00

60 176,40

Standardné rozmery (mm) Tolerancia dizky a Sirky
Sirka  0/+25mm

1000 x 2000 diska  0/+3%
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VSeobecne pouzivané plasty

Materialy:

PVC N/NL lisované dosky

farba: Cervend, Cierna, Seda

NajlepSia kombinacia vlastnosti uvddzanych PVC materidlov.
PVC HS 15, lisované dosky

farba: Seda

Odolny voc€i krehnutiu, zlep3end razova hidzevnatost pri nizkych teplotéch.
PVC HT, lisované dosky

farba: Seda

Zdokonalend tepelnd odolnost voc PVC N/NL.
PVC EN, extrudované dosky

farba: biela, Seda, Cierna, Cervena

Podobné vlastnosti ako PVC N/NL
PVC ESA/ESA-D, extrudované dosky

farba: biela

Zlep3ena razova huzevnatost a odolnost vo€i UV Ziareniu.
PVC ET, extrudované dosky

farba: transparentné

Idedlny material pre optické aplikacie.
PVC U, extrudované tyce

farba: biela, Seda, Cierna, Cervend

Podobné vlastnosti ako PVC N/NL




POLYPROPYLEN - PP

Zakladné charakteristiky:

« pevnost v tahu: min. 30 MPa

« modul pruznosti: min. 1300 MPa

« obrobitelny

« dobre zvaritelny

« chemicky odolny, vodeodolny

« rozsah pracovnych tepldt: od -20 do +90 °C

« tvrdost: 70 MPa

* hustota: 0,91 kg/dm?

« dobré elektroizolacné vlastnosti aj vo vlhkom prostredi

* nizSia obstaravacia cena v porovnani s ostatnymi
technickymi plastami

Zakladny material:

Neplneny a nevystuZeny PP homopolymér vo forme dosiek
a platni je Siroko vyuZivany v priemysle a kaZzdodennom
Zivote.

Specidlne materialy:

Pre zabezpecenie zvlastnych poZiadaviek sa vyrdbaju
vystuZené kompozitové verzie, nie st vSak pouZivané ako
polotovary, ale pri hromadnej vyrobe vstrekovanim najma
v automobilovom priemysle.

Hlavné oblasti pouZitia:

Strojné suciastky vystavené nizSiemu mechanickému
zataZeniu. LoZiskd, ozubené kolesd, uloZenia ndastrojov,
zasobniky, elektroizolacné suciastky, nadrZe, zasobniky v
chemickom priemysle, dopravnikové systémy, Smyklavky.

Technolégia obrabania:

Obrabanie tradicnymi kovoobrabacimi procesmi (rezanie,
vitanie, sustruZenie, frézovanie) len ostrymi nastrojmi z
uhlikovej ocele, rychloreznej ocele, tvrdokovu a diamantu,
- v niektorych pripadoch sa daji pouZit drevoobrabacie
ndstroje. Pri vy3$3ich obrabacich rychlostiach sa odportca
chladenie (v =200-400 m/min pre sustruzenie a frézovanie,
v = 50-100 m/min pre vitanie).

Lepenie, zvdranie a tvarovanie:
Je mozZné pri pouZiti Specifickych technoldgii.

Materidly:

PP- H, lisované dosky, extrudované tyce
farba: Seda, natural

Ma zakladné vlastnosti charakterizujice polypropylén.

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

EXTRUDOVANE PP-H TYCE

Priemer (mm)

120
125
130
150
200
250

WhmeTéhmomoﬁ

Sedy
0,052

47,90

. 350 93,00
Standardna dlzka (mm) Tolerancia dlzky (%)
2000 0/+3

EXTRUDOVANE PP-H DOSKY

Standardné
rozmery (mm)

1000 x 2000

Priemerna hmotnost
ka/ks
Sedy
3,68
5,52
7,36
9,20
11,10
14,72
18,40
22,08
27,60
36,80
46,00
55,20
73,60
92,00

Tolerancia dizky a 3irky

sirka  0/+25mm
dlzka 0/+3%

361
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VSeobecne pouzivané plasty

POLYMETYLMETAKRYLAT -
PMMA (PLEXISKLO)

Zakladné charakteristiky:
« pevnost v tahu: min. 45 MPa
» modul pruZnosti: min. 1380 MPa
« obrobitelny
« chemicky odolny, vodeodolny
« rozsah pracovnych tepldt: od -20 do +90 °C
« tvrdost: 100 - 170 MPa
* hustota: 1,19 kg/dm?
« dobré elektroizolacné vlastnosti aj vo vlhkom
prostredi, nizka nasiakavost
« vynikajlce optické vlastnosti
« niZSia obstardvacia cena v porovnani s
polykarbonatmi PC

Zakladny material:

Tradicny SirokorozSireny materidl v priemysle a
kaZzdodennom  Zivote, najma ako bezpecnostné
zasklenie a konstrukéné suciastky. Ciry ma svetelnd
priepustnost 92%, velkd povrchovi tvrdost a odolnost
voci poskriabaniu. Je stabilny v tropickych podmienkach,
ma vynikajlce a kon3tantné elektroizolacné vlastnosti.
Siroké moznosti obrabania.

Poznamka:

Pre zabezpeCenie vyuZitelnosti je potrebné pocitat s
tym, Ze PMMA nie je odolny voCi pare, po zapdleni hori
jasnym plameniom, je nachylny na korozivny vznik trhlin
a praskanie. V porovnani s polykarbonatmi je krehky,
je citlivy na vznik lokalnych napati pri obrabani, lahko
praska.

Hlavné oblasti pouZitia:

Suciastky strojov a pristrojov s malym mechanickym
napdtim, uloZenia nastrojov, kryty, bezpecnostné
zasklenia, zariadenia pouZivané v zdbavnom a
reklamnom priemysle a pod.

EXTRUDOVANE PMMA DOSKY

EEE Priemernd
Hriibka (mm) "R ol
rd
1000xg003mm 1000X§11503mm
(Cira) (Cira
2 4,8 3,57
3 7,20 5,36
4 9,60 7,14
5 11,90 8,93
6 14,30 10,71
8 19,20 14,28
_ 10 23,90 17,85
Standardné Tolerancia dlzky  Tolerancia dlzky
rozmery (mm) a sirky a sirky

1000 x 1500, 1000 Sirka ~ 0/+25mm  Sirka  0/+25mm
X 2000 dizka 0/+3% dizka  0/+3%

Technoldgia obrabania:

Obrabanie tradicnymi  kovoobrabacimi  procesmi
(rezanie, vitanie, sustruZenie, frézovanie) len ostrymi
ndstrojmi z uhlikovej ocele, rychloreznej ocele,
tvrdokovu a diamantu, - v niektorych pripadoch sa daju
pouzit drevoobrébacie nastroje. Pri vy33ich obrabacich
rychlostiach sa odportca chladenie ( v = 200-400 m/
min pre suUstruZenie a frézovanie, v = 50-100 m/min
pre vitanie). Ostré hrany a rohy musia byt zaoblené s
minimdlnym polomerom 1 - 2mm.

D4 sa vakuovo a tepelne tvarovat.

Lepenie, zvaranie:
Je mozZné pri pouZiti Specifickych technoldgii.

Materialy:

PMMA, extrudované dosky farba: Cira, transparentnd,
Siroka Skala farebnych odtienov.

Pondka optimalnu kombindciu uvedenych
charakteristik pre Siroky vyber aplikdcii.
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Konstrukcné plasty

POLYAMID - PA

Zakladné charakteristiky:

« vysokd medza pevnosti: 70 - 110 MPa

« hiZevnatost: 12 kJ/m?

« obrobitelny

« dobré trecie vlastnosti: £ = 0,15 - 0,5 ( suché trenie,

hladena ocel)

« Siroky rozsah pracovnych tepldt: od -40 do +140 °C
« vysoka tvrdost: M 85 - M 98

* hustota: 1,15 - 1,16 kg/dm?

« dobré Unavové a tlmiace vlastnosti

« dobrd odolnost voCi opotrebeniu

« vynikajlica odolnost vo€i teCeniu za studena

Zakladné materialy:
PA 6 liaty, extrudovany
PA 66, extrudovany

PA 4,6, extrudovany

PA 11, extrudovany

PA 12, extrudovany

Speciilne materialy:
Pre zabezpeCenie zvldStnych poZiadaviek sa vyrabajd

vystuZené kompozitové verzie a verzie plnené
lubrikantami.

Hlavné oblasti pouZitia:

LoZiskové puzdra,  rurkové loZiska,  vedenia

dopravnikovych retazi, ozubené kolesd a tyCe, tlmiace
bloky, hlavice kladiv, Cepele, izolacné prvky, izolatory,
tesniace krizky a pod.

Technoldgia obrabania:

Obrdbanie  tradi€nymi  kovoobrabacimi  procesmi
(rezanie, vftanie, suUstruZenie, frézovanie) len ostrymi
ndstrojmi z uhlikovej ocele, rychloreznej ocele,
tvrdokovu a diamantu, - v niektorych pripadoch sa daju
pouzit drevoobrabacie ndstroje. Pri vy33ich obrabacich
rychlostiach sa odporica chladenie ( v =100-500 m/
min pre suUstruZenie a frézovanie, v = 50-100 m/min pre
vftanie).

Lepenie, zvaranie:

Je moZné pri pouZiti Specifickych technoldgil.

EXTRUDOVANE MATERIALY

PA 6 E, farba natural, Cierna
Poskytuje najlepSiu kombinaciu
hdZevnatosti, pevnosti a mechanickej
odolnosti vratane dobrych
elektroizolacnych vlastnosti a chemickej
odolnosti. Vzhladom k tymto vlastnostiam
je tento produkt mozné oznacit ako
polyamid pre vSeobecné pouZzitie.

PA 6 MO, farba Cierna
Vzhladom k obsahu MoS,, md voci PA 6 E
vy33iu pevnost, tuhost a lep3iu tepelnd
odolnost. Jeho hizevnatost a mechanicka
odolnost st horsie. MdZe byt obrdbany na
automatickych obrabacich centrach.

PA 6 GF30, farba Cierna,
Obsahuje 30% sklenych vldkien, vzhladom k
tomu md voCi PA 6 E vySSiu pevnost a
rozmerovu stabilitu. TieZ je zvySend
maximalna prevadzkova teplota.

PA 66 farba natural (krémova), Cierna
V porovnani s PA 6 E ma vy33iu pevnost
a tvrdost. Takisto md lep3iu tepelnd a
adhéznu odolnost.

Upozornenie:

Vzhladom k tomu, Ze PA st vodou nasiakavé
(aZ 3 obj. %), je potrebné pri ich pouZiti vo vlhkom
prostredi a pri vyrobe presnych stciastok poéitat

$0 zmenami rozmerov a vlastnosti.

PA 66 MO, farba antracitova
Vzhladom k obsahu MoS, je voCi PA 66
E tvrdSi, pevnejsi a ma lepSiu rozmerovd
stabilitu. Je v3ak krehkejsi. Pridavok
MosS, zlepSuje klzné vlastnosti a preto je
pouzitelny na vyrobu samomaznych klznych
loZisk.

PA 66 GF30, farba Cierna
Obsahuje 30% sklenych vlakien, vzhladom
k tomu ma voCi PA 66 E vy3Siu pevnost a
rozmerovy stabilitu. TieZ je zvySend
maximadlna prevadzkova teplota.

PA 12, farba natural
Voci materidlom rady PA 6 ma mensiu
nasiakavost vodou, je extrémne hiZevnaty,
odolny  vo€i cyklickému namahaniu a ma
dobru oteruvzdornost

PA 12 GF30, farba Cierna
Obsahuje 30% sklenych vlakien, vzhladom
k tomu ma voC€i PA 12 E vy33iu pevnost a
rozmerovu stabilitu.

PA 4,6 farba hneda

V porovnani so vieobecnymi materialmi PA
6 ma vacsiu tuhost a odolnost voci teceniu
v $irSom rozsahu tepldt. MdZe byt pouZivany
v §irSom teplotnom rozsahu (80 - 150°C),
kde materidly PA 6, PA 66, POM a PETP
nevyhovuju z hladiska teplotnej odolnosti,
rozmerovej stability, tepelného starnutia

va Gnavy.



TOMIR 365

KOMPONENTY PRE STROJE

Konstrukcné plast

EXT VANE PAGE TYCE

PriemeEEé/hr;lotnost’
m
Priemer (mm) Tolerancia priemeru (mm) e 2

5 0,03 0,03
6 +0,1 +0,4 0,04 0,04
7 0,05 0,05
8 0,06 0,06
10 0.1 *+0,5 0,10 0,10
12 0,14 014
15 0,22 0,22
16 +0,2 +0,7 0,25 0,25
18 0,31 0,31
20 0,39 0,39
22 0,47 0,47
25 0,60 0,60
28 *0,2 09 0,75 0,75
30 0,86 0,86
2 0,98 0,98
35 +0,2 +1,1 117 117
40 1,52 1,52
45 1,93 1,93
50 +0,3 1,3 2,38 2,38
55 2,87 2,87
60 3,42 3,42
65 +0,3 +1,6 4,01 4,01
70 464 4,64
75 5,35 5,35
80 *+0.4 *2,0 6,08 6,08
85 6,87 6,87
90 S0 27 7,69 7,69
95 8,59 8,59
100 0,6 2,2 9,51 9,51
105 10,52 10,52
110 +0,7 +3,0 11,53 11,53
115 12,65 12,65
120 13,75 13,75
125 *+0.8 *+3,5 14,90 14,90
130 16,15 16,15
135 +0,9 +3,8 17,39 17,39
140 18,74 18,74
150 +1,0 +4,2 21,46 21,46
160 24,43 24,43
165 ik T3 25,95 25,95
170 27,62 27,62
180 .2 *+5,0 30,90 30,90
190 34,48 34,48
200 *13 *5:5 38,13 ) 38,13
Standardna dlzka (mm) Tolerancia dlzky (%)
1000, 3000 0/43

Tolerancia podla DIN 1549:1994
Ostatné materidlové varianty na zaklade poZiadavky
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Konstrukcné plasty

EXTRUDOVANE PAGE RURY
Priemerna hmotnost
(kg/m)

EXTRUDOVANE PA6E RURY

Priemerna hmotnost
kg/m

PA

Tolerancia [~ par ;|
mo

Rozmery priemerov
dry, Zlty,| PA6EMO
|

PAGEMO
_Sedy,

16x10 0,19 0,19

18x10 0,25 0,25

20x10 033 0.33 14050 17,16 17,16
20x15 0,23 0.23 140x60 e 7 16,34 16,34
25x10 Ky 0,54 0,54 140x80 ’ ’ 14,21 14,21
25x15 ’ ’ 0,45 0,45 140x100 11,44 11,44
25%20 0,31 0,31 140120 +4,5 2,0 8,02 8,02
30x15 0,71 0,71 150%x100 +1,5 -6,5 14,16 14,16
30x20 0,57 0,57 150x120 10,74 10,74
32x20 0,74 0,74 160x70 21,06 21,06
36x16 1M 11 160100 177 1717
36x20 1,00 1,00 60x130 2 1,83 11,83
36x25 0,83 0,83 170x100 e 2k 20,27 20,27
40x20 1,29 1,29 170x140 12,82 12,82
40x25 112 112 180x140 16,10 16,10
40x30 129 98 0,91 0,91 180x160 11,41 11,41
45x25 ’ ’ 1,52 1,52 200x90 32,59 32,59
45x30 1,31 1,31 2000130 s 25,83 25,83
45x35 1,06 1,06 200x180 159 22 13,74 13,74
50x20 2,14 2,14 220x180 ’ ’ 21,63 21,63
50x30 176 176 220200 15,66 15,66
50x40 1,21 1,21 2500170 o 50 38,60 38,60
56x25 2.62 2,62 250200 130 30 29,98 29,98
56X35 216 216 250x220 13,38 13,38
56x45 1,54 1,54 280x200 +9,0/+3,0 -3,0/-10,0 4512 4512
60x25 3.06 3.06 310x220 49,0 3,0 55,53 55,53
60x30 ] ni 2,85 2.85 310x270  +3,0 -12,0 36,33 36,33
60X40 ’ ’ 2,31 2,31 Standardnd d{Zka (mm) Tolerancia dizky (%)
60X50 1,61 1,61 D<140mm L =1000 3000 s
66X40 3,03 3,03 D>140mm L =1000 2000

66X50 2,33 Tolerancia podla DIN 1549:1994

70X30 4,04 4,04

70X40 3,49 3,49

70X50 2,79 2,79 ,

70x60 130 08 1,92 1,92 EXTRUDOVANE PA6E DOSKY
LA +0,8 30 A AL Priemerna hmotnost (k
75%60 ' ' 2,60 2,60 g/m)
goxs0 245 R Hrubka Tolerancia
80X40 4,90 4,90 (mm) | hribky (mm)

80X70 2,30 2,30 s 0.3 10.32
85x40 5,68 5,68 , ,
85x50 4,97 4,97 10 o2 +09 12,69 12,69
85x70 3,08 3,08 2 15,30 15,30
S 0,8 1,6 S AL ;8 0.3 45 ii’% gi’%‘
R S R
95x60 614 614 30 36,77 36,77
95%80 399 399 40 +0,5 +2,5 48,63 48,63
100x40 8.58 8.58 50 60,49 60,49
10050 790 790 60 +0,5 +35 72,50 72,50
10060 7,07 7,07 80 +05 45 96,80 96,80
10070 6,07 607 100 12020 120,20
100x80 4,91 4,91 Tolerancia dlZky a Sirky (%)

10560 8,03 0/+3

105x80° . 5,88 588 Tolerancia podla DIN 1549:1994

115x80 42 2,0 7,95 7,95 "
115%100 +1,5 -6,5 514 514 Na dopyt aj rozmer 620x1000/3000mm

125%50 13,41 13,41

125%80 10,46 10,46

125x100 7,69 7,69



Konstrukcné

LIATE MATERIALY

PA 6 G, farba natural, ¢ierna
Zakladny typ liatych PA. Jeho mechanické charakteristiky
st velmi podobné extrudovanému PA 66 E. Pontka
vybornd kombindciu tvrdosti, pevnosti, rozmerovej .
stability a odolnosti voci opotrebeniu PE'em)er
PA 6 GH, farba natural, ¢ierna
Vdaka Specidlnemu katalyzacnému vyrobnému

procesu je jeho hiZevnatost a konStantnd materidlova 36
Struktdra lepSia ako u ostatnych liatych PA materidlov. 40
V porovnani s Cistym extrudovanym PA 6 ma vysSiu ‘5‘(5)
pevnost, rozmerovd stabilitu a odolnost voci opotrebeniu. 55
Kombinuje najlepsie vlastnosti extrudovanych a liatych 60
PA. Je to Siroko vyuZitelny konstrukény materidl a je 65
ekonomicky vyhodnejsi v porovnani s ostatnymi PA. ;g
PA 6 GMO, farba Cierna 80
Vdaka plnivu MoS, a sadziam md zdokonaleni odolnost 85
voCi UV Ziareniu. V porovnani s verziou PA 6 G je tvrdsi a 90
ma vacsi modul pruznosti. lgg
PA 6 GOL, farba zlt3, Cierna 110
PA 6 aditivovany lubrikaénym olejom. Vynikajdci 120
samomazny material ur€eny najma pre malé 1‘318
klzné rychlosti a vysoké zataZenia. V porovnani s 50
neaditivovanou verziou je koeficient trenia mensi o 50% , 160
¢im vyznamne narastd odolnost voci opotrebeniu. 11;2
200

225

250

275

300

325

350

375

TOMIR

KOMPONENTY PRE STROJE

Tolerancia
priemeru
(mm)

+0,7

+1,0

+1,5
1,0

+1,1
+1,2
+1,5
+1,3

+3,0

+4,0

1000
Tolerancia podla DIN EN 1549:1994

+2,3

+5,0
859
+3,8
+4,1
+5,0
+4,5

+9,0

11,0

LIATE PA6G TYCE

hmotnost (kg/m)

PA6G

natur (420 000)
Cierny (420 100

1,22
1,60
2,10
2,60
3,10
3,60
4,20
5,00
5,50
6,20
7,00
8,00
10,00
11,00
11,90
14,50
16,90
20,00
22,00
25,00
30,00
32,00
40,00
50,00
63,00
68,00
89,00
105,00
120,00
136,00

Standardnd dlzka Tolerancia dizky
(%)

0/+3

367
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Konstrukcné plasty

LIATE PA6G DOSKY

Hribka | Tolerancia
hrdbky (mm)

Prieme
hmotnost

Rozmery 1000 x 2000 mm

95 96

100 101

105 106,1
110 1M
115 116,2
120 121,2
125 126,3
130 131,3
140 141,4
150 151,5

112,4
117,7
1231
128,4
133,8
1391
149,8
160,5

381

Tolerancia podla DIN EN 1549:1994
Iné materialové varianty a rozmery podla poZiadavky

rna
(kg/m)

LIATE PA6G DOSKY

Hribka | Tolerancia
(mm) | hrdbky (mm)

Priemerna
hmotnost (kg/m)

Rozmery 1250 x 2500 mm

8,2
9,2
10,2
11,2
12,2
13,2
14,2
15,2
16,2
17,2
18,2
19,2
20,2
21,2
22,2
23,2
24,2
25,3
30,3
35,4
40,4
45,5
50,5

126,3
131,3

151,5

9,5
10,5
11,5
12,5
13,5
14,5
15,5
16,5
17,5
18,5
19,5
20,5
21,5
22,5
23,5
24,6
25,7
26,8
32,1
37,5
42,8
48,2
53,5

133,8
139,1

160,5

34
38
4
45

499
53
57
60



Konstrukcné plast

POLYOXYMETYLEN - POM

Zakladné charakteristiky:
- vysoka medza pevnosti: 70 - 80 MPa
- hiiZevnatost: 8 kJ/m?
- obrobitelny
- dobré trecie vlastnosti: = 0,25 - 0,45 ( suché trenie,
hladena ocel)
- Siroky rozsah pracovnych tepldt: od -50 do +120 °C
- vysokd tvrdost: M 86 - M 90
- hustota: 1,4 kg/dm3
- dobré Unavové a tlmiace vlastnosti
- rozmerovo stdly aj vo vlhkom prostredi, verzia POM C
mdZe byt pouzivand i v horticej vode aZ
do +80°C

Zakladné materialy:
POM C, kopolymér
POM H, homopolymér

Specidlne materialy:

POM CTF s pridavkom teflénu so zlepSenymi klznymi
vlastnostami a odolnostou voci opotrebeniu, POM CGF
plneny sklenymi vlaknami s lepSou rozmerovou stabilitou
a elektroizolagnymi vlastnostami.

Hlavné oblasti pouZitia:

Rozmerovo stéle, presné nastroje, ozubené kolesa s
malym modulom, sedld ventilov, pruziny, klzné elementy,
riadiace vacky a suciastky trvale v styku s hortcou vodou
az do +80°C

Technoldgia obrabania:

Obrdbanie tradicnymi kovoobrabacimi procesmi (rezanie,
vitanie, sustruZenie, frézovanie) len ostrymi nastrojmi z
uhlikovej ocele, rychloreznej ocele, tvrdokovu a diamantu,
- v niektorych pripadoch sa daju pouzit drevoobréabacie
ndstroje. Pri vy33ich obrdbacich rychlostiach sa odporica
chladenie (v =200-500 m/min pre sustruzenie, v =200-400
m/min pre frézovanie, v = 50-100 m/min pre vitanie).

Lepenie, zvaranie:
Je mozné pri pouZziti Specifickych technoldgii.

Poznamka:

Skupina materialov POM je fyziologicky neutralna a
vhodna pre styk s potravinami a farmaceutikami.

TOMIR 369

KOMPONENTY PRE STROJE

MATERIALY

POM C, farba natural, ¢ierna
Extrudovany neplneny kopolymér. M4 lepSiu
odolnost voCi tepelnému starnutiu ako
POM H a je odolny voci hydrolyze a silnym
zdsadam.

POM H, farba natural, ¢ierna
Homopolymérna verzia. Ma vyssiu
mechanickd pevnost, tuhost, mensiu
tepelnd roztaznost a lep3iu odolnost
voCi opotrebeniu ako POM G, nie je viak
pouzitelny vo vlhkom a hortdicom
prostredi.

POM CTF, farba natural
POM C plneny PTFE (teflén). Je menej tuhy a
maksi ako zdkladny material, jeho klzné
vlastnosti a odolnost voCi opotrebeniu su
vynikajuce. Vhodny najma pre malé rychlosti
a vysoké zataZenia.

POM CGF, farba Cierna

POM C plneny 25% sklenych vlakien. Ma
lepSie mechanické vlastnosti, vacsiu tuhost
a lepSiu rozmerovu ako zdkladna vezia.
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Konstrukcné plasty

POM TYCE EXTUDOVANE POM DOSI

Priemernd hmotnost (kg/m) Priemernd hmotnost (kg/m)
: Tolerancia POM C POM H POM.C
leem)er priemeru — — &
o

. . H
Hrabka | Tolerancia natur, Cierny ur, Cier|

hrdbk
) ey a0 001 | aso00r |

440 000 450 000
Rozmery 6 00/3000 mm

" o0n 8 7,65 7,70
4 0,02 0,02 +02 +09 , ,
5 +0,1 +0,4 0,03 0,03 10 9,45 9,52
6 0,04 0,04 12 11,56 11,64
7 0,06 0,06 15 14,20 14,30
s 0.08 0.08 16 +0,3 +1,5 15,40 15,51
10 +01 +0,5 012 012 20 18,71 18,85
1 018 018 25 23,20 23,36
15 0.27 0.27 30 28,20 28,40
16 40,2 +07 0,31 0,31 35 32,70 32,93
18 0,39 0,39 40 40,5 +2,5 37,18 37,44
20 0.48 0.48 45 41,69 41,66
99 0,58 0,58 50 46,08 45,41
25 0,74 0,75 60 +0,5 +3,5 55,70 56,10
g 102 +09 0,93 0.94 Rozmery 620x1000/2000 mm
30 1,06 1,07 70 65,20 65,66
32 1,22 1,22 80 405 +50 74,10 74,63
35 40,2+ 1,45 1,46 90 ’ ' 83,90 84,50
20 188 190 100 91,96 92,61
45 2,39 2,41 Rozmery 620x1000 mm
50  +0,3 +1,3 2,94 2,96 Eg 11?‘3‘:%’
55 3,55 3,57 ,
60 4,24 4,27 130 WD e 122,60
65  +0,3 +1,6 4,96 4,99 140 132,20
70 5,74 5,78 150 +1,0 +7,0 142,20
75 6,62 6,67 Tolerancia dlzky a Sirky (%)
80 +0,4 +2,0 7,52 757 : 9/+3
85 8,50 8,56 Tolerancia podla DIN EN 1549:1994
90 105 +22 9.51 9,58 Tolerancia 3irky a dizky 0/+3%
95 10,80 10,88
100 06 22 176 11,84
105 12,67 12,76
110 +07 +3,0 14,26 14,36
15 15,65 -
120 17,01 17,13
125  t08 #35 18.43 18,56
130 19,97 20,11
135 40,9 +38 21,51 21,66
140 23,10 23,27
150 +1,0  +4,2 56,55 26,74
160 30,22 30,43
165 THT S 32,10 32,33
170 34,16 34,40
180 P2t 38,22 38,49
200 413 +55 47,17 47,50
Standardnd d(Zka (mm) Tolerancia diZky (%)
1000, 3000 0/+3
210 +5,5 16,24
230 18,84
250 ‘15 162 21,65
280 +1,6  +6,5 24,64
300  +1,7  +7,0 3117
Standardnd d(Zka (mm) Tolerancia diZky (%)
1000, 2000 0/+3

Tolerancie podla DIN EN 1549:1994

Modré, Zlté, zelené resp. Cervené prevedenie na zdklade
poziadavky



Konstrukcné

POLYETYLEN - P€

Zakladné charakteristiky:

« pevnost: 20 - 24 MPa

« vysokd hiZevnatost

« obrobitelny, odolny voci poveternostnym vplyvom

« dobré trecie vlastnosti: 4 = 0,2 - 0,3 ('suché trenie,
hladena ocel)

« Siroky rozsah pracovnych teplét: od -80 do +110 °C

* tvrdost: D 60 - D 65

« hustota: 0,96 kg/dm?

« dobré tlmiace vlastnosti

« rozmerovo stély aj vo vlhkom prostredi, dobrd odolnost
voCi chemikdliam

« fyziologicky neutralny, vhodny pre styk s potravinami a
farmaceutikami

Zakladné materialy:

PE HD 500, mensia odolnost vo€i opotrebeniu, 3iroko
pouZivany v potravinarstve a masopriemysle

PE HD 1000, idealny materidl pre Smyklavky na dopravu
abrazivnaho materidlu

Specidlne materialy:

PE HD 500R, 1000R, materidly s pridavkom recyklatu,
oproti zakladnym materidlom nizSie mechanické
vlastnosti, ale ekonomicky vyhodnejsie.

Hlavné oblasti pouzitia:

Klzné lozZiska, rezacie stoly (potravinarstvo,
masopriemysel), obloZenie Smyklaviek a kontajnerov,
kladky, mdlo zalaZené ozubené kolesa, tieniaci material v
elektro a nukledrnom priemysle.

Technolégia obrabania:

Obrédbanie tradicnymi kovoobrabacimi procesmi (rezanie,
vitanie, slstruZenie, frézovanie) len ostrymi nastrojmi z
uhlikovej ocele, rychloreznej ocele, tvrdokovu a diamantu,
- v niektorych pripadoch sa daju pouzit drevoobrébacie
ndstroje. Pri vy33ich obrdbacich rychlostiach sa odporica
chladenie (v =100-500 m/min pre slstruZenie a
frézovanie, v = 50-100 m/min pre vitanie).

Zvaranie:
Je mozné pri pouziti Specifickych technoldgii.

Lepenie:
Neodporuca sa.

TOMIR 3N

KOMPONENTY PRE STROJE

MATERIALY

PE HD300, farba natur, €ierna
Priemernd molekulovd hmotnost 300.000g.
NizSie mechanické charakteristiky, je ureny
pre malé zataZenia, vysoko ekonomicky.

PE HD500, farba natural, ¢ierna
Priemernd molekulova hmotnost 500.000g.
Poskytuje idedlnu kombinaciu tuhosti,
huZevnatosti a odolnosti voci abrazivnemu
opotrebeniu. Je dobre zvaritelny, vhodny pre
potravindrstvo, chemicky a elektropriemysel.

PE HD500R, farba Cierna, zelena
Priemernd molekulovd hmotnost 500.000g.
Obsahuje Cast recyklovaného materialu, jeho
charakteristiky su nizSie nez u zékladného
materidlu, ale je ekonomicky vyhodnejsi nez
PE HD500.

PE HD1000, farba natural, ierna, zelend
Priemernd molekulovd hmotnost 4.500.000g.
V porovnani s PE HD500 je extrémne tvrdy i
pri teplotach pod -200°C a odolnosti voci
abrazivnemu opotrebeniu je lepSia.

PE HD1000R, farba Cierna, zelena
Priemernd molekulovd hmotnost 4.000.000g.
Obsahuje Cast recyklovaného materialu, jeho
mechanické vlastnosti a ekonomicka
vyhodnost leZia medzi PE HD500 a PE
HD1000.
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Konstrukcné plasty

HD300 DOSI

Hmotnost (kg/ks)

Standardné rozmery (mm)

Priemer mo

Hribka (kg/m)
(mm)

Priemer

priemeru

(mm)

Tolerancia PE) (UH
y

10 +0,1  +0,6
12 +0,7 0,119
15 +0,8 0,184
20 +0,2  +1,0 0,327 0,317
25 +1,1 0,506 0,491
1001 30 +1,2 0,72 0,703
35 +1,3 0,988
40 05 45 1,28 1,24
45 +17 1,62
PE HD500/500R DOSI o 20 S0 "o
"
) g w3y
Hidks 0
75 ’ 4,49
00X 80 +0,4  +3,0 5,10 4,947
8 15,3 28,7 90 +0,5 +3,4 6,45 6,264
10 19,1 35,8 79,1 100 +0,6 +3,8 7,96 7,728
12 22,9 43,0 99,9 110 +0,7 +4,2 9,61 9,33
15 28,7 53,7 118,6 120 138 123
20 38,2 71,6 158,2 125 +0,8 +4,6 12,41
25 47,8 89,5 197,7 130 13,32 13,13
30 57,3 107,4 237,3 140 +09 454 15.58
40 76,4 153,3 316,3 150 +,0 +5,8 17,90 17,38
50 95,5 179,0 395,4 160 +1,1 +6,3 20,35 19,76
60 114,6 214,8 474,5 180 +1,2 47,4 257 24,99
80 152,8 286,5 632,7 200 32,20 3111
100 191,0 358,1 790,9 225 +8,5 42,00
470 001 (PE HD500), 470 111 (PE HD500R) 250 *13 490 5000
300 +10,0 71,80

Standardna dizka 1000mm
Tolerancia podla DIN 1549:1994

HD1000/1000R DOSI

(mm) Standardné rozmery (mm)

40 74,7 153,3 308,1
50 93,0 179,0 385,1
60 11,6 214,8 462,1
80 148,8 286,5 616,1
100 186,0 58,1 770,2

3
480 001 (PE HD1000), 480 11

1 (PE HD1000R)
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Vysokoodolné plasty

POLYTETRAFLUORETYLEN - PTFE (TEFLON®)

Zakladné charakteristiky:
« pevnost v tahu: 16 - 25 MPa
« vysoka chemicka stabilita
« obrobitelny
* najnizsi koeficient trenia
« Siroky rozsah pracovnych teplét: od -200 do +260-300 °C
* tvrdost: D 50 - D 75
* hustota: 2,2 - 2,4 kg/dm?
« dobré tlmiace vlastnosti a hizevnatost

» dobré elektroizolacné vlastnosti aj vo vlhkom prostredi

« fyziologicky neutralny, vhodny pre styk s potravinami a
farmaceutikami

Zakladny material:
PTFE extrudovany, lisovany

Speciilne materialy:

PTFE GF25 plneny 25% sklenych vlakien pre dosiahnutie
rozmerovej stability a lepSej pevnosti. PTFE CF25 plneny
uhlikom pre dosiahnutie vacésej pevnosti a odolnosti voci
opotrebeniu.

Hlavné oblasti pouZitia:

Suciastky v potravindrskom, chemickom a textilnom
priemysle, ploché tesnenia, izolatory, presné suciastky
pri vyrobe pristrojov, medicindlne a farmaceutické
vybavenie a pod.

Technoldgia obrabania:
Obrédbanie tradicnymi kovoobrabacimi procesmi (rezanie,
vitanie, slstruZenie, frézovanie) len ostrymi nastrojmi z

uhlikovej ocele, rychloreznej ocele, tvrdokovu a diamantu,

- v niektorych pripadoch sa daju pouzit drevoobrébacie
ndstroje. Pri vy33ich obrdbacich rychlostiach sa odporica
chladenie (v =200-400 m/min pre sustruzenie a
frézovanie, v = 50-100 m/min pre vitanie).

Lepenie a zvaranie:
Neodporuca sa.

MATERIALY

PTFE N, farba biela
Neplnend, nevystuzena verzia. Vhodna pre
malé mechanické zataZenia, tam kde sa
vyzaduje chemicka odolnost a malé trenie.
Je vyrabany viacerymi technolégiami v
Sirokom vybere rozmerov.

PTFE GF25, farba Seda
Verzia plnena 25% sklenych vldkien. Ma
vacsiu pevnost, rozmerovd stabilitu a je
menej nachylny k teceniu za studena ako
zakladny material.

PTFE CF25, farba tmavosiva
Verzia plnend 25% uhlikom. Ma vacsiu
pevnost, rozmerovdi stabilitu a je menej
nachylny k teceniu za studena ako zdkladny
materidl. Jeho elektroizolacné vlastnosti
st horsie, ale odolnost voci opotrebeniu je
lepSia neZ u zakladného materialu.

EXTRUDOVANE PTFE N TYCE

Tolerancia| Tolerancia|

Priemer
(mm)

4 +03/00 0,032 +1 2/00 1,148
5 +0,3/-0,0 0,049 +1,2/-0,0 1,670
6 +0,4/-0,0 0,066 32 +1,6/-0,0 1,913
7 +0,4/-0,0 0,095 35 +1,6/-0,0 2,230
8 +0,4/-0,0 0,120 38 +1,6/-0,0 2,665
9 +0,4/-0,0 0,143 40 +1,6/-0,0 2,850
9,5 +0,4/-0,0 0,159 45 +2/-0,0 3,600
10 +0,4/-0,0 0,180 50 +2/-0,0 4,500
17 +0,8/-0,0 0,230 55 +2,4/-0,0 5,430
12 +0,8/-0,0 0,270 60 +2,4/-0,0 6,430
13 +0,8/-0,0 0,320 65 +2,8/-0,0 7,700
14 +0,8/-0,0 0,300 70 +2,8/-0,0 8,850
15 +0,8/-0,0 0,415 75 +3,2/-0,0 9,903
16 +0,8/-0,0 0,470 80 +3,2/-0,0 11,500
18 +0,8/-0,0 0,590 90 +3,6/-0,0 14,700
19 +0,8/-0,0 0,653 100 +4/-0,0 17,600
20 +0,8/-0,0 0,730 110 +4/-0,0 21,171
22 +1,2/-0,0 0,860 120 +4/-0,0 25,120
25 +1,2/-0,0 1,120

- 2 i3 D<25mm L =2000
Standardna dlzka (mm) D>25mm L =1000/2000

Standard: BS 6564 UA/2, GKV norm
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EXTRUDOVANE PTFE N RURY

Tolerancia | Tolerancia : Tolerancia | Tolerancia )
vonkajSieho[vnitorného| Hmotnost vonkajSieho[vnitorného| Hmotnost
priemeru | priemeru (kg/m) priemeru | priemeru (kg/m)

Vonkajsi | Vndtorny
priemer priemer

Vonkajsi | Vndtorny
priemer

4 2 +0,5/-0,0 -0,5/-0,0 0,022 40 30 +1,5/-0,0 -1,5/-0,0 1,42
6 4 +0,5/-0,0 -0,5/-0,0 0,044 45 20 +1,5/-0,0 -1,5/-0,0 2,92
8 4 +0,5/-0,0 -0,5/-0,0 0,09 45 25 +1,5/-0,0 -1,5/-0,0 275,00
8 6 +0,5/-0,0 -0,5/-0,0 0,05 45 30 +1,5/-0,0 -1,5/-0,0 2,11
10 6 +0,5/-0,0 -0,5/-0,0 0,12 45 25 +1,5/-0,0 -1,5/-0,0 1,79
12 6 +0,5/-0,0 -0,5/-0,0 0,20 50 20 +1,5/-0,0 -1,5/-0,0 3,78
12 8 +0,5/-0,0 -0,5/-0,0 0,15 50 25 +1,5/-0,0 -1,5/-0,0 3,54
13 6 +0,5/-0,0 -0,5/-0,0 0,24 50 30 +1,5/-0,0 -1,5/-0,0 2,97
14 6 +0,5/-0,0 -0,5/-0,0 0,29 50 B5 +1,5/-0,0 -1,5/-0,0 2,58
14 8 +0,5/-0,0 -0,5/-0,0 0,24 50 40 +1,5/-0,0 -1,5/-0,0 1,81
15 8 +0,5/-0,0 -0,5/-0,0 0,29 55 20 +2,0/-0,0 -2,0/-0,0 4,80
15 10 +0,5/-0,0 -0,5/-0,0 0,23 55 25 +2,0/-0,0 -2,0/-0,0 4,32
16 6 +0,5/-0,0 -0,5/-0,0 0,39 55 30 +2,0/-0,0 -2,0/-0,0 3,88
16 8 +0,5/-0,0 -0,5/-0,0 0,35 55 35 +2,0/-0,0 -2,0/-0,0 3,50
16 10 +0,5/-0,0 -0,5/-0,0 0,29 55 40 +2,0/-0,0 -2,0/-0,0 2,72
18 8 +0,5/-0,0 -0,5/-0,0 0,47 55 45 +2,0/-0,0 -2,0/-0,0 2,18
18 10 +0,5/-0,0 -0,5/-0,0 0,41 60 25 +2,0/-0,0 -2,0/-0,0 5,32
18 12 +0,5/-0,0 -0,5/-0,0 0,33 60 30 +2,0/-0,0 -2,0/-0,0 4,88
20 8 +0,5/-0,0 -0,5/-0,0 0,61 60 86 +2,0/-0,0 -2,0/-0,0 4,34
20 10 +0,5/-0,0 -0,5/-0,0 0,58 60 40 +2,0/-0,0 -2,0/-0,0 3,71
20 12 +0,5/-0,0 -0,5/-0,0 0,48 60 45 +2,0/-0,0 -2,0/-0,0 3,00
22 8 +1,0/-0,0 -1,0/-0,0 0,61 60 50 +2,0/-0,0 -2,0/-0,0 2,25
22 12 +1,0/-0,0 -1,0/-0,0 0,55 65 40 +2,0/-0,0 -2,0/-0,0 4,89
22 15 +1,0/-0,0 -1,0/-0,0 0,48 65 45 +2,0/-0,0 -2,0/-0,0 4,80
25 10 +1,0/-0,0 -1,0/-0,0 0,97 65 50 +2,0/-0,0 -2,0/-0,0 3888
25 12 +1,0/-0,0 -1,0/-0,0 0,87 70 30 +2,0/-0,0 -2,0/-0,0 7,13
25 15 +1,0/-0,0 -1,0/-0,0 0,74 70 40 +2,0/-0,0 -2,0/-0,0 6,08
27 12 +1,0/-0,0 -1,0/-0,0 1,05 70 50 +2,0/-0,0 -2,0/-0,0 0,50
27 15 +1,0/-0,0 -1,0/-0,0 0,92 70 60 +2,0/-0,0 -2,0/-0,0 2,66
27 18 +1,0/-0,0 -1,0/-0,0 0,75 75 45 +2,0/-0,0 -2,0/-0,0 6,64
27 20 +1,0/-0,0 -1,0/-0,0 0,64 75 60 +2,0/-0,0 -2,0/-0,0 3,99
30 12 +1,0/-0,0 -1,0/-0,0 1,38 80 30 +2,0/-0,0 -2,0/-0,0 9,72
30 15 +1,0/-0,0 -1,0/-0,0 1,27 80 40 +2,0/-0,0 -2,0/-0,0 8,55
30 20 +1,0/-0,0 -1,0/-0,0 0,96 80 50 +2,0/-0,0 -2,0/-0,0 709,00
33 18 +1,5/-0,0 -1,5/-0,0 1,40 80 60 +2,0/-0,0 -2,0/-0,0 5,25
35 15 +1,5/-0,0 -1,5/-0,0 1,88 80 70 +2,0/-0,0 -2,0/-0,0 3,07
35 20 +1,5/-0,0 -1,5/-0,0 1,53 85 70 +2,0/-0,0 -2,0/-0,0 4,49
35 25 +1,5/-0,0 -1,5/-0,0 1,26 90 80 +2,0/-0,0 -2,0/-0,0 3,48
38 22 +1,5/-0,0 -1,5/-0,0 1,77 100 80 +2,0/-0,0 -2,0/-0,0 6,92
40 20 +1,5/-0,0 -1,5/-0,0 2,23 120 80 +3,0/-0,0 -3,0/-0,0 14,50
L =2000

Standard: BS 6564 UA/2, GKV norm

PTFE DOSKY PTFE DOSKY

0,5 +0,10/-0,0 1,70 12 1,80 40,80
0,8 +0,10/-0,0 2,70 13 1,95 44,20
1 +0,10/-0,0 3,40 15 2,25 52,00
1,5 +0,10/-0,0 5,10 20 3,00 70,00
2 +0,20/-0,0 6,80 25 3,75 86,00
3 +0,30/-0,0 10,20 30 4,50 104,00
4 1,00 13,60 35 5,25 120,00
5 1,00 17,00 40 6,00 138,00
6 1,00 20,40 45 6,75 155,00
8 1,20 27,20 50 7,50 173,00
10 1,50 34,00 na dopyt aj rozmer 600x600mm

Tolerancia Sirky a dlikg -0/+50 mm
Standard: BS 6564 UA/2, GKV norm
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